
 
 

หลักสูตรรายวิชา 
ระดับช้ัน ปวส. สาขาวิชา เทคนิคการผลิต หน่วยกิต 3 
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  ช่ัวโมง/สัปดาห์ 7 

 
จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้ 
 

 1. เข้าใจหลักการใช้เคร่ืองมือกล เคร่ืองมือเฉพาะอย่าง ในการผลิตชิ้นส่วนเคร่ืองมือกล  
 2. ผลิตชิ้นส่วนเคร่ืองมือกลที่ซับซ้อน และตรวจสอบให้ได้มาตรฐานกำหนด 
 3. มีกิจนิสัยในการทำงานด้วยความประณีตรอบคอบ ปลอดภัย ตระหนักถึงคุณภาพงาน 
 4. ประยุกต์การสร้างชิ้นส่วนเคร่ืองมือกลที่ซับซ้อน และตรวจสอบให้ได้ตามมาตรฐานกำหนด 
 
สมรรถนะรายวิชา 
 

 1. ประมวลความรู้เกี่ยวกับการผลิตชิ้นสว่นด้วยเคร่ืองมือกลเลือกใช้เคร่ืองมือกลและอุปกรณ์ช่วยงาน 
 2. ผลิตเฟืองเฉียง เฟือนหนอนเกลียวหนอน เฟืองดอกจอก เพลาส่งกำลัง เพลาเรียวตามมาตรฐาน 
 3. วัด ตรวจสอบชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือวัดละเอียด 
 4. ประยุกต์การผลิตชิ้นส่วนเคร่ืองมือกลที่ซับซ้อน รวมถึงบำรุงรักษาเคร่ืองมือกล และปฏิบัติงานตามหลัก
ความปลอดภัย ตามมาตรฐานอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
 
 คำอธิบายรายวิชา 
 

 ศึกษาและปฏิบ ัติเก ี ่ยวกับการผลิตชิ ้นส ่วนด้วยเครื่องมือกล เล ือกใช้เครื ่องมือกล อุปกรณ์ช ่วยงาน 
Attachment ที่เหมาะสมตามลักษณะงาน ผลิตเฟืองเฉียง เฟืองหนอนเกลียวหนอน เฟืองดอกจอก เพลาส่งกำลัง 
เพลาเรียวตามมาตรฐานด้วยเคร่ืองเจียรกลม วัด ตรวจสอบชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือวัดละเอียด บำรุงรักษาเคร่ืองมือกล 
และปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
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โครงการสอน 
(Teaching Program) 

 

ลำดับท่ี ช่ือหน่วยการเรียนรู้ 

จำนวน
คาบ 
(ชม.) 

 

1 การวางแผนขั้นตอนการผลิต 7  

2 เคร่ืองกลึงและงานกลึงขึ้นรูปเฟืองเฉียง 7  

3-4 เคร่ืองกัดและงานกัดเฟืองเฉียง 14  

5 เคร่ืองกลึงและงานกลึงขึ้นรูปเฟืองหนอน 7  

6-7 เคร่ืองกัดและงานกัดเฟืองหนอน 14  

8 เคร่ืองกลึงและงานกลึงขึ้นรูปเกลียวหนอน 7  

9 เคร่ืองกลึงและงานกลึงขึ้นรูปเฟืองดอกจอก 7  

10-11 เคร่ืองกัดและงานกัดเฟืองดอกจอก 14  

12 เคร่ืองกลึงและงานกลึงขึ้นรูปเพลาส่งกำลัง 7  

13 เคร่ืองกลึงและงานกลึงขึ้นรูปเพลาเรียว 7  

14 การวัดและการตรวจสอบ 7  

15 สอบปลายภาค 7  

รวม 105  
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1. ผลงานและเกณฑ์การประเมินผลงาน 
         ผลงานและเกณฑ์การประเมินผลงานในรายวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2 (30102-2010)  
ได้กำหนดหลักเกณฑ์การประเมินผลงานเพื่อให้ผู้เรียนมีความรู้ ทักษะ คุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะที่พึง
ประสงค์ ดังน้ี 
 

ผลงานและเกณฑ์การประเมินผลงาน (คะแนนเต็ม  100%) 
 

1. การวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน (สอบปลายภาคเรียน) 25 % 
2. แบบทดสอบหลังเรียน 35 % 
3. แบบฝึกหัด 20 % 
4. คุณธรรม จริยธรรม ค่านิยมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 20 % 
 รวม 100 % 

 
คุณธรรม จริยธรรม ค่านิยมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
                คุณธรรม จริยธรรม ค่านิยมและคุณลักษณะที่พ ึงประสงค์  นี้ได้กำหนดขึ้นตามกรอบคุณธรรม 
จริยธรรม ค่านิยมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ ของผู้สำเร็จการศึกษา สำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
ประกอบด้วย 13 คุณลักษณะ ซึ่งในวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2 (30102-2010)  น้ีได้เน้น 3 
คุณลักษณะ คือ ด้านความมีวินัย ด้านความรับผิดชอบ ด้านความสนใจใฝ่รู้ ซึ่งในแต่ละด้านมีพฤติกรรมบ่งชี้ที่
สำคัญและนำมาเลือกใช้ ดังน้ี 
                   ความมีวินัย     คือ     ปฏิบัติตามกฎระเบียบ ข้อบังคับ และข้อตกลงต่างๆ ของวิทยาลัย ได้แก่ 
แต่งการถูกต้องตามระเบียบและข้อบังคับ ตรงต่อเวลา 
                   ความรับผิดชอบ     คือ    ปฏิบัติงานตามที่ได้รับมอบหมายเสร็จตามกำหนด 
 
หมายเหตุ 
         ผลงานและเกณฑ์การประเมินผลงานน้ี  ใช้ในการเรียนการสอนวิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือ
กล 2 (30102-2010)  นี้เท่านั้น หากครูผู ้สอนท่านใดนำแผนการสอนนี้ไปใช้  สามารถปรับเปลี่ยนเกณฑ์การ
ประเมินผลงานได้ตามความเหมาะสม 
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2. เกณฑ์และวิธีการปฏิบัติในการวัดและประเมินผลการเรียนรายวิชา 
         เกณฑ์การตัดสินผลการเรียน ให้เป็นไปตามระเบียบกระทรวงศึกษาธิการ ว่าด้วย การการประเมินผลการ
เรียนตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง ดังน้ี 
 

ระดับผลการเรียน ความหมาย ช่วงคะแนน 
4.0 ผลการเรียนอยู่ในเกณฑ์ดีเยี่ยม 80  ขึ้นไป 
3.5 ผลการเรียนอยู่ในเกณฑ์ดีมาก 75-79 
3.0 ผลการเรียนอยู่ในเกณฑ์ดี 70-74 
2.5 ผลการเรียนอยู่ในเกณฑ์ดีพอใช้ 65-69 
2.0 ผลการเรียนอยู่ในเกณฑ์พอใช้ 60-64 
1.5 ผลการเรียนอยู่ในเกณฑ์อ่อน 55-59 
1.0 ผลการเรียนอยู่ในเกณฑ์อ่อนมาก 50-54 
0 ผลการเรียนต่ำกว่าเกณฑ์ขั้นต่ำ ต่ำกว่า 50 

 

รายวิชาใดท่ีแสดงระดับผลการเรียนตามตารางข้างต้นไม่ได้ ให้ใช้ตัวอักษรต่อไปนี้ 
ข.ร. หมายถึง ขาดเรียน ไม่มีสิทธิเข้ารับการประเมินสรุปผลการเรียนเน่ืองจากมีเวลาเรียนต่ำกว่าร้อยละ 

80 โดยสถานศึกษาพิจารณาแล้วเห็นว่าไม่ใช่เหตุสุดวิสัย 
ข.ป. หมายถึง ขาดการปฏิบัติงาน หรือปฏิบัติงานไม่ครบ โดยสถานศึกษาพิจารณาแล้วเห็นว่าไม่มีเหตุผล

สมควร 
ข.ส. หมายถึง ขาดการประเมินสรุปผลการเรียน โดยสถานศึกษาพิจารณาแล้วเห็นว่าไม่มีเหตุผลสมควร 
ถ.ล. หมายถึง ถอนรายวิชาภายหลังกำหนด โดยสถานศึกษาพิจารณาแล้วเห็นว่าไม่มีเหตุผลสมควร 
ถ.น. หมายถึง ถอนรายวิชาภายในกำหนด 
ถ.พ. หมายถึง ถูกสั่งพักการเรียนในระหว่างที่มีการประเมินสรุปผลการเรียน 
ท. หมายถึง ทุจริตในการสอบหรืองานที่มอบหมายให้ทำ 
ม.ส. หมายถึง ไม่สมบูรณ์ เน่ืองจากไม่สามารถเข้ารับการประเมินครบทุกคร้ังและหรือไม่ส่งงานอันเป็น

ส่วนประกอบของการเรียนรายวิชาตามกำหนด ด้วยเหตุจำเป็นอันสุดวิสัย 
ม.ท. หมายถึง ไม่สามารถเข้ารับการประเมินทดแทนการประเมินส่วนที่ขาดของรายวิชาที่ไม่สมบูรณ์

ภายในภาคเรียนถัดไป 
ผ. หมายถึง ได้เข้าร่วมกิจกรรมตามกำหนด และผลการประเมินผ่าน 

ม.ผ. หมายถึง ไม่เข้าร่วมกิจกรรม หรือผลการประเมินไม่ผ่าน หรือผลการประเมินการเรียนโดยไม่นับจำนวนหน่วย
กิตมารวมเพื่อการสำเร็จการศึกษาตามหลักสูตรไม่ผ่าน หรือไม่ได้ทำการประเมินผลการเรียน 
 

 


