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วิทยาลัยเทคนิคเชียงราย  อาชีวศึกษาจังหวัดเชียงราย 
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โครงการสอน ภาคเรียนที่ 2/2569 
ลักษณะรายวิชา 

หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2567 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

ชื่อวิชา  วัสดุช่างเชื่อม รหัสวชิา 30103-2001   
ทฤษฎี 3 ชั่วโมง/สัปดาห์ ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง/สัปดาห์ จ านวน 2 หน่วยกิต 

________________________________________________________________________________ 
 
จุดประสงค์รายวิชา 
1. อธิบายเกี่ยวกับหลักการเลือกใช้วัสดุประสานงานเชื่อม 
2. สามารถจ าแนกมาตรฐานวัสดุประสานงานเช่ือมตามมาตรฐานสากล AWS, ISO ,JIS 
3. สามารถเลือกใช้วัสดุประสานงานเชื่อมเหมาะสมกับงาน 
 
มาตรฐานรายวิชา/ สมรรถนะ 
1. เขา้ใจหลักการเลือกและใช้วัสดุประสานงานเช่ือม 
2. วิเคราะห์อิทธิพลของสารพอกหุ้มลวดเชื่อมต่อคุณภาพรอยเชื่อม 
3. เลือกวัสดุประสานตามชนิดลักษณะและมาตรฐานไปใช้ได้เหมาะสมกับงานและโลหะงาน  
4. เลือกใช้แกส๊ปกคลุมแนวเชื่อมตามมาตรฐาน 
 
ค าอธิบายรายวชิา 

         ศึกษาเก่ืยวกับหลักการเลือกและใช้ว้สดุประสาน ชนิด และลักษณะของวัสดุประสานที่ ใืช้ ใน
กระบวนการเชื่อมต่างๆ เลือกวสั ดุประสานตามชนดิ ลักษณะและมาตรฐานไปใช้งานได้เหมาะสมกับงานและ 
โลหะงานชนิดหน้าที่และอิทธิพลของสารพอกหุ้ม ต่อคุณภาพของรอยเช่ือม ลวดเชื่อมห้ืมฟลักซ์ ลวดเชื่อม
อาร์ก ทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) ลวดเชอื่ มอาร์กแกส๊ คลมุ GMAW) ลวดเชื่อมไส้ฟลักซ์ (Flux Core Wire) 
ลวดเชื่อม ใต้ฟลักซ์ (Submerge Wire) ชนิดหน้าที่และอิทธิพลของแก๊สคลุมแนวเชื่อมทง้ื แก๊สเฉ่ือย (Inert 
Gas) และแก๊ส ท าปฏิกิรยิา (Active Gas) ต่อคุณภาพของรอยเช่ือม 
 
 
 



 
โครงการจัดการเรยีนรู้ 

วิชา  วัสดุช่างเชื่อม 
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สัปดาห์ที่ บทเรียน จ านวน
ชั่วโมง 

หมายเหตุ 

1-2 หน่วยที่ 1: ความปลอดภัยและอาชีวอนามัยในงานเชื่อม 6  
3-5 หน่วยที่ 2: หลักการเบื้องต้นของกระบวนการเชื่อมและรอยต่อ 9  
6-8 หน่วยที่ 3: ชนิดและสมบัติของวัสดุในงานเชื่อม 9  
9-12 หน่วยที่ 4: วัสดุประสานและลวดเชื่อม (Filler Metals) 12  
13-14 หน่วยที่ 5: เครื่องมือ อุปกรณ์ และการตรวจสอบรอยเชื่อม 6  

15 ประเมินผลการเรียนรู้รายวิชา 3  
 รวม 45  


