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30102-2006  มาตรวิทยาอุตสาหกรรม Industry Metrology 2-2-3 
 
อ้างอิงมาตรฐาน 
 มาตรฐานฝีมือแรงงาน หน่วยงานกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน รหัส - อาชีพช่างอุตสาหการ สาขาช่างควบคุม คุณภาพ
การผลิตด้านมิติ ระดับ 2 
 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 
 ประยุกต์ใช้การตรวจสอบคุณภาพชิ้นส่วนเครื่องมือกล แม่พิมพ์โลหะ แม่พิมพ์พลาสติก ชิ้นส่วน อากาศยาน ชิ้นส่วน
ยานยนต์ และชิ้นส่วนโพลีแมคคานิกส์ตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน มาตรฐานอาชีพ ช่างอุตสาหการ สาขาช่างควบคุม
คุณภาพการผลิตด้านมิติ ระดับ 2 
 
จุดประสงค์รายวิชา เพ่ือให้ 
 1. เขา้ใจหลักการวัด มาตรฐานการวัด ระบบหน่วยวัด การสอบเทียบเครื่องมือวัดด้านมิติ เพื่อใช้ ในการวัดและ
ตรวจสอบขนาดชิ้นส่วนทั่วไป ชิ้นส่วนคุณภาพสูง 
 2. สามารถวัดและตรวจสอบขนาดชิ้นส่วนทั่วไป ชิ้นส่วนคุณภาพสูง บันทึกผลการวัดและตรวจสอบ พิจารณาผลการ
วัดและตรวจสอบเพื่อการนําไปใช้งาน สอบเทียบเครื่องมือวัดด้านมิติ 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานด้วยความรับผิดชอบคํานึงถึงมาตรฐานสําหรับการวัด และตรวจสอบ 
 4. ประยุกต์การวัดและตรวจสอบชิ้นส่วนที่ต้องการผลิตตามที่กําหนด บันทึกผลการวัดและตรวจสอบ พิจารณาผล
การวัดและตรวจสอบเพ่ือการนําไปใช้งาน ชิ้นส่วนทั่วไป ชิ้นส่วนคุณภาพสูงตามมาตรฐาน การปฏิบัติงาน 
 
สมรรถนะรายวิชา 
 1. ประมวลความรู้เกี่ยวกับหลักการวัด มาตรฐานการวัด ระบบหน่วยวัด การสอบเทียบเครื่องมือวัด ด้านมิติ เพ่ือใช้
ในการวัดและตรวจสอบขนาดชิ้นส่วนทั่วไป ชิ้นส่วนคุณภาพสูง 
 2. วัดและตรวจสอบขนาดชิ้นส่วนทั่วไป ชิ้นส่วนคุณภาพสูง บันทึกผลการวัดและตรวจสอบ พิจารณาผลการวัดและ
ตรวจสอบเพื่อการนําไปใช้งาน 
 3. สอบเทียบเครื่องมือวัดด้านมิติ ตามข้ันตอนการสอบเทียบ (Calibrate Procedures) 
 4. ปฏิบัติงานด้วยความและเอียด รอบคอบ และปลอดภัย 
 
 
 
 



 
คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการวัด มาตรฐานการวัด ระบบหน่วยวัด การสอบเทียบในงานมาตรวิทยา นิยามศัพท์
มาตรวิทยา การหาค่าความไม่แน่นอน (Uncertainty) มาตรฐาน ISO/IEC 17025 สําหรับ ห้องปฏิบัติการ สอบเทียบ
เครื่องมือวัดด้านมิติตามขั้นตอนการสอบเทียบ (Calibrate Procedures) บํารุงรักษาเครื่องมือวัดด้านมิติที่ผ่านกระบวนการ
ด้านมาตรวิทยาวัด ตรวจสอบชิ้นส่วนทั่วไป ชิ้นส่วน คุณภาพสูงตามมาตรฐานการผลิต ข้อกําหนด บันทึกผลการวัด ตรวจสอบ 
พิจารณาผลการวัดตรวจสอบ เพ่ือนําไปใช้งาน และปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ก าหนดการเรียนรู้ตลอดภาคเรียน 
 

คร้ังท่ี 
จ านวน 
ชม. สาระการเรียนรู้ (หวัขอ้) 

คะแนน 
ตาม 
หวัขอ้ 

  
คร้ังท่ี 

จ านวน 
ชม. สาระการเรียนรู้ (หวัขอ้) 

คะแนน 
ตาม 
หวัขอ้ 
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ปฐมนิเทศ,การวดัผลการเรียน 
ศึกษาและปฏิบติัเก่ียวกบัการวดัและ 
การสอบเทียบในงานมาตรวิทยา                  
วิศวกรรม  
บทบาทและความล าดบัของกฎหมาย 
และพระราชบญัญติัเก่ียวกบัการชัง่ 
ตวงวดัของประเทศไทย มาตรฐาน ISO 
9000 ISO 1400 และ HACCP 
การใชส้ถิติในการวดัและการตรวจสอบ
มาตรฐาน ISO/IEC 17025 ส าหรับ   
ห้องปฏิบติัการ  การรักษาภาพแวดลอ้ม
ของห้องปฏิบติัการการใชแ้ละรุงรักษา
เคร่ืองมือวดัเชิงมิติสอบเทียบตาม 
ขั้นตอนการสอบเทียบ(Calibrate 
procedures) การบ ารุงรักษาเคร่ืองมือ
และอุปกรณ ์
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ปฏิบติัการสอบเทียบฟุตเหลก็ 
ปฏิบติัการสอบเทียบแท่นระดบั 
ปฏิบติัการสอบเทียบเวอร์เนียร์ 
ปฏิบติัการสอบเทียบไมโครมิเตอร์ 
ปฏิบติัการสอบเทียบเกจหนา้ปัด 
ทดสอบ 
ปฏิบติัการสอบเทียบเกจบลอ็ก 
ปฏิบติัการสอบเทียบเวอร์เนียร์ไฮเกจ 
ปฏิบติัการสอบเทียบเคร่ืองวดัแรง   
ปฏิบติัการสอบเทียบมาตรอตัราการไหล 
ปฏิบติัการสอบเทียบมาตรความดนั 
ปฏิบติัการสอบเทียบเคร่ืองวดัแรงบิด 
ปฏิบติัการสอบเทียบตุม้น ้าหนกั 
ปฏิบติัการสอบเทียบเคร่ืองชัง่ 
ทดสอบ 
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10 
10 
10 
10 
20 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
20 

 

เกณฑ์การประเมินผล 75 :25  คะแนนเตม็ 100 คะแนน 
1. คะแนนการประเมินตามสภาพจริง (รวมทุกหน่วยการเรียน)     20 คะแนน (พุทธิพิสัย + ทกัษะพิสยั) 
2. วดัผลตามสภาพจริงกลางภาค      20      
3. สอบวดัผลตามสภาพจริงปลายภาค      25 
4. ปฏิบติั         15 
5. คะแนนคุณธรรม จริยธรรม       20 คะแนน (จิตพิสัย) 

ต าราท่ีใช้ในการเรียน/ ต าราประกอบการเรียน/ เอกสาร/ ใบงาน 
     -  คู่มือการสอบเทียบ เคร่ืองมือวดัอุตสาหกรรม    จดัท าโดยศูนยส์อบเทียบเคร่ืองมือวดัอุตสาหกรรม สมาคมส่งเสริม
เทคโนโลย(ีไทย-ญ่ีปุ่ น) 
     -  เทคนิคและวิธีการ ในงานสอบเทียบเคร่ืองมือวดั โดย บุรินทร์  ไตรชินธนโชติ    สมาคมส่งเสริมเทคโนโลย(ีไทย-
ญ่ีปุ่ น) 
 
ช่ือผู้สอน นายสุรชยั  แซ่ตั้น  ต าแหน่งครู  คศ.3  วุฒิ  วศ.ม. วิศวกรรมการจดัการ 

 สอนแผนกวิชาช่างกลโรงงาน, เทคนิคการผลิต, เทคนิคอุตสาหกรรม 
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ข้อปฏิบัติส าหรับนักศึกษา 
1. จะตอ้งมีเวลาเรียนไม่นอ้ยกว่า  80%  จึงจะมีสิทธิสอบและประเมินผล 
2. การลากิจ  เร่ืองจากเขา้ร่วมกิจกรรมของวิทยาลยัเช่นการเป็นตวัแทนการแข่งขนัทกัษะ  กีฬา  เรียนรด. ฯ  จะให้

เวลาเรียน  ลากิจไม่จ าเป็น  จะหกั  1  คะแนน  ลากิจจ าเป็นเช่น  ร่วมงานศพญาติผูใ้หญ่ท่ีเคารพนบัถือจะไม่หกั
คะแนนถือวา่เป็นการกตญัญู กตเวที  

3. ลาป่วยถา้เป็นเหตุสุดวิสัย  มีใบรับรองแพทยม์าแสดงจะให้เวลาเรียน 
4. ขาดเรียน  1  คร้ังจะหกั  2   คะแนนจากคะแนนเจตคติ  20  คะแนนท่ีมี 
5. มาสาย  หลงัจากเคารพธงชาติเสร็จไม่เกิน 10 นาทีหลงัจากนั้นถือวา่สาย  (8.30 น.) สาย 3 คร้ังเท่ากบัขาด 1คร้ัง  

ตลอดภาคเรียนถา้นบัไดว้า่ สายแค่ 2 คร้ังก็จะนบัวา่ ขาด 1 คร้ัง หกั 2 คะแนน เพราะเกิน 60 % (2/3) 
6. ส่งงานตามก าหนดทุกคร้ัง 
7. ปิดเคร่ืองมือส่ือสารทุกชนิดในหอ้งเรียนหรือเปิดสั่นไวถ้า้จ าเป็นเพราะเป็นการรบกวนสมาธิผูอ่ื้น 

******************* 
 
ลงช่ือ………………………………. 

  (นายสุรชยั   แซ่ตั้น) 
         ผูส้อน 
 

3 


