
 

โครงการสอน  
 

    รหัสวชิา 30100-0008 วชิา งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  
      
 

 
 

   ผู้สอน 
นายศราวุฒิ อิสระชาญพานิช 

 
 
 
 
 
 

 
ภาคเรียนที ่2 ปีการศึกษา 2569 

แผนกวิชาชา่งกลโรงงาน  วิทยาลยัเทคนิคเชียงราย 
สำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 

กระทรวงศึกษาธิการ 
 
 
 



หลักสูตรรายวิชา 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.) 

ประเภทวิชา อุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชา เทคนิคการผลิต 
รหัส 30100-0008 ชื่อวิชา งานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 
 

อ้างอิงมาตรฐาน 
- 

(เว้นระยะอักษร 10)อักษร 10) 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา  
ใช้เครื่องมือกลเบื้องต้นในการปฏิบัติงานเลื่อย งานลับคมตัด งานกลึง งานเจาะ งานกัด ตามแบบส่ัง

งาน 
(เว้นระยะอักษร 10) 

จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให ้ 
เพื่อให ้
1. เข้าใจเกี่ยวกับหลักการทำงาน การคำนวณในงานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น 
2. สามารถปฏิบัติงานเกี่ยวกับงานเลื่อย งานลับคมตัด งานกลึง งานเจาะ งานกัด ด้วยเครื่องมือกล

เบ้ืองต้น 
3. มีเจตคติและมีกิจนิสัยท่ีดีในการเรียนรู้และปฏิบัติงานด้วยความประณีต รอบคอบ เป็นระเบียบ รับ

ผิดชอบ ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ โดยคำนึงถึงความปลอดภัย อาชีวอนามัย การอนุรักษ์พลังงาน 
และส่ิงแวดล้อม 
4. ประยุกต์ใช้งานเกี่ยวกับงานเลื่อย งานลับคมตัด งานกลึง งานเจาะ งานกัด ด้วยเครื่องมือกลเบื้อง

ต้น 
(เว้นระยะอักษร 10) 

สมรรถนะรายวิชา  
1. ประมวลความรู้เกี่ยวกับหลักการความปลอดภัย การทำงาน การคำนวณ การปรับตั้ง การใช้งาน

เครื่องมือกล และการบำรุงรักษาเครื่องมือกลเบ้ืองต้น 
2. เล่ือย ลับคมตัด กลึง เจาะ กัดด้วยเครื่องมือกลเบ้ืองต้นตามแบบส่ังงาน 
3. ประยุกตใ์ช้งานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น 

(เว้นระยะอักษร 10) 

คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักความปลอดภัย ชนิด ส่วนประกอบ หลักการทำงาน การบำรุงรักษา ใน

การปฏิบัติงานเครื่องมือกลเบื้องต้น การคำนวณค่า ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อน องค์ประกอบท่ี
จำเป็นในการปฏิบัติงานเล่ือย งานลับคมตัด งานตัด งานกลึง งานเจาะ งานกัด 
 

 



ตารางวิเคราะห์จุดประสงค์การเรียนรู ้
รหัสวิชา  20100 - 1006  วิชา   งานเคร่ืองมือกลเบื้องต้น    จำนวน    2   หน่วยกิต 

     4     ชั่วโมง/สัปดาห์ 
 

 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ (แบบ 1) 
หลักสูตร :  ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
รหัสวิชา  : 20100-1006    
ชื่อวิชา    : งานเคร่ืองมือกลเบื้องตน  Basic Machine Tools Work 
จำนวนหน่วยกิต : 2 หน่วยกิต    ชั่วโมง/สัปดาห์ : 4 ชั่วโมง/สัปดาห์ 
ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์         ปฏิบัติ  3  ชั่วโมง/สัปดาห์    

หน่วยการเรียนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวัง 
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1. ความปลอดภัย                 
ในงานเครื่องมือกล 
 

1 1  - - - 5 2 - 10 4 

 
2. เครื่องเล่ือยกลและงาน
เล่ือย 
 

1 1 1 - - - 10 2 - 15 4 

 
3. เครื่องเจียระไนและ
งานลับคมพื้นฐาน 
 

1 1 1 - - - 10 6 - 25 20 

 
4. เครื่องกลึงและงานกลึง 
 

1 1 1 - - - 15 6 - 30 24 

 
5.เครื่องเจาะและงาน
เจาะ งานรีมเมอร์ งาน
ตาปเกลียว 
 

1 1 1 - - - 10 4  20 8 

รวม       50 20 - 100  
รวมทั้งรายวิชา 100 60 



 

หน่วยการเรียนรู้ 
หลักสูตร :  ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
รหัสวิชา  : 20100-1006    
ชื่อวิชา    : งานเคร่ืองมือกลเบื้องตน  Basic Machine Tools Work 
จำนวนหน่วยกิต : 2 หน่วยกิต   ชั่วโมง/สัปดาห์ : 4 ชั่วโมง/สัปดาห์ 
ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์         ปฏิบัติ  3  ชั่วโมง/สัปดาห์    

 

หน่วย 
ท่ี 

หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
สัปดาห์

ท่ี 
1 ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล 1 3 4 1 
2 เครื่องเล่ือยกลและงานเล่ือย 1 3 4 2 
3 เครื่องเจียระไนและงานลับคมพื้นฐาน 5 15 20 3 - 7 
4 เครื่องกลึงและงานกลึง 6 18 24 8 - 13 
5 เครื่องเจาะและงานเจาะ งานรีมเมอร์ งานตาปเกลียว 2 6 8 14 - 15 
 
 

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา    
 

รวม 
15 45 60 15 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

หน่วยการเรียนรู้และสมรรถนะประจำหน่วย 
หลักสูตร :  ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
รหัสวิชา  : 20100-1006    
ชื่อวิชา    : งานเคร่ืองมือกลเบื้องตน  Basic Machine Tools Work 
จำนวนหน่วยกิต : 2 จำนวน    ชั่วโมง/สัปดาห์ : 4 ชั่วโมง/สัปดาห์ 
ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์         ปฏิบัติ  3  ชั่วโมง/สัปดาห์    

 
ชื่อหน่วย สมรรถนะการเรียนรู้และจุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล 1. ความหมายของความปลอดภัย 
2. สาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุ 
3. ผลกระทบจากท่ีเกิดจากอุบัติเหตุ 
4. หลักการรักษาความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

2. เครื่องเล่ือยกลและงานเล่ือย 1. เครื่องเล่ือยกลแบบชัก 
2. เครื่องเล่ือยสายพาน 
3. เครื่องเล่ือยวงเดือน 
4. เล่ือยมือ 

3. เครื่องเจียระไนและงานลับคมพื้นฐาน 1. ชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
2. ส่วนประกอบท่ีสำคัญของเครื่องเจียระไนลับคม
ตัด 
3. เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการเจียระไนลับคม
ตัด 
4. มีดกลึง ดอกสว่าน และวิธีการลับคมตัด 
5. การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
6. ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนลับคม 

4. เครื่องกลึงและงานกลึง 1. ชนิดและการบอกขนาดของเครื่องกลึง  
2. ส่วนประกอบท่ีสำคัญของเครื่องกลึง 
3. เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้กับเครื่องกลึง 
4. การคำนวณความเร็วในงานกลึง 
5. การบำรุงรักษาเครื่องกลึง 
6. ความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึง 
7. ขั้นตอนการปฏิบัติงานของงานกลึง  

5.เครื่องเจาะและงานเจาะ งานรีมเมอร์ งานตาป
เกลียว 

1. ชนิดและส่วนประกอบของเครื่องเจาะ 
2. เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้กับเครื่องเจาะ 
3. การคำนวณความเร็วในงานเจาะ 
4. ขั้นตอนการเจาะและการปฏิบัติงานอื่นของ
เครื่องเจาะ 
5. การบำรุงรักษาเครื่องเจาะ 
6. ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะ 



หมายเหตุ 
1.  ระดับพฤติกรรมท่ีพึงประสงค์ 

-  พุทธิพิสัย 1  =   ความรู้  2  =  ความเข้าใจ 3  =  การนำไปใช้ 
   4  =   การวิเคราะห์ 5  =  การสังเคราะห์ 6  =  การประเมินค่า 
 -  ทักษะพิสัย 1  =  การเลียนแบบ 2  =  การทำตามแบบ 3  =  ถูกต้องแม่นยำ 
   4 =  ทำได้ต่อเนื่องประสานกัน 5 = ทำได้อย่างเป็นธรรมชาติ 
 -  จิตพิสัย 1  =   การรับรู้  2  =  การตอบสนอง    3 =  เห็นคุณค่า 
   4  =  จัดระบบคุณค่า 5  = พัฒนาเป็นลักษณะนิสัย 
2.  เกณฑ์การประเมินผล 
 -  จิตพิสัย   20   คะแนน   
 -  คะแนนเก็บรายหน่วย            50  คะแนน   
 -  สอบปลายภาค             30 คะแนน            

รวม  100           คะแนน 
  

 

 


