
 

โครงการสอน  
 

รหัสวิชา 20102-2013 วิชา อุปกรณน์ำคมตัดและอุปกรณ์จบัยดึ  
      
 

 
 

   ผู้สอน 
นายสุรัตน์ ทำจริงจัง 

 
 
 
 
 
 

 
แผนกวิชาชา่งกลโรงงาน  วิทยาลยัเทคนิคเชียงราย 

สำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
กระทรวงศึกษาธิการ 

 
 
 
 



หลักสูตรรายวิชา 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) 

ประเภทวิชา อุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชา ช่างกลโรงงาน 
รหัส 20102-2013 ชื่อวิชา อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 
 

อ้างอิงมาตรฐาน 
มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน)  อาชีพช่างออกแบบ Jig & Fixture ระดับ 3  

ประกอบด้วยหน่วยสมรรถนะ MLD-JIF-3-009ZB เลือกวัสดุและอุปกรณ์สำหรับ Jig & Fixture 
อย่างง่าย 

(เว้นระยะอักษร 10)อักษร 10) 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา  
ออกแบบ เลือกใช้วัสดุและชิ้นส่วนมาตรฐานอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึดตามแบบ ประกอบ

และตรวจสอบอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
(เว้นระยะอักษร 10) 

จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให ้ 
1. มีความเข้าใจเกี่ยวกับหลักการทำงานอุปกรณ์นำคมตัด  และอุปกรณ์จับยึดช้ินงาน 
2. ผลิตอุปกรณ์นำคมตัด และอุปกรณ์จับยึดช้ินงาน 
3. มีกิจนิสัยในการทำงานอย่างมีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบต่อตนเองและ 
ส่วนรวม 
4. ประยุกตใ์ช้อุปกรณนำคมตัดและอุปกรณ์จับยึดเพื่อแกป้ัญหาของช้ินส่วนต่างๆ 

(เว้นระยะอักษร 10) 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการทำงาน ของอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
2. ผลิตอุปกรณ์นำคมตัดตามหลักการ และกระบวนการ 
3. ผลิตอุปกรณ์จับยึดตามหลักการ และกระบวนการ 

(เว้นระยะอักษร 10) 

คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี ่ยวกับอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด หลักการทำงานตามลักษณะงาน 

โครงสร้างอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด ออกแบบ เลือกใช้วัสดุและชิ้นส่วนมาตรฐาน ผลิตชิ้นส่วน
อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึดตามแบบ ประกอบและตรวจสอบ  ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 

 

 

 



โครงการจัดการเรียนรู้ 
อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด       รหัส  20102-2013      1-3-2 
หน่วยที่ ทฤษฏี ปฏิบัติ จำนวนคาบ 

1. บทนำของอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์
จับยึด 

- 4 

2. ชิ้นส่วนประกอบของอุปกรณ์นำคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึด 

-ใบงานที่ 1 ชื่องาน  Eccenter  Level  
หมายเลข No. 01-01 
 

4 

3. การกำหนดตำแหน่งชิ้นงานอุปกรณ์นำคม
ตัด 

-ใบงานที่ 2 ชื่องาน  Gripping  Yoke  
หมายเลข No. 01-02 
 

4 

4. หลักการจับยึดชิ้นงานอุปกรณ์จับยึด -ใบงานที่ 3 ชื่องาน  Stud  หมายเลข 
No. 01-03 

4 

5. การจับยึดชิ้นงานบนอุปกรณ์นำคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึด 

-ใบงานที่ 4 ชื่องาน  Base   Plate  
หมายเลข No. 01-04 

4 

6. การปิดครอบและการปลดชิ้นงานออกจาก
อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 

-ใบงานที่ 5 ชื่องาน  V-Block  
หมายเลข No. 01-05 
-ใบงานที่ 6 ชื่องาน  Spherical   Disk    
หมายเลข No. 01-07 

4 

7. การออกแบบอุปกรณ์นำคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึด 

-ใบงานที่ 7ชื่องาน  Tool  Body   
หมายเลข No. 02-01 
-ใบงานที่ 8 ชื่องาน    เกลียวยึด    
หมายเลข No. 02-02 
-ใบงานที่ 9 ชื่องาน   ปลอก   หมายเลข 
No. 02-03 
-ใบงานที่ 10 ชื่องาน   ปลอก   
หมายเลข No. 02-04 
-ใบงานที่ 11ชื่องาน  Bussing  
หมายเลข No. 02-05 
-ใบงานที่ 12ชื่องาน  Top  Plate   
หมายเลข No. 02-06 
-ใบงานที่ 13ชื่องานสลักชุดแบ่ง  
หมายเลข No. 02-07 
-ใบงานที่14ชื่องาน  เกลียวยึด    
หมายเลข No. 02-09 
-ใบงานที่15ชื่องาน   เกลียวยึด    
หมายเลข No. 02-10 
-ใบงานที่ 16ชื่องาน แกนยึดชิ้นงานชุด
แบ่ง หมายเลข No.   02-11 
-ใบงานที่ 17ชื่องาน แกนยึดชิ้นงานชุด
แบ่ง  หมายเลข No. 02-12 

4 
 
4 
 
4 
 
4 
 
4 
 
4 
 
4 
 
4 
 
4 
 
4 
 
4 
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โครงการจัดการเรยีนรู ้
อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด      รหัส  20102-2013      1-3-2 

 
หน่วยที่ 

 
ช่ือหน่วย/หัวข้อการเรียน 

จำนวนคาบ 
ทฤษฎี
หัว
งาน 

ปฏิบัติ รวม 

1 
 
 
 
 
 

บทนำ 

อุปกรณ์นำคมตัด 
อุปกรณ์จับยึด 

 

 
4 

 
- 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- 
 
 
 

 

 
4 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ช้ินส่วนประกอบของอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
2.1  โครงสร้างลำตัวของ จ๊ิกและฟิ๊กเจอร์ 
2.2  ปลอกนำเจาะ (Drill Bushing) 
2.3  สกรู 
2.4  แป้นเกลียวและแหวนรอง 
2.5  สลักเกลียวและแป้นเกลียว 
2.6  วงแหวนกักงาน 
2.7  ล่ิมแบบสามารถเปล่ียนได้ 
2.8   สลักเดือย 

              2.9  สปริง  (Spring) 

 
4 

 
- 
 
 

 
4 

3 หลักการกำหนดตำแหน่งอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
หลักการวางตำแหน่งงาน (principles of location)   
การกำหนดตำแหน่ง 3-2-1 

              การกำหนดตำแหน่งมีส่วนโค้ง 
             การกำหนดตำแหน่งระนาบ 

 
4 

 
- 

 

 
4 

 
 
 
 
 
 

 



 
หน่วยที่ 

 
ช่ือหน่วย/หัวข้อการเรียน 

จำนวนคาบ 
ทฤษฎี
หัว
งาน 

ปฏิบัติ รวม 

4 
 
 
 
 
 

หลักการจับยึดช้ินงาน 
 1. ประเภทการจับยึดงาน     

2.  แบบจับงาน      
3.  อุปกรณ์กดช้ินงาน 

 
 

 

 
4 

 
- 
 
 
- 

 
4 

5 การจับยึดช้ินงาน 
 1. ประเภทการจับงาน     

2.  แบบจับงาน      
3.  อุปกรณ์กดช้ินงาน 

 

 
4 

 
- 
 
 
 
 
- 
 
 
 
- 

 
4 

6 การปิดครอบและการปลดช้ินงานออกจากจ๊ิกและฟิ๊กเจอร์ 
การปิดครอบช้ินงาน  ( CLOSING ) 

              การปลดช้ินงานออกจากแบบจับงาน 

 
4 

 
- 

 
4 

7 การออกแบบจ๊ิกและฟิ๊กเจอร์ 
1  การวางแผนการออกแบบ 
2  การออกแบบให้ประหยัด 
3.  การวิเคราะห์วิธีการท่ีประหยัด 

             4.  การประมาณราคาค่าใช้จ่ายของเครื่องมือและ
ผลผลิต 
 
 
 
 
 
 
 

 
4 

 
- 

 
4 

8 ปฏิบัติตามใบงาน  อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด    - 44 44 

 
 
 



สมรรถนะวิชาชีพ 
 

ความรู้ ( Knowledge ) คุณลักษณะ ( Attitude ) ทักษะกระบวนการ ( Process ) 
หน่วยที1่  บทนำ 
หน่วยที2่  ช้ินส่วนประกอบของอุปกรณ์นำ
คมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
หน่วยที3่  การบังคับตำแหน่งช้ินงาน 
                 บนอุปกรณ์นำคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึด 
หน่วยที4่  การวางตำแหน่งช้ินงาน 
            อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับ
ยึด                 
หน่วยที5่  การจับยึดช้ินงานอุปกรณ์นำคม
ตัดและอุปกรณ์จับยึด 
หน่วยที6่  การปิดครอบและการปลดช้ิน 
                 งานออกจากอุปกรณ์นำคม
ตัดและอุปกรณ์จับยึด 
หน่วยที่7  การออกแบบอุปกรณ์นำคมตัด
และอุปกรณ์จับยึด 
หน่วยที8่  งานสร้างอุปกรณ์นำคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึด    
 

1. มีความรับผิดชอบในงานของ
ตนเองและของเพื่อนร่วมงาน 

2. เป็นคนตรงต่อเวลามีความ
อดทนต่อการทำงาน  มีน้ำใจต่อ
เพื่อนร่วมงาน 

3. ปฏิบัติงานโดยคำนึงถึงความ
ปลอดภัย 

1. เลือกใช้เครื่องมือ และอุปกรณ์ 
ได้ถูกต้อง 

2. เลือกใช้เครื่องมือเบ้ืองต้นได้ 
3. ออกแบบจ๊ิกฟิกซ์เจอร์ได้

ถูกต้องตามลักษณะของช้ินงาน 
4. สร้างช้ินส่วน ประกอบช้ินส่วน

ตามแบบงานท่ีกำหนดให้ได้
อย่างประณีต และปลอดภัย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ตารางวิเคราะห์คำอธิบายรายวิชา 

รหัส   20102 - 2013   ชื่อวิชา    อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 

ลำดับที่ ชื่อหน่วย 

พฤติกรรมที่ต้องการ/การสอนหนึ่งคร้ัง 

ความรู้ ทักษะ 
กิจ
นิสัย 

รวม 
(คาบ) 

1. 
 

บทนำ 
- ชนิดของ อุปกรณ์นำคมตัด 
- ชนิดของอุปกรณ์จับยึด 

3 - 1 4 

2. 
 

ช้ินส่วนประกอบของ อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
- การกำหนดตำแหน่ง 
- ทิศทางการเคล่ือนท่ี 

3 - 1 4 

3. การบังคับตำแหน่งช้ินงาน อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับ
ยึด 
- การจับยึดช้ินงาน 
- ชนิดของตัวจับยึด 

3 - 1 4 

4. การวางตำแหน่งช้ินงาน อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับ
ยึด 
- ความรู้พื้นฐานในการสร้าง อุปกรณ์นำคมตัดและ

อุปกรณ์จับยึด 
- ปลอกนำทางดอกสว่าน 

3 - 1 4 

5. 
 
 

การจับยึดช้ินงาน อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
- วัสดุท่ีเป็นเหล็ก 
- วัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก 
- วัสดุท่ีไม่ใช่โลหะ 

3 - 1 4 

6. 
 
 

การปิดครอบและการปลดช้ินงานออกจากอุปกรณ์นำคมตัด
และอุปกรณ์จับยึด 
- การวิเคราะห์ช้ินงาน 
 

3 - 1 4 

7 การออก อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
-     สร้างเครื่องมือจับยึดช้ินงาน 

 

3 - 1 4 

8. งานสร้าง อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด     - 44 - 44 

 



หน่วยการสอนปฏบิัต ิ
รหัส   20102 - 2013                        ช่ือวิชา อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
 

หน่วยที่ ช่ือหน่วย 
 

จำนวนคาบ 

1. บทนำ 4 
2. ช้ินส่วนประกอบของ อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 4 
3. การบังคับตำแหน่งช้ินงาน อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 4 
4. การวางตำแหน่งช้ินงาน อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 4 
5. การจับยึดช้ินงาน อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 4 
6. การปิดครอบและการปลดช้ินงานออกจาก อุปกรณ์นำคมตัดและ

อุปกรณ์จับยึด 
4 

7. การออก อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 4 
8. งานสร้าง อุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด      44 
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ตารางวิเคราะหห์น่วยการเรยีน 
 

หน่วยที่ 
 

ช่ือหน่วย/หัวข้อการเรียน 
จำนวนคาบ 

ทฤษฎี
หัว
งาน 

ปฏิบัติ รวม 

1 
 
 
 
 
 

บทนำ 

ชนิดและหน้าท่ีของจ๊ิก    
ชนิดและหน้าท่ีของฟิ๊กเจอร์   

 

 
4 

 
- 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- 
 
 
 

 

 
4 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ช้ินส่วนประกอบของจ๊ิกและฟิ๊กเจอร์ 
2.1  โครงสร้างลำตัวของ จ๊ิกและฟิ๊กเจอร์ 
2.2  ปลอกนำเจาะ (Drill Bushing) 
2.3  สกรู 
2.4  แป้นเกลียวและแหวนรอง 
2.5  สลักเกลียวและแป้นเกลียว 
2.6  วงแหวนกักงาน 
2.7  ล่ิมแบบสามารถเปล่ียนได้ 
2.8   สลักเดือย 

              2.9  สปริง  (Spring) 

 
4 

 
- 
 
 

 
4 

3 การบังคับตำแหน่งช้ินงานบนอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
การวางตำแหน่งงาน (Locating the parts)   
ทิศทางการเคล่ือนท่ีของวัตถุ 

              การจำกัดการเคล่ือนท่ี 

 
4 

 
- 

 

 
4 

 
 
 
 
 
 
 
 



ตารางวิเคราะหห์น่วยการเรยีน 
 

หน่วยที่ 
 

ช่ือหน่วย/หัวข้อการเรียน 
จำนวนคาบ 

ทฤษฎี
หัว
งาน 

ปฏิบัติ รวม 

4 
 
 
 
 
 

การวางตำแหน่งช้ินงานอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
อุปกรณ์รองรับช้ินงาน (หมอนรอง) 
อุปกรณ์บังคับตำแหน่งช้ินงาน  (หมอนยัน) 

 
4 

 
- 
 
 
- 

 
4 

5 การจับยึดช้ินงานอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
 1. ประเภทการจับงาน     

2.  แบบจับงาน      
3.  อุปกรณ์กดช้ินงาน 

 

 
4 

 
- 
 
 
 
 
- 
 
 
 
- 

 
4 

6 การปิดครอบและการปลดช้ินงานออกจากอุปกรณ์นำคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึด 

การปิดครอบช้ินงาน  ( CLOSING ) 
การปลดช้ินงานออกจากแบบจับงาน 

 
4 

 
- 

 
4 

7 การออกแบบอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
1  การวางแผนการออกแบบ 
2  การออกแบบให้ประหยัด 
3.  การวิเคราะห์วิธีการท่ีประหยัด 

           4.  การประมาณราคาค่าใช้จ่ายของเครื่องมือและ
ผลผลิต 
 
 
 
 
 
 
 

 
4 

 
- 

 
4 

8 งานสร้างอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด      - 44 44 

 



เกณฑ์การวัดและประเมินผลวิชา 
 

 การวัดและประเมินผลรายวิชาปฏิบัติหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ได้กำหนดให้ใช้สัดส่วน
ของคะแนนระหว่างภาคต่อคะแนนสอบกลางภาคและปลายภาคเท่ากับ   
80 : 20 ซึ่งมี    รายละเอียดดังนี้ 
 
1.   คะแนนระหว่างภาค        80    คะแนน 
 1.1   คะแนนความต้ังใจและกิจนิสัยการปฏิบัติงานแต่ละครั้ง                   10  คะแนน 
 1.2   คะแนนฝึกปฏิบัติงานตามชุดการเรียน                   40  คะแนน 
 1.3   คะแนนสอบปฏิบัติจากใบทดสอบท้ายชุดการเรียน          10  คะแนน 
 1.4   คะแนนสอบทฤษฎีจากใบทดสอบหลังเรียน                              10  คะแนน 
 1.5   คะแนนงานท่ีมอบหมายให้ค้นคว้า                                 10  คะแนน 
 
2.   คะแนนสอบ         20    คะแนน 
 2.1   คะแนนสอบทฤษฎีกลางภาค       2  คะแนน 
 2.2   คะแนนสอบปฏิบัติกลางภาค       8  คะแนน 
 2.3   คะแนนสอบทฤษฎีปลายภาค        2  คะแนน 
 2.4   คะแนนสอบปฏิบัติปลายภาค        8  คะแนน 
 
3.  เกณฑ์การประเมินผล 
 ใช้เกณฑ์การประเมินแบบอิงเกณฑ์  มีระดับดังนี้ 

80 - 100 
76 – 79 
70 - 75 
66 – 69 
60 – 65 
56 – 59 
50 – 55 
  0 - 49 

คะแนน 
คะแนน 
คะแนน 
คะแนน 
คะแนน 
คะแนน 
คะแนน 
คะแนน 

ได้ระดับคะแนน 
ได้ระดับคะแนน 
ได้ระดับคะแนน 
ได้ระดับคะแนน 
ได้ระดับคะแนน 
ได้ระดับคะแนน 
ได้ระดับคะแนน 
ได้ระดับคะแนน 

4 
3.5 

3 
2.5 

2 
1.5 

1 
0 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



ตารางกำหนดน้ำหนักคะแนน 
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ชื่อหน่วย 
 

   
 ค

ะแ
นน

รา
ยห

น่ว
ย 

                น้ำหนักคะแนน 
               พุทธิพิสัย 
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1 
 
2 
 
 
3 
 
 
4 
 
 
5 
 
6 
 
 
7 
 

บทนำ 

 
ช้ินส่วนประกอบของอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
 
 
การบังคับตำแหน่งช้ินงานอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์
จับยึด 
 
การวางตำแหน่งช้ินงานบนอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์
จับยึด 
 
การจับยึดช้ินงานบนอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
 
การปิดครอบและการปลดช้ินงานออกจากอุปกรณ์นำคม
ตัดและอุปกรณ์จับยึดการออกแบบอุปกรณ์นำคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึด 
งานสร้างอุปกรณ์นำคมตัดและอุปกรณ์จับยึด    

10 
 

10 
 

10 
 

10 
 

10 
 

10 
 

10 
30 

2 
 
2 
 
2 
 
2 
 
2 
 
2 
 
2 
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2 
 
2 
 
2 
 
2 
 
2 
 
2 
4 

- 
 
- 
 
- 
 
- 
 
- 
 
- 
 
- 

- 
 
- 
 
- 
 
- 
 
- 
 
- 
 
- 

20 
 

2 
 
2 
 
2 
 
2 
 
2 
 
2 
 
2 
2 

ก คะแนนภาควิชาการ 50  

ข คะแนนผลงาน 40 
ค คะแนนภาคจิตพิสัย 10 

                           รวมทั้งส้ิน 100 

 
 

 

คะแนนรายหน่วย                            
และน้ำหนักคะแนน 

 


