
 

โครงการสอน  
 

    รหัสวชิา 20102-2010 วชิา ลับคมเครื่องมือตัด  
      
 

 
 

   ผู้สอน 
นายสุรัตน์ ทำจริงจัง 

 
 
 
 
 
 

 
ภาคเรียนที ่2 ปีการศึกษา 2569 

แผนกวิชาชา่งกลโรงงาน  วิทยาลยัเทคนิคเชียงราย 
สำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 

กระทรวงศึกษาธิการ 
 
 
 



หลักสูตรรายวิชา 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) 

ประเภทวิชา อุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชา ช่างกลโรงงาน 
รหัส 20102-2010 ชื่อวิชา ลับคมเครื่องมือตัด 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 3 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 2 หน่วยกิต 
 

อ้างอิงมาตรฐาน 
มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) อาชีพช่างผลิตชิ้นส่วนอุปกรณ์แม่พิมพ์ปั๊ม

โลหะ ระดับ 2 ประกอบด้วยหน่วยสมรรถนะดังนี้ 
MLD-DMT-2-039ZA เลือกใช้เครื่องมือตัด (Cutting Tools) 

(เว้นระยะอักษร 10)อักษร 10) 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา  
บูรณาการใช้เลือกใช้เครื่องมือตัดให้เหมาะสมกับกระบวนการผลิตและลักษณะชิ้นส่วนท่ีจะผลิต ตาม

มาตรฐานการปฏิบัติงาน 
(เว้นระยะอักษร 10) 

จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให ้ 
1. เข้าใจเกี่ยวกับหลักการใช้เครื่องมือตัด มุมของคมตัด การลับคมตัดเด่ียว การลับคมตัดหลายคมตัด 
2. มีทักษะการลับคมตัดเด่ียว การลับคมตัดหลายคมตัด 
3. มีกิจนิสัยในการทำงานอย่างมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบต่อตนเอง ส่วนรวม และปฏิบัติ

งานตามหลักความปลอดภัย 
4. มีคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ท่ีดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย มีความคิดสร้างสรรค์เป็น ระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา ความซื่อสัตย์รับผิดชอบ และรักษาสภาพ
แวดล้อม 

5. ประยุกต์ใช้งานลับเครื่องมือตัด คมตัดเดี่ยว ลับคมตัดหลายคม  และใช้ปฏิบัติงานกับเครื่องมอืกล 
ตามหลักการและกระบวนการ  เพื่อพัฒนาและสนับสนุนงานอาชีพ 
(เว้นระยะอักษร 10) 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการลับคมเครื่องมือตัด 
2. ลับคมเครื่องมือตัดตามหลักการและกระบวนการ 

(เว้นระยะอักษร 10) 

คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับชนิด และวัสดุเครื่องมือตัด เครื่องมือตัดคมตัดเดี่ยว หลายคมตัด มุมคมตัด 

การลับคมตัดดอกสว่าน ดอกกัด มีดกัด มีดกลึง วัดและตรวจสอบเครื่องมือตัด การบำรุงรักษาเครื่องมือกล
ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัย  เลือกใช้เครื่องมือตัดให้เหมาะสมกับกระบวนการผลิตและลักษณะชิ้นส่วนท่ีจะ
ผลิต ตรวจสอบระบบการทำงานของเครื่องลับคมตัดและอุปกรณ์ก่อนและหลังปฏิบัติงาน 
 
 



ตารางวิเคราะห์จุดประสงค์การเรียนรู ้

รหัสวิชา  20102 - 2010  วิชา   ลับคมเคร่ืองมือตัด    จำนวน    2   หน่วยกิต     4     ชั่วโมง/สัปดาห์ 

 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ (แบบ 1) 
หลักสูตร :  ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
รหัสวิชา  : 20102-2010    
ชื่อวิชา    : ลับคมเคร่ืองมือตัด (Cutting Tools Grinding) 
จำนวนหน่วยกิต : 2 หน่วยกิต   ชั่วโมง/สัปดาห์ : 4 ชั่วโมง/สัปดาห์ 
ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์         ปฏิบัติ  3  ชั่วโมง/สัปดาห์    

 
 

หน่วยการเรียนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวัง 

รวม 
จำนวน
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1. ความปลอดภัยในงานเครื่องมือ
กล 

2 2 1 - - - 5 2 - 7 4 

2. ชนิด และวัสดุเครื่องมือตัด 1 1 2 - - - 4 2 - 6 4 
3. เครื่องมือตัดคมตัดเด่ียว หลาย
คมตัด 

1 1 1 - - - 3 2 - 5 8 

4. เครื่องเจียระไนลับคมตัด 2 2 1 - - - 5 2 - 7 8 
5. เครื่องเจาะและงานลับคมตัด
ดอกสว่าน  

2 2 3 - - - 7 2 - 9 8 

6. เครื่องกัดและงานลับคมตัดดอก
กัด มีดกัด 

2 2 3 - - - 7 2 - 9 8 

7. เครื่องกลึงและงานลับคมตัดมีด
กลึง 

2 2 3 - - - 7 2 - 9 20 

8. งานวัดและตรวจสอบเครื่องมือ
ตัด 

2 2 2 - - - 6 2 - 8 4 

9. การบำรุงรักษาเครื่องมือกล 1 1 1 - - - 3 2 - 5 4 
10. การเลือกใช้เครื่องมือตัดใน
ช้ินส่วนกระบวนการผลิต 

1 1 1 - - - 3 2 - 5 4 

รวม 16 16 18 - - - 50 20 - 70 72 
แบบทดสอบปลายภาค 30  

รวมทั้งรายวิชา 100 



 

หน่วยการเรียนรู้ 
หลักสูตร :  ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
รหัสวิชา  : 20102-2010    
ชื่อวิชา    : ลับคมเคร่ืองมือตัด (Cutting Tools Grinding) 
จำนวนหน่วยกิต : 2 หน่วยกิต   ชั่วโมง/สัปดาห์ : 4 ชั่วโมง/สัปดาห์ 
ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์         ปฏิบัติ  3  ชั่วโมง/สัปดาห์    

 

หน่วย 
ท่ี 

หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
สัปดาห์

ท่ี 
1 ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล 1 3 4 1 
2 ชนิด และวัสดุเครื่องมือตัด 1 3 4 2 
3 เครื่องมือตัดคมตัดเด่ียว หลายคมตัด 2 6 8 3-4 
4 เครื่องเจียระไนลับคมตัด 2 6 8 5-6 
5 เครื่องเจาะและงานลับคมตัดดอกสว่าน 2 6 8 7-8 
6 เครื่องกัดและงานลับคมตัดดอกกัด มีดกัด 2 6 8 9-10 
7 เครื่องกลึงและงานลับคมตัดมีดกลึง 5 15 20 11-15 
8 งานวัดและตรวจสอบเครื่องมือตัด 1 3 4 16 
9 การบำรุงรักษาเครื่องมือกล 1 3 4 17 
10 การเลือกใช้เครื่องมือตัดในช้ินส่วนกระบวนการผลิต 1 3 4 18 
 
 

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 18 54 72 18 

รวม 
18 54 72 18 

 
 
 
 
 
 
 

 
 



 

หน่วยการเรียนรู้และสมรรถนะประจำหน่วย 
หลักสูตร :  ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
รหัสวิชา  : 20102-2010    
ชื่อวิชา    : ลับคมเคร่ืองมือตัด (Cutting Tools Grinding) 
จำนวนหน่วยกิต : 2 หน่วยกิต   ชั่วโมง/สัปดาห์ : 4 ชั่วโมง/สัปดาห์ 
ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์         ปฏิบัติ  3  ชั่วโมง/สัปดาห์    

 
ชื่อหน่วย สมรรถนะการเรียนรู้และจุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล 

ด้านพุทธพิสัย (ความรู้) Cognitive Domain (K) 
1. อธิบายความปลอดภัยได้อย่างถูกต้อง (ความเข้าใจ) 
2. บอกสาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุได้อย่างถูกต้อง (ความรู้) 
3. ยกตัวอย่างผลกระทบที่เกิดจากอุบัติเหตุได้อย่างเหมาะสม (การนำไปใช้) 
ด้านทักษะพิสัย (ทักษะ) Psychomotor Domain (P) 
1. ปฏบิัติงานวิธีการป้องกันอุบัติเหตุในงานเคร่ืองมือกล 
ด้านเจตพิสัย (เจตคติ) Affective Domain (A) 
1. ร่วมมือการทำงานเป็นทีม 
2. เอาใจใสใ่นงานนำเสนอ 
3. เห็นคุณค่าทำงานเสร็จตามเวลา 

2. ชนิด และวัสดุเครื่องมือตัด 

ด้านพุทธพิสัย (ความรู้) Cognitive Domain (K) 
1. บอกความสำคัญของเคร่ืองมือตัดได้อย่างถูกต้อง (ความรู้) 
2. เลือกชนิดของเคร่ืองมือตัดได้อย่างเหมาะสม (การนำไปใช้) 

3. อธิบายวัสดุเคร่ืองมือตัดที่นิยมใช้ในอุตสาหกรรมได้อย่างถูกต้อง (ความเข้าใจ) 
ด้านทักษะพิสัย (ทักษะ) Psychomotor Domain (P) 
1. เลือกใช้เคร่ืองมือตัดให้เหมาะสมกับวัสดุชิ้นงาน 
2. ปฏบิัติงานตรวจสอบและปรับต้ังเคร่ืองมือตัด 
3. สาธิตการใช้งานเคร่ืองมือตัดตามมาตรฐานความปลอดภัย 
ด้านเจตพิสัย (เจตคติ) Affective Domain (A) 
1. เอาใจใสค่วามตระหนักถึงความปลอดภัยในการใช้งานเคร่ืองมือตัด 
2. ร่วมมือรับผิดชอบต่อการเลือกและดูแลเคร่ืองมือตัด 
3. มีค่านิยมเจตคติเชิงบวกต่อการเรียนรู้และพัฒนาตนเอง 

3. เครื่องมือตัดคมตัดเด่ียว หลายคมตัด 

ด้านพุทธพิสัย (ความรู้) Cognitive Domain (K) 
1. บอกความหมายและลักษณะของเคร่ืองมือตัดได้อย่างถูกต้อง (ความรู้) 
2. เลือกชนิดของเคร่ืองมือตัดแต่ละประเภทได้อย่างเหมาะสม (การนำไปใช้) 
3. อธิบายการเลือกใช้เคร่ืองมือตัดได้อย่างถูกต้อง (ความเข้าใจ) 
ด้านทักษะพิสัย (ทักษะ) Psychomotor Domain (P) 
1. ปฏบิัติงานลับคมและปรับต้ังเคร่ืองมือตัด 
2. ตรวจสอบและบำรุงรักษาเคร่ืองมือตัด 
ด้านเจตพิสัย (เจตคติ) Affective Domain (A) 
1. ต้ังใจปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังปลอดภัย 
2. เอาใจใสคุ่ณภาพงานและการดูแลเคร่ืองมือ 
3. ช่วยเหลือเพื่อนในงานปรับต้ังเคร่ืองมือตัด 

4. เครื่องเจียระไนลับคมตัด 

ด้านพุทธพิสัย (ความรู้) Cognitive Domain (K) 
1. บอกชนิดของเคร่ืองเจียระไนลับคมตัดได้อย่างถูกต้อง (ความรู้) 
2. อธิบายส่วนประกอบที่สำคัญของเคร่ืองเจียระไนลับคมตัดได้อยา่งเหมาะสม 
(ความเข้าใจ) 
3. เลือกเคร่ืองมือและอุปกรณ์ที่ใชใ้นการเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้อง (การนำไปใช้) 
ด้านทักษะพิสัย (ทักษะ) Psychomotor Domain (P) 
1. ตรวจเช็ค และปรับเปลี่ยนล้อหินเจียระไนลับคมตัด 



2. ปรับต้ังส่วนประกอบที่สำคัญของเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 
3. ตรวจสอบและบำรุงรักษาเคร่ืองเจียระไนลับคมตัด 
ด้านเจตพิสัย (เจตคติ) Affective Domain (A) 
1. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 
2. ใหค้วามร่วมมือทำความสะอาดพื้นที่ปฏิบัติงาน 
3. ประพฤติตนตรงต่อเวลา ซื่อสัตย์ รับผิดชอบงานที่ได้รับมอบหมาย 

5. เครื่องเจาะและงานลับคมตัดดอกสว่าน 

ด้านพุทธพิสัย (ความรู้) Cognitive Domain (K) 
1. บอกชนิดและส่วนประกอบของเคร่ืองเจาะได้อย่างถูกต้อง (ความรู้) 
2. เลือกเคร่ืองมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเคร่ืองเจาะได้อย่างเหมาะสม (การนำไปใช้) 
3. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานเจาะและงานลับคมตัดดอกสว่านได้อย่างถูกต้อง
(ความเข้าใจ) 
ด้านทักษะพิสัย (ทักษะ) Psychomotor Domain (P) 
1. ปฏบิัติงานลับคมตัดดอกสว่าน 
ด้านเจตพิสัย (เจตคติ) Affective Domain (A) 
1. ต้ังใจปฏิบัติงานลับคมตัดดอกสว่านและส่งงานตรงเวลาที่กำหนด 
2. ใหค้วามร่วมมือทำความสะอาดพื้นที่ปฏิบัติงาน 
3. ช่วยเหลือแนะนำเพื่อนในการปฏิบัติงานลับคมตัดดอกสว่าน 

6. เครื่องกัดและงานลับคมตัดดอกกัด มีดกัด 

ด้านพุทธพิสัย (ความรู้) Cognitive Domain (K) 
1. บอกเคร่ืองกัดและงานกัดได้อย่างถูกต้อง (ความรู้) 
2. คำนวณหลักการควบคุมพารามิเตอร์และอุปกรณ์ในกระบวนการกัดโลหะได้อย่าง
ถูกต้อง (การนำไปใช้) 
3. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานกัดและงานลับคมตัดดอกกัด มีดกัด  ได้อย่าง
เหมาะสม (ความเข้าใจ) 
ด้านทักษะพิสัย (ทักษะ) Psychomotor Domain (P) 
1. ปฏบิัติงานลับคมตัดดอกกัด มีดกัด 
ด้านเจตพิสัย (เจตคติ) Affective Domain (A) 
1. ต้ังใจทำงานด้วยความรอบคอบ คำนึงถึงความปลอดภยั 
2. เลือกใช้เคร่ืองมือ ชนิดดอกกัดถูกต้องเหมาะสม 
3. ร่วมมือทำความสะอาดเคร่ือง และการบำรุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ์ 

7. เครื่องกลึงและงานลับคมตัดมีดกลึง 

ด้านพุทธพิสัย (ความรู้) Cognitive Domain (K) 
1. บอกชนิดและประเภทของเคร่ืองกลึงได้อย่างถูกต้อง (ความรู้) 
ด้านทักษะพิสัย (ทักษะ) Psychomotor Domain (P) 
2. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานกลึงและงานลับคมตัดมีดกลึงได้เหมาะสม (ความ
เข้าใจ) 
3. เลือกเคร่ืองมืออุปกรณ์ คำนวณความเร็ว และอัตราป้อนงานกลึงได้อย่างถูกต้อง 
(การนำไปใช้) 
4. บอกความแตกต่าง ชนิดและการใช้งานของเคร่ืองมือตัดในงานกลึงได้อย่างถูกต้อง 
(การวิเคราะห์) 
ด้านทักษะพิสัย (ทักษะ) Psychomotor Domain (P) 
1. ปฏบิัติงานลับคมตัดมีดกลึงตกร่อง 
2. ปฏบิัติงานลับคมตัดมีดกลึงเกลียวยอดแหลม 
3. ปฏบิัติงานลับคมตัดมีดกลึงคว้านรูใน 
4. ปฏบิัติงานลับคมตัดมีดกลึงปาดและปอก 
5. ปฏบิัติงานลับคมตัดมีดกลึงอาร์รัศมีใน 
6. ปฏบิัติงานลับคมตัดมีดกลึงอาร์รัศมีนอก 
ด้านเจตพิสัย (เจตคติ) Affective Domain (A) 
1. ต้ังใจทำงานเสร็จส่งในเวลากำหนด 
2. เอาใจใสง่านความเรียบผิว และความเรียบร้อยของชิ้นงาน 
3. ร่วมมือทำความสะอาดเคร่ือง และการบำรุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ์ 

8. งานวัดและตรวจสอบเครื่องมือตัด ด้านพุทธพิสัย (ความรู้) Cognitive Domain (K) 
1. บอกเคร่ืองมือวัดและอุปกรณ์ตรวจสอบเคร่ืองมือตัดได้อย่างถูกต้อง (ความรู้) 



2. ทดลองบันทึกผลและการวิเคราะห์ข้อมูลได้อย่างถูกต้อง (การนำไปใช้) 
3. อธิบายมาตรการความปลอดภัยในการวัดและตรวจสอบได้อย่างเหมาะสม (ความ
เข้าใจ) 
ด้านทักษะพิสัย (ทักษะ) Psychomotor Domain (P) 
1. ปฏบิัติงานวัดขนาดและมุมของเคร่ืองมือตัดได้อย่างถูกต้อง 
ด้านเจตพิสัย (เจตคติ) Affective Domain (A) 
1. เอาใจใส่รับผิดชอบและรอบคอบในการตรวจสอบเคร่ืองมือตัด 
2. ปฏบิัติงานด้วยความปลอดภยัและรักษาเคร่ืองมือวัดอย่างเหมาะสม 
3. มีทัศนคติที่ดีต่อการทำงานที่ได้มาตรฐานและคุณภาพ 

9. การบำรุงรักษาเครื่องมือกล 

ด้านพุทธพิสัย (ความรู้) Cognitive Domain (K) 
1. บอกหลักการและประเภทการบำรุงรักษาได้อย่างถูกต้อง (ความรู้) 
2. อธิบายกระบวนการและอุปกรณ์ในการบำรุงรักษาได้อย่างเหมาะสม (ความ
เข้าใจ) 
3. เลือกการวางแผนบำรุงรักษาและความปลอดภัยได้อย่างถูกต้อง (การนำไปใช้)   
ด้านทักษะพิสัย (ทักษะ) Psychomotor Domain (P) 
1. ปฏบิัติงานทำความสะอาด หล่อลื่น และปรับต้ังเคร่ืองมือกล 
2. ปฏบิัติงานบำรุงรักษาตามตารางหรือแผนการบำรุงรักษาเชิงป้องกัน 
(Preventive Maintenance) 
ด้านเจตพิสัย (เจตคติ) Affective Domain (A) 
1. มีความตระหนักและเห็นความสำคัญของการบำรุงรักษาเคร่ืองมือกลอย่าง
ต่อเน่ือง 
2. เอาใจใส่รับผิดชอบและความรอบคอบในการปฏิบัติงานบำรุงรักษา 
3. ใหค้วามร่วมมือและทำงานเป็นทีมในการบำรุงรักษาเคร่ืองมือกล 

10. การเลือกใช้เครื่องมือตัดในช้ินส่วนกระบวนการ
ผลิต 

ด้านพุทธพิสัย (ความรู้) Cognitive Domain (K) 
1. อธิบายพิจารณาคุณสมบัติวัสดุชิ้นงานได้อย่างเหมาะสม (ความเข้าใจ) 
2. บอกชนิดและรูปแบบเคร่ืองมือตัดได้อย่างถูกต้อง (ความรู้) 
3. ทดลองตรวจสอบและการใช้งานอย่างปลอดภัย (การนำไปใช้)   
ด้านทักษะพิสัย (ทักษะ) Psychomotor Domain (P) 
1. ปฏบิัติงานติดต้ังและปรับต้ังเคร่ืองมือตัดบนเคร่ืองจักร 
ด้านเจตพิสัย (เจตคติ) Affective Domain (A) 
1. เลือกใช้เคร่ืองมือ ชนิดเคร่ืองมือตัดถูกต้องเหมาะสม 
2. ต้ังใจทำงานด้วยความรอบคอบ คำนึงถึงความปลอดภยั 
3. ร่วมมือทำความสะอาดเคร่ือง และการบำรุงรักษาเคร่ืองมืออุปกรณ์ 

หมายเหตุ 
1.  ระดับพฤติกรรมท่ีพึงประสงค์ 

-  พุทธิพิสัย 1  =   ความรู้  2  =  ความเข้าใจ 3  =  การนำไปใช้ 
   4  =   การวิเคราะห์ 5  =  การสังเคราะห์ 6  =  การประเมินค่า 
 -  ทักษะพิสัย 1  =  การเลียนแบบ 2  =  การทำตามแบบ 3  =  ถูกต้องแม่นยำ 
   4 =  ทำได้ต่อเนื่องประสานกัน 5 = ทำได้อย่างเป็นธรรมชาติ 
 -  จิตพิสัย 1  =   การรับรู้  2  =  การตอบสนอง    3 =  เห็นคุณค่า 
   4  =  จัดระบบคุณค่า 5  = พัฒนาเป็นลักษณะนิสัย 
2.  เกณฑ์การประเมินผล 
 -  จิตพิสัย   20   คะแนน   
 -  คะแนนเก็บรายหน่วย            50  คะแนน   
 -  สอบปลายภาค             30 คะแนน            

รวม  100           คะแนน 


