
 

โครงการสอน  
 

รหัสวิชา 30102-2012 

วิชา เทคนิคการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 4  
      
 

 
 

   ผู้สอน 
นายสุรัตน์ ทำจริงจัง 

 
 
 
 
 
 

 
ภาคเรียนที ่2 ปีการศึกษา 2569 

แผนกวิชาชา่งกลโรงงาน  วิทยาลยัเทคนิคเชียงราย 
สำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 

กระทรวงศึกษาธิการ 
 
 



หลักสูตรรายวิชา 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.) 

ประเภทวิชา อุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชา เทคนิคการผลิต 
รหัส 30102-2012 ชื่อวิชา เทคนิคการผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล 4 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 6 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน 3 หน่วยกิต 
 

อ้างอิงมาตรฐาน 
- 

(เว้นระยะอักษร 10)อักษร 10) 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา  
ประยุกต์ใช้การผลิตชิ้นส่วน ตรวจสอบ ประกอบ แก้ไขชิ้นส่วนเครื่องมือกลตามมาตรฐาน สรุปและ

เขียนรายงานผลการปฏิบัติงาน ตามมาตรฐานอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
(เว้นระยะอักษร 10) 

จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให ้ 
1. เข้าใจหลักการวิเคราะห์แบบ และวางแผนการผลิตช้ินส่วนตามแบบ 
2. วิเคราะห์และผลิตชิ้นส่วน ตรวจสอบ ประกอบ แก้ไขชิ้นส่วนเครื่องมือกลตามมาตรฐาน สรุปและ

เขียนรายงานการทำงาน 
3. มีกิจนิสัยในการทำงานเป็นกลุ่มด้วยความอุตสาหะ รอบคอบและปลอดภัย โดยคำนึงถึงคุณภาพของ

ผลงาน 
4. ประยุกตใ์ช้การผลิตช้ินส่วน ตรวจสอบ ประกอบ แก้ไขช้ินส่วนเครื่องมือกลตามมาตรฐาน สรุปและ

เขียนรายงานการทำงาน ตามมาตรฐานอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
(เว้นระยะอักษร 10) 

สมรรถนะรายวิชา  
1. ประมวลความรู้เกี่ยวกับการอ่านแบบ การวิเคราะห์แบบ การวางแผนการผลิต 
2. ผลิตช้ินส่วนประกอบเป็นชุดเครื่องมือกลตามแผนงานท่ีกำหนด 
3. วัด ตรวจสอบ ประกอบ ทดลอง ปรับแต่ง แก้ไข 
4. จัดทำคู่มือการใช้งาน และการบำรุงรักษา 
5. เขียนรายงานนำเสนอผลงาน 

(เว้นระยะอักษร 10) 

คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอ่านแบบ การวิเคราะห์แบบ การวางแผนการผลิตโดยเน้นการทำงาน

เป็นกลุ่มในการผลิตช้ินส่วนประกอบเป็นชุดเครื่องมือกลตามแผนงานท่ีกำหนด วัด ตรวจสอบ ประกอบทดลอง 
ปรับแต่ง แก้ไข จัดทำคู่มือการใช้งาน การบำรุงรักษา สรุปเขียนรายงานนำเสนอผลงานและปฏิบัติงานตามหลัก
ความปลอดภัย 
 

 



หน่วยการเรียนรู้ 
 

หน่วย 
ท่ี 

หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1 การกลึงเกลียวปากเดียวและหลายปาก 6 18 24 
2 งานกัดข้ึนรูปและงานกัดร่อง 6 18 24 
3 เฟืองและงานกัดเฟืองตรง 6 18 24 
4 การกัดเฟืองลักษณะพิเศษ 6 18 24 
5 การเจียระไนและเครื่องขัด 6 18 24 
6 งานเจียระไนรูและงานเจียระไนเรียว 6 18 24 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     

รวม 36 108 144 
 

 
 
 
 
 



ตารางวิเคราะห์หลักสูตร  
รหัส  30102-2012                     ชื่อวิชา   เทคนิคผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล 4  
ทฤษฎี        1        ชั่วโมง/สัปดาห์ ปฏิบัติ         6       ชั่วโมง/สัปดาห์   จำนวน      3       หน่วยกิต 
 

    พฤติกรรม 
 
 
 
   ชื่อหน่วยการเรียนรู้ 
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1.การกลึงเกลียวปากเดียวและหลายปาก            
1.1 อธิบายประเภทของเกลียวตามลักษณะการทํางาน
และตามปากเกลียวได้ 

/ /       2 3 2 

1.2 บอกประโยชน์ของเกลียวในงานช่าง /        1 4 1 
1.3 อธิบายข้ันตอนการกลึงเกลียวได้ / /       2 3 1 
1.4 คํานวณหาค่าเพื่อกลึงเกลียวตามชนิดต่าง ๆ ได้ / /  /     3 2 2 
1.5 ปฏิบัติงานกลึงเกลียวและพิมพล์ายได้ตามหลักการ / / /    /  4 1 18 
1.6 มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานกลึง        / 1 4 - 
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            

รวม 5 4 1 1 0 0 1 1 13  24 
ลำดับความสำคัญ 1 2 3 3 - - 3 3 13  24 

 
 
 



ตารางวิเคราะห์หลักสูตร  
รหัส  30102-2012                     ชื่อวิชา   เทคนิคผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล 4  
ทฤษฎี        1        ชั่วโมง/สัปดาห์ ปฏิบัติ         6       ชั่วโมง/สัปดาห์   จำนวน      3       หน่วยกิต 
 

    พฤติกรรม 
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2.งานกัดขึ้นรูปและงานกัดร่อง            
2.1 บอกลักษณะและประโยชน์ของหัวแบ่งสําหรับงานกัด
ได้ 

/        1 4 1 

2.2 อธิบายองค์ประกอบของหัวแบ่งได้ / /       1 4 1 
2.3 อธิบายหลักการและวิธีการแบ่งกัดชิ้นงานด้วยหัวแบ่ง
ได้ 

/ /       2 3 1 

2.4 เลือกใช้ดอกกัดให้เหมาะกับงานกัดข้ึนรูปและกัดร่อง
แต่ละลักษณะได้ 

/ / /      3 2 1 

2.5 คํานวณหาวิธีการหมุนแบ่งเพื่อกัดงานรูปแบบต่าง ๆ 
ได้ 

/ /  /     3 2 2 

2.6 ปฏิบัติงานกัดข้ึนรูปชิ้นงานได้ตามต้องการ / / /    /  4 1 18 
2.7 มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานกัดข้ึนรูปและงานกดัร่อง         / 1 4 - 
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            

รวม 6 5 2 1 0 0 1 1 15  24 
ลำดับความสำคัญ 1 2 3 3 - - 3 3 15  24 

 
 
 
 



ตารางวิเคราะห์หลักสูตร  
รหัส  30102-2012                     ชื่อวิชา   เทคนิคผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล 4  
ทฤษฎี        1        ชั่วโมง/สัปดาห์ ปฏิบัติ         6       ชั่วโมง/สัปดาห์   จำนวน      3       หน่วยกิต 
 

    พฤติกรรม 
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3.เฟืองและงานกัดเฟืองตรง            
3.1 บอกขนาดของเฟืองได้ท้ัง 2 ระบบ /        1 4 1 
3.2 อธิบายชนิดของเฟืองและการใช้งานได้ / /       2 3 1 
3.3 เลือกดอกกัดสําหรับกัดเฟืองแบบต่าง ๆ ท่ีกับ
เครื่องกัดเพลานอนได้ 

/ / /      3 2 2 

3.4 ใช้สูตรคํานวณหาค่าต่าง ๆ ของเฟืองท้ังระบบ DP 
และระบบ Module 

/ / /      3 2 2 

3.5 ปฏิบัติงานกัดเฟืองตรงได้ตามหลักการ / /  /   /  4 1 18 
3.6 มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานเฟืองและงานกัดเฟอืง
ตรง 

       / 1 4 - 

            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            

รวม 5 4 2 1 0 0 1 1 14  24 
ลำดับความสำคัญ 1 2 3 4 - - 4 4 14  24 

 
 
 



ตารางวิเคราะห์หลักสูตร  
รหัส  30102-2012                     ชื่อวิชา   เทคนิคผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล 4  
ทฤษฎี        1        ชั่วโมง/สัปดาห์ ปฏิบัติ         6       ชั่วโมง/สัปดาห์   จำนวน      3       หน่วยกิต 
 

    พฤติกรรม 
 
 
 
   ชื่อหน่วยการเรียนรู้ 
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4.การกัดเฟืองลักษณะพิเศษ            
4.1 บอกเทคนิคและกระบวนการกัดเฟืองเฉียงบน
เครื่องกัดแนวต้ังได้ 

/        1 4 1 

4.2 อธิบายข้ันตอนการกัดเฟืองเฉียงและการใช้อุปกรณ์
เครื่องมือท่ีเหมาะสม 

/ /       2 3 1 

4.3 คํานวณหาดอกกัด การเอียงหัว ต้ังค่าหัวแบ่งชุดเฟือง
ขบวนและการใช้งานได้ถูกต้องตามหลักการ 

/ /  /     3 2 2 

4.4 บอกเทคนิคและการคํานวณค่าดอกกัดในการกัดเฟือง
ดอกจอกได้ 

/        1 2 1 

4.5 อธิบายข้ันตอนการกัดเฟืองดอกจอกและการใช้
อุปกรณ์กัดเฟืองท่ีถูกต้อง 

/ /  /     3 1 1 

4.6 ปฏิบัติงานกัดเฟืองเฉียงได้ตามหลักการและ
กระบวนการ 

/ / /    /  4 4 18 

4.7 มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานการกัดเฟืองลักษณะ
พิเศษ 

       / 1 4 - 

            
            
            
            
            
            
            
            
            

รวม 5 4 2 1 0 0 1 1 15  24 
ลำดับความสำคัญ 1 2 3 4 - - 4 4 15  24 

 
 
 



ตารางวิเคราะห์หลักสูตร  
รหัส  30102-2012                     ชื่อวิชา   เทคนิคผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล 4  
ทฤษฎี        1        ชั่วโมง/สัปดาห์ ปฏิบัติ         6       ชั่วโมง/สัปดาห์   จำนวน      3       หน่วยกิต 
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5.การเจียระไนและเครื่องขัด            
5.1 บอกชนิดและหลักการทํางานของเครื่องเจียระไนได้ /        1 4 1 
5.2 อธิบายวิธีการปรับผิวละเอียดชิ้นงานท่ีผ่านการ
เจียระไนหรือกลึงละเอียด 

/ /       2 3 1 

5.3 บอกองค์ประกอบของล้อหินเจียระไนและการเลอืกใช้
กับชิ้นงานท่ีเหมาะสมได้ 

/        1 4 1 

5.4 เลือกใช้หินเจียระไนและสารเชิงทรายได้ตามหลักการ /  /      2 3 1 
5.5 กําหนดรหัสและทดสอบความสมดุลของล้อหิน
เจียระไนได้ 

/ /  /     3 2 2 

5.6 ปฏิบัติงานเจียระไนผิวราบได้ตามหลักการและ
กระบวนการ 

/ / /    /  4 1 18 

5.7 มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานเจียระไนและเครื่องขัด        / 1 4 - 
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            
            

รวม 6 3 2 1 0 0 1 1 14  24 
ลำดับความสำคัญ 1 2 3 4 - - 4 4 14  24 

 
 
 



ตารางวิเคราะห์หลักสูตร  
รหัส  30102-2012                     ชื่อวิชา   เทคนิคผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล 4  
ทฤษฎี        1        ชั่วโมง/สัปดาห์ ปฏิบัติ         6       ชั่วโมง/สัปดาห์   จำนวน      3       หน่วยกิต 
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6.งานเจียระไนรูและงานเจียระไนเรียว            
6.1 บอกชนิดของเครื่องเจียระไนทรงกระบอกท่ีใช้ในงาน
เจียระไนรูและงานเจียระไนเรียวได้ 

/        1 4 1 

6.2 บอกหลักการทํางานและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่อง
เจียระไนทรงกระบอกได้ 

/        1 4 1 

6.3 คํานวณหาความเร็วรอบและการเคลื่อนท่ีของโต๊ะงาน
สําหรับงานเจียระไนทรงกระบอกได้ 

/ /  /     3 2 1 

6.4 บอกวิธีหล่อเย็นและความปลอดภัยในงานเจียระไน
ทรงกระบอกได้ 

/        1 4 1 

6.5 อธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงานเจียระไนทรงกระบอก
ตามหลักการ 

/ /       2 3 1 

6.6 บอกหลักการและขั้นตอนการเจียระไนรูและการ
เจียระไนเรียวได้ 

/        1 4 1 

6.7 ปฏิบัติงานเจียระไนทรงกระบอกได้ตามหลักการและ
กระบวนการ 

/ / /    /  4 1 18 

6.8 มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานเจียระไนรูและงาน
เจียระไนเรียว 

       / 1 4 - 

            
            
            
            
            
            
            

รวม 7 3 1 1 0 0 1 1 14  24 
ลำดับความสำคัญ 1 2 3 3 - - 3 3 14  14 

 
 
 



กำหนดการสอน 
 

หน่วย 
ท่ี 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้/รายการสอน สมรรถนะประจำหน่วย 
สัปดาห์ 

ท่ี 
ชั่วโมง 

ท่ี 
1 การกลึงเกลียวปากเดียวและหลายปาก 1.1 อธิบายประเภทของเกลียวตามลักษณะการ

ทํางานและตามปากเกลียวได้ 
1 2 

  1.2 บอกประโยชน์ของเกลียวในงานช่าง 1 1 
  1.3 อธิบายข้ันตอนการกลึงเกลียวได้ 1 1 
  1.4 คํานวณหาค่าเพื่อกลึงเกลียวตามชนิดต่าง ๆ 

ได้ 
1 2 

  1.5 ปฏิบัติงานกลึงเกลียวและพิมพล์ายได้ตาม
หลักการ 

2-3 18 

  1.6 มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานกลึง 1-3 - 
     
2 งานกัดขึ้นรูปและงานกัดร่อง 2.1 บอกลักษณะและประโยชน์ของหัวแบ่ง

สําหรับงานกัดได้ 
4 1 

  2.2 อธิบายองค์ประกอบของหัวแบ่งได้ 4 1 
  2.3 อธิบายหลักการและวิธีการแบ่งกัดชิ้นงาน

ด้วยหัวแบ่งได้ 
4 1 

  2.4 เลือกใช้ดอกกัดให้เหมาะกับงานกัดข้ึนรูป
และกัดร่องแต่ละลักษณะได้ 

4 1 

  2.5 คํานวณหาวิธีการหมุนแบ่งเพื่อกัดงาน
รูปแบบต่าง ๆ ได้ 

4 2 

  2.6 ปฏิบัติงานกัดข้ึนรูปชิ้นงานได้ตามต้องการมี
เจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานกลึง 

5-6 18 

  2.7 มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานกัดข้ึนรูปและ
งานกัดร่อง 

4-6 - 

     
3 เฟืองและงานกัดเฟืองตรง 3.1 บอกขนาดของเฟืองได้ท้ัง 2 ระบบ 7 1 
  3.2 อธิบายชนิดของเฟืองและการใช้งานได้ 7 1 
  3.3 เลือกดอกกัดสําหรับกัดเฟืองแบบต่าง ๆ ท่ี

กับเครื่องกัดเพลานอนได้ 
7 2 

  3.4 ใช้สูตรคํานวณหาค่าต่าง ๆ ของเฟืองท้ัง
ระบบ DP และระบบ Module 

7 2 

  3.5 ปฏิบัติงานกัดเฟืองตรงได้ตามหลักการ 8-9 18 
  3.6 มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานเฟืองและงาน

กัดเฟืองตรง 
7-9 - 

 
 
 



กำหนดการสอน 
 

หน่วย 
ท่ี 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้/รายการสอน สมรรถนะประจำหน่วย 
สัปดาห์ 

ท่ี 
ชั่วโมง 

ท่ี 
4 การกัดเฟืองลักษณะพิเศษ 4.1 บอกเทคนิคและกระบวนการกัดเฟืองเฉียง

บนเครื่องกัดแนวต้ังได้ 
10 1 

  4.2 อธิบายข้ันตอนการกัดเฟืองเฉียงและการใช้
อุปกรณ์เครื่องมือท่ีเหมาะสม 

10 1 

  4.3 คํานวณหาดอกกัด การเอียงหัว ต้ังค่าหัว
แบ่งชุดเฟืองขบวนและการใช้งานได้ถูกต้องตาม
หลักการ 

10 2 

  4.4 บอกเทคนิคและการคํานวณค่าดอกกัดใน
การกัดเฟืองดอกจอกได้ 

10 1 

  4.5 อธิบายข้ันตอนการกัดเฟืองดอกจอกและ
การใช้อุปกรณ์กัดเฟืองท่ีถูกต้อง 

10 1 

  4.6 ปฏิบัติงานกัดเฟืองเฉียงได้ตามหลักการและ
กระบวนการ 

11-12 18 

  4.7 มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานการกัดเฟือง
ลักษณะพิเศษ 

10-12 - 

     
5 การเจียระไนและเครื่องขัด 5.1 บอกชนิดและหลักการทํางานของเครื่อง

เจียระไนได้ 
13 1 

  5.2 อธิบายวิธีการปรับผิวละเอียดชิ้นงานท่ีผ่าน
การเจียระไนหรือกลึงละเอียด 

13 1 

  5.3 บอกองค์ประกอบของล้อหินเจียระไนและ
การเลือกใช้กับชิน้งานท่ีเหมาะสมได้ 

13 1 

  5.4 เลือกใช้หินเจียระไนและสารเชิงทรายได้ตาม
หลักการ 

13 1 

  5.5 กําหนดรหัสและทดสอบความสมดุลของล้อ
หินเจียระไนได้ 

13 2 

  5.6 ปฏิบัติงานเจียระไนผิวราบได้ตามหลักการ
และกระบวนการ 

14-15 18 

  5.7 มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานเจียระไนและ
เครื่องขัด 

13-15 - 

     
     
     

 
 
 



กำหนดการสอน 
 

หน่วย 
ท่ี 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้/รายการสอน สมรรถนะประจำหน่วย 
สัปดาห์ 

ท่ี 
ชั่วโมง 

ท่ี 
6 งานเจียระไนรูและงานเจียระไนเรียว 6.1 บอกชนิดของเครื่องเจียระไนทรงกระบอกท่ี

ใช้ในงานเจียระไนรูและงานเจียระไนเรียวได้ 
16 1 

  6.2 บอกหลักการทํางานและอุปกรณ์ที่ใช้กับ
เครื่องเจียระไนทรงกระบอกได้ 

16 1 

  6.3 คํานวณหาความเร็วรอบและการเคลื่อนท่ี
ของโต๊ะงานสําหรับงานเจียระไนทรงกระบอกได้ 

16 1 

  6.4 บอกวิธีหล่อเย็นและความปลอดภัยในงาน
เจียระไนทรงกระบอกได้ 

16 1 

  6.5 อธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงานเจียระไน
ทรงกระบอกตามหลักการ 

16 1 

  6.6 บอกหลักการและข้ันตอนการเจียระไนรูและ
การเจียระไนเรียวได้ 

16 1 

  6.7 ปฏิบัติงานเจียระไนทรงกระบอกได้ตาม
หลักการและกระบวนการมีเจตคติท่ีดีในการ
ปฏิบัติงานเจียระไนและเครื่องขัด 

17-18 18 

  6.8 มีเจตคติท่ีดีในการปฏิบัติงานเจียระไนรูและ
งานเจียระไนเรียว 

16-18 - 

     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     
     



 
กรอบการจัดการเรียนรู้แบบบูรณาการเป็นเร่ือง/ชิ้นงาน/โครงการ 

และบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพยีง  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ผลกระทบเพื่อความสมดุล พร้อมรับการเปลี่ยนแปลง 

 
ด้านสังคม ด้านเศรษฐกิจ ด้านวัฒนธรรม ด้านสิ่งแวดล้อม 

- นักเรียนสามารถ
ปฏิบัติงานร่วมกับเพื่อนใน
ช้ันเรียนได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ 
 
 

- นักเรียนรู้จักวางแผนใน
การใช้วัสดุ อุปกรณ์ให้เกิด
ประโยชน์และคุ้มค่ามาก
ท่ีสุด 

- นักเรียนได้ฝึกคุณลักษณะ
อันพึ่งประสงค์  ในการงาน 
มีความน้ำใจ  ความ
รับผิดชอบในการทำงาน 
 

- การจัดส่ิงแวดล้อมใน
พื้นท่ีทำงานให้เหมาะสม 
กับสภาพการทำงาน  
  

 
 
 
 
 
 

 

 

วิชาเทคนิคการ

ผลิตช้ินส่วนด้วย

เคร่ืองมือกล 4 

ความมีเหตุผล 

1.ตระหนกัถึงความส าคญั
ของการเรียนวิชาผลิต

ช้ินส่วนฯ 

2. แสดงความคิดเห็นอยา่งมี
เหตุผล 

 

การมีภูมิคุ้มกัน 

1.ผูเ้รียนมีความพร้อมในการ
เรียนและปฏิบตัิงาน 

2. ผูเ้รียนมีการแกปั้ญหา

เฉพาะหนา้ไดดี้ 

 

เง่ือนไขด้านความรู้และ

ทักษะ 

1. ผูเ้รียนไดเ้รียนรู้
กระบวนการคิด วิเคราะห์ 

2. ผูเ้รียนปฏิบตัิงานดว้ย

ความละเอียด รอบคอบ 

ความพอประมาณ 

1. ใชว้สัดุ อุปกรณ์อยา่ง
ประหยดั 

2. จดัสรรเวลาในการท างาน
ไดอ้ยา่งเหมาะสม 

เง่ือนไขด้านคุณธรรม 

จริยธรรม 

ค่านิยม คุณลักษณะที่พึง

ประสงค์ 

1. ผูเ้รียนใชว้สัดุอุปกรณ์

อยา่งคุม้ค่า ประหยดั 

2. ผูเ้รียนมีความขยนั เพียร

พยายามในการปฏิบตัิงาน 

 


