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คำนำ 
 

แผนการจัดการเรียนรู้ฉบับนี้ ได้จัดทำขึ้นเพ่ือใช้ประกอบการสอน วิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐาน
สำหรับงานไฟฟ้า รหัสวิชา 30104-0001 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชา 
อุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพ พลังงาน ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ สาขาวิชา ไฟฟ้า 

เนื้อหาภายในเล่มประกอบด้วยแผนการจัดการเรียนรู้ เพ่ือใช้ในการจัดการศึกษาด้านวิชาชีพ 
ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง และเพ่ือยกระดับการศึกษาวิชาชีพของผู้เรียนให้สูงขึ้น ในแต่ละหน่วยการเรียนรู้จัด
กระบวนการเรียนรู้ที่เน้นผู้เรียนเป็นสำคัญ สอดคล้องกับจุดประสงค์รายวิชา สมรรถนะรายวิชา และคำอธิบาย
รายวิชา โดยมีผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชาคือ ใช้เครื่องมือกลในงานเชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊ส งานร่างแบบ 
งานตะไบ งานลับคมตัด งานสกัด งานเจาะ งานกลึงตามแบบและการประกอบ ตามมาตรฐานในงานอุตสาหกรรม
ไฟฟ้า ด้วยความรับผิดชอบ ประณีต รอบคอบ และปลอดภัย 

โดยแบ่งเนื้อหาออกเป็น หน่วยการเรียนรู้ ประกอบด้วย 

1. จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า (1. ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาระบุรหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า) 

2. จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า (2. คัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า) 

3. เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (1. เชื่อมไฟฟ้าต่อชนและต่อฟิลเลท) 

4. เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (2. เชื่อมแก๊สต่อแผ่นและประสาน) 

5. แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (1. ร่างแบบลงบนผิวโลหะ) 

6. แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (2. ตะไบปรับแต่งผิวโลหะ) 

7. แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (3. ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ) 

8. ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (1. ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาลับคมตัดเครื่องมือกล) 

9. ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (2. เจาะรูชิ้นงานด้วยเครื่องเจาะ) 

10. ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (3. กลึงปาดหน้าและกลึงปอกชิ้นงาน) 

ทั้งนี้ข้าพเจ้าได้พัฒนาหลักสูตรรายวิชา โดยได้มีการบูรณาการเนื้อหาเพ่ิมเติมในหน่วยการเรียนรู้ ดังนี้ 

หน่วยที่ 1 จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า (1. ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาระบุรหัสและสมบัติ
ของวัสดุงานช่างไฟฟ้า) 

บูรณาการ หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง (การเลือกใช้ขนาดและพิกัดของวัสดุงานช่างไฟฟ้าให้
เหมาะสมกับภาระงาน ไม่เผื่อขนาดใหญ่หรือเล็กเกินไปจนสิ้นเปลืองหรือเกิดอันตราย การใช้เหตุผลทางวิชาการ
และสมบัติของวัสดุในการวิเคราะห์และตัดสินใจเลือกใช้สายไฟหรืออุปกรณ์ไฟฟ้าได้อย่างถูกต้อง การเตรียมความ
พร้อมด้วยการตรวจสอบสภาพทางกายภาพและวัดค่าพารามิเตอร์ทางไฟฟ้าล่วงหน้าเพื่อป้องกันความเสียหายที่
อาจเกิดขึ้นจากอุปกรณ์ชำรุด) 

 

 



หน่วยที่ 2 จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า (2. คัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า) 

บูรณาการ หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง (การเลือกใช้ขนาดของสายไฟฟ้าและอุปกรณ์ไฟฟ้าให้
เหมาะสมพอดีกับปริมาณกระแสไฟฟ้าที่ใช้งานจริงโดยไม่เผื่อขนาดเกินความจำเป็นเพื่อความประหยัด การ
วิเคราะห์และตัดสินใจเลือกใช้วัสดุอุปกรณ์ไฟฟ้าที่มีมาตรฐานรับรองคุณภาพตามหลักการทางเทคนิคด้วยเหตุและ
ผล การเตรียมความพร้อมโดยการตรวจสอบคุณสมบัติและมาตรฐานความปลอดภัย มอก. ของวัสดุก่อนนำไปใช้
งานเพ่ือป้องกันความเสียหายที่อาจเกิดข้ึนในระบบไฟฟ้า) 

หน่วยที่ 3 เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (1. เชื่อมไฟฟ้าต่อชนและต่อฟิลเลท) 

บูรณาการ หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง (การเลือกใช้วัสดุอุปกรณ์และลวดเชื่อมให้พอเหมาะกับ
ความหนาของฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่าโดยไม่สิ้นเปลือง การวิเคราะห์และตัดสินใจเลือกใช้กระแสไฟเชื่อมและ
มุมองศาการเชื่อมด้วยเหตุผลทางวิศวกรรมและวิทยาศาสตร์ การเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลและ
การตรวจสอบความพร้อมของเครื่องเชื่อมไฟฟ้าเพ่ือป้องกันความเสี่ยงในการปฏิบัติงาน) 

หน่วยที่ 4 เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (2. เชื่อมแก๊สต่อแผ่นและประสาน) 

บูรณาการ หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง (การใช้วัสดุและลวดเชื่อมในปริมาณท่ีพอเหมาะกับการ
ทดลอง ไม่สิ้นเปลืองทรัพยากร การเลือกใช้ประเภทความร้อนและลวดเติมให้สอดคล้องกับคุณสมบัติของชิ้นงาน
ตามหลักวิศวกรรม การตรวจสอบความพร้อมของอุปกรณ์และการระมัดระวังความร้อนเพ่ือป้องกันอุบัติเหตุใน
ห้องปฏิบัติการ) 

หน่วยที่ 5 แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (1. ร่างแบบลงบนผิวโลหะ) 

บูรณาการ หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง (การใช้วัสดุและน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์อย่างพอประมาณ 
ไม่ให้สิ้นเปลืองและเกิดความเสียหายต่อชิ้นงานโลหะ การเลือกใช้เครื่องมือร่างแบบ เช่น เหล็กขีด วงเวียนเหล็ก 
และฉากเหล็ก ให้ถูกต้องตามหลักการทำงานและความเหมาะสมกับชิ้นงานโลหะ การเตรียมพร้อมและตรวจสอบ
ความถูกต้องของเส้นร่างแบบและเครื่องมือก่อนปฏิบัติงานเพ่ือป้องกันความผิดพลาด) 

หน่วยที่ 6 แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (2. ตะไบปรับแต่งผิวโลหะ) 

บูรณาการ หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง (การเลือกใช้ประเภทและความหยาบละเอียดของตะไบให้
เหมาะสมพอดีกับปริมาณเนื้อโลหะที่ต้องการตัดเฉือนเพ่ือไม่ให้สิ้นเปลืองทรัพยากร การวิเคราะห์เลือกใช้ประเภท
ของตะไบและเทคนิคการตะไบตามลักษณะหน้างานจริงด้วยหลักเหตุผลทางช่าง การตรวจสอบสภาพด้ามจับและ
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลก่อนปฏิบัติงานเพ่ือป้องกันอุบัติเหตุในโรงงาน) 

หน่วยที่ 7 แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (3. ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือน
เนื้อโลหะ) 

บูรณาการ หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง (การใช้วัสดุ อุปกรณ์ และพลังงานจากเครื่องเจียระไนอย่าง
ประหยัดและพอเหมาะ ไม่สูญเสียโดยเปล่าประโยชน์ การเลือกใช้ประเภทของสกัดให้เหมาะสมกับลักษณะงาน
และมุมตัดเฉือนที่ถูกต้องด้วยเหตุผลทางเทคนิค การเตรียมความพร้อมด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
(PPE) และการระบายความร้อนด้วยน้ำยาหล่อเย็นเพ่ือป้องกันความเสียหายต่อเครื่องมือและอุบัติเหตุ) 



หน่วยที่ 8 ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (1. ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาลับคมตัด
เครื่องมือกล) 

บูรณาการ หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง (การใช้วัสดุอุปกรณ์และน้ำยาหล่อเย็นอย่างคุ้มค่า ไม่
สิ้นเปลือง และเลือกใช้แรงกดในการเจียระไนให้พอดีเหมาะสมกับชิ้นงาน การวิเคราะห์เลือกมุมองศาของดอก
สว่านและมีดกลึงให้ถูกต้องตามหลักการตัดเฉือน เพ่ือให้ชิ้นงานมีประสิทธิภาพและปลอดภัย การตรวจสอบสภาพ
ล้อหินเจียระไน สายไฟ และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ก่อนปฏิบัติงานทุกครั้งเพ่ือป้องกันอุบัติเหตุ) 

หน่วยที่ 9 ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (2. เจาะรูชิ้นงานด้วยเครื่องเจาะ) 

บูรณาการ หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง (การใช้วัสดุอุปกรณ์และน้ำยาหล่อเย็นอย่างพอเหมาะ ไม่
สิ้นเปลือง และเลือกใช้ขนาดดอกสว่านให้เหมาะสมกับชิ้นงาน การเลือกใช้ประเภทของเครื่องเจาะและความเร็ว
รอบให้ถูกต้องตามหลักการวิศวกรรมเพ่ือป้องกันเครื่องมือชำรุด การตรวจสอบความพร้อมของสายไฟ สวิตช์ และ
การสวมแว่นตานิรภัยเพื่อป้องกันอุบัติเหตุระหว่างปฏิบัติงาน) 

หน่วยที่ 10 ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (3. กลึงปาดหน้าและกลึงปอกชิ้นงาน) 

บูรณาการ หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง (การใช้วัสดุและพลังงานในการกลึงปาดหน้าและกลึงปอก
อย่างพอเหมาะ ไม่สิ้นเปลือง และเลือกใช้ความเร็วตัดให้เหมาะสมกับชิ้นงาน การวิเคราะห์เลือกใช้มีดกลึงและ
คำนวณความเร็วรอบตามหลักการทางวิศวกรรมเพ่ือความปลอดภัยและคุณภาพของงาน การตรวจสอบสภาพ
เครื่องกลึงและปฏิบัติตามข้อควรระวังด้านความปลอดภัยเพ่ือป้องกันอุบัติเหตุและความเสียหายต่อเครื่องจักร) 

ข้าพเจ้า หวังเป็นอย่างยิ่งว่า แผนการจัดการเรียนรู้ ฉบับนี้ คงจะมีประโยชน์ต่อการจัดการเรียนการสอน ใน
รายวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพื้นฐานสำหรับงานไฟฟ้า ไม่มากก็น้อย 

 

คณาธิป  ทะจันทร์ 

        ผู้จัดทำ 

  



สารบัญ 

หัวข้อ            หน้า 
คำนำ             ก 

สารบัญ             ข 

ลักษณะรายวิชา            1 

ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้          2 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้         3 

หน่วยการเรียนรู้            4 

การวางแผนการจัดการเรียนรู้          5 

การวางแผนประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา       6 

หน่วยที่ 1 งาน จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า (1. ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาระบุรหัสและสมบัติของ
วัสดุงานช่างไฟฟ้า)  

แผนการจัดการเรียนรู้ - 

ใบความรู ้- 

ใบกิจกรรม - 

ใบงาน - 

ใบมอบหมายงาน - 

หน่วยที่ 2 งาน จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า (2. คัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า)  

แผนการจัดการเรียนรู้ - 

ใบความรู ้- 

ใบกิจกรรม - 

ใบงาน - 

ใบมอบหมายงาน - 

หน่วยที่ 3 งาน เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (1. เชื่อมไฟฟ้าต่อชนและต่อฟิลเลท)  

แผนการจัดการเรียนรู้ - 

ใบความรู ้- 

ใบกิจกรรม - 

ใบงาน - 

ใบมอบหมายงาน - 

หน่วยที่ 4 งาน เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (2. เชื่อมแก๊สต่อแผ่นและประสาน)  

แผนการจัดการเรียนรู้ - 



ใบความรู ้- 

ใบกิจกรรม - 

ใบงาน - 

ใบมอบหมายงาน - 

หน่วยที่ 5 งาน แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (1. ร่างแบบลงบนผิวโลหะ)  

แผนการจัดการเรียนรู้ - 

ใบความรู ้- 

ใบกิจกรรม - 

ใบงาน - 

ใบมอบหมายงาน - 

หน่วยที่ 6 งาน แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (2. ตะไบปรับแต่งผิวโลหะ)  

แผนการจัดการเรียนรู้ - 

ใบความรู ้- 

ใบกิจกรรม - 

ใบงาน - 

ใบมอบหมายงาน - 

หน่วยที่ 7 งาน แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (3. ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อ
โลหะ)  

แผนการจัดการเรียนรู้ - 

ใบความรู ้- 

ใบกิจกรรม - 

ใบงาน - 

ใบมอบหมายงาน - 

หน่วยที่ 8 งาน ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (1. ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาลับคมตัด
เครื่องมือกล)  

แผนการจัดการเรียนรู้ - 

ใบความรู ้- 

ใบกิจกรรม - 

ใบงาน - 

ใบมอบหมายงาน - 

หน่วยที่ 9 งาน ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (2. เจาะรูชิ้นงานด้วยเครื่องเจาะ)  



แผนการจัดการเรียนรู้ - 

ใบความรู ้- 

ใบกิจกรรม - 

ใบงาน - 

ใบมอบหมายงาน - 

หน่วยที่ 10 งาน ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (3. กลึงปาดหน้าและกลึงปอกชิ้นงาน)  

แผนการจัดการเรียนรู้ - 

ใบความรู ้- 

ใบกิจกรรม - 

ใบงาน - 

ใบมอบหมายงาน - 

บรรณานุกรม  

ภาคผนวก  

  



ลักษณะรายวิชา 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) ประเภทวิชา อุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพ พลังงาน ไฟฟ้า
และอิเล็กทรอนิกส์ สาขาวิชา ไฟฟ้า 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพื้นฐานสำหรับงานไฟฟ้า 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์ ปฏิบัติ 6 ชั่วโมง/สัปดาห์ จำนวน 3 หน่วยกิต 

 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 

ใช้เครื่องมือกลในงานเชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊ส งานร่างแบบ งานตะไบ งานลับคมตัด งานสกัด งานเจาะ 
งานกลึงตามแบบและการประกอบ ตามมาตรฐานในงานอุตสาหกรรมไฟฟ้า ด้วยความรับผิดชอบ ประณีต 
รอบคอบ และปลอดภัย 

 

จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้ 

เพ่ือให้ 

1. เข้าใจการเลือกใช้งานของวัสดุตามมาตรฐานในงานอุตสาหกรรมไฟฟ้า 

2. เข้าใจหลักการเชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น 

3. สามารถปฏิบัติงานเชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊ส 

4. สามารถปฏิบัติงานเกี่ยวกับงานร่างแบบ ตะไบ งานลับคมตัด งานสกัด งานเจาะ งานกลึง 

5. มีกิจนิสัยในการทำงานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยความประณีต รอบคอบ และปลอดภัย 

 

สมรรถนะรายวิชา 

1. ประมวลความรู้เกี่ยวกับรหัสวัสดุ สมบัติ การเลือกใช้งาน 2. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการเชื่อมไฟฟ้า
และเชื่อมแก๊ส 3. เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊ส 4. ใช้และบำรุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องต้น เครื่องเชื่อม
ไฟฟ้าและเครื่องเชื่อมแก๊ส 5. สามารถประยุกต์ใช้ทักษะงานตะไบ งานลับคมตัด งานสกัด งานเจาะ 
งานกลึงตามแบบที่สั่ง 

2.  
คำอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับวัสดุในงานอุตสาหกรรมไฟฟ้า รหัสวัสดุ สมบัติ การเลือกใช้งาน หลักการเชื่อม
ไฟฟ้าและเชื่อมแก๊ส การใช้และบำรุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องต้น เครื่องเชื่อมไฟฟ้าและเครื่องเชื่อมแก๊ส ปฏิบัติงาน
เกี่ยวกับเครื่องมือกลเบื้องต้น งานเชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊ส งานร่างแบบ งานตะไบ งานลับคมตัด งานสกัด งาน
เจาะ งานกลึงตามแบบและการประกอบ 

  



ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา: ใช้เครื่องมือกลในงานเชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊ส งานร่างแบบ งานตะไบ 
งานลับคมตัด งานสกัด งานเจาะ งานกลึงตามแบบและการประกอบ ตามมาตรฐานในงานอุตสาหกรรมไฟฟ้า ด้วย
ความรับผิดชอบ ประณีต รอบคอบ และปลอดภัย 

งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย ความรู้ (สิ่งท่ีต้องรู้) ทักษะ (สิ่งท่ีต้อง
ปฏิบัติ) 

จำแนกและ
คัดเลือกวัสดุ
งานช่างไฟฟ้า 

ตรวจซ่อมและ
บำรุงรักษาระบุ
รหัสและสมบัติ
ของวัสดุงานช่าง
ไฟฟ้า 

จำแนกประเภทของ
วัสดุงานช่างไฟฟ้าตาม
มาตรฐานอุตสาหกรรม
ไฟฟ้า 

- รหัสวัสดุอุตสาหกรรม 
- สมบัติทางเคมีและ
ฟิสิกส์ของวัสดุงาน
ไฟฟ้า 

- แยกแยะประเภทวัสดุ
ตามรหัสมาตรฐาน - 
ตรวจสอบสมบัติวัสดุ
ตามคู่มือ 

คัดเลือกวัสดุงาน
ช่างไฟฟ้า 

คัดเลือกวัสดุงานช่าง
ไฟฟ้าตามข้อกำหนด
ของรหัสและสมบัติวัสดุ 

- เกณฑ์การเลือกใช้วัสดุ
งานไฟฟ้า - ข้อจำกัด
และการทนทานของ
วัสดุแต่ละประเภท 

- เลือกวัสดุให้ตรงกับ
ข้อกำหนดการใช้งาน - 
ตรวจวัดขนาดวัสดุ
สำหรับเตรียมงาน 

เชื่อมไฟฟ้า
และเชื่อมแก๊ส
เบื้องต้น 

เชื่อมไฟฟ้าต่อชน
และต่อฟิลเลท 

เชื่อมไฟฟ้าต่อแผ่น
โลหะตามระยะและ
แนวเชื่อมในแบบ
สั่งงาน 

- หลักการเชื่อมไฟฟ้า
อาร์กโลหะด้วยมือ - 
ความปลอดภัยในงาน
เชื่อมไฟฟ้า 

- ปรับตั้งกระแสไฟ
เชื่อม - เดินแนวเชื่อม
บนแผ่นเหล็กหนา 

เชื่อมแก๊สต่อแผ่น
และประสาน 

เชื่อมแก๊สชิ้นงานโลหะ
ตามมาตรวัดความดัน
และคู่มือความ
ปลอดภัย 

- หลักการเชื่อมแก๊ส
ออกซิอะเซทิลีน - การ
ควบคุมเปลวไฟเชื่อม
แก๊ส 

- ปรับแต่งเปลวไฟ
เชื่อมแก๊ส - ป้อนลวด
เชื่อมในแนวเชื่อมแก๊ส 

แปรรูป
ชิ้นงานโลหะ
ด้วยเครื่องมือ
กลมืออาชีพ 

ร่างแบบลงบนผิว
โลหะ 

ร่างแบบชิ้นงานโลหะ
ตามขนาดที่กำหนดใน
แบบสั่งงานด้วย
เครื่องมือร่างแบบ 

- อุปกรณ์ร่างแบบ
ชิ้นงาน (เหล็กขีด, วง
เวียน, ฉากเหล็ก) - 
วิธีการอ่านและถอด
แบบชิ้นงาน 

- ใช้เหล็กขีดทำ
เครื่องหมายบนผิวงาน 
- ถ่ายขนาดจากแบบ
ลงบนชิ้นงานจริง 



งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย ความรู้ (สิ่งท่ีต้องรู้) ทักษะ (สิ่งท่ีต้อง
ปฏิบัติ) 

ตะไบปรับแต่งผิว
โลหะ 

ตะไบผิวโลหะตาม
แนวดิ่งและแนวราบ
ตามพิกัดความเผื่อที่
กำหนดในแบบสั่งงาน 

- ชนิดและมุมของฟัน
ตะไบ - เทคนิคการจับ
ยึดงานและการยืนตะไบ 

- ใช้ตะไบแบนปรับผิว
งานเรียบ - ตรวจสอบ
ความราบเรียบด้วย
ฉากวัด 

ตรวจซ่อมและ
บำรุงรักษาสกัดตัด
เฉือนเนื้อโลหะ 

สกัดตัดเฉือนชิ้นงาน
โลหะตามเส้นร่างด้วย
สกัดปากแบนและสลับ
คมตัด 

- ชนิดของสกัดงานช่าง
กล - วิธีการตอกสกัด
และความปลอดภัย 

- ตอกสกัดเฉือนขอบ
งานโลหะ - บำรุงรักษา
หัวสกัดหลังใช้งาน 

ควบคุม
เครื่องมือกล
และลับคมตัด
ในงานไฟฟ้า 

ตรวจซ่อมและ
บำรุงรักษาลับคม
ตัดเครื่องมือกล 

ลับคมตัดดอกสว่าน
และมีดกลึงตามมุมคม
ตัดที่กำหนดในคู่มือ
ปฏิบัติงาน 

- มุมคมตัดของดอก
สว่านและมีดกลึง - 
วิธีการใช้เครื่องเจียระไน
แท่นอย่างปลอดภัย 

- ลับคมตัดดอกสว่าน - 
ตรวจวัดมุมคมตัดด้วย
เกจวัดมุม 

เจาะรูชิ้นงานด้วย
เครื่องเจาะ 

เจาะรูชิ้นงานโลหะตาม
ตำแหน่งและขนาดเส้น
ผ่านศูนย์กลางในแบบ
สั่งงาน 

- ความเร็วรอบในการ
เจาะโลหะแต่ละชนิด - 
ขั้นตอนการจับยึด
ชิ้นงานบนโต๊ะเจาะ 

- ตอกร่างศูนย์รูเจาะ - 
ควบคุมเครื่องเจาะ
สว่านให้ตรงตามจุด 

กลึงปาดหน้าและ
กลึงปอกชิ้นงาน 

กลึงปอกและกลึงปาด
หน้าชิ้นงานโลหะตาม
แบบสั่งงานและค่าพิกัด
ความเผื่อด้วย
เครื่องกลึง 

- ส่วนประกอบและการ
ทำงานของเครื่องกลึง - 
ความเร็วตัดและ
ความเร็วป้อนในการ
กลึงปอก 

- ตั้งศูนย์มีดกลึง - กลึง
ปอกขนาดเส้นผ่าน
ศูนย์กลางตามแบบ 

  



ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงานไฟฟ้า 
ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์ ปฏิบัติ 6 ชั่วโมง/สัปดาห์ จำนวน 3 หน่วยกิต 

หน่วยการ
เรียนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวัง รวม จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

ลำดับ 
ความ 
สำคัญ 

พุทธิพิสัย รวม
พุทธิ
พิสัย 

ทักษะ
พิสัย 

จิต
พิสัย 

การ
ประยุกต์ใช ้

ความรู ้ ความ
เข้าใจ 

การ
นำไปใช ้

การ
วิเคราะห ์

สังเคราะห ์ การ
ประเมิน

ค่า 

1. จำแนก
และ

คัดเลือก
วัสดุงาน
ช่างไฟฟ้า 
(1. ตรวจ
ซ่อมและ

บำรุงรักษา
ระบุรหัส

และสมบัติ
ของวัสดุ
งานช่าง
ไฟฟ้า) 

1 1 0 0 0 0 2 1 1 
 

4 1/6 10 

2. จำแนก
และ

คัดเลือก
วัสดุงาน
ช่างไฟฟ้า 

(2. 
คัดเลือก
วัสดุงาน

ช่างไฟฟ้า) 

1 1 1 0 0 0 3 8 3 
 

14 2/12 1 

3. เชื่อม
ไฟฟ้าและ

1 1 0 0 0 0 2 4 2 3 11 2/12 2 



หน่วยการ
เรียนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวัง รวม จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

ลำดับ 
ความ 
สำคัญ 

พุทธิพิสัย รวม
พุทธิ
พิสัย 

ทักษะ
พิสัย 

จิต
พิสัย 

การ
ประยุกต์ใช ้

ความรู ้ ความ
เข้าใจ 

การ
นำไปใช ้

การ
วิเคราะห ์

สังเคราะห ์ การ
ประเมิน

ค่า 

เชื่อมแก๊ส
เบื้องต้น 
(1. เชื่อม
ไฟฟ้าต่อ

ชนและต่อ
ฟิลเลท) 

4. เชื่อม
ไฟฟ้าและ
เชื่อมแก๊ส
เบื้องต้น 
(2. เชื่อม
แก๊สต่อ
แผ่นและ
ประสาน) 

1 1 1 0 0 0 3 6 2 
 

11 2/12 3 

5. แปรรูป
ชิ้นงาน

โลหะด้วย
เครื่องมือ
กลมือ

อาชีพ (1. 
ร่างแบบ
ลงบนผิว
โลหะ) 

1 1 1 0 0 0 3 6 2 
 

11 2/12 4 

6. แปรรูป
ชิ้นงาน

โลหะด้วย
เครื่องมือ
กลมือ

1 1 1 0 0 0 3 6 2 
 

11 2/12 5 



หน่วยการ
เรียนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวัง รวม จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

ลำดับ 
ความ 
สำคัญ 

พุทธิพิสัย รวม
พุทธิ
พิสัย 

ทักษะ
พิสัย 

จิต
พิสัย 

การ
ประยุกต์ใช ้

ความรู ้ ความ
เข้าใจ 

การ
นำไปใช ้

การ
วิเคราะห ์

สังเคราะห ์ การ
ประเมิน

ค่า 

อาชีพ (2. 
ตะไบ

ปรับแต่ง
ผิวโลหะ) 

7. แปรรูป
ชิ้นงาน

โลหะด้วย
เครื่องมือ
กลมือ

อาชีพ (3. 
ตรวจซ่อม

และ
บำรุงรักษา

สกัดตัด
เฉือนเนื้อ
โลหะ) 

1 1 1 0 0 0 3 6 2 
 

11 1/6 6 

8. ควบคุม
เครื่องมือ
กลและลับ
คมตัดใน
งานไฟฟ้า 
(1. ตรวจ
ซ่อมและ

บำรุงรักษา
ลับคมตัด
เครื่องมือ

กล) 

0 1 1 0 0 0 2 4 2 
 

8 1/6 8 



หน่วยการ
เรียนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวัง รวม จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

ลำดับ 
ความ 
สำคัญ 

พุทธิพิสัย รวม
พุทธิ
พิสัย 

ทักษะ
พิสัย 

จิต
พิสัย 

การ
ประยุกต์ใช ้

ความรู ้ ความ
เข้าใจ 

การ
นำไปใช ้

การ
วิเคราะห ์

สังเคราะห ์ การ
ประเมิน

ค่า 

9. ควบคุม
เครื่องมือ
กลและลับ
คมตัดใน
งานไฟฟ้า 
(2. เจาะรู
ชิ้นงาน

ด้วยเครื่อง
เจาะ) 

1 1 1 0 0 0 3 6 2 
 

11 1/6 7 

10. 
ควบคุม

เครื่องมือ
กลและลับ
คมตัดใน
งานไฟฟ้า 
(3. กลึง
ปาดหน้า
และกลึง

ปอก
ชิ้นงาน) 

1 1 0 0 0 0 2 4 2 
 

8 1/6 9 

รวม 9 10 7 0 0 0 26 51 20 3 100 
  

รวมทั้งรายวิชา 100 
  

 

ที่มา: สำนักมาตรฐานการอาชีวศึกษาและวิชาชีพ สำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 

  

https://bsq.vec.go.th/


หน่วยการเรียนรู้ 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงานไฟฟ้า 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์ ปฏิบัติ 6 ชั่วโมง/สัปดาห์ จำนวน 3 หน่วยกิต 

หน่วย
ที ่

หน่วยการเรียนรู้ เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1 ช่างเทคนิคไฟฟ้า - จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า 3 18 21 

2 ช่างเชื่อมโลหะ - เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น 4 24 28 

3 ช่างเทคนิคซ่อมบำรุง - ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาแปรรูปชิ้นงานโลหะด้วย
เครื่องมือกลมืออาชีพ 

5 30 35 

4 ช่างเครื่องมือกล - ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า 3 18 21 

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 0 0 0 

รวมทั้งสิ้น 15 90 105 

  



การวางแผนการจัดการเรียนรู้ 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงานไฟฟ้า 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์ ปฏิบัติ 6 ชั่วโมง/สัปดาห์ จำนวน 3 หน่วยกิต 

สัปดาห์
ที ่

หรือ 
ครั้งที ่

จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

หน่วยการเรียน 
/งาน(เรื่อง) 

งาน/กิจกรรม การ
ประเมินผล 

สอนครั้ง
ที่ 1 

1/6 หน่วยที่ 1 
จำแนกและคัดเลือกวัสดุ
งานช่างไฟฟ้า (1. ตรวจ
ซ่อมและบำรุงรักษาระบุ
รหัสและสมบัติของวัสดุ
งานช่างไฟฟ้า) 

งาน: จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า 
(1. ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาระบุรหัสและ
สมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า) 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 

- จัดเตรียมวัสดุงานช่างไฟฟ้า ตาราง
รหัสมาตรฐาน คู่มือคุณสมบัติ และเครื่องมือ
ทดสอบ เช่น มัลติมิเตอร์ สำหรับใช้ในการตรวจ
ซ่อมและบำรุงรักษา 

- ตรวจสอบรหัสสัญลักษณ์และจำแนกสมบัติ
ของวัสดุงานช่างไฟฟ้าเทียบกับตารางมาตรฐาน
เพ่ือระบุพิกัดการใช้งาน 

- ตรวจสอบสภาพทางกายภาพ ทดสอบค่าทาง
ไฟฟ้า และดำเนินการบำรุงรักษาหรือแก้ไข
ชิ้นส่วนวัสดุที่ชำรุดเสียหาย 

เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 

1. 1. จัดเตรียมวัสดุงานช่างไฟฟ้า ตาราง
รหัสมาตรฐาน คู่มือคุณสมบัติ และเครื่องมือ
ทดสอบ ได้ถูกต้องตามข้อกำหนด 

2. 2. ตรวจสอบรหัสสัญลักษณ์และจำแนก
สมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้าเทียบกับตาราง
มาตรฐานได้ถูกต้อง 

3. 3. ตรวจสอบสภาพทางกายภาพ ทดสอบค่า
ทางไฟฟ้า และดำเนินการบำรุงรักษาหรือแก้ไข
ชิ้นส่วนได้ถูกต้อง 

วิธีประเมิน: 

- ตรวจ
ผลงาน 

- สังเกต
พฤติกรรม 



สัปดาห์
ที ่

หรือ 
ครั้งที ่

จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

หน่วยการเรียน 
/งาน(เรื่อง) 

งาน/กิจกรรม การ
ประเมินผล 

4. 4. ตรวจสอบผลการซ่อมและบำรุงรักษาโดย
การวัดค่าพารามิเตอร์ทางไฟฟ้าเทียบกับค่า
มาตรฐานความปลอดภัยได้ถูกต้อง 

5. 5. จัดเก็บวัสดุงานช่างไฟฟ้า เครื่องมือวัด 
และทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานได้เรียบร้อย
ตามมาตรฐานความปลอดภัย 

สอนครั้ง
ที่ 2-3 

2/12 หน่วยที่ 2 
จำแนกและคัดเลือกวัสดุ
งานช่างไฟฟ้า (2. 
คัดเลือกวัสดุงานช่าง
ไฟฟ้า) 

งาน: จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า 
(2. คัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า) 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 

- จัดเตรียมแบบงาน ใบสั่งงาน เอกสารรายการ
คุณลักษณะเฉพาะของวัสดุงานช่างไฟฟ้า และ
อุปกรณ์วัดขนาดสำหรับตรวจสอบคุณสมบัติทาง
กายภาพของวัสดุ 

- ตรวจสอบและจำแนกวัสดุงานช่างไฟฟ้าที่
ได้รับมอบหมายออกเป็นกลุ่มวัสดุนำไฟฟ้า วัสดุ
ฉนวนไฟฟ้า และวัสดุกึ่งตัวนำตามลักษณะ
โครงสร้างและข้อมูลทางเทคนิค 

- ดำเนินการคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้าที่มีขนาด 
พิกัดกระแส แรงดันไฟฟ้า และระดับความเป็น
ฉนวนที่เหมาะสมสอดคล้องกับพิกัดความ
ต้องการของระบบ 

เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 

1. 1. ผู้เรียนสามารถระบุและอธิบาย
คุณลักษณะของวัสดุอุปกรณ์ไฟฟ้าได้ถูกต้องตาม
เนื้อหา 

2. 2. ผู้เรียนทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียนผ่าน Google form ได้คะแนน
ผ่านเกณฑ์ที่กำหนด 

วิธีประเมิน: 

- ตรวจ
ผลงาน 

- สังเกต
พฤติกรรม 



สัปดาห์
ที ่

หรือ 
ครั้งที ่

จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

หน่วยการเรียน 
/งาน(เรื่อง) 

งาน/กิจกรรม การ
ประเมินผล 

3. 3. ปฏิบัติขั้นตอน "ดำเนินการคัดเลือกวัสดุ
งานช่างไฟฟ้าที่มีขนาด พิกัดกระแส 
แรงดันไฟฟ้า และระดับความเป็นฉนวนที่
เหมาะสมสอดคล้องกับพิกัดความต้องการของ
ระบบ" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อย
ละ 80 และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 

4. 4. ปฏิบัติขั้นตอน "ตรวจสอบความสมบูรณ์
ทางกายภาพและการได้รับมาตรฐานรับรอง
อุตสาหกรรมของวัสดุงานช่างไฟฟ้าที่คัดเลือก
เพ่ือยืนยันคุณภาพก่อนนำไปใช้งาน" ครบทุกข้อ
ในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุด
ผิดพลาดร้ายแรง 

5. 5. ปฏิบัติขั้นตอน "จัดเก็บวัสดุงานช่างไฟฟ้าที่
ผ่านการคัดเลือกเข้าชั้นวางตามระบบรหัสสีหรือ
ประเภท พร้อมทำความสะอาดเครื่องมือวัดและ
พ้ืนที่ปฏิบัติงานให้เรียบร้อย" ครบทุกข้อในแบบ
ตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุด
ผิดพลาดร้ายแรง 

สอนครั้ง
ที่ 4-5 

2/12 หน่วยที่ 3 
เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อม
แก๊สเบื้องต้น (1. เชื่อม
ไฟฟ้าต่อชนและต่อฟิล
เลท) (แผนรวม 2 ช่วง
การสอน) 

งาน: เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (1. 
เชื่อมไฟฟ้าต่อชนและต่อฟิลเลท) (แผนรวม 2 
ช่วงการสอน) 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 

- จัดเตรียมเครื่องเชื่อมไฟฟ้า สายเชื่อม ลวด
เชื่อมเหล็กเหนียว แผ่นเหล็กหนาสำหรับ
ทดสอบ อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
(PPE) เช่น หน้ากากเชื่อม ถุงมือหนัง และทำ
ความสะอาดผิวหน้างานเหล็ก 

วิธีประเมิน: 

- ตรวจ
ผลงาน 

- สังเกต
พฤติกรรม 



สัปดาห์
ที ่

หรือ 
ครั้งที ่

จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

หน่วยการเรียน 
/งาน(เรื่อง) 

งาน/กิจกรรม การ
ประเมินผล 

- จัดตำแหน่งแผ่นเหล็กเพ่ือทำรอยต่อชน (Butt 
Joint) และรอยต่อฟิลเลท (Fillet Joint) แล้ว
ทำการเชื่อมยึด (Tack Weld) เพ่ือตรึงระยะห่าง
ของรอยต่อให้คงที่ก่อนเชื่อมจริง 

- ดำเนินการเชื่อมเดินแนวไฟฟ้าในรอยต่อชน
แบบซึมลึก และรอยต่อฟิลเลท ควบคุมมุมลวด
เชื่อม ความเร็ว และระยะอาร์กให้สม่ำเสมอ
ตลอดแนวเชื่อม 

เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 

1. 1. ผู้เรียนสามารถระบุชื่อและหน้าที่ของ
อุปกรณ์เครื่องเชื่อมไฟฟ้าและอุปกรณ์ป้องกัน
ความปลอดภัยได้ถูกต้องครบถ้วน 

2. 2. ผู้เรียนสามารถอธิบายหลักการหลอม
ละลายของโลหะจากความร้อนของการอาร์ก
ไฟฟ้าได้ถูกต้องตามหลักการทางวิทยาศาสตร์ 

3. 3. ปฏิบัติขั้นตอน "ดำเนินการเชื่อมเดินแนว
ไฟฟ้าในรอยต่อชนแบบซึมลึก และรอยต่อฟิล
เลท ควบคุมมุมลวดเชื่อม ความเร็ว และระยะ
อาร์กให้สม่ำเสมอตลอดแนวเชื่อม" ครบทุกข้อ
ในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุด
ผิดพลาดร้ายแรง 

4. 4. ปฏิบัติขั้นตอน "เคาะสแลกออกจากแนว
เชื่อมด้วยค้อนเคาะสแลก ใช้แปรงลวดขัดทำ
ความสะอาดรอยเชื่อม แล้วทำการตรวจสอบ
รอยเชื่อมต่อชนและต่อฟิลเลทด้วยสายตา" ครบ
ทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และ
ไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 

5. 5. ปฏิบัติขั้นตอน "ปิดสวิตช์เครื่องเชื่อมไฟฟ้า 
ม้วนเก็บสายเชื่อม ทำความสะอาดโต๊ะเชื่อมและ



สัปดาห์
ที ่

หรือ 
ครั้งที ่

จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

หน่วยการเรียน 
/งาน(เรื่อง) 

งาน/กิจกรรม การ
ประเมินผล 

พ้ืนที่ปฏิบัติงาน จัดเก็บเครื่องมือ อุปกรณ์ และ
หน้ากากเชื่อมเข้าที่ให้เรียบร้อย" ครบทุกข้อใน
แบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุด
ผิดพลาดร้ายแรง 

สอนครั้ง
ที่ 6 

1/6 หน่วยที่ 4 
เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อม
แก๊สเบื้องต้น (2. เชื่อม
แก๊สต่อแผ่นและ
ประสาน) (แผนที่ 1/2) 

งาน: เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (2. 
เชื่อมแก๊สต่อแผ่นและประสาน) (แผนที่ 1/2) 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 

- จัดเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์แก๊สเชื่อม (ถัง
ออกซิเจน-อะเซทิลีน) หัวเชื่อมแก๊ส ลวดเชื่อม 
สารประสาน แผ่นโลหะ และอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล ให้พร้อมใช้งานและ
ปลอดภัย 

- ติดตั้งอุปกรณ์ลดแรงดัน ต่อสายแก๊ส 
ตรวจสอบรอยรั่ว เปิดวาล์ว และจุดไฟปรับเปลว
ไฟเชื่อมแก๊สให้ถูกต้องตามข้อกำหนดเชิงช่าง 

- ดำเนินการเชื่อมต่อชนแผ่นโลหะด้วยแก๊ส และ
ประสานแผ่นโลหะโดยใช้ลวดเชื่อมและสาร
ประสานตามเทคนิคการเชื่อมแก๊สเบื้องต้น 

เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 

1. 1. จัดเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์แก๊สเชื่อม 
ลวดเชื่อม และสารประสานตามใบงานได้ถูกต้อง
ครบถ้วน 

2. 2. ปรับเปลวไฟเชื่อมแก๊สและตรวจสอบรอย
รั่วตามข้อกำหนดเชิงช่างได้ถูกต้อง 

3. 3. ดำเนินการเชื่อมต่อชนแผ่นโลหะและ
ประสานรอยต่อด้วยแก๊สตามเทคนิคเบื้องต้นได้ 

4. 4. ตรวจสอบคุณภาพแนวเชื่อมแก๊สและการ
ประสานรอยต่อตามมาตรฐานที่กำหนดได้ 

วิธีประเมิน: 

- ตรวจ
ผลงาน 

- สังเกต
พฤติกรรม 



สัปดาห์
ที ่

หรือ 
ครั้งที ่

จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

หน่วยการเรียน 
/งาน(เรื่อง) 

งาน/กิจกรรม การ
ประเมินผล 

5. 5. ปิดวาล์วแก๊ส ไล่แก๊สตกค้าง และทำความ
สะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานตามมาตรฐานความ
ปลอดภัยได้ 

สอนครั้ง
ที่ 7 

1/6 หน่วยที่ 4 
เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อม
แก๊สเบื้องต้น (2. เชื่อม
แก๊สต่อแผ่นและ
ประสาน) (แผนที่ 2/2) 

งาน: เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (2. 
เชื่อมแก๊สต่อแผ่นและประสาน) (แผนที่ 2/2) 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 

- จัดเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์แก๊สเชื่อม (ถัง
ออกซิเจน-อะเซทิลีน) หัวเชื่อมแก๊ส ลวดเชื่อม 
สารประสาน แผ่นโลหะ และอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล ให้พร้อมใช้งานและ
ปลอดภัย 

- ติดตั้งอุปกรณ์ลดแรงดัน ต่อสายแก๊ส 
ตรวจสอบรอยรั่ว เปิดวาล์ว และจุดไฟปรับเปลว
ไฟเชื่อมแก๊สให้ถูกต้องตามข้อกำหนดเชิงช่าง 

- ดำเนินการเชื่อมต่อชนแผ่นโลหะด้วยแก๊ส และ
ประสานแผ่นโลหะโดยใช้ลวดเชื่อมและสาร
ประสานตามเทคนิคการเชื่อมแก๊สเบื้องต้น 

เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 

1. 1. จัดเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์แก๊สเชื่อม 
ลวดเชื่อม และสารประสานตามใบงานได้ถูกต้อง
ครบถ้วน 

2. 2. ปรับเปลวไฟเชื่อมแก๊สและตรวจสอบรอย
รั่วตามข้อกำหนดเชิงช่างได้ถูกต้อง 

3. 3. ดำเนินการเชื่อมต่อชนแผ่นโลหะและ
ประสานรอยต่อด้วยแก๊สตามเทคนิคเบื้องต้นได้ 

4. 4. ตรวจสอบคุณภาพแนวเชื่อมแก๊สและการ
ประสานรอยต่อตามมาตรฐานที่กำหนดได้ 

วิธีประเมิน: 

- ตรวจ
ผลงาน 

- สังเกต
พฤติกรรม 



สัปดาห์
ที ่

หรือ 
ครั้งที ่

จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

หน่วยการเรียน 
/งาน(เรื่อง) 

งาน/กิจกรรม การ
ประเมินผล 

5. 5. ปิดวาล์วแก๊ส ไล่แก๊สตกค้าง และทำความ
สะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานตามมาตรฐานความ
ปลอดภัยได้ 

สอนครั้ง
ที่ 8-9 

2/12 หน่วยที่ 5 
แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วย
เครื่องมือกลมืออาชีพ (1. 
ร่างแบบลงบนผิวโลหะ) 

งาน: แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมือ
อาชีพ (1. ร่างแบบลงบนผิวโลหะ) 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 

- จัดเตรียมแบบงาน (Blue Print) วัสดุชิ้นงาน
โลหะ น้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์ (Layout Dye) 
และเครื่องมือร่างแบบ เช่น เหล็กขีด (Scriber) 
วงเวียนเหล็ก (Divider) บรรทัดเหล็ก และฉาก
เหล็ก ให้พร้อมใช้งาน 

- ทำความสะอาดผิวโลหะเพ่ือขจัดคราบน้ำมัน
หรือสนิม จากนั้นทาน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์ 
(Layout Dye) ลงบนผิวโลหะบริเวณท่ีจะร่าง
แบบแล้วปล่อยให้แห้งสนิท 

- ใช้บรรทัดเหล็ก ฉากเหล็ก และเหล็กขีดขีดเส้น
โครงร่างแบบ (Layout lines) ตามขนาดและ
พิกัดที่ระบุในแบบงานลงบนผิวชิ้นงานโลหะที่ทา
น้ำยาเคลือบผิวไว้แล้ว 

เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 

1. 1. จัดเตรียมแบบงาน วัสดุชิ้นงาน และ
เครื่องมือร่างแบบได้ถูกต้องตามข้อกำหนดใน
แบบงาน 

2. 2. ทำความสะอาดผิวโลหะและทาน้ำยา
เคลือบผิวบลูเอาท์ได้เรียบร้อยพร้อมสำหรับการ
ขีดร่างแบบ 

วิธีประเมิน: 

- ตรวจ
ผลงาน 

- สังเกต
พฤติกรรม 



สัปดาห์
ที ่

หรือ 
ครั้งที ่

จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

หน่วยการเรียน 
/งาน(เรื่อง) 

งาน/กิจกรรม การ
ประเมินผล 

3. 3. ใช้บรรทัดเหล็ก ฉากเหล็ก และเหล็กขีดขีด
เส้นโครงร่างแบบตามขนาดและพิกัดที่ระบุใน
แบบงานได้ถูกต้อง 

4. 4. ตรวจสอบความถูกต้องและคมชัดของเส้น
ร่างแบบเทียบกับแบบงานด้วยเครื่องมือวัด
ละเอียดได้ถูกต้อง 

5. 5. ทำความสะอาดและจัดเก็บเครื่องมือร่าง
แบบหลังใช้งานเสร็จสิ้นได้อย่างปลอดภัยตาม
หลัก 5ส 

สอนครั้ง
ที่ 10-11 

2/12 หน่วยที่ 6 
แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วย
เครื่องมือกลมืออาชีพ (2. 
ตะไบปรับแต่งผิวโลหะ) 

งาน: แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมือ
อาชีพ (2. ตะไบปรับแต่งผิวโลหะ) 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 

- จัดเตรียมชิ้นงานโลหะ ตะไบประเภทต่างๆ 
ปากกาจับชิ้นงาน และแปรงปัดเหล็ก พร้อม
ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
(PPE) 

- จับยึดชิ้นงานโลหะเข้ากับปากกาจับชิ้นงานให้
แน่นหนา โดยปรับระดับความสูงของชิ้นงานให้
เหมาะสมกับสรีระเพ่ือป้องกันการสั่นสะเทือน
ขณะทำงาน 

- ดำเนินการตะไบปรับแต่งผิวโลหะด้วยท่าทางที่
ถูกต้อง โดยควบคุมทิศทางและลงน้ำหนักกดบน
ตะไบให้สม่ำเสมอสอดคล้องกับจังหวะการ
เคลื่อนไหว 

เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 

1. 1. ผู้เรียนสามารถระบุชื่อประเภทของตะไบ
และลักษณะการใช้งานได้อย่างถูกต้องตาม
หลักการ 

วิธีประเมิน: 

- ตรวจ
ผลงาน 

- สังเกต
พฤติกรรม 



สัปดาห์
ที ่

หรือ 
ครั้งที ่

จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

หน่วยการเรียน 
/งาน(เรื่อง) 

งาน/กิจกรรม การ
ประเมินผล 

2. 2. ผู้เรียนสามารถอธิบายความแตกต่างของ
ความหยาบละเอียดของฟันตะไบได้ถูกต้อง 

3. 3. ผู้เรียนสามารถใช้ความรู้เรื่องเทคนิคการ
แต่งผิวโลหะและการบำรุงรักษาตะไบเพ่ือแก้ไข
ปัญหาการอุดตันได้ถูกต้อง 

4. 4. ปฏิบัติขั้นตอน "ตรวจสอบความเรียบและ
ระนาบของผิวโลหะด้วยฉากเหล็ก พร้อมทั่งวัด
ขนาดชิ้นงานจริงเปรียบเทียบกับแบบงานด้วย
เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์" ครบทุกข้อในแบบตรวจ 
ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุดผิดพลาด
ร้ายแรง 

5. 5. ปฏิบัติขั้นตอน "ทำความสะอาดร่องฟัน
ตะไบด้วยแปรงปัดเหล็ก จัดเก็บเครื่องมือเข้าที่ 
และทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานให้เรียบร้อย
ปลอดภัย" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่า
ร้อยละ 80 และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 

สอนครั้ง
ที่ 12 

1/6 หน่วยที่ 7 
แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วย
เครื่องมือกลมืออาชีพ (3. 
ตรวจซ่อมและ
บำรุงรักษาสกัดตัดเฉือน
เนื้อโลหะ) 

งาน: แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมือ
อาชีพ (3. ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาสกัดตัด
เฉือนเนื้อโลหะ) 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 

- เตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ และอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล (PPE) สำหรับการตรวจซ่อม
และบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ ได้แก่ 
เครื่องเจียระไนลับคมตัด แว่นตานิรภัย ถุงมือ
หนัง และสกัดท่ีชำรุด 

- ตรวจสอบสภาพทางกายภาพของสกัดตัดเฉือน
เนื้อโลหะ เช่น ความทื่อของคมตัด รอยแตกร้าว

วิธีประเมิน: 

- ตรวจ
ผลงาน 

- สังเกต
พฤติกรรม 



สัปดาห์
ที ่

หรือ 
ครั้งที ่

จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

หน่วยการเรียน 
/งาน(เรื่อง) 

งาน/กิจกรรม การ
ประเมินผล 

ที่ตัวสกัด และการบานของหัวสกัดจากการตี
กระแทก 

- เจียระไนตัดส่วนหัวสกัดที่บานออกและลับคม
ตัดของสกัดด้วยเครื่องเจียระไนลับคมตัด โดย
รักษามุมลิ่มและระบายความร้อนด้วยน้ำยาหล่อ
เย็นอย่างสม่ำเสมอเพ่ือป้องกันเหล็กสูญเสีย
ความแข็ง 

เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 

1. 1. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ และอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) สำหรับการ
ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ 
ได้แก่ เครื่องเจียระไนลับคมตัด แว่นตานิรภัย 
ถุงมือหนัง และสกัดที่ชำรุด 

2. 2. ตรวจสอบสภาพทางกายภาพของสกัดตัด
เฉือนเนื้อโลหะ เช่น ความทื่อของคมตัด รอย
แตกร้าวที่ตัวสกัด และการบานของหัวสกัดจาก
การตีกระแทก 

3. 3. เจียระไนตัดส่วนหัวสกัดที่บานออกและลับ
คมตัดของสกัดด้วยเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
โดยรักษามุมลิ่มและระบายความร้อนด้วยน้ำยา
หล่อเย็นอย่างสม่ำเสมอเพ่ือป้องกันเหล็กสูญเสีย
ความแข็ง 

4. 4. ตรวจวัดมุมคมตัดของสกัดด้วยเกจวัดมุม 
และทดสอบประสิทธิภาพการเฉือนโลหะจริงบน
ชิ้นงานทดสอบเพ่ือตรวจสอบความแข็งแรงและ
ความคมของคมตัด 

5. 5. ชโลมน้ำมันกันสนิมที่สกัด จัดเก็บสกัดและ
เครื่องมือวัดเข้ากล่องเครื่องมือ พร้อมทั้งทำ



สัปดาห์
ที ่

หรือ 
ครั้งที ่

จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

หน่วยการเรียน 
/งาน(เรื่อง) 

งาน/กิจกรรม การ
ประเมินผล 

ความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานและเครื่องเจียระไน
ลับคมตัดให้ปราศจากเศษโลหะ 

สอนครั้ง
ที่ 13 

1/6 หน่วยที่ 8 
ควบคุมเครื่องมือกลและ
ลับคมตัดในงานไฟฟ้า 
(1. ตรวจซ่อมและ
บำรุงรักษาลับคมตัด
เครื่องมือกล) 

งาน: ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงาน
ไฟฟ้า (1. ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาลับคมตัด
เครื่องมือกล) 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 

- ตรวจสอบและจัดเตรียมเครื่องมือกล อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) เครื่อง
เจียระไนลับคมตัด และคมตัดของเครื่องมือกลที่
ชำรุดหรือทื่อที่จะนำมาลับคมตัดให้พร้อมใช้งาน 

- ตรวจสอบสภาพทางกายภาพ วัดมุมคมตัดที่
สึกหรอของดอกสว่านหรือมีดกลึงด้วยเกจวัดมุม 
และถอดแยกชิ้นส่วนอุปกรณ์ยึดจับคมตัดเพ่ือ
เตรียมการปรับแต่ง 

- ดำเนินการลับคมตัดของเครื่องมือกลด้วย
เครื่องเจียระไน ตกแต่งมุมตัดให้ได้องศาตาม
มาตรฐานการตัดเฉือน และใช้น้ำยาหล่อเย็นเพื่อ
ระบายความร้อนป้องกันโลหะสูญเสียความแข็ง
เกร็ง 

เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 

1. 1. ตรวจสอบและจัดเตรียมเครื่องมือกล 
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
เครื่องเจียระไนลับคมตัด และคมตัดของ
เครื่องมือกลที่ชำรุดหรือทื่อที่จะนำมาลับคมตัด
ให้พร้อมใช้งานตามคู่มือซ่อมบริการ 

2. 2. ตรวจสอบสภาพทางกายภาพ วัดมุมคมตัด
ที่สึกหรอของดอกสว่านหรือมีดกลึงด้วยเกจวัด

วิธีประเมิน: 

- ตรวจ
ผลงาน 

- สังเกต
พฤติกรรม 



สัปดาห์
ที ่

หรือ 
ครั้งที ่

จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

หน่วยการเรียน 
/งาน(เรื่อง) 

งาน/กิจกรรม การ
ประเมินผล 

มุม และถอดแยกชิ้นส่วนอุปกรณ์ยึดจับคมตัด
เพ่ือเตรียมการปรับแต่งตามคู่มือซ่อมบริการ 

3. 3. ดำเนินการลับคมตัดของเครื่องมือกลด้วย
เครื่องเจียระไน ตกแต่งมุมตัดให้ได้องศาตาม
มาตรฐานการตัดเฉือน และใช้น้ำยาหล่อเย็นเพื่อ
ระบายความร้อนป้องกันโลหะสูญเสียความแข็ง
เกร็งตามคู่มือซ่อมบริการ 

4. 4. ตรวจสอบความเรียบร้อยของคมตัด วัด
ขนาดมุมคมตัดที่ลับแล้วด้วยเกจวัดมุมให้ตรง
ตามแบบงาน และทดลองนำไปตัดเจาะชิ้นงาน
เพ่ือประเมินประสิทธิภาพการใช้งานตามคู่มือ
ซ่อมบริการ 

5. 5. ทำความสะอาดเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
ปัดกวาดเศษโลหะ ชโลมน้ำมันกันสนิมที่ชิ้นส่วน
เครื่องมือกล และจัดเก็บอุปกรณ์ตัดที่ลับคม
เสร็จสิ้นเข้ากล่องเครื่องมืออย่างปลอดภัยตาม
คู่มือซ่อมบริการ 

สอนครั้ง
ที่ 14 

1/6 หน่วยที่ 9 
ควบคุมเครื่องมือกลและ
ลับคมตัดในงานไฟฟ้า 
(2. เจาะรูชิ้นงานด้วย
เครื่องเจาะ) 

งาน: ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงาน
ไฟฟ้า (2. เจาะรูชิ้นงานด้วยเครื่องเจาะ) 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 

- ตรวจสอบแบบงาน จัดเตรียมวัสดุชิ้นงาน
ไฟฟ้า เครื่องมือเจาะ ดอกสว่าน และอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้พร้อมใช้งาน 

- ร่างแบบหาตำแหน่งจุดศูนย์กลางรูเจาะ ใช้
เหล็กนำศูนย์ตอกร่างตำแหน่ง และจับยึด
ชิ้นงานเข้ากับปากกาบนโต๊ะงานของเครื่องเจาะ
ให้แน่นหนา 

วิธีประเมิน: 

- ตรวจ
ผลงาน 

- สังเกต
พฤติกรรม 



สัปดาห์
ที ่

หรือ 
ครั้งที ่

จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

หน่วยการเรียน 
/งาน(เรื่อง) 

งาน/กิจกรรม การ
ประเมินผล 

- ปรับความเร็วรอบของเครื่องเจาะให้เหมาะสม
กับขนาดดอกสว่าน เปิดสวิตช์เครื่องเจาะ และ
เจาะรูชิ้นงานตามแนวที่นำศูนย์ไว้โดยใช้น้ำยา
หล่อเย็นช่วยระบายความร้อน 

เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 

1. 1. ตรวจสอบแบบงาน จัดเตรียมวัสดุชิ้นงาน
ไฟฟ้า เครื่องมือเจาะ ดอกสว่าน และอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้พร้อมใช้งานได้
อย่างถูกต้อง 

2. 2. ร่างแบบหาตำแหน่งจุดศูนย์กลางรูเจาะ ใช้
เหล็กนำศูนย์ตอกร่างตำแหน่ง และจับยึด
ชิ้นงานเข้ากับปากกาบนโต๊ะงานของเครื่องเจาะ
ให้แน่นหนาได้เรียบร้อย 

3. 3. ปรับความเร็วรอบของเครื่องเจาะให้
เหมาะสมกับขนาดดอกสว่าน เปิดสวิตช์เครื่อง
เจาะ และเจาะรูชิ้นงานตามแนวที่นำศูนย์ไว้โดย
ใช้น้ำยาหล่อเย็นช่วยระบายความร้อนได้อย่าง
ถูกต้อง 

4. 4. ตรวจสอบขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง ความ
ลึก และตำแหน่งของรูเจาะบนชิ้นงานด้วยเวอร์
เนียร์คาลิปเปอร์เปรียบเทียบกับแบบงานได้
แม่นยำ 

5. 5. ปิดสวิตช์ตัดกระแสไฟฟ้า ทำความสะอาด
เศษโลหะออกจากเครื่องเจาะและชิ้นงาน 
จัดเก็บเครื่องมือเข้าที่ พร้อมชโลมน้ำมันกันสนิม
ที่เครื่องเจาะให้เรียบร้อยตามกำหนด 

สอนครั้ง
ที่ 15 

1/6 หน่วยที่ 10 
ควบคุมเครื่องมือกลและ

งาน: ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงาน
ไฟฟ้า (3. กลึงปาดหน้าและกลึงปอกชิ้นงาน) 

วิธีประเมิน: 



สัปดาห์
ที ่

หรือ 
ครั้งที ่

จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

หน่วยการเรียน 
/งาน(เรื่อง) 

งาน/กิจกรรม การ
ประเมินผล 

ลับคมตัดในงานไฟฟ้า 
(3. กลึงปาดหน้าและ
กลึงปอกชิ้นงาน) 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 

- จัดเตรียมเครื่องกลึงกลึงปาดหน้าและกลึงปอก
ชิ้นงาน วัสดุงานกลึง มีดกลึง เครื่องมือวัด และ
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

- จับยึดชิ้นงานเข้ากับหัวจับเครื่องกลึงและ
ปรับตั้งศูนย์ชิ้นงาน พร้อมติดตั้งมีดกลึงปาดหน้า
และมีดกลึงปอกเข้ากับป้อมมีดให้ได้แนว
ศูนย์กลาง 

- ดำเนินการเปิดเครื่องกลึง ปรับตั้งความเร็ว
รอบ และกลึงปาดหน้าพร้อมกลึงปอกชิ้นงาน
ตามขนาดที่ระบุในแบบงานไฟฟ้า 

เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 

1. 1. ผู้เรียนสามารถอธิบายและระบุ
ส่วนประกอบเครื่องกลึงได้ถูกต้องตามเนื้อหาที่
กำหนด 

2. 2. ผู้เรียนสามารถสรุปหลักการกลึงปาดหน้า
และกลึงปอกผิวชิ้นงานได้ถูกต้องตามหลักการ
ทำงาน 

3. 3. ผู้เรียนสามารถอธิบายวิธีการบำรุงรักษา
เครื่องกลึงและข้อควรระวังด้านความปลอดภัย
ได้ถูกต้อง 

4. 4. ผู้เรียนผ่านเกณฑ์การประเมินจาก
แบบทดสอบท้ายหน่วยผ่าน Google Form ไม่
น้อยกว่าร้อยละ 70 

5. 5. ปฏิบัติขั้นตอน "ทำความสะอาดเศษโลหะ
และเครื่องกลึง บำรุงรักษาเครื่องมือวัด พร้อม
จัดเก็บอุปกรณ์และเครื่องมือกลึงเข้าที่ให้

- ตรวจ
ผลงาน 

- สังเกต
พฤติกรรม 



สัปดาห์
ที ่

หรือ 
ครั้งที ่

จำนวน 
ชั่วโมง 
ท/ป 

หน่วยการเรียน 
/งาน(เรื่อง) 

งาน/กิจกรรม การ
ประเมินผล 

เรียบร้อย" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่า
ร้อยละ 80 และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 

15 7 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 

  



การวางแผนประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงานไฟฟ้า 

ทฤษฎี 1 ชั่วโมง/สัปดาห์ ปฏิบัติ 6 ชั่วโมง/สัปดาห์ จำนวน 3 หน่วยกิต 

 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับรหัสสัญลักษณ์ สมบัติทางไฟฟ้าและทางกายภาพของวัสดุงานช่าง
ไฟฟ้า พร้อมทั้งขั้นตอนการตรวจซ่อมและบำรุงรักษาอุปกรณ์ตามมาตรฐานความปลอดภัย 

2. วิธีการประเมิน / 3. เครื่องมือประเมิน / 4. เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

ลำดับ งานหลัก / 
งานย่อย 

2. วิธีการประเมิน 3. เครื่องมือประเมิน 4. เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

T1 ช่างเทคนิค
ไฟฟ้า - 
จำแนกและ
คัดเลือกวัสดุ
งานช่างไฟฟ้า 

1. การประเมินความรู้ด้วย
แบบทดสอบ Google Form 
2. การสังเกตพฤติกรรมการมี
ส่วนร่วมและตอบคำถาม 3. 
การตรวจใบงานวิเคราะห์รหัส
และสมบัติวัสดุ 1. การ
ประเมินความรู้จาก
แบบทดสอบท้ายหน่วย 2. 
การสังเกตพฤติกรรมการมี
ส่วนร่วมในกิจกรรม 

1. แบบทดสอบวัด
ผลสัมฤทธิ์ผ่าน Google 
Form 2. แบบประเมินใบ
งาน 3. แบบสังเกต
พฤติกรรม 1. Google 
form 2. แบบประเมิน
พฤติกรรมรายบุคคล 

 

ST1.1 ↳ ตรวจซ่อม
และ
บำรุงรักษา
ระบุรหัสและ
สมบัติของวัสดุ
งานช่างไฟฟ้า 

1. การประเมินความรู้ด้วย
แบบทดสอบ Google Form 
2. การสังเกตพฤติกรรมการมี
ส่วนร่วมและตอบคำถาม 3. 
การตรวจใบงานวิเคราะห์รหัส
และสมบัติวัสดุ 

1. แบบทดสอบวัด
ผลสัมฤทธิ์ผ่าน Google 
Form 2. แบบประเมินใบ
งาน 3. แบบสังเกต
พฤติกรรม 

1. 
จัดเตรียมวัสดุงานช่าง
ไฟฟ้า ตาราง
รหัสมาตรฐาน คู่มือ
คุณสมบัติ และเครื่องมือ
ทดสอบ ได้ถูกต้องตาม
ข้อกำหนด  
2. 
ตรวจสอบรหัสสัญลักษณ์
และจำแนกสมบัติของ
วัสดุงานช่างไฟฟ้าเทียบ



ลำดับ งานหลัก / 
งานย่อย 

2. วิธีการประเมิน 3. เครื่องมือประเมิน 4. เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

กับตารางมาตรฐานได้
ถูกต้อง  
3. 
ตรวจสอบสภาพทาง
กายภาพ ทดสอบค่าทาง
ไฟฟ้า และดำเนินการ
บำรุงรักษาหรือแก้ไข
ชิ้นส่วนได้ถูกต้อง  
4. 
ตรวจสอบผลการซ่อม
และบำรุงรักษาโดยการ
วัดค่าพารามิเตอร์ทาง
ไฟฟ้าเทียบกับค่า
มาตรฐานความปลอดภัย
ได้ถูกต้อง  
5. 
จัดเก็บวัสดุงานช่างไฟฟ้า 
เครื่องมือวัด และทำ
ความสะอาดพ้ืนที่
ปฏิบัติงานได้เรียบร้อย
ตามมาตรฐานความ
ปลอดภัย  

ST1.2 ↳ คัดเลือก
วัสดุงานช่าง
ไฟฟ้า 

1. การประเมินความรู้จาก
แบบทดสอบท้ายหน่วย 2. 
การสังเกตพฤติกรรมการมี
ส่วนร่วมในกิจกรรม 

1. Google form 2. แบบ
ประเมินพฤติกรรม
รายบุคคล 

1. 
ผู้เรียนสามารถระบุและ
อธิบายคุณลักษณะของ
วัสดุอุปกรณ์ไฟฟ้าได้
ถูกต้องตามเนื้อหา  
2. 
ผู้เรียนทำแบบทดสอบ
วัดผลสัมฤทธิ์ทางการ
เรียนผ่าน Google form 



ลำดับ งานหลัก / 
งานย่อย 

2. วิธีการประเมิน 3. เครื่องมือประเมิน 4. เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่
กำหนด  
3. 
ปฏิบัติขั้นตอน 
"ดำเนินการคัดเลือกวัสดุ
งานช่างไฟฟ้าที่มีขนาด 
พิกัดกระแส 
แรงดันไฟฟ้า และระดับ
ความเป็นฉนวนที่
เหมาะสมสอดคล้องกับ
พิกัดความต้องการของ
ระบบ" ครบทุกข้อใน
แบบตรวจ ไม่น้อยกว่า
ร้อยละ 80 และไม่มีจุด
ผิดพลาดร้ายแรง  
4. 
ปฏิบัติขั้นตอน 
"ตรวจสอบความสมบูรณ์
ทางกายภาพและการ
ได้รับมาตรฐานรับรอง
อุตสาหกรรมของวัสดุ
งานช่างไฟฟ้าที่คัดเลือก
เพ่ือยืนยันคุณภาพก่อน
นำไปใช้งาน" ครบทุกข้อ
ในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่า
ร้อยละ 80 และไม่มีจุด
ผิดพลาดร้ายแรง  
5. 
ปฏิบัติขั้นตอน "จัดเก็บ
วัสดุงานช่างไฟฟ้าที่ผ่าน
การคัดเลือกเข้าชั้นวาง



ลำดับ งานหลัก / 
งานย่อย 

2. วิธีการประเมิน 3. เครื่องมือประเมิน 4. เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

ตามระบบรหัสสีหรือ
ประเภท พร้อมทำความ
สะอาดเครื่องมือวัดและ
พ้ืนที่ปฏิบัติงานให้
เรียบร้อย" ครบทุกข้อใน
แบบตรวจ ไม่น้อยกว่า
ร้อยละ 80 และไม่มีจุด
ผิดพลาดร้ายแรง  

T2 ช่างเชื่อมโลหะ 
- เชื่อมไฟฟ้า
และเชื่อมแก๊ส
เบื้องต้น 

1. การประเมินความรู้ความ
เข้าใจจากเกม Kahoot และ 
Google Slides 2. การ
ประเมินผลสัมฤทธิ์ทางการ
เรียนผ่าน Google Form 1. 
การประเมินผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียนด้วย Google 
Form 2. การสังเกต
พฤติกรรมการมีส่วนร่วมและ
ตอบคำถาม 3. การตรวจใบ
งานกลุ่ม 1. การทดสอบ
ข้อเขียนและความรู้ความ
เข้าใจ 2. การสังเกตพฤติกรรม
และความปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงาน 3. การตรวจ
ประเมินชิ้นงานแนวเชื่อมแก๊ส 

1. แบบทดสอบผ่าน 
Google Form 2. แบบ
ประเมินการปฏิบัติ
กิจกรรมผ่าน Google 
Classroom 1. 
แบบทดสอบท้ายหน่วย
ผ่าน Google Form 2. 
แบบประเมินใบงานกลุ่ม 
3. แบบสังเกตพฤติกรรม 
1. แบบทดสอบวัด
ผลสัมฤทธิ์ 2. แบบ
ประเมินพฤติกรรมจิตพิสัย 
3. แบบประเมินผลงาน
การปฏิบัติงานเชื่อมแก๊ส 

 

ST2.1 ↳ เชื่อมไฟฟ้า
ต่อชนและต่อ
ฟิลเลท 

1. การประเมินความรู้ความ
เข้าใจจากเกม Kahoot และ 
Google Slides 2. การ
ประเมินผลสัมฤทธิ์ทางการ
เรียนผ่าน Google Form 

1. แบบทดสอบผ่าน 
Google Form 2. แบบ
ประเมินการปฏิบัติ
กิจกรรมผ่าน Google 
Classroom 

1. 
ผู้เรียนสามารถระบุชื่อ
และหน้าที่ของอุปกรณ์
เครื่องเชื่อมไฟฟ้าและ
อุปกรณ์ป้องกันความ
ปลอดภัยได้ถูกต้อง
ครบถ้วน  



ลำดับ งานหลัก / 
งานย่อย 

2. วิธีการประเมิน 3. เครื่องมือประเมิน 4. เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

2. 
ผู้เรียนสามารถอธิบาย
หลักการหลอมละลาย
ของโลหะจากความร้อน
ของการอาร์กไฟฟ้าได้
ถูกต้องตามหลักการทาง
วิทยาศาสตร์  
3. 
ปฏิบัติขั้นตอน 
"ดำเนินการเชื่อมเดินแนว
ไฟฟ้าในรอยต่อชนแบบ
ซึมลึก และรอยต่อฟิล
เลท ควบคุมมุมลวดเชื่อม 
ความเร็ว และระยะอาร์ก
ให้สม่ำเสมอตลอดแนว
เชื่อม" ครบทุกข้อในแบบ
ตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 
80 และไม่มีจุดผิดพลาด
ร้ายแรง  
4. 
ปฏิบัติขั้นตอน "เคาะส
แลกออกจากแนวเชื่อม
ด้วยค้อนเคาะสแลก ใช้
แปรงลวดขัดทำความ
สะอาดรอยเชื่อม แล้วทำ
การตรวจสอบรอย
เชื่อมต่อชนและต่อฟิล
เลทด้วยสายตา" ครบทุก
ข้อในแบบตรวจ ไม่น้อย
กว่าร้อยละ 80 และไม่มี
จุดผิดพลาดร้ายแรง  



ลำดับ งานหลัก / 
งานย่อย 

2. วิธีการประเมิน 3. เครื่องมือประเมิน 4. เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

5. 
ปฏิบัติขั้นตอน "ปิดสวิตช์
เครื่องเชื่อมไฟฟ้า ม้วน
เก็บสายเชื่อม ทำความ
สะอาดโต๊ะเชื่อมและ
พ้ืนที่ปฏิบัติงาน จัดเก็บ
เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
หน้ากากเชื่อมเข้าที่ให้
เรียบร้อย" ครบทุกข้อใน
แบบตรวจ ไม่น้อยกว่า
ร้อยละ 80 และไม่มีจุด
ผิดพลาดร้ายแรง  

ST2.2 ↳ เชื่อมแก๊ส
ต่อแผ่นและ
ประสาน 

1. การประเมินผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียนด้วย Google 
Form 2. การสังเกต
พฤติกรรมการมีส่วนร่วมและ
ตอบคำถาม 3. การตรวจใบ
งานกลุ่ม 

1. แบบทดสอบท้ายหน่วย
ผ่าน Google Form 2. 
แบบประเมินใบงานกลุ่ม 
3. แบบสังเกตพฤติกรรม 

1. 
จัดเตรียมเครื่องมือ 
อุปกรณ์แก๊สเชื่อม ลวด
เชื่อม และสารประสาน
ตามใบงานได้ถูกต้อง
ครบถ้วน  
2. 
ปรับเปลวไฟเชื่อมแก๊ส
และตรวจสอบรอยรั่ว
ตามข้อกำหนดเชิงช่างได้
ถูกต้อง  
3. 
ดำเนินการเชื่อมต่อชน
แผ่นโลหะและประสาน
รอยต่อด้วยแก๊สตาม
เทคนิคเบื้องต้นได้  
4. 
ตรวจสอบคุณภาพแนว
เชื่อมแก๊สและการ



ลำดับ งานหลัก / 
งานย่อย 

2. วิธีการประเมิน 3. เครื่องมือประเมิน 4. เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

ประสานรอยต่อตาม
มาตรฐานที่กำหนดได้  
5. 
ปิดวาล์วแก๊ส ไล่แก๊ส
ตกค้าง และทำความ
สะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงาน
ตามมาตรฐานความ
ปลอดภัยได้  

T3 ช่างเทคนิค
ซ่อมบำรุง - 
ตรวจซ่อมและ
บำรุงรักษา
แปรรูปชิ้นงาน
โลหะด้วย
เครื่องมือกล
มืออาชีพ 

1. การประเมินความรู้ด้วย
แบบทดสอบ Google Form 
2. การประเมินการปฏิบัติงาน
และผลงานร่างแบบ 3. การ
สังเกตพฤติกรรมการเรียนรู้
และการใช้เครื่องมือ 1. การ
ประเมินความรู้ด้วย
แบบทดสอบ 2. การสังเกต
พฤติกรรมการมีส่วนร่วมและ
ตอบคำถาม 1. การทดสอบ
ความรู้ด้วย Google Form 2. 
การสังเกตพฤติกรรมและการ
มีส่วนร่วมในกิจกรรมการ
เรียนรู้ 

1. แบบประเมินผลการ
เรียนรู้ผ่าน Google Form 
2. แบบประเมินชิ้นงาน
และทักษะการปฏิบัติงาน 
3. แบบสังเกตพฤติกรรม
รายบุคคล 1. Google 
Form แบบประเมินผล
ท้ายหน่วยการเรียนรู้ 2. 
แบบประเมินพฤติกรรม
การเรียนรู้ 1. แบบทดสอบ
ท้ายหน่วยการเรียนรู้ 
(Google Form) 

 

ST3.1 ↳ ร่างแบบลง
บนผิวโลหะ 

1. การประเมินความรู้ด้วย
แบบทดสอบ Google Form 
2. การประเมินการปฏิบัติงาน
และผลงานร่างแบบ 3. การ
สังเกตพฤติกรรมการเรียนรู้
และการใช้เครื่องมือ 

1. แบบประเมินผลการ
เรียนรู้ผ่าน Google Form 
2. แบบประเมินชิ้นงาน
และทักษะการปฏิบัติงาน 
3. แบบสังเกตพฤติกรรม
รายบุคคล 

1. 
จัดเตรียมแบบงาน วัสดุ
ชิ้นงาน และเครื่องมือร่าง
แบบได้ถูกต้องตาม
ข้อกำหนดในแบบงาน  
2. 
ทำความสะอาดผิวโลหะ
และทาน้ำยาเคลือบ
ผิวบลูเอาท์ได้เรียบร้อย



ลำดับ งานหลัก / 
งานย่อย 

2. วิธีการประเมิน 3. เครื่องมือประเมิน 4. เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

พร้อมสำหรับการขีดร่าง
แบบ  
3. 
ใช้บรรทัดเหล็ก ฉาก
เหล็ก และเหล็กขีดขีด
เส้นโครงร่างแบบตาม
ขนาดและพิกัดที่ระบุใน
แบบงานได้ถูกต้อง  
4. 
ตรวจสอบความถูกต้อง
และคมชัดของเส้นร่าง
แบบเทียบกับแบบงาน
ด้วยเครื่องมือวัดละเอียด
ได้ถูกต้อง  
5. 
ทำความสะอาดและ
จัดเก็บเครื่องมือร่างแบบ
หลังใช้งานเสร็จสิ้นได้
อย่างปลอดภัยตามหลัก 
5ส  

ST3.2 ↳ ตะไบ
ปรับแต่งผิว
โลหะ 

1. การประเมินความรู้ด้วย
แบบทดสอบ 2. การสังเกต
พฤติกรรมการมีส่วนร่วมและ
ตอบคำถาม 

1. Google Form แบบ
ประเมินผลท้ายหน่วยการ
เรียนรู้ 2. แบบประเมิน
พฤติกรรมการเรียนรู้ 

1. 
ผู้เรียนสามารถระบุชื่อ
ประเภทของตะไบและ
ลักษณะการใช้งานได้
อย่างถูกต้องตาม
หลักการ  
2. 
ผู้เรียนสามารถอธิบาย
ความแตกต่างของความ
หยาบละเอียดของฟัน
ตะไบได้ถูกต้อง  



ลำดับ งานหลัก / 
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2. วิธีการประเมิน 3. เครื่องมือประเมิน 4. เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

3. 
ผู้เรียนสามารถใช้ความรู้
เรื่องเทคนิคการแต่งผิว
โลหะและการบำรุงรักษา
ตะไบเพ่ือแก้ไขปัญหา
การอุดตันได้ถูกต้อง  
4. 
ปฏิบัติขั้นตอน 
"ตรวจสอบความเรียบ
และระนาบของผิวโลหะ
ด้วยฉากเหล็ก พร้อมทั่ง
วัดขนาดชิ้นงานจริง
เปรียบเทียบกับแบบงาน
ด้วยเวอร์เนียร์คาลิป
เปอร์" ครบทุกข้อในแบบ
ตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 
80 และไม่มีจุดผิดพลาด
ร้ายแรง  
5. 
ปฏิบัติขั้นตอน "ทำความ
สะอาดร่องฟันตะไบด้วย
แปรงปัดเหล็ก จัดเก็บ
เครื่องมือเข้าท่ี และทำ
ความสะอาดพ้ืนที่
ปฏิบัติงานให้เรียบร้อย
ปลอดภัย" ครบทุกข้อใน
แบบตรวจ ไม่น้อยกว่า
ร้อยละ 80 และไม่มีจุด
ผิดพลาดร้ายแรง  

ST3.3 ↳ ตรวจซ่อม
และ

1. การทดสอบความรู้ด้วย 
Google Form 2. การสังเกต

1. แบบทดสอบท้ายหน่วย
การเรียนรู้ (Google 

1. 



ลำดับ งานหลัก / 
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2. วิธีการประเมิน 3. เครื่องมือประเมิน 4. เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

บำรุงรักษา
สกัดตัดเฉือน
เนื้อโลหะ 

พฤติกรรมและการมีส่วนร่วม
ในกิจกรรมการเรียนรู้ 

Form) 2. แบบประเมิน
พฤติกรรมการเรียนรู้ 

เตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ 
และอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 
(PPE) สำหรับการตรวจ
ซ่อมและบำรุงรักษาสกัด
ตัดเฉือนเนื้อโลหะ ได้แก่ 
เครื่องเจียระไนลับคมตัด 
แว่นตานิรภัย ถุงมือหนัง 
และสกัดท่ีชำรุด  
2. 
ตรวจสอบสภาพทาง
กายภาพของสกัดตัด
เฉือนเนื้อโลหะ เช่น 
ความทื่อของคมตัด รอย
แตกร้าวที่ตัวสกัด และ
การบานของหัวสกัดจาก
การตีกระแทก  
3. 
เจียระไนตัดส่วนหัวสกัด
ที่บานออกและลับคมตัด
ของสกัดด้วยเครื่อง
เจียระไนลับคมตัด โดย
รักษามุมลิ่มและระบาย
ความร้อนด้วยน้ำยาหล่อ
เย็นอย่างสม่ำเสมอเพ่ือ
ป้องกันเหล็กสูญเสีย
ความแข็ง  
4. 
ตรวจวัดมุมคมตัดของ
สกัดด้วยเกจวัดมุม และ
ทดสอบประสิทธิภาพการ



ลำดับ งานหลัก / 
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2. วิธีการประเมิน 3. เครื่องมือประเมิน 4. เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

เฉือนโลหะจริงบนชิ้นงาน
ทดสอบเพ่ือตรวจสอบ
ความแข็งแรงและความ
คมของคมตัด  
5. 
ชโลมน้ำมันกันสนิมที่
สกัด จัดเก็บสกัดและ
เครื่องมือวัดเข้ากล่อง
เครื่องมือ พร้อมทั้งทำ
ความสะอาดพ้ืนที่
ปฏิบัติงานและเครื่อง
เจียระไนลับคมตัดให้
ปราศจากเศษโลหะ  

T4 ช่างเครื่องมือ
กล - ควบคุม
เครื่องมือกล
และลับคมตัด
ในงานไฟฟ้า 

1. การประเมินความรู้จาก
แบบทดสอบหลังเรียนผ่าน 
Google Form 2. การ
ประเมินผลงานการปฏิบัติลับ
คมตัดเครื่องมือกล 1. การ
ทดสอบความรู้ความเข้าใจ
ผ่าน Google Form 2. การ
ประเมินจากการตอบคำถาม
และกิจกรรมใน Google 
Classroom 1. การประเมิน
ความรู้จากแบบทดสอบ 
Google Form 2. การสังเกต
พฤติกรรมการมีส่วนร่วมและ
กิจกรรมกลุ่มใน Google 
Classroom 

1. แบบทดสอบผ่าน 
Google Form 2. แบบ
ประเมินชิ้นงานและ
พฤติกรรมการปฏิบัติงาน 
1. แบบทดสอบท้ายหน่วย
การเรียนผ่าน Google 
Form 2. แบบประเมิน
กิจกรรมการเรียนรู้ 1. 
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียน (Google 
Form) 2. แบบประเมิน
พฤติกรรมและการปฏิบัติ
กิจกรรมกลุ่ม 

 

ST4.1 ↳ ตรวจซ่อม
และ

1. การประเมินความรู้จาก
แบบทดสอบหลังเรียนผ่าน 
Google Form 2. การ

1. แบบทดสอบผ่าน 
Google Form 2. แบบ

1. 
ตรวจสอบและจัดเตรียม
เครื่องมือกล อุปกรณ์



ลำดับ งานหลัก / 
งานย่อย 

2. วิธีการประเมิน 3. เครื่องมือประเมิน 4. เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

บำรุงรักษาลับ
คมตัด
เครื่องมือกล 

ประเมินผลงานการปฏิบัติลับ
คมตัดเครื่องมือกล 

ประเมินชิ้นงานและ
พฤติกรรมการปฏิบัติงาน 

ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคล (PPE) เครื่อง
เจียระไนลับคมตัด และ
คมตัดของเครื่องมือกลที่
ชำรุดหรือทื่อที่จะนำมา
ลับคมตัดให้พร้อมใช้งาน
ตามคู่มือซ่อมบริการ  
2. 
ตรวจสอบสภาพทาง
กายภาพ วัดมุมคมตัดที่
สึกหรอของดอกสว่าน
หรือมีดกลึงด้วยเกจวัด
มุม และถอดแยกชิ้นส่วน
อุปกรณ์ยึดจับคมตัดเพ่ือ
เตรียมการปรับแต่งตาม
คู่มือซ่อมบริการ  
3. 
ดำเนินการลับคมตัดของ
เครื่องมือกลด้วยเครื่อง
เจียระไน ตกแต่งมุมตัด
ให้ได้องศาตามมาตรฐาน
การตัดเฉือน และใช้
น้ำยาหล่อเย็นเพื่อระบาย
ความร้อนป้องกันโลหะ
สูญเสียความแข็งเกร็ง
ตามคู่มือซ่อมบริการ  
4. 
ตรวจสอบความเรียบร้อย
ของคมตัด วัดขนาดมุม
คมตัดที่ลับแล้วด้วยเกจ
วัดมุมให้ตรงตามแบบ



ลำดับ งานหลัก / 
งานย่อย 

2. วิธีการประเมิน 3. เครื่องมือประเมิน 4. เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

งาน และทดลองนำไปตัด
เจาะชิ้นงานเพื่อประเมิน
ประสิทธิภาพการใช้งาน
ตามคู่มือซ่อมบริการ  
5. 
ทำความสะอาดเครื่อง
เจียระไนลับคมตัด ปัด
กวาดเศษโลหะ ชโลม
น้ำมันกันสนิมที่ชิ้นส่วน
เครื่องมือกล และจัดเก็บ
อุปกรณ์ตัดที่ลับคมเสร็จ
สิ้นเข้ากล่องเครื่องมือ
อย่างปลอดภัยตามคู่มือ
ซ่อมบริการ  

ST4.2 ↳ เจาะรู
ชิ้นงานด้วย
เครื่องเจาะ 

1. การทดสอบความรู้ความ
เข้าใจผ่าน Google Form 2. 
การประเมินจากการตอบ
คำถามและกิจกรรมใน 
Google Classroom 

1. แบบทดสอบท้ายหน่วย
การเรียนผ่าน Google 
Form 2. แบบประเมิน
กิจกรรมการเรียนรู้ 

1. 
ตรวจสอบแบบงาน 
จัดเตรียมวัสดุชิ้นงาน
ไฟฟ้า เครื่องมือเจาะ 
ดอกสว่าน และอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลให้พร้อมใช้งานได้
อย่างถูกต้อง  
2. 
ร่างแบบหาตำแหน่งจุด
ศูนย์กลางรูเจาะ ใช้เหล็ก
นำศูนย์ตอกร่างตำแหน่ง 
และจับยึดชิ้นงานเข้ากับ
ปากกาบนโต๊ะงานของ
เครื่องเจาะให้แน่นหนา
ได้เรียบร้อย  
3. 



ลำดับ งานหลัก / 
งานย่อย 

2. วิธีการประเมิน 3. เครื่องมือประเมิน 4. เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

ปรับความเร็วรอบของ
เครื่องเจาะให้เหมาะสม
กับขนาดดอกสว่าน เปิด
สวิตช์เครื่องเจาะ และ
เจาะรูชิ้นงานตามแนวที่
นำศูนย์ไว้โดยใช้น้ำยา
หล่อเย็นช่วยระบาย
ความร้อนได้อย่างถูกต้อง  
4. 
ตรวจสอบขนาดเส้นผ่าน
ศูนย์กลาง ความลึก และ
ตำแหน่งของรูเจาะบน
ชิ้นงานด้วยเวอร์เนียร์คา
ลิปเปอร์เปรียบเทียบกับ
แบบงานได้แม่นยำ  
5. 
ปิดสวิตช์ตัดกระแสไฟฟ้า 
ทำความสะอาดเศษโลหะ
ออกจากเครื่องเจาะและ
ชิ้นงาน จัดเก็บเครื่องมือ
เข้าท่ี พร้อมชโลมน้ำมัน
กันสนิมที่เครื่องเจาะให้
เรียบร้อยตามกำหนด  

ST4.3 ↳ กลึงปาด
หน้าและกลึง
ปอกชิ้นงาน 

1. การประเมินความรู้จาก
แบบทดสอบ Google Form 
2. การสังเกตพฤติกรรมการมี
ส่วนร่วมและกิจกรรมกลุ่มใน 
Google Classroom 

1. แบบทดสอบวัด
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
(Google Form) 2. แบบ
ประเมินพฤติกรรมและ
การปฏิบัติกิจกรรมกลุ่ม 

1. 
ผู้เรียนสามารถอธิบาย
และระบุส่วนประกอบ
เครื่องกลึงได้ถูกต้องตาม
เนื้อหาที่กำหนด  
2. 
ผู้เรียนสามารถสรุป
หลักการกลึงปาดหน้า



ลำดับ งานหลัก / 
งานย่อย 

2. วิธีการประเมิน 3. เครื่องมือประเมิน 4. เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

และกลึงปอกผิวชิ้นงาน
ได้ถูกต้องตามหลักการ
ทำงาน  
3. 
ผู้เรียนสามารถอธิบาย
วิธีการบำรุงรักษา
เครื่องกลึงและข้อควร
ระวังด้านความปลอดภัย
ได้ถูกต้อง  
4. 
ผู้เรียนผ่านเกณฑ์การ
ประเมินจากแบบทดสอบ
ท้ายหน่วยผ่าน Google 
Form ไม่น้อยกว่าร้อยละ 
70  
5. 
ปฏิบัติขั้นตอน "ทำความ
สะอาดเศษโลหะและ
เครื่องกลึง บำรุงรักษา
เครื่องมือวัด พร้อม
จัดเก็บอุปกรณ์และ
เครื่องมือกลึงเข้าที่ให้
เรียบร้อย" ครบทุกข้อใน
แบบตรวจ ไม่น้อยกว่า
ร้อยละ 80 และไม่มีจุด
ผิดพลาดร้ายแรง  

  



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่ 1 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงาน
ไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 1 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า (1. ตรวจซ่อมและ
บำรุงรักษาระบุรหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า) 

ทฤษฎี 1 ชม. 
ปฏิบัติ 6 ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน รหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับรหัสสัญลักษณ์ สมบัติทางไฟฟ้าและทางกายภาพของวัสดุงานช่าง
ไฟฟ้า พร้อมทั้งขั้นตอนการตรวจซ่อมและบำรุงรักษาอุปกรณ์ตามมาตรฐานความปลอดภัย 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ: - สมรรถนะย่อย: จำแนกประเภทของวัสดุงานช่างไฟฟ้าตามมาตรฐานอุตสาหกรรม
ไฟฟ้า 

1) เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 1. จัดเตรียมวัสดุงานช่างไฟฟ้า ตารางรหัสมาตรฐาน คู่มือคุณสมบัติ และ
เครื่องมือทดสอบ ได้ถูกต้องตามข้อกำหนด 2. ตรวจสอบรหัสสัญลักษณ์และจำแนกสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า
เทียบกับตารางมาตรฐานได้ถูกต้อง 3. ตรวจสอบสภาพทางกายภาพ ทดสอบค่าทางไฟฟ้า และดำเนินการ
บำรุงรักษาหรือแก้ไขชิ้นส่วนได้ถูกต้อง 4. ตรวจสอบผลการซ่อมและบำรุงรักษาโดยการวัดค่าพารามิเตอร์ทาง
ไฟฟ้าเทียบกับค่ามาตรฐานความปลอดภัยได้ถูกต้อง 5. จัดเก็บวัสดุงานช่างไฟฟ้า เครื่องมือวัด และทำความสะอาด
พ้ืนที่ปฏิบัติงานได้เรียบร้อยตามมาตรฐานความปลอดภัย 

2) วิธีประเมิน: 1. การประเมินความรู้ด้วยแบบทดสอบ Google Form 2. การสังเกตพฤติกรรมการมีส่วน
ร่วมและตอบคำถาม 3. การตรวจใบงานวิเคราะห์รหัสและสมบัติวัสดุ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence): 1. ใบงานการวิเคราะห์รหัสและสมบัติของวัสดุ
งานช่างไฟฟ้า 

4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence): 1. คะแนนแบบทดสอบผ่าน Google Form 2. บันทึกผล
การทำกิจกรรมใน Google Classroom 

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ: บูรณาการงานช่างไฟฟ้าอุตสาหกรรมในด้านการคัดเลือกวัสดุและการ
บำรุงรักษาอุปกรณ์ตามมาตรฐานความปลอดภัย 

การบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

1) ความพอประมาณ: การเลือกใช้ขนาดและพิกัดของวัสดุงานช่างไฟฟ้าให้เหมาะสมกับภาระงาน ไม่เผื่อ
ขนาดใหญ่หรือเล็กเกินไปจนสิ้นเปลืองหรือเกิดอันตราย 

2) ความมีเหตุผล: การใช้เหตุผลทางวิชาการและสมบัติของวัสดุในการวิเคราะห์และตัดสินใจเลือกใช้
สายไฟหรืออุปกรณ์ไฟฟ้าได้อย่างถูกต้อง 



3) การมีภูมิคุ้มกันที่ดี: การเตรียมความพร้อมด้วยการตรวจสอบสภาพทางกายภาพและวัดค่าพารามิเตอร์
ทางไฟฟ้าล่วงหน้าเพื่อป้องกันความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นจากอุปกรณ์ชำรุด 

4) เงื่อนไขความรู้: ความรู้เกี่ยวกับรหัสสัญลักษณ์ สมบัติทางไฟฟ้าและทางกายภาพของวัสดุ รวมถึง
ขั้นตอนการตรวจซ่อมและบำรุงรักษา 

5) เงื่อนไขคุณธรรม: ความซื่อสัตย์ ความรอบคอบ และความรับผิดชอบในการปฏิบัติงานตามมาตรฐาน
ความปลอดภัย 

กิจกรรมที่นำหลักไปใช้ 

1. ผู้เรียนวิเคราะห์และเลือกใช้วัสดุงานช่างไฟฟ้าให้มีความพอประมาณและเหมาะสมกับภาระงานจริงใน
ขั้นพยายามหรือฝึกปฏิบัติ 

2. ผู้เรียนปฏิบัติงานตรวจสอบและบำรุงรักษาวัสดุอุปกรณ์ไฟฟ้าด้วยความรอบคอบและคำนึงถึงความ
ปลอดภัยตามเงื่อนไขคุณธรรมในขั้นสำเร็จผลและประเมินความก้าวหน้า 

3. สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับรหัสสัญลักษณ์ สมบัติทางไฟฟ้าและทางกายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 
รวมถึงขั้นตอนการตรวจซ่อมและบำรุงรักษา 

3.2 ตรวจสอบความผิดปกติและบำรุงรักษาสภาพทางกายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้า ตามคู่มือซ่อม
บริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

ด้านพุทธิพิสัย 

4.1.1 ระบุรหัสสัญลักษณ์ของวัสดุงานช่างไฟฟ้าตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายสมบัติทางไฟฟ้าและทางกายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้าได้ถูกต้อง 

5. สาระการเรียนรู้ 

รหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้ารหัสสัญลักษณ์: ใช้ระบุประเภท ขนาด พิกัดแรงดัน และกระแสของ
สายไฟหรืออุปกรณ์ เช่น สาย NYY, THW ตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) สมบัติทางไฟฟ้า: 
ความสามารถในการนำไฟฟ้า (Conductor) หรือเป็นฉนวน (Insulator) เช่น ทองแดงและอลูมิเนียมนำไฟฟ้าดี 
ยางหรือพลาสติก PVC เป็นฉนวน สมบัติทางกายภาพ: ความทนทานต่อความร้อน แรงดึง และสภาพแวดล้อม 
เพ่ือเลือกใช้ให้เหมาะกับหน้างาน ขั้นตอนการตรวจซ่อมและบำรุงรักษาตรวจสอบด้วยสายตา: ดูความเสียหาย รอย
ไหม้ คราบฝุ่น หรือการหลวมของจุดต่อ วัดและทดสอบ: ใช้เครื่องมือวัดทางไฟฟ้า เช่น มัลติมิเตอร์ วัดแรงดัน 
กระแส และค่าความต้านทานฉนวน ทำความสะอาดและขันแน่น: กำจัดฝุ่นละอองและขันขั้วต่อสายไฟหรือเบรก
เกอร์ให้แน่นหนา บันทึกข้อมูล: จดบันทึกผลการตรวจสอบและค่าที่วัดได้เพ่ือวางแผนซ่อมบำรุงครั้งต่อไป 

  



6. กิจกรรมการเรียนรู้ (สอนด้วยวิธีการ: การจัดการเรียนรู้แบบ MIAP) 

1. ขั้นสนใจปัญหา (Motivation) 

1. ครูเปิดเกม Kahoot ใน Google Classroom เพ่ือนำเข้าสู่บทเรียนเกี่ยวกับวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้า โดย
ให้ผู้เรียนทุกคนร่วมตอบคำถามแข่งกันจับคู่รหัสสัญลักษณ์สายไฟ เช่น สาย NYY และ THW กับลักษณะการใช้
งานจริง 

2. ครูฉาย VDO จาก Youtube ผ่าน Google Slides แสดงตัวอย่างสถานการณ์ปัญหาหน้างานจริงที่เกิด
จากการเลือกใช้สายไฟผิดประเภทและความเสียหายจากจุดต่อสายไฟหลวม จากนั้นตั้งคำถาม: “เหตุใดการ
เลือกใช้สายไฟที่มีสมบัติทางไฟฟ้าและทางกายภาพไม่เหมาะสมกับหน้างานจึงทำให้เกิดความเสียหาย” แนว
คำตอบตัวอย่าง: “เพราะวัสดุแต่ละชนิดมีพิกัดแรงดัน กระแส และความทนทานต่อความร้อนต่างกัน หากเลือกไม่
เหมาะสมจะเกิดความร้อนสูงและชำรุดเสียหายได้” ยอมรับคำตอบอ่ืนที่มีเหตุผลสอดคล้อง ผู้เรียนร่วมกันอภิปราย
และสรุปปัญหาที่พบเพ่ือเชื่อมโยงเข้าสู่เนื้อหาบทเรียน 

2. ขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

1. ครูนำเสนอเนื้อหาผ่าน Google Slides พร้อมบรรยายประกอบเกี่ยวกับรหัสสัญลักษณ์ สมบัติทาง
ไฟฟ้า เช่น การนำไฟฟ้าของทองแดงและอลูมิเนียม และสมบัติทางกายภาพของฉนวน PVC พร้อมสอดแทรก
เกร็ดความรู้เรื่องความพอประมาณในการเลือกใช้วัสดุให้คุ้มค่า 

2. ครูอธิบายขั้นตอนการตรวจซ่อมและบำรุงรักษา ได้แก่ การตรวจสอบด้วยสายตา การวัดและทดสอบ
ด้วยมัลติมิเตอร์ การทำความสะอาดและขันแน่น รวมถึงการบันทึกข้อมูล พร้อมเน้นย้ำเงื่อนไขคุณธรรมด้านความ
รอบคอบและปลอดภัย 

3. ผู้เรียนศึกษาค้นคว้าเนื้อหาเพ่ิมเติมจากสื่อใน Google Classroom และร่วมกันตอบคำถามทบทวน
ความรู้: “รหัสสัญลักษณ์บนตัวสายไฟบอกข้อมูลสำคัญใดบ้างที่ต้องตรวจสอบก่อนนำไปใช้งาน” แนวคำตอบ
ตัวอย่าง: “บอกประเภท ขนาด พิกัดแรงดัน และกระแส เพ่ือให้เลือกใช้ได้อย่างปลอดภัย” ผู้เรียนบันทึกสรุป
สาระสำคัญลงในสมุดบันทึก 

3. ขั้นพยายามหรือฝึกปฏิบัติ (Application) 

1. ครูมอบหมายใบงานผ่าน Google Classroom ให้ผู้เรียนฝึกวิเคราะห์และจำแนกสมบัติทางไฟฟ้าและ
ทางกายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้าจากตัวอย่างชิ้นงานหรือภาพถ่าย พร้อมระบุรหัสสัญลักษณ์ตามมาตรฐาน มอก. 

2. ผู้เรียนปฏิบัติกิจกรรมกลุ่มย่อยโดยจำลองการตรวจสอบวัสดุอุปกรณ์ไฟฟ้าตามข้ันตอนการตรวจซ่อม 
ได้แก่ การตรวจสอบความเสียหายด้วยสายตา การใช้มัลติมิเตอร์วัดค่าทางไฟฟ้า และการบันทึกข้อมูลผลการ
ตรวจสอบลงในแบบฟอร์ม 

3. ครูคอยให้คำแนะนำและตรวจสอบความถูกต้องของการวิเคราะห์ข้อมูล พร้อมให้ข้อมูลย้อนกลับทันที
เมื่อผู้เรียนเกิดข้อสงสัยหรือปฏิบัติคลาดเคลื่อน 

4. ขั้นสำเร็จผลและประเมินความก้าวหน้า (Progress) 

1. ครูใช้คำถามสรุปบทเรียน: “หากพบว่าสายไฟมีรอยไหม้และค่าความต้านทานฉนวนต่ำกว่ามาตรฐาน 
ควรดำเนินการแก้ไขตามขั้นตอนการบำรุงรักษาอย่างไรเพ่ือให้เกิดความปลอดภัยสูงสุด” แนวคำตอบตัวอย่าง: 



“ต้องทำความสะอาด ขันขั้วต่อให้แน่นหนา หรือเปลี่ยนวัสดุใหม่ตามผลการทดสอบ พร้อมบันทึกข้อมูลเพ่ือป้องกัน
ปัญหาซ้ำซ้อน” ผู้เรียนช่วยกันสรุปแนวทางปฏิบัติ 

2. ผู้เรียนทำแบบทดสอบวัดประเมินผลท้ายหน่วยการเรียนผ่าน Google Form เพ่ือเปรียบเทียบ
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน โดยวัดความรู้ความเข้าใจเรื่องรหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

3. ครูและผู้เรียนร่วมกันอภิปรายสรุปผลการประเมินและแนวทางการนำความรู้เรื่องสมบัติวัสดุไป
ประยุกต์ใช้ในการทำงานจริงอย่างปลอดภัยและพอประมาณ 

  



7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

1. ระบบจัดการเรียนรู้ Google Classroom 

2. เกมส์ Kahoot สำหรับนำเข้าสู่บทเรียน 

3. สื่อนำเสนอ Google Slides 

4. วีดิทัศน์ประกอบการสอนจาก Youtube 

5. แบบประเมินผลผ่าน Google Form 

8. หลักฐานการเรียนรู้ 

8.1 หลักฐานความรู้ 

1. คะแนนแบบทดสอบผ่าน Google Form 

2. บันทึกผลการทำกิจกรรมใน Google Classroom 

8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน 

1. ใบงานการวิเคราะห์รหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

9. การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

1. จัดเตรียมวัสดุงานช่างไฟฟ้า ตารางรหัสมาตรฐาน คู่มือคุณสมบัติ และเครื่องมือทดสอบ ได้ถูกต้องตาม
ข้อกำหนด 

2. ตรวจสอบรหัสสัญลักษณ์และจำแนกสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้าเทียบกับตารางมาตรฐานได้ถูกต้อง 

3. ตรวจสอบสภาพทางกายภาพ ทดสอบค่าทางไฟฟ้า และดำเนินการบำรุงรักษาหรือแก้ไขชิ้นส่วนได้
ถูกต้อง 

4. ตรวจสอบผลการซ่อมและบำรุงรักษาโดยการวัดค่าพารามิเตอร์ทางไฟฟ้าเทียบกับค่ามาตรฐานความ
ปลอดภัยได้ถูกต้อง 

5. จัดเก็บวัสดุงานช่างไฟฟ้า เครื่องมือวัด และทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานได้เรียบร้อยตามมาตรฐาน
ความปลอดภัย 

9.2 วิธีการประเมิน 

1. การประเมินความรู้ด้วยแบบทดสอบ Google Form 

2. การสังเกตพฤติกรรมการมีส่วนร่วมและตอบคำถาม 

3. การตรวจใบงานวิเคราะห์รหัสและสมบัติวัสดุ 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

1. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ผ่าน Google Form 

2. แบบประเมินใบงาน 

3. แบบสังเกตพฤติกรรม 

10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 



10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 

10.2 ปัญหาที่พบ 

10.3 แนวทางแก้ปัญหา 

 

 

( นายคณาธิป  ทะจันทร์ ) 

ครูผู้สอน 

 

( นายคณาธิป  ทะจันทร์ ) 

หัวหน้าแผนกวิชาเทคนิคพ้ืนฐาน 

  



 

ใบความรู้ ที่ 1 หน่วยที่ 1 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 1 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า (1. ตรวจซ่อม
และบำรุงรักษาระบุรหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า) 

ทฤษฎี 1 ชม. 
ปฏิบัติ 6 ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน รหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับรหัสสัญลักษณ์ สมบัติทางไฟฟ้าและทางกายภาพของวัสดุงานช่าง
ไฟฟ้า พร้อมทั้งขั้นตอนการตรวจซ่อมและบำรุงรักษาอุปกรณ์ตามมาตรฐานความปลอดภัย 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการงานช่างไฟฟ้าอุตสาหกรรมในด้านการคัดเลือกวัสดุและการบำรุงรักษาอุปกรณ์ตามมาตรฐาน
ความปลอดภัย 

3. สมรรถนะประจำหน่วย: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับ ประมวลความรู้เกี่ยวกับรหัสสัญลักษณ์ สมบัติทางไฟฟ้าและทางกายภาพ
ของวัสดุงานช่างไฟฟ้า รวมถึงขั้นตอนการตรวจซ่อมและบำรุงรักษา 

3.2 ตรวจสอบความผิดปกติและบำรุงรักษาสภาพทางกายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้า ตามคู่มือซ่อม
บริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุรหัสสัญลักษณ์ของวัสดุงานช่างไฟฟ้าตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายสมบัติทางไฟฟ้าและทางกายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้าได้ถูกต้อง 

5. เนื้อหาสาระ 

5.1. รหัสสัญลักษณ์และมาตรฐานวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

1.1 รหัสสัญลักษณ์บนวัสดุงานช่างไฟฟ้าทำหน้าที่ระบุประเภท โครงสร้าง ขนาดพ้ืนที่หน้าตัด และพิกัด
แรงดันกระแส เพ่ือให้ช่างไฟฟ้าสามารถเลือกใช้งานได้อย่างถูกต้องตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
(มอก.) การอ่านรหัสเหล่านี้ช่วยป้องกันการเลือกใช้วัสดุผิดประเภทซึ่งอาจนำไปสู่เหตุการณ์ไฟฟ้าลัดวงจร
หรือความเสียหายต่อระบบได้ 

1.2 สายไฟฟ้าประเภท NYY และ THW เป็นตัวอย่างมาตรฐานของรหัสสายไฟที่ใช้กันอย่างแพร่หลายใน
งานอาคาร โดยสาย THW เป็นสายเดี่ยวหุ้มด้วยฉนวน PVC เหมาะสำหรับการร้อยท่อเดินสายทั่วไป ส่วนสาย 
NYY เป็นสายหุ้มเปลือกและฉนวนหลายชั้นที่มีความทนทานสูง สามารถฝังดินหรือเดินนอกอาคารได้โดยตรง 



1.3 การทำความเข้าใจความหมายของตัวอักษรและตัวเลขบนฉลากสินค้าจะช่วยให้ผู้ปฏิบัติงานประเมิน
ความสามารถในการรับกระแสไฟฟ้าได้อย่างแม่นยำ นอกจากนี้ยังช่วยให้การจัดซื้อวัสดุอุปกรณ์เป็นไปตาม
ข้อกำหนดทางวิศวกรรมและความปลอดภัยของอาคาร 

ตัวอย่าง 1: สายไฟ NYY 2x2.5 sq.mm. หมายถึง สายไฟแบบมีเปลือกนอกชนิด NYY มีจำนวนแกน
ตัวนำ 2 แกน และมีพ้ืนที่หน้าตัดตัวนำเท่ากับ 2.5 ตารางมิลลิเมตร 

ตัวอย่าง 2: สายไฟ THW 1x4 sq.mm. หมายถึง สายไฟฟ้าเดี่ยวชนิด THW มีจำนวน 1 แกน ขนาด
พ้ืนที่หน้าตัด 4 ตารางมิลลิเมตร สำหรับใช้งานในระบบแรงดันต่ำ 

5. 2. สมบัติทางไฟฟ้าของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

2.1 สมบัติทางไฟฟ้าเป็นเกณฑ์สำคัญในการจำแนกวัสดุออกเป็นตัวนำไฟฟ้าหรือฉนวนไฟฟ้า เพ่ือควบคุมทิศ
ทางการไหลของกระแสไฟฟ้าไม่ให้เกิดการรั่วไหลไปยังส่วนโครงสร้างที่ไม่ต้องการ วัสดุตัวนำที่ดีจะต้องมี
ความต้านทานต่ำเพ่ือให้กระแสไฟฟ้าเคลื่อนที่ผ่านได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

2.2 ทองแดงและอลูมิเนียมถือเป็นวัสดุตัวนำไฟฟ้าหลักท่ีนิยมใช้ในงานช่างไฟฟ้าเนื่องจากมีความสามารถใน
การนำกระแสสูง โดยทองแดงมีความบริสุทธิ์และการนำไฟฟ้าดีกว่าอลูมิเนียมแต่มักมีน้ำหนักและราคาสูง
กว่า ขณะที่อลูมิเนียมมีน้ำหนักเบาและนิยมใช้ในสายส่งกำลังไฟฟ้าขนาดใหญ่ 

2.3 ในทางตรงกันข้ามวัสดุจำพวกฉนวนไฟฟ้า เช่น พลาสติก PVC และยาง จะมีความต้านทานไฟฟ้าสูงมาก
เพ่ือป้องกันไม่ให้กระแสไฟฟ้าไหลผ่านสัมผัสกับผู้ปฏิบัติงานหรือโครงสร้างโลหะ การเลือกใช้ฉนวนต้อง
พิจารณาค่าพิกัดแรงดันสูงสุดที่ฉนวนนั้นสามารถทนทานได้เพ่ือความปลอดภัย 

ตัวอย่าง 1: ทองแดงบริสุทธิ์: ใช้ทำแกนสายไฟภายในอาคารและขั้วต่ออุปกรณ์เนื่องจากมีความต้านทาน
ต่ำและไม่เกิดออกไซด์ได้ง่าย 

ตัวอย่าง 2: พลาสติก PVC: ใช้เป็นฉนวนหุ้มภายนอกของสายไฟทั่วไปเนื่องจากมีความเหนียว ทนทาน 
และเป็นฉนวนไฟฟ้าที่ดีเยี่ยม 

5. 3. สมบัติทางกายภาพและสภาพแวดล้อม 

3.1 สมบัติทางกายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้าเกี่ยวข้องกับความทนทานต่อความร้อน แรงดึงเชิงกล และ
สภาพแวดล้อมภายนอกท่ีวัสดุต้องเผชิญระหว่างการติดตั้งและการใช้งานจริง วัสดุที่ดีต้องไม่เสื่อมสภาพหรือ
กรอบแตกง่ายเมื่อสัมผัสกับอุณหภูมิสูงหรือแสงแดดเป็นเวลานาน 

3.2 ความต้านทานต่อแรงดึงเป็นปัจจัยสำคัญเม่ือต้องติดตั้งสายไฟฟ้าในลักษณะขึงพาดผ่านเสาหรือลากผ่าน
ท่อร้อยสายที่มีความยาวมากๆ เพ่ือป้องกันไม่ให้ตัวนำไฟฟ้าด้านในขาดจากกัน วัสดุฉนวนจึงต้องมีความ
เหนียวและยืดหยุ่นในระดับที่เหมาะสม 

3.3 การพิจารณาสภาพแวดล้อมหน้างาน เช่น ความชื้น สารเคมี หรือละอองน้ำมัน ช่วยให้ช่างสามารถ
เลือกใช้วัสดุที่มีเปลือกหุ้มป้องกันพิเศษเพ่ือยืดอายุการใช้งานและลดความเสี่ยงในการเกิดความเสียหายทาง
กายภาพของอุปกรณ์ 



ตัวอย่าง 1: การเลือกใช้สาย NYY สำหรับเดินภายนอกอาคารที่ต้องโดนแดดและฝน เนื่องจากมีเปลือก
นอกที่ทนต่อรังสี UV และความชื้นได้ดี 

ตัวอย่าง 2: การใช้ท่อร้อยสายรบกวนทางกล (Conduit) เพ่ือป้องกันสายไฟภายในจากการถูกกระแทก
หรือกดทับจากของหนัก 

5.4.  ขั้นตอนการตรวจสอบด้วยสายตาและการเตรียมเครื่องมือ 

4.1 การตรวจซ่อมและบำรุงรักษาเบื้องต้นต้องเริ่มต้นด้วยการตรวจสอบด้วยสายตาอย่างละเอียดเพ่ือค้นหา
ร่องรอยความเสียหาย รอยไหม้ คราบเขม่า หรือการเปลี่ยนสีของฉนวนที่บ่งชี้ถึงความร้อนสะสมที่ผิดปกติ จุด
ต่อทางไฟฟ้าต่างๆ จะต้องไม่มีคราบสนิมหรืออาการหลวมคลอน 

4.2 การจัดเตรียมเครื่องมือวัดทางไฟฟ้า เช่น ดิจิทัลมัลติมิเตอร์ แคลมป์มิเตอร์ และไขควงวัดไฟ เป็นขั้นตอน
สำคัญก่อนลงมือปฏิบัติงานจริง ช่างต้องตรวจสอบความพร้อมและสภาพของเครื่องมือวัดให้อยู่ในสภาพที่
สอบเทียบและใช้งานได้อย่างปลอดภัย 

4.3 ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานถือเป็นสิ่งสูงสุด ช่างไฟฟ้าต้องตัดกระแสไฟและติดป้ายเตือนความ
ปลอดภัยก่อนทำการสัมผัสชิ้นส่วนใดๆ เพ่ือป้องกันอันตรายจากอุบัติเหตุไฟฟ้าดูดหรือการลัดวงจรระหว่าง
การตรวจสอบ 

ตัวอย่าง 1: ขั้นตอนการตรวจสอบเบื้องต้น: ตรวจสอบขั้วต่อสายไฟที่เบรกเกอร์ว่ามีคราบสีดำจากความ
ร้อนสูงหรือไม่ ก่อนใช้ประแจขันให้แน่นหนา 

ตัวอย่าง 2: การใช้มัลติมิเตอร์: ตั้งค่าฟังก์ชันวัดความต้านทานหรือแรงดันเพ่ือตรวจสอบความต่อเนื่อง
ของวงจรไฟฟ้า 

5. 5. การวัด ทดสอบ และการบำรุงรักษาเชิงป้องกัน 

5.1 การวัดและทดสอบค่าทางไฟฟ้าด้วยเครื่องมือวัดช่วยให้ทราบค่าพารามิเตอร์ที่แท้จริง เช่น แรงดันไฟฟ้า 
กระแสไฟฟ้าที่ไหลผ่าน และค่าความต้านทานฉนวน เพ่ือเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานความปลอดภัย ค่าท่ี
ผิดปกติมักบ่งบอกถึงความเสื่อมสภาพภายในที่มองไม่เห็นด้วยตาเปล่า 

5.2 การทำความสะอาดและขันแน่นขั้วต่อสายไฟช่วยลดความต้านทานสัมผัสที่จุดต่อ ซึ่งเป็นสาเหตุหลักของ
การเกิดความร้อนสะสมและการสูญเสียพลังงานไฟฟ้าในระบบ การกำจัดฝุ่นละอองและสิ่งสกปรกออกจาก
ตู้ควบคุมไฟฟ้าช่วยป้องกันการเกิดกระแสไฟฟ้ารั่วได้ 

5.3 การบันทึกข้อมูลผลการตรวจวัดและประวัติการซ่อมบำรุงลงในสมุดบันทึกหรือระบบสารสนเทศเป็น
ขั้นตอนสุดท้ายที่สำคัญ เพ่ือใช้วางแผนการบำรุงรักษาครั้งต่อไปและเป็นการประกันความพร้อมใช้งานของ
ระบบไฟฟ้าตามมาตรฐานวิชาชีพ 

ตัวอย่าง 1: การวัดค่าความต้านทานฉนวน (Insulation Resistance Test) ด้วยเครื่องเมกเกอร์ เพ่ือ
ตรวจสอบว่าฉนวนของสายไฟยังคงสภาพดีหรือไม่ 

ตัวอย่าง 2: การบันทึกค่ากระแสไฟฟ้าที่วัดได้จากแคลมป์มิเตอร์เปรียบเทียบกับพิกัดกระแสของสายไฟ 
เพ่ือป้องกันการใช้งานเกินกำลัง 



5.6. บทสรุป 

ใบความรู้นี้ครอบคลุมเนื้อหาสำคัญเกี่ยวกับรหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้าตามมาตรฐาน มอก. 
รวมถึงสมบัติทางไฟฟ้าและกายภาพ ตลอดจนขั้นตอนการตรวจซ่อม วัดค่า บำรุงรักษา และบันทึกข้อมูล
เพ่ือความปลอดภัยในงานอาชีพช่างไฟฟ้า 

5.7. แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 

1. จงอธิบายความหมายของรหัสสายไฟฟ้าชนิด NYY และ THW พร้อมยกตัวอย่างการใช้งานที่เหมาะสม 

2. เพราะเหตุใดทองแดงจึงนิยมนำมาใช้เป็นวัสดุตัวนำไฟฟ้ามากกว่าวัสดุประเภทอ่ืนในงานเดินสาย
ภายในอาคาร 

3. จงอธิบายขั้นตอนการตรวจสอบด้วยสายตาและการวัดค่าทางไฟฟ้าเบื้องต้นก่อนทำการซ่อมบำรุง
อุปกรณ์ไฟฟ้า 

4. การขันแน่นขั้วต่อสายไฟและการทำความสะอาดมีความสำคัญอย่างไรต่อความปลอดภัยและอายุการ
ใช้งานของระบบไฟฟ้า 

5.8. อภิธานศัพท์ 

Conductor — วัสดุตัวนำไฟฟ้าที่มีความต้านทานต่ำ อนุญาตให้กระแสไฟฟ้าไหลผ่านได้ดี เช่น ทองแดง
และอลูมิเนียม 

Insulator — วัสดุฉนวนไฟฟ้าท่ีมีความต้านทานสูงมาก ป้องกันไม่ให้กระแสไฟฟ้าไหลผ่าน เช่น 
พลาสติก PVC และยาง 

มอก. (TISI) — มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมของประเทศไทย ที่กำหนดคุณสมบัติและรหัส
สัญลักษณ์ของวัสดุอุปกรณ์ไฟฟ้า 

Preventive Maintenance — การบำรุงรักษาเชิงป้องกัน ซึ่งรวมถึงการตรวจสอบ ทำความสะอาด 
และวัดค่าเพ่ือป้องกันความเสียหายก่อนเกิดเหตุ 

5.9. เอกสารอ้างอิง 

กดปุ่ม "สร้างใบความรู้" ด้านบนเพื่อสร้างเนื้อหา 

  



 

ใบกิจกรรม ท่ี 1 หน่วยที่ 1 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงาน
ไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 1 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า (1. ตรวจซ่อมและ
บำรุงรักษาระบุรหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า) 

ทฤษฎี 1 ชม. 
ปฏิบัติ 6 ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน รหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับรหัสสัญลักษณ์ สมบัติทางไฟฟ้าและทางกายภาพของวัสดุงานช่าง
ไฟฟ้า พร้อมทั้งขั้นตอนการตรวจซ่อมและบำรุงรักษาอุปกรณ์ตามมาตรฐานความปลอดภัย 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการงานช่างไฟฟ้าอุตสาหกรรมในด้านการคัดเลือกวัสดุและการบำรุงรักษาอุปกรณ์ตามมาตรฐาน
ความปลอดภัย 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับรหัสสัญลักษณ์ สมบัติทางไฟฟ้าและทางกายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 
รวมถึงขั้นตอนการตรวจซ่อมและบำรุงรักษา 

3.2 ตรวจสอบความผิดปกติและบำรุงรักษาสภาพทางกายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้า ตามคู่มือซ่อม
บริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุรหัสสัญลักษณ์ของวัสดุงานช่างไฟฟ้าตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายสมบัติทางไฟฟ้าและทางกายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้าได้ถูกต้อง 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 มัลติมิเตอร์ดิจิทัล (Digital Multimeter) 

5.2 สายไฟฟ้ารหัสต่างๆ ตามมาตรฐาน มอก. (เช่น สาย THW, NYY) 

5.3 อุปกรณ์และเครื่องมือช่างไฟฟ้าพ้ืนฐาน (ไขควงวัดไฟ คีมปอกสายไฟ) 

5.4 คู่มือคุณสมบัติและตารางรหัสมาตรฐานวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

5.5 อุปกรณ์ทำความสะอาดและบำรุงรักษาหน้าสัมผัสทางไฟฟ้า 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 

1. 1. จัดเตรียมวัสดุงานช่างไฟฟ้า ตารางรหัสมาตรฐาน คู่มือคุณสมบัติ และเครื่องมือทดสอบ เช่น มัลติ
มิเตอร์ สำหรับใช้ในการตรวจซ่อมและบำรุงรักษา พร้อมตรวจสอบความพร้อมของอุปกรณ์เพ่ือความปลอดภัย 



2. 2. ตรวจสอบรหัสสัญลักษณ์และจำแนกสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้าเทียบกับตารางมาตรฐานเพื่อระบุ
พิกัดแรงดัน กระแส และลักษณะการใช้งานให้ถูกต้องตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) 

3. 3. ตรวจสอบสภาพทางกายภาพของวัสดุด้วยสายตา ทดสอบค่าทางไฟฟ้าด้วยมัลติมิเตอร์ และ
ดำเนินการบำรุงรักษา ทำความสะอาด หรือแก้ไขชิ้นส่วนวัสดุที่มีรอยไหม้ คราบฝุ่น หรือการหลวมของจุดต่อ 

4. 4. ตรวจสอบผลการซ่อมและบำรุงรักษาโดยการวัดค่าพารามิเตอร์ทางไฟฟ้า เช่น ค่าความต้านทาน
และแรงดัน เทียบกับค่ามาตรฐานความปลอดภัยเพ่ือรับประกันความพร้อมก่อนนำกลับไปใช้งาน 

5. 5. จัดเก็บวัสดุงานช่างไฟฟ้า เครื่องมือวัด และทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานให้เรียบร้อยตามหลัก
ความปลอดภัยในการทำงานช่างไฟฟ้า 

7. สรุปและอภิปราย 

การปฏิบัติกิจกรรมนี้ทำให้นักศึกษาสามารถระบุรหัสสัญลักษณ์และอธิบายสมบัติทางไฟฟ้าและทาง
กายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้าได้ถูกต้องตามมาตรฐาน มอก. ตลอดจนเข้าใจขั้นตอนการตรวจซ่อม บำรุงรักษา 
และการใช้เครื่องมือวัดทางไฟฟ้าอย่างปลอดภัย ซึ่งเป็นทักษะสำคัญในการนำไปประยุกต์ใช้กับการปฏิบัติงานจริง
ในวิชาชีพช่างไฟฟ้า 

8. การประเมินผล 

ประเมินผลจากความถูกต้องในการระบุรหัสสัญลักษณ์และสมบัติของวัสดุ ความสามารถในการใช้
เครื่องมือวัดทางไฟฟ้า ขั้นตอนการตรวจซ่อมและบำรุงรักษาที่ถูกต้องตามหลักความปลอดภัย รวมถึงความสะอาด
เรียบร้อยในการจัดเก็บเครื่องมือและพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

9. เอกสารอ้างอิง 

1. ระบบจัดการเรียนรู้ Google Classroom 

2. เกมส์ Kahoot สำหรับนำเข้าสู่บทเรียน 

3. สื่อนำเสนอ Google Slides 

4. วีดิทัศน์ประกอบการสอนจาก Youtube 

5. แบบประเมินผลผ่าน Google Form 

  



 

ใบงาน ที่ 1 หน่วยที่ 1 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงาน
ไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 1 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า (1. ตรวจซ่อมและ
บำรุงรักษาระบุรหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า) 

ทฤษฎี 1 ชม. 
ปฏิบัติ 6 ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน รหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้จากการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับรหัสสัญลักษณ์ สมบัติทางไฟฟ้าและทางกายภาพของวัสดุงานช่าง
ไฟฟ้า พร้อมทั้งขั้นตอนการตรวจซ่อมและบำรุงรักษาอุปกรณ์ตามมาตรฐานความปลอดภัย 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการงานช่างไฟฟ้าอุตสาหกรรมในด้านการคัดเลือกวัสดุและการบำรุงรักษาอุปกรณ์ตามมาตรฐาน
ความปลอดภัย 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 ตรวจสอบความผิดปกติและบำรุงรักษาสภาพทางกายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้า ตามคู่มือซ่อม
บริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุรหัสสัญลักษณ์ของวัสดุงานช่างไฟฟ้าตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายสมบัติทางไฟฟ้าและทางกายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้าได้ถูกต้อง 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 มัลติมิเตอร์ดิจิทัล 

5.2 คู่มือและตารางรหัสมาตรฐานวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

5.3 ชุดตัวอย่างสายไฟฟ้า เช่น NYY, THW 

5.4 เครื่องมือทำความสะอาดหน้าสัมผัสทางไฟฟ้า 

5.5 ชุดเครื่องมือช่างพ้ืนฐาน เช่น ไขควงวัดไฟ ประแจขันข้ัวต่อสาย 

มาตรฐานงาน (Work Standard) 

มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) และความปลอดภัยในการปฏิบัติงานระบบไฟฟ้าวิทยาลัยเทคนิค 

สถานการณ์งาน (Job Scenario) 

ปฏิบัติการตรวจสอบรหัสสัญลักษณ์ สมบัติทางไฟฟ้าและกายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้า พร้อมทั้ง
ดำเนินการตรวจซ่อม บำรุงรักษา และวัดทดสอบค่าทางไฟฟ้าตามขั้นตอนที่ถูกต้องตามหลักวิชาชีพ 

6. ความปลอดภัย/ข้อควรระวัง 



⚠ ตัดแหล่งจ่ายกระแสไฟฟ้าทุกครั้งก่อนเริ่มตรวจสอบหรือซ่อมบำรุง 

⚠ สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล เช่น รองเท้าพ้ืนยางและถุงมือกันไฟฟ้า 

⚠ ตรวจสอบสภาพเครื่องมือวัดก่อนใช้งานทุกครั้งเพ่ือป้องกันกระแสไฟฟ้ารั่วไหล 

⚠ ห้ามสัมผัสจุดต่อทางไฟฟ้าด้วยมือเปล่าขณะทำการวัดและทดสอบค่าทางไฟฟ้า 

7. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

1. จัดเตรียมวัสดุงานช่างไฟฟ้า ตารางรหัสมาตรฐาน คู่มือคุณสมบัติ และเครื่องมือทดสอบ เช่น มัลติ
มิเตอร์ สำหรับใช้ในการตรวจซ่อมและบำรุงรักษา 

2. ตรวจสอบรหัสสัญลักษณ์และจำแนกสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้าเทียบกับตารางมาตรฐานเพื่อระบุ
พิกัดการใช้งาน 

3. ตรวจสอบสภาพทางกายภาพ ทดสอบค่าทางไฟฟ้า และดำเนินการบำรุงรักษาหรือแก้ไขชิ้นส่วนวัสดุที่
ชำรุดเสียหาย 

4. ตรวจสอบผลการซ่อมและบำรุงรักษาโดยการวัดค่าพารามิเตอร์ทางไฟฟ้าเทียบกับค่ามาตรฐานความ
ปลอดภัย 

5. จัดเก็บวัสดุงานช่างไฟฟ้า เครื่องมือวัด และทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานให้เรียบร้อยตามมาตรฐาน
ความปลอดภัย 

8. ใบงานสำหรับผู้เรียน 

1. บันทึกรหัสสัญลักษณ์และพิกัดของสายไฟฟ้าและอุปกรณ์ตาม มอก. 

2. ทดสอบและบันทึกสมบัติทางไฟฟ้าและทางกายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

3. ปฏิบัติการตรวจซ่อมบำรุง ขันแน่นขั้วต่อ และทำความสะอาดอุปกรณ์ 

4. วัดค่าพารามิเตอร์หลังการซ่อมบำรุงและประเมินความปลอดภัย 

9. ข้อผิดพลาดที่พบบ่อย 

1. ไม่ได้ตัดกระแสไฟฟ้าก่อนทำการตรวจสอบสภาพทางกายภาพ 

2. อ่านค่ารหัสสัญลักษณ์บนสายไฟฟ้าคลาดเคลื่อนจากมาตรฐาน มอก. 

3. เลือกใช้ย่านวัดของมัลติมิเตอร์ไม่เหมาะสมกับค่าท่ีต้องการวัด 

4. ขันข้ัวต่อสายไฟฟ้าแน่นหรือหลวมจนเกินไปทำให้เกิดความร้อนสะสม 

10. คำถามสะท้อนคิด (Reflection) 

1. นักศึกษาได้รับประโยชน์อย่างไรจากการเรียนรู้รหัสสัญลักษณ์ของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

2. อุปสรรคใดที่พบระหว่างการใช้เครื่องมือวัดและวิธีแก้ไขคืออะไร 

3. เหตุใดการบำรุงรักษาเบื้องต้นจึงมีความสำคัญต่อระบบไฟฟ้าในงานอาชีพ 

 

 



11. เกณฑ์การประเมิน (Rubric) 

ด้าน ดีมาก ดี พอใช้ ต้องปรับปรุง 

K ระบุรหัสสัญลักษณ์ตาม มอก. 
และอธิบายสมบัติทางไฟฟ้าและ
กายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้า
ได้อย่างถูกต้องครบถ้วน 

ระบุรหัสสัญลักษณ์และ
อธิบายสมบัติของวัสดุ
งานช่างไฟฟ้าได้ถูกต้อง
เป็นส่วนใหญ่ 

ระบุรหัสสัญลักษณ์
และอธิบายสมบัติ
ของวัสดุงานช่าง
ไฟฟ้าได้บางส่วน 

ไม่สามารถระบุรหัส
สัญลักษณ์และ
อธิบายสมบัติของ
วัสดุงานช่างไฟฟ้าได้ 

S ปฏิบัติการตรวจสอบ จำแนก
ประเภท ตรวจซ่อม และทดสอบ
ค่าพารามิเตอร์ทางไฟฟ้าได้อย่าง
คล่องแคล่วและถูกต้องตาม
ขั้นตอน 

ปฏิบัติงานตามข้ันตอน
การตรวจสอบและซ่อม
บำรุงได้ถูกต้องแต่ต้องมี
คำแนะนำเพ่ิมเติม
เล็กน้อย 

ปฏิบัติงานได้บาง
ขั้นตอนและต้อง
ได้รับการช่วยเหลือ
ในการใช้เครื่องมือวัด 

ไม่สามารถ
ปฏิบัติงานตาม
ขั้นตอนการตรวจ
ซ่อมบำรุงได้ 

A มีความรอบคอบ ปฏิบัติตามกฎ
ความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด 
และเห็นคุณค่าของการ
บำรุงรักษาอุปกรณ์ไฟฟ้า 

ปฏิบัติงานด้วยความ
ปลอดภัยและมีความ
รับผิดชอบดี 

ปฏิบัติงานโดยต้องมี
การตักเตือนเรื่อง
ความปลอดภัยเป็น
ระยะ 

ไม่ปฏิบัติตามกฎ
ความปลอดภัยใน
การทำงานกับไฟฟ้า 

Ap ประยุกต์ใช้ความรู้รหัสวัสดุและ
เลือกใช้เครื่องมือวัดเพ่ือแก้ไข
ปัญหาหน้างานและรับประกัน
ความปลอดภัยได้อย่างยอดเยี่ยม 

เลือกใช้วัสดุและ
เครื่องมือวัดในการแก้ไข
ปัญหาหน้างานได้
เหมาะสม 

ประยุกต์ใช้เครื่องมือ
วัดและเลือกวัสดุได้
จำกัด 

ไม่สามารถ
ประยุกต์ใช้ข้อมูล
เพ่ือแก้ไขปัญหาใน
งานซ่อมบำรุงได้ 

12. Checklist สำหรับครูผู้สอน 

☐ ตรวจสอบความถูกต้องของการระบุรหัสสัญลักษณ์ตามมาตรฐาน มอก. 

☐ ประเมินทักษะการใช้มัลติมิเตอร์วัดค่าทางไฟฟ้าอย่างปลอดภัย 

☐ ตรวจผลงานการบำรุงรักษาและทำความสะอาดขั้วต่ออุปกรณ์ 

☐ ประเมินกิจนิสัยความปลอดภัยและความสะอาดเรียบร้อยหลังปฏิบัติงาน 

13. ผลงานที่ต้องส่ง 

1. บันทึกผลการตรวจสอบรหัสสัญลักษณ์และสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

2. ตารางบันทึกค่าพารามิเตอร์ทางไฟฟ้าก่อนและหลังการซ่อมบำรุง 

3. รายงานสรุปผลการปฏิบัติงานตรวจซ่อมและบำรุงรักษาเบื้องต้น 

  



 

ใบมอบหมายงาน ที่ 1 หน่วยที่ 1 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงาน
ไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 1 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า (1. ตรวจซ่อมและ
บำรุงรักษาระบุรหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า) 

ทฤษฎี 1 ชม. 
ปฏิบัติ 6 ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน รหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับรหัสสัญลักษณ์ สมบัติทางไฟฟ้าและทางกายภาพของวัสดุงานช่าง
ไฟฟ้า พร้อมทั้งขั้นตอนการตรวจซ่อมและบำรุงรักษาอุปกรณ์ตามมาตรฐานความปลอดภัย 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการงานช่างไฟฟ้าอุตสาหกรรมในด้านการคัดเลือกวัสดุและการบำรุงรักษาอุปกรณ์ตามมาตรฐาน
ความปลอดภัย 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 ตรวจสอบความผิดปกติและบำรุงรักษาสภาพทางกายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้า ตามคู่มือซ่อม
บริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุรหัสสัญลักษณ์ของวัสดุงานช่างไฟฟ้าตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายสมบัติทางไฟฟ้าและทางกายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้าได้ถูกต้อง 

5. รายละเอียดของงาน 

ปฏิบัติการตรวจสอบรหัสสัญลักษณ์ สมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้าตามมาตรฐาน มอก. และดำเนินการ
ตรวจซ่อมบำรุงรักษาเบื้องต้น พร้อมทั้งบันทึกผลการวัดค่าทางไฟฟ้า 

6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ภายในสัปดาห์ที่จัดการเรียนการสอนสิ้นสุด 

7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. จัดเตรียมวัสดุงานช่างไฟฟ้าและเครื่องมือวัด เช่น มัลติมิเตอร์ ให้พร้อมใช้งานตามข้อกำหนดความ
ปลอดภัย 2. ตรวจสอบรหัสสญัลักษณ์และจำแนกสมบัติทางไฟฟ้าและกายภาพของวัสดุเทียบกับตารางมาตรฐาน 
3. ดำเนินการตรวจสอบด้วยสายตา วัดค่าทางไฟฟ้า และทำความสะอาดขันขั้วต่อให้แน่นหนา 4. ทดสอบความ
สมบูรณ์และบันทึกผลการวัดค่าพารามิเตอร์ทางไฟฟ้าเทียบกับค่ามาตรฐานความปลอดภัย 5. จัดเก็บเครื่องมือและ
ทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานหลังเสร็จสิ้นภารกิจ 

 



8. แหล่งค้นคว้าข้อมูลเพิ่มเติม 

คู่มือมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) ตารางรหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า และคู่มือการ
ใช้เครื่องมือวัดทางไฟฟ้า 

9. การประเมินผล 

ประเมินจากการระบุรหัสสัญลักษณ์และสมบัติของวัสดุได้ถูกต้อง ความถูกต้องในการใช้เครื่องมือวัดและ
ขั้นตอนการตรวจซ่อมบำรุงรักษา รวมถึงการปฏิบัติตามมาตรฐานความปลอดภัยและความเรียบร้อยในการจัดเก็บ
อุปกรณ์ 

10. ผลงานที่ต้องส่ง 

1. รายงานผลการตรวจสอบรหัสสัญลักษณ์และสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

2. บันทึกผลการวัดค่าทางไฟฟ้าก่อนและหลังการซ่อมบำรุงรักษา 

3. แบบประเมินตนเองด้านความปลอดภัยและความสะอาดเรียบร้อยของพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

  



 

ข้อสอบ ท่ี 1 หน่วยที่ 1 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 1 

งานหลัก T1 ช่างเทคนิคไฟฟ้า - จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า ทฤษฎี 1 ชม. 
ปฏิบัติ 6 ชม. 

งานย่อย ST1.1 ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาระบุรหัสและสมบัติของวัสดุ
งานช่างไฟฟ้า 

จำนวน 10 ข้อ 

ชื่อเรื่อง/งาน รหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมด้านพุทธิพิสัย (K): 

1. ระบุรหัสสัญลักษณ์ของวัสดุงานช่างไฟฟ้าตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมได้ถูกต้อง 

2. อธิบายสมบัติทางไฟฟ้าและทางกายภาพของวัสดุงานช่างไฟฟ้าได้ถูกต้อง 

 

 

ตอนที่ 1 ข้อสอบแบบเลือกตอบ (10 ข้อ) 

คำชี้แจง 

1. ข้อสอบแบบเลือกตอบมีจำนวน 10 ข้อ แต่ละข้อมี 4 ตัวเลือก คือ ก. ข. ค. ง. 

2. ให้นักเรียนเลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงคำตอบเดียว แล้วทำเครื่องหมาย ✕ ลงในกระดาษคำตอบ 

3. ห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ ลงในแบบทดสอบ 

1. มาตรฐานใดที่ใช้ในการกำหนดรหัส สัญลักษณ์ ขนาด และพิกัดแรงดันของสายไฟฟ้าในประเทศไทย? 

ก. มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) 

ข. มาตรฐานสากล ISO 

ค. มาตรฐานอุตสาหกรรมเยอรมัน (DIN) 

ง. มาตรฐานสมาคมวิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทย (วสท.) 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) 

2. ข้อใดคือตัวอย่างรหัสสัญลักษณ์ของสายไฟฟ้าที่ระบุตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม? 

ก. PVC และ PE 

ข. THW และ NYY 

ค. Copper และ Aluminum 

ง. AC และ DC 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — THW และ NYY 



3. ทองแดงและอลูมิเนียมที่ใช้ในงานสายไฟฟ้า จัดเป็นวัสดุที่มีสมบัติทางไฟฟ้าในกลุ่มใด? 

ก. ฉนวนไฟฟ้า (Insulator) 

ข. สารกึ่งตัวนำ (Semiconductor) 

ค. ตัวนำไฟฟ้า (Conductor) 

ง. ตัวต้านทานไฟฟ้า (Resistor) 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — ตัวนำไฟฟ้า (Conductor) 

4. วัสดุประเภทพลาสติก PVC หรือยาง ที่หุ้มอยู่รอบสายไฟฟ้าทำหน้าที่ใดตามสมบัติทางไฟฟ้า? 

ก. เป็นตัวนำกระแสไฟฟ้าหลัก 

ข. เป็นฉนวนป้องกันไฟฟ้ารั่วไหลและอันตราย 

ค. เป็นตัวระบายความร้อนออกจากสายไฟ 

ง. เป็นตัวเพ่ิมค่าความต่างศักย์ไฟฟ้า 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — เป็นฉนวนป้องกันไฟฟ้ารั่วไหลและอันตราย 

5. ความทนทานต่อความร้อน แรงดึง และสภาพแวดล้อมภายนอกของสายไฟ จัดอยู่ภายใต้สมบัติข้อใดที่ต้อง
พิจารณาเพื่อการใช้งานที่เหมาะสม? 

ก. สมบัติทางเคมี 

ข. สมบัติทางไฟฟ้า 

ค. สมบัติทางแม่เหล็ก 

ง. สมบัติทางกายภาพ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ง — สมบัติทางกายภาพ 

6. ขั้นตอนแรกในการตรวจซ่อมและบำรุงรักษาอุปกรณ์ไฟฟ้าเพื่อค้นหารอยไหม้ คราบฝุ่น หรือจุดต่อที่หลวม
คือข้อใด? 

ก. การวัดและทดสอบด้วยเครื่องมือ 

ข. การตรวจสอบด้วยสายตา 

ค. การทำความสะอาดและขันแน่น 

ง. การบันทึกข้อมูลและวิเคราะห์ผล 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — การตรวจสอบด้วยสายตา 

7. เครื่องมือวัดทางไฟฟ้าชนิดใดที่เหมาะสมที่สุดในการวัดแรงดัน กระแส และค่าความต้านทานฉนวนในการ
บำรุงรักษาเบื้องต้น? 

ก. ออสซิลโลสโคป (Oscilloscope) 

ข. มัลติมิเตอร์ (Multimeter) 

ค. เครื่องวัดแรงดันแรงสูง (Megger) 



ง. ไขควงลองไฟ (Test lamp) 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — มัลติมิเตอร์ (Multimeter) 

8. การขันขั้วต่อสายไฟหรือเบรกเกอร์ให้แน่นหนาในขั้นตอนการบำรุงรักษา มีวัตถุประสงค์เพื่อป้องกันสิ่งใด
เป็นหลัก? 

ก. ป้องกันการลัดวงจรภายในสายไฟฉีกขาด 

ข. ป้องกันการเกิดความร้อนสะสมและการสปาร์กที่จุดต่อ 

ค. ป้องกันความชื้นเข้าไปในระบบไฟฟ้า 

ง. ป้องกันการรั่วไหลของกระแสไฟฟ้าลงดิน 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ป้องกันการเกิดความร้อนสะสมและการสปาร์กท่ีจุดต่อ 

9. เพราะเหตุใดช่างไฟฟ้าจึงต้องบันทึกผลการตรวจสอบและค่าที่วัดได้ทุกครั้งหลังจากปฏิบัติงานบำรุงรักษา? 

ก. เพื่อคำนวณปริมาณไฟฟ้าที่ผู้ใช้งานจะประหยัดได้ 

ข. เพ่ือเป็นหลักฐานในการเปลี่ยนสายไฟใหม่ทุกๆ ปี 

ค. เพ่ือนำข้อมูลที่ได้มาใช้ในการวางแผนซ่อมบำรุงในครั้งต่อไป 

ง. เพ่ือปรับเปลี่ยนโครงสร้างพ้ืนฐานด้านความต้านทานของระบบใหม่ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — เพ่ือนำข้อมูลที่ได้มาใช้ในการวางแผนซ่อมบำรุงในครั้งต่อไป 

10. หากท่านตรวจสอบพบว่าขั้วต่อสายไฟของเบรกเกอร์มีฝุ่นเกาะและเริ่มหลวม ท่านควรดำเนินการอย่างไร
ตามขั้นตอนการบำรุงรักษาที่ถูกต้อง? 

ก. ตัดสายไฟจุดนั้นทิ้งและต่อใหม่ทันที 

ข. ทำความสะอาดกำจัดฝุ่นละอองและขันข้ัวต่อสายไฟให้แน่นหนา 

ค. เปลี่ยนเบรกเกอร์ตัวใหม่เพ่ือความปลอดภัยสูงสุด 

ง. บันทึกข้อมูลรายงานหัวหน้าโดยไม่ต้องเข้าใกล้อุปกรณ์ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ทำความสะอาดกำจัดฝุ่นละอองและขันขั้วต่อสายไฟให้แน่นหนา 

  



แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

รหัสวิชา: 30104-0001   ชื่อวิชา: เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงานไฟฟ้า 

งานหลัก: T1 ช่างเทคนิคไฟฟ้า - จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

งานย่อย: ST1.1 ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาระบุรหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

วันที่ประเมิน: ........../........../..........   ชื่อผู้เรียน: ............................................ 

ลำดับ รายการประเมิน 4 
ดี

มาก 

3 
ดี 

2 
พอใช้ 

1 
ปรับปรุง 

T1 ช่างเทคนิคไฟฟ้า - จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

ST1.1 ↳ ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาระบุรหัสและสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า(1 แผน) 

ST1.1.1 จัดเตรียมวัสดุงานช่างไฟฟ้า ตารางรหัสมาตรฐาน คู่มือคุณสมบัติ และ
เครื่องมือทดสอบ เช่น มัลติมิเตอร์ สำหรับใช้ในการตรวจซ่อมและ
บำรุงรักษา 

□ □ □ □ 

ST1.1.2 ตรวจสอบรหัสสัญลักษณ์และจำแนกสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้าเทียบ
กับตารางมาตรฐานเพื่อระบุพิกัดการใช้งาน 

□ □ □ □ 

ST1.1.3 ตรวจสอบสภาพทางกายภาพ ทดสอบค่าทางไฟฟ้า และดำเนินการ
บำรุงรักษาหรือแก้ไขชิ้นส่วนวัสดุที่ชำรุดเสียหาย 

□ □ □ □ 

ST1.1.4 ตรวจสอบผลการซ่อมและบำรุงรักษาโดยการวัดค่าพารามิเตอร์ทาง
ไฟฟ้าเทียบกับค่ามาตรฐานความปลอดภัย 

□ □ □ □ 

ST1.1.5 จัดเก็บวัสดุงานช่างไฟฟ้า เครื่องมือวัด และทำความสะอาดพ้ืนที่
ปฏิบัติงานให้เรียบร้อยตามมาตรฐานความปลอดภัย 

□ □ □ □ 

เกณฑ์การให้คะแนน (4 ระดับ)    4 — ดีมาก 
ปฏิบัติได้อย่างถูกต้องครบถ้วน คล่องแคล่ว   3 — ดี 
ปฏิบัติได้ถูกต้องเป็นส่วนใหญ่ มีข้อบกพร่องเล็กน้อย  2 — พอใช้ 
ปฏิบัติได้บางส่วน ต้องได้รับคำแนะนำ   1 — ปรับปรุง 
ปฏิบัติได้น้อย ยังต้องปรับปรุง 

 

( นายคณาธิป  ทะจันทร์ ) 

(ครูผู้สอน) 

วันที่ ........../........../.......... 



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่ 2 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงาน
ไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 2 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า (2. คัดเลือกวัสดุ
งานช่างไฟฟ้า) 

ทฤษฎี 2 ชม. 
ปฏิบัติ 12 ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การเลือกวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้าพ้ืนฐาน 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักการเลือกวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้าพ้ืนฐาน สายตัวนำทองแดง 
เครื่องมือช่าง อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟ และมาตรฐานความปลอดภัย มอก. 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ: - สมรรถนะย่อย: คัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้าตามข้อกำหนดของรหัสและสมบัติวัสดุ 

1) เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 1. ผู้เรียนสามารถระบุและอธิบายคุณลักษณะของวัสดุอุปกรณ์ไฟฟ้าได้ถูกต้อง
ตามเนื้อหา 2. ผู้เรียนทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนผ่าน Google form ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่
กำหนด 3. ปฏิบัติขั้นตอน "ดำเนินการคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้าที่มีขนาด พิกัดกระแส แรงดันไฟฟ้า และระดับ
ความเป็นฉนวนที่เหมาะสมสอดคล้องกับพิกัดความต้องการของระบบ" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 
80 และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 4. ปฏิบัติขั้นตอน "ตรวจสอบความสมบูรณ์ทางกายภาพและการได้รับมาตรฐาน
รับรองอุตสาหกรรมของวัสดุงานช่างไฟฟ้าที่คัดเลือกเพ่ือยืนยันคุณภาพก่อนนำไปใช้งาน" ครบทุกข้อในแบบตรวจ 
ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 5. ปฏิบัติขั้นตอน "จัดเก็บวัสดุงานช่างไฟฟ้าที่ผ่านการคัดเลือก
เข้าชั้นวางตามระบบรหัสสีหรือประเภท พร้อมทำความสะอาดเครื่องมือวัดและพ้ืนที่ปฏิบัติงานให้เรียบร้อย" ครบ
ทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 

2) วิธีประเมิน: 1. การประเมินความรู้จากแบบทดสอบท้ายหน่วย 2. การสังเกตพฤติกรรมการมีส่วนร่วม
ในกิจกรรม 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence): 1. ผลงานใบงานใน Google classroom 

4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence): 1. แบบทดสอบผ่าน Google form 2. บันทึกการตอบ
คำถามในชั้นเรียน 

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ: งานช่างไฟฟ้าและระบบไฟฟ้าภายในอาคาร 

การบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

1) ความพอประมาณ: การเลือกใช้ขนาดของสายไฟฟ้าและอุปกรณ์ไฟฟ้าให้เหมาะสมพอดีกับปริมาณ
กระแสไฟฟ้าที่ใช้งานจริงโดยไม่เผื่อขนาดเกินความจำเป็นเพ่ือความประหยัด 

2) ความมีเหตุผล: การวิเคราะห์และตัดสินใจเลือกใช้วัสดุอุปกรณ์ไฟฟ้าที่มีมาตรฐานรับรองคุณภาพตาม
หลักการทางเทคนิคด้วยเหตุและผล 



3) การมีภูมิคุ้มกันที่ดี: การเตรียมความพร้อมโดยการตรวจสอบคุณสมบัติและมาตรฐานความปลอดภัย 
มอก. ของวัสดุก่อนนำไปใช้งานเพื่อป้องกันความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นในระบบไฟฟ้า 

4) เงื่อนไขความรู้: ความรู้เกี่ยวกับคุณลักษณะของสายตัวนำทองแดง เครื่องมือช่าง และอุปกรณ์ยึดและ
ต่อสายไฟตามข้อกำหนดทางไฟฟ้า 

5) เงื่อนไขคุณธรรม: ความซื่อสัตย์สุจริต ความละเอียดรอบคอบ และความตระหนักในความปลอดภัยใน
การปฏิบัติงาน 

กิจกรรมที่นำหลักไปใช้ 

1. ผู้เรียนวิเคราะห์ความพอประมาณในการเลือกขนาดสายไฟฟ้าให้เหมาะสมกับกระแสไฟฟ้าใช้งานจริง
ตามหลักความพอประมาณ 

2. ผู้เรียนพิจารณาเลือกใช้อุปกรณ์ไฟฟ้าที่มีเครื่องหมาย มอก. เพื่อสร้างภูมิคุ้มกันที่ดีด้านความปลอดภัย
ตามหลักเศรษฐกิจพอเพียง 

3. สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับหลักการเลือกวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้าพ้ืนฐาน สายไฟฟ้า เครื่องมือช่าง 
อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟ และมาตรฐานความปลอดภัย 

3.2 ประเมินและเลือกใช้วัสดุอุปกรณ์งานช่างไฟฟ้าตามข้อกำหนดทางเทคนิคและความปลอดภัย 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

ด้านพุทธิพิสัย 

4.1.1 ระบุมาตรฐานความปลอดภัยและเครื่องหมาย มอก. ของอุปกรณ์และเครื่องใช้ไฟฟ้าได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการเลือกใช้อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟ เช่น แคล้มป์ยึดท่อ และคอนเนคเตอร์ ได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้ความรู้เรื่องขนาดสายตัวนำทองแดงให้เหมาะสมกับแรงดันไฟฟ้าและกระแสไฟฟ้าในการเลือก
วัสดุได้ถูกต้อง 

5. สาระการเรียนรู้ 

สาระการเรียนรู้หลักประกอบด้วย หลักการเลือกวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้าพ้ืนฐาน สายไฟฟ้าโดยต้องเลือกใช้
สายตัวนำทองแดงมีขนาดเหมาะสมกับแรงดันไฟฟ้าและปริมาณกระแสไฟฟ้า เครื่องมือช่างที่มีฉนวนหุ้มป้องกัน
ไฟฟ้าดูด อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟได้มาตรฐาน และมาตรฐานความปลอดภัย มอก. 

  



6. กิจกรรมการเรียนรู้ (สอนด้วยวิธีการ: การจัดการเรียนรู้แบบ MIAP) 

1. ขั้นสนใจปัญหา (Motivation) 

1. ครูนำเข้าสู่บทเรียนโดยเปิดเกมส์ Kahoot เพ่ือทบทวนความรู้เดิมและกระตุ้นความสนใจเกี่ยวกับวัสดุ
อุปกรณ์ไฟฟ้าพ้ืนฐาน พร้อมฉาย VDO จาก Youtube เกี่ยวกับอุบัติเหตุจากสายไฟได้ขนาดไม่เหมาะสม 

2. ครูตั้งคำถาม: “หากท่านต้องเลือกซ้ือสายไฟฟ้าสำหรับใช้งานในบ้าน ควรพิจารณาปัจจัยใดบ้างเพ่ือให้
เกิดความพอประมาณและปลอดภัย” แนวคำตอบตัวอย่าง: “ต้องเลือกขนาดสายตัวนำทองแดงให้เหมาะสมกับ
ปริมาณกระแสไฟฟ้าและมีเครื่องหมาย มอก.” ยอมรับคำตอบที่มีเหตุผลสอดคล้อง 

3. ผู้เรียนร่วมกันตอบคำถามผ่าน Google classroom และอภิปรายร่วมกันถึงปัญหาการเลือกวัสดุ
อุปกรณ์ไฟฟ้าที่ไม่ผ่านมาตรฐาน 

2. ขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

1. ครูนำเสนอเนื้อหาการสอนผ่าน Google slide โดยอธิบายรายละเอียดเกี่ยวกับหลักการเลือกสายตัว
นำทองแดง เครื่องมือช่างที่มีฉนวนหุ้มป้องกันไฟฟ้าดูด และอุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟ 

2. ครูแทรกการอธิบายหลักเศรษฐกิจพอเพียงด้านความมีเหตุผลในการเลือกวัสดุอุปกรณ์ไฟฟ้า และความ
พอประมาณในการเลือกขนาดสายไฟให้เหมาะกับการใช้งานจริง 

3. ผู้เรียนศึกษาเนื้อหาผ่านสื่อ Google slide และสอดแทรกการดู VDO เพ่ิมเติมใน Youtube พร้อมจด
บันทึกสาระสำคัญเก่ียวกับการเลือกใช้อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟ เช่น แคล้มป์ยึดท่อและคอนเนคเตอร์ 

3. ขั้นพยายามหรือฝึกปฏิบัติ (Application) 

1. ครูมอบหมายใบงานผ่าน Google classroom ให้ผู้เรียนปฏิบัติกิจกรรมวิเคราะห์และจับคู่ประเภทวัสดุ
อุปกรณ์ไฟฟ้ากับเงื่อนไขการใช้งานจริงตามหลักความพอประมาณ 

2. ผู้เรียนฝึกคิดวิเคราะห์แก้โจทย์ปัญหาการเลือกสายตัวนำทองแดงและเครื่องมือช่างที่มีฉนวนป้องกัน
ไฟฟ้าดูดผ่านระบบออนไลน์ใน Google classroom โดยมคีรูคอยให้คำแนะนำ 

3. ผู้เรียนตรวจสอบความเข้าใจของตนเองโดยการทำกิจกรรมกลุ่มย่อยในการคัดเลือกอุปกรณ์ยึดและต่อ
สายไฟให้ได้มาตรฐาน 

4. ขั้นสำเร็จผลและประเมินความก้าวหน้า (Progress) 

1. ครูสรุปสาระสำคัญเก่ียวกับการเลือกวัสดุอุปกรณ์ไฟฟ้าและเน้นย้ำเรื่องการมีภูมิคุ้มกันที่ดีโดยเลือกใช้
อุปกรณ์ที่มีเครื่องหมาย มอก. รับรองคุณภาพ 

2. ผู้เรียนทำแบบประเมินผลท้ายหน่วยการเรียนผ่าน Google form เพ่ือวัดและเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียน 

3. ผู้เรียนรับฟังการให้ข้อมูลย้อนกลับจากครูผ่าน Google classroom และบันทึกผลการประเมินเพ่ือ
นำไปปรับปรุงตนเอง 

  



7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

1. Google classroom 

2. เกมส์ Kahoot 

3. Google slide 

4. VDO จาก Youtube 

5. Google form 

8. หลักฐานการเรียนรู้ 

8.1 หลักฐานความรู้ 

1. แบบทดสอบผ่าน Google form 

2. บันทึกการตอบคำถามในชั้นเรียน 

8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน 

1. ผลงานใบงานใน Google classroom 

9. การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

1. ผู้เรียนสามารถระบุและอธิบายคุณลักษณะของวัสดุอุปกรณ์ไฟฟ้าได้ถูกต้องตามเนื้อหา 

2. ผู้เรียนทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนผ่าน Google form ได้คะแนนผ่านเกณฑ์ที่กำหนด 

3. ปฏิบัติขั้นตอน "ดำเนินการคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้าที่มีขนาด พิกัดกระแส แรงดันไฟฟ้า และระดับ
ความเป็นฉนวนที่เหมาะสมสอดคล้องกับพิกัดความต้องการของระบบ" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 
80 และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 

4. ปฏิบัติขั้นตอน "ตรวจสอบความสมบูรณ์ทางกายภาพและการได้รับมาตรฐานรับรองอุตสาหกรรมของ
วัสดุงานช่างไฟฟ้าที่คัดเลือกเพ่ือยืนยันคุณภาพก่อนนำไปใช้งาน" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 
และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 

5. ปฏิบัติขั้นตอน "จัดเก็บวัสดุงานช่างไฟฟ้าที่ผ่านการคัดเลือกเข้าชั้นวางตามระบบรหัสสีหรือประเภท 
พร้อมทำความสะอาดเครื่องมือวัดและพ้ืนที่ปฏิบัติงานให้เรียบร้อย" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 
และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 

9.2 วิธีการประเมิน 

1. การประเมินความรู้จากแบบทดสอบท้ายหน่วย 

2. การสังเกตพฤติกรรมการมีส่วนร่วมในกิจกรรม 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

1. Google form 

2. แบบประเมินพฤติกรรมรายบุคคล 

10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 



10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 

10.2 ปัญหาที่พบ 

10.3 แนวทางแก้ปัญหา 

 

 

( นายคณาธิป   ทะจันทร์ ) 

ครูผู้สอน 

 

 

( นายคณาธิป  ทะจันทร์ ) 

หัวหน้าแผนกวิชา 

  



 

ใบความรู้ ที่ 2 หน่วยที่ 2 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงาน
ไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 2 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า (2. คัดเลือกวัสดุงาน
ช่างไฟฟ้า) 

ทฤษฎี 2 ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การเลือกวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้าพ้ืนฐาน 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักการเลือกวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้าพ้ืนฐาน สายตัวนำทองแดง 
เครื่องมือช่าง อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟ และมาตรฐานความปลอดภัย มอก. 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

งานช่างไฟฟ้าและระบบไฟฟ้าภายในอาคาร 

3. สมรรถนะประจำหน่วย: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับ ประมวลความรู้เกี่ยวกับหลักการเลือกวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้าพ้ืนฐาน 
สายไฟฟ้า เครื่องมือช่าง อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟ และมาตรฐานความปลอดภัย 

3.2 ประเมินและเลือกใช้วัสดุอุปกรณ์งานช่างไฟฟ้าตามข้อกำหนดทางเทคนิคและความปลอดภัย 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุมาตรฐานความปลอดภัยและเครื่องหมาย มอก. ของอุปกรณ์และเครื่องใช้ไฟฟ้าได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการเลือกใช้อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟ เช่น แคล้มป์ยึดท่อ และคอนเนคเตอร์ ได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้ความรู้เรื่องขนาดสายตัวนำทองแดงให้เหมาะสมกับแรงดันไฟฟ้าและกระแสไฟฟ้าในการเลือก
วัสดุได้ถูกต้อง 

5. เนื้อหาสาระ 

1. หลักการเตรียมความพร้อมและคุณลักษณะเฉพาะของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

1.1 การจัดเตรียมเอกสารรายการคุณลักษณะเฉพาะหรือ Data Sheet ของวัสดุงานช่างไฟฟ้าถือเป็น
ขั้นตอนแรกท่ีสำคัญในการปฏิบัติงานช่างไฟฟ้า เพ่ือให้ช่างสามารถตรวจสอบคุณสมบัติทางกายภาพและทาง
ไฟฟ้าได้อย่างถูกต้องแม่นยำก่อนเริ่มปฏิบัติงานจริง 

1.2 เครื่องมือวัดขนาด เช่น µm หรือไมโครเมตร ต้องถูกนำมาใช้ตรวจสอบขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของ
ตัวนำและขนาดความหนาของฉนวน เพ่ือให้มั่นใจว่าวัสดุนั้นตรงตามค่ามาตรฐานที่กำหนดไว้ในแบบงาน
วิศวกรรม 



1.3 ผู้ปฏิบัติงานต้องศึกษาข้อกำหนดทางเทคนิคอย่างละเอียดถี่ถ้วนและจัดเตรียมเครื่องมือวัดให้พร้อมใช้
งานอยู่เสมอ เพ่ือป้องกันข้อผิดพลาดที่อาจเกิดข้ึนจากการใช้วัสดุที่ไม่สมบูรณ์หรือมีขนาดคลาดเคลื่อนจาก
เกณฑ์มาตรฐาน 

ตัวอย่าง 1: ตัวอย่างการใช้เวอร์เนียร์วัดขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของสายไฟ THW เพ่ือตรวจสอบว่าขนาด
หน้าตัดตรงตามค่าท่ีระบุในเอกสารรายการคุณลักษณะเฉพาะหรือไม่ 

2. การจำแนกประเภทและคุณสมบัติของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

2.1 วัสดุนำไฟฟ้า เช่น ทองแดงและอลูมิเนียม ถูกนำมาใช้เป็นเส้นทางหลักในการส่งผ่านกระแสไฟฟ้าไปยัง
อุปกรณ์ต่างๆ เนื่องจากมีความต้านทานต่ำและสามารถนำกระแสไฟฟ้าได้อย่างมีประสิทธิภาพสูง 

2.2 วัสดุฉนวนไฟฟ้า เช่น พลาสติก PVC และยาง มีหน้าที่สำคัญในการห่อหุ้มตัวนำไฟฟ้าเพ่ือป้องกันการ
รั่วไหลของกระแสไฟฟ้าและป้องกันอันตรายที่อาจเกิดข้ึนกับผู้ปฏิบัติงาน 

2.3 วัสดุกึ่งตัวนำและอุปกรณ์ประกอบอื่นๆ เช่น ท่อร้อยสายไฟ แคล้มป์ยึด และคอนเนคเตอร์ จะต้องได้รับ
การคัดเลือกให้สอดคล้องกับสภาพแวดล้อมและการติดตั้ง เพ่ือเสริมสร้างความมั่นคงแข็งแรงให้กับระบบเดิน
สายไฟฟ้า 

ตัวอย่าง 1: ตัวอย่างการจำแนกสายไฟออกเป็นกลุ่มตัวนำทองแดงหุ้มฉนวน PVC สำหรับงานเดินสาย
ภายในอาคาร และท่อร้อยสายประเภท PVC หรือ EMT สำหรับป้องกันสายไฟทางกายภาพ 

3. การคัดเลือกสายไฟฟ้าและคำนวณพิกัดกระแสไฟฟ้า 

3.1 การคัดเลือกสายไฟฟ้าตัวนำทองแดงจะต้องพิจารณาขนาดให้เหมาะสมกับระบบแรงดันไฟฟ้าทั้งแบบ 1 
เฟส และ 3 เฟส เพ่ือให้รองรับปริมาณกระแสไฟฟ้าใช้งานจริงได้อย่างปลอดภัยและไม่เกิดความร้อนสะสมสูง
เกินพิกัด 

3.2 ช่างไฟฟ้าจำเป็นต้องคำนวณขนาดพิกัดกระแสไฟฟ้าของวงจรโดยอ้างอิงจากโหลดทางไฟฟ้าจริง แล้วจึง
เทียบเคียงกับตารางมาตรฐานการติดตั้งทางไฟฟ้า เพื่อเลือกขนาดหน้าตัดสายไฟที่มีความเหมาะสมที่สุด 

3.3 การเลือกใช้สายไฟฟ้าที่มีขนาดเล็กเกินไปจะทำให้เกิดแรงดันตกในสายและเสี่ยงต่อการเกิดไฟฟ้าลัดวงจร 
ในขณะที่การเลือกขนาดใหญ่เกินไปจะสิ้นงเปลืองงบประมาณ ดังนั้นการคำนวณท่ีแม่นยำจึงเป็นหัวใจสำคัญ
ของงานออกแบบระบบสายไฟฟ้า 

ตัวอย่าง 1: ตัวอย่างการคำนวณกระแสไฟฟ้าของโหลดขนาด 4400 วัตต์ ในระบบไฟฟ้า 1 เฟส 220 
โวลต์ ได้กระแสไฟฟ้า 20 แอมป์ ซึ่งต้องเลือกใช้สายทองแดงขนาดหน้าตัด 2.5 ตารางมิลลิเมตรตาม
มาตรฐาน 

4. การตรวจสอบความปลอดภัยและมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) 

4.1 การตรวจสอบความสมบูรณ์ทางกายภาพของวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้า เช่น ไม่มีรอยแตกร้าว ฉนวนไม่ฉีก
ขาด และไม่มีคราบความเสียหาย ช่วยยืนยันคุณภาพเบื้องต้นก่อนนำไปติดตั้งใช้งานจริงในระบบ 



4.2 เครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) บนอุปกรณ์และเครื่องใช้ไฟฟ้า เป็นเครื่องบ่งชี้ว่า
ผลิตภัณฑ์นั้นผ่านการตรวจสอบคุณภาพและความปลอดภัยตามมาตรฐานระดับประเทศแล้ว 

4.3 ผู้ปฏิบัติงานต้องมีความรู้ความเข้าใจในการสังเกตเครื่องหมาย มอก. พร้อมทั้งเลขท่ีมาตรฐานที่กำกับอยู่
บนตัวผลิตภัณฑ์ เพื่อสร้างความมั่นใจสูงสุดด้านความปลอดภัยในชีวิตและทรัพย์สินของผู้ใช้งาน 

ตัวอย่าง 1: ตัวอย่างการตรวจสอบเครื่องหมาย มอก. 11-2553 บนม้วนสายไฟฟ้า เพื่อยืนยันว่าเป็น
สายไฟฟ้าตระกูล PVC ที่ได้มาตรฐานความปลอดภัยสำหรับงานเดินสายไฟฟ้า 

5. การจัดเก็บและการบำรุงรักษาวัสดุอุปกรณ์หลังเสร็จสิ้นการปฏิบัติงาน 

5.1 การจัดเก็บวัสดุงานช่างไฟฟ้าที่เหลือจากการใช้งานเข้าชั้นวางตามระบบรหัสสีหรือประเภท ช่วยให้เกิด
ความสะดวกรวดเร็วในการเบิกจ่ายและค้นหาสำหรับการใช้งานในครั้งต่อไป 

5.2 เครื่องมือวัดและอุปกรณ์ช่างที่ใช้งานเสร็จแล้วจะต้องได้รับการทำความสะอาด เช็ดคราบฝุ่นหรือ
ความชื้น และเก็บรักษาในที่แห้งเพื่อยืดอายุการใช้งานให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งานเสมอ 

5.3 การปฏิบัติตามมาตรฐานการจัดเก็บและการทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานตามหลัก 5ส ถือเป็นการ
สร้างวินัยและความปลอดภัยในการทำงานของช่างไฟฟ้ามืออาชีพในสถานประกอบการ 

ตัวอย่าง 1: ตัวอย่างการจัดแยกประเภทเศษท่อร้อยสายไฟและข้อต่อต่างๆ ใส่ลงในกล่องเก็บอุปกรณ์ที่
ติดป้ายชื่อหมวดหมู่อย่างชัดเจนหลังเลิกเรียน 

6. บทสรุป 

ใบความรู้นี้ครอบคลุมหลักการเลือกวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้าพ้ืนฐาน ตั้งแต่การเตรียมความพร้อม การจำแนก
ประเภทวัสดุ การคำนวณพิกัดกระแสไฟฟ้าสำหรับสายทองแดง การตรวจสอบเครื่องหมายมาตรฐาน มอก. 
ไปจนถึงการจัดเก็บรักษาอุปกรณ์ตามมาตรฐานความปลอดภัย เพ่ือเตรียมความพร้อมให้ผู้เรียนนำไป
ประยุกต์ใช้ในการปฏิบัติงานจริงได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

6. แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 

1. จงอธิบายความสำคัญของการตรวจสอบเครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) ก่อนการ
เลือกซื้อและนำอุปกรณ์ไฟฟ้าไปใช้งาน 

2. หากท่านต้องการติดตั้งวงจรไฟฟ้าในระบบ 1 เฟส ที่มีกระแสไฟฟ้าใช้งาน 16 แอมป์ ท่านจะมีหลักการ
เลือกขนาดสายไฟฟ้าตัวนำทองแดงอย่างไร 

3. จงยกตัวอย่างเครื่องมือวัดทางกายภาพที่ใช้ในการตรวจสอบขนาดของวัสดุงานช่างไฟฟ้า พร้อมทั้ง
อธิบายวิธีการใช้งานเบื้องต้น 

7. อภิธานศัพท์ 

สายไฟฟ้าตัวนำทองแดง — สายไฟที่ใช้โลหะทองแดงเป็นตัวนำกระแสไฟฟ้า มีคุณสมบัตินำไฟฟ้าได้ดี
และนิยมใช้กันอย่างแพร่หลายในงานเดินสายไฟฟ้า 

พิกัดกระแสไฟฟ้า — ปริมาณกระแสไฟฟ้าสูงสุดที่สายไฟหรืออุปกรณ์ไฟฟ้าสามารถรองรับได้โดยไม่เกิด
ความเสียหายหรืออันตรายจากความร้อน 



เครื่องหมาย มอก. — เครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมของประเทศไทย ที่รับรองคุณภาพ
และความปลอดภัยของสินค้าอุตสาหกรรม 

ท่อร้อยสายไฟฟ้า — อุปกรณ์สำหรับปกป้องสายไฟฟ้าจากการกระแทกทางกายภาพ ความชื้น และ
สารเคมี เพื่อเพ่ิมความปลอดภัยในการเดินสาย 

8. เอกสารอ้างอิง 

กดปุ่ม "สร้างใบความรู้" ด้านบนเพื่อสร้างเนื้อหา 

  



 

ใบกิจกรรม ท่ี 2 หน่วยที่ 2 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงาน
ไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 2 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า (2. คัดเลือกวัสดุงาน
ช่างไฟฟ้า) 

ทฤษฎี 2 ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การเลือกวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้าพ้ืนฐาน 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักการเลือกวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้าพ้ืนฐาน สายตัวนำทองแดง 
เครื่องมือช่าง อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟ และมาตรฐานความปลอดภัย มอก. 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

งานช่างไฟฟ้าและระบบไฟฟ้าภายในอาคาร 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับหลักการเลือกวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้าพ้ืนฐาน สายไฟฟ้า เครื่องมือช่าง 
อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟ และมาตรฐานความปลอดภัย 

3.2 ประเมินและเลือกใช้วัสดุอุปกรณ์งานช่างไฟฟ้าตามข้อกำหนดทางเทคนิคและความปลอดภัย 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุมาตรฐานความปลอดภัยและเครื่องหมาย มอก. ของอุปกรณ์และเครื่องใช้ไฟฟ้าได้
ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการเลือกใช้อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟ เช่น แคล้มป์ยึดท่อ และคอนเนคเตอร์ 
ได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้ความรู้เรื่องขนาดสายตัวนำทองแดงให้เหมาะสมกับแรงดันไฟฟ้าและกระแสไฟฟ้าใน
การเลือกวัสดุได้ถูกต้อง 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 ตารางพิกัดกระแสของสายไฟฟ้าทองแดงตามมาตรฐาน มอก. (คู่มือการติดตั้งทางไฟฟ้า พ.ศ. 2564) 

5.2 ตัวอย่างสายไฟชนิดต่างๆ เช่น THW, VAF, NYY ขนาดต่างกัน 

5.3 ท่อร้อยสายสายไฟฟ้าแบบ PVC และแบบ EMT ขนาด 1/2 นิ้ว, 3/4 นิ้ว และ 1 นิ้ว 

5.4 ข้อต่อท่อ (Connector) และแคล้มป์จับยึดท่อที่สอดคล้องกับขนาดท่อ 

5.5 เครื่องคิดเลขวิทยาศาสตร์สำหรับคำนวณโหลดกระแสไฟฟ้า 



5.6 ตัวอย่างอุปกรณ์ที่มีเครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก. แบบบังคับ และ มอก. 
ทั่วไป) 

5.7 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์สำหรับวัดขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางภายนอกของสายไฟและท่อร้อยสาย 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 

1. ขั้นตอนที่ 1: ตรวจสอบและจำแนกประเภทของตัวอย่างสายไฟฟ้าและวัสดุอุปกรณ์ท่ีได้รับ โดยแยก
ตามประเภทโครงสร้าง ตัวนำไฟฟ้า ฉนวน และพิกัดแรงดันไฟฟ้า 

2. ขั้นตอนที่ 2: วิเคราะห์โจทย์สถานการณ์ที่ได้รับมอบหมาย เช่น วงจรย่อยเครื่องปรับอากาศ 1 เฟส 
ขนาด 24,000 BTU และมอเตอร์ปั๊มน้ำ 3 เฟส ขนาด 5.5 แรงม้า 

3. ขั้นตอนที่ 3: คำนวณหาค่าพิกัดกระแสไฟฟ้า (Ib) และขนาดพิกัดของอุปกรณ์ป้องกัน (In) ของแต่ละ
วงจรตามสูตรคำนวณกำลังไฟฟ้าทางวิศวกรรม 

4. ขั้นตอนที่ 4: คัดเลือกขนาดพ้ืนที่หน้าตัดของสายไฟฟ้าตัวนำทองแดง (ขนาด ตร.มม.) จากตาราง
มาตรฐาน ให้พิกัดกระแสของสายไฟ (Iz) มีค่าไม่น้อยกว่าพิกัดอุปกรณ์ป้องกัน 

5. ขั้นตอนที่ 5: คำนวณพ้ืนที่หน้าตัดรวมของสายไฟทั้งหมดในวงจร และดำเนินการเลือกขนาดท่อร้อย
สายไฟ (PVC หรือ EMT) โดยต้องมีพ้ืนที่ว่างภายในท่อและไม่เกินเกณฑ์ร้อยละความหนาแน่นที่มาตรฐานกำหนด 
(40% Fill Factor) 

6. ขั้นตอนที่ 6: ตรวจสอบความสมบูรณ์ทางกายภาพของอุปกรณ์ ค้นหาและบันทึกรหัสหมายเลข มอก. 
ที่ปรากฏบนสายไฟฟ้าและอุปกรณ์ยึดต่อเพ่ือยืนยันมาตรฐานความปลอดภัย 

7. ขั้นตอนที่ 7: จัดเก็บตัวอย่างสายไฟ เครื่องมือวัด และอุปกรณ์ต่างๆ เข้าชั้นวางตามรหัสสี จัดระเบียบ
พ้ืนที่ปฏิบัติงานตามหลัก 5ส ให้เรียบร้อย 

7. สรุปและอภิปราย 

การอภิปรายผลเน้นการเปรียบเทียบผลการคำนวณกับขนาดสายไฟที่ใช้งานจริงในระบบ เพ่ือทำความ
เข้าใจถึงความเสี่ยงของการใช้สายไฟขนาดเล็กเกินไปซึ่งจะก่อให้เกิดความร้อนสะสมและการลัดวงจร รวมถึงการ
ทำความเข้าใจความสำคัญของเครื่องหมาย มอก. ที่เป็นเครื่องยืนยันคุณภาพและความปลอดภัยของวัสดุอุปกรณ์
ในงานเดินสายไฟฟ้าจริง 

8. การประเมินผล 

คะแนนรวม 100 คะแนน แบ่งเกณฑ์ดังนี้: 1. ความถูกต้องในการคำนวณพิกัดกระแสไฟฟ้าและเลือก
ขนาดสายไฟ (30 คะแนน) 2. ความถูกต้องในการคำนวณและเลือกขนาดท่อร้อยสายไฟฟ้า (30 คะแนน) 3. การ
ตรวจสอบรหัสเครื่องหมายมาตรฐาน มอก. และการจำแนกประเภทวัสดุ (20 คะแนน) 4. ความเป็นระเบียบ
เรียบร้อย การจัดเก็บอุปกรณ์ และความปลอดภัยตามหลัก 5ส (20 คะแนน) 

9. เอกสารอ้างอิง 

1. Google classroom 

2. เกมส์ Kahoot 

3. Google slid 



4. VDO จาก Youtube 

5. Google form 

  



 

ใบงาน ที่ 2 หน่วยที่ 2 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงาน
ไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 2 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า (2. คัดเลือกวัสดุงาน
ช่างไฟฟ้า) 

ทฤษฎี 2 ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การเลือกวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้าพ้ืนฐาน 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้จากการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักการเลือกวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้าพ้ืนฐาน สายตัวนำทองแดง 
เครื่องมือช่าง อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟ และมาตรฐานความปลอดภัย มอก. 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

งานช่างไฟฟ้าและระบบไฟฟ้าภายในอาคาร 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 ประเมินและเลือกใช้วัสดุอุปกรณ์งานช่างไฟฟ้าตามข้อกำหนดทางเทคนิคและความปลอดภัย 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุมาตรฐานความปลอดภัยและเครื่องหมาย มอก. ของอุปกรณ์และเครื่องใช้ไฟฟ้าได้
ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการเลือกใช้อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟ เช่น แคล้มป์ยึดท่อ และคอนเนคเตอร์ 
ได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้ความรู้เรื่องขนาดสายตัวนำทองแดงให้เหมาะสมกับแรงดันไฟฟ้าและกระแสไฟฟ้าใน
การเลือกวัสดุได้ถูกต้อง 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 เอกสารรายการคุณลักษณะเฉพาะของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

5.2 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ (Vernier Caliper) 

5.3 เครื่องมือวัดขนาดหน้าตัดสายไฟฟ้า 

5.4 คู่มือตารางพิกัดกระแสไฟฟ้าสำหรับสายไฟฟ้า 

มาตรฐานงาน (Work Standard) 

มาตรฐานการติดตั้งทางไฟฟ้าสำหรับประเทศไทย และมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) 

สถานการณ์งาน (Job Scenario) 



ผู้ปฏิบัติงานในฐานะช่างเทคนิคไฟฟ้า ต้องดำเนินการคัดเลือกสายไฟฟ้าตัวนำทองแดง เครื่องมือช่าง ท่อ
ร้อยสายไฟ และอุปกรณ์ประกอบที่สอดคล้องกับพิกัดกระแสไฟฟ้าในระบบ 1 เฟส และ 3 เฟส พร้อมทั้งตรวจสอบ
เครื่องหมายมาตรฐานอุตสาหกรรม (มอก.) เพ่ือความปลอดภัยสูงสุดในการปฏิบัติงาน 

6. ความปลอดภัย/ข้อควรระวัง 

⚠ สวมรองเท้าเซฟตี้และอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน 

⚠ ตรวจสอบฉนวนของเครื่องมือช่างไฟฟ้าว่าต้องไม่มีรอยแตกหรือชำรุด 

⚠ จัดเก็บวัสดุอุปกรณ์ให้เป็นระเบียบตามหลัก 5ส เพ่ือป้องกันอุบัติเหตุ 

7. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

1. จัดเตรียมแบบงาน ใบสั่งงาน และเอกสารรายการคุณลักษณะเฉพาะของวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

2. ตรวจสอบและจำแนกวัสดุงานช่างไฟฟ้าออกเป็นกลุ่มวัสดุนำไฟฟ้าและวัสดุฉนวนไฟฟ้า 

3. คำนวณพิกัดกระแสไฟฟ้าและคัดเลือกขนาดสายไฟฟ้าตัวนำทองแดงให้เหมาะสมกับระบบแรงดันไฟฟ้า 
1 เฟส หรือ 3 เฟส 

4. ตรวจสอบความสมบูรณ์ทางกายภาพและเครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) บนวัสดุ
อุปกรณ์ 

5. จัดเก็บวัสดุงานช่างไฟฟ้าเข้าชั้นวางตามระบบรหัสสีหรือประเภท พร้อมทำความสะอาดพ้ืนที่
ปฏิบัติงาน 

8. ใบงานสำหรับผู้เรียน 

1. ทำการคำนวณขนาดกระแสไฟฟ้าสำหรับโหลดในวงจรไฟฟ้า 

2. จับคู่สายไฟฟ้าทองแดงกับขนาดท่อร้อยสายไฟและอุปกรณ์ยึดต่อที่สอดคล้องกัน 

3. วิเคราะห์และตรวจสอบเครื่องหมายมาตรฐาน มอก. บนอุปกรณ์และเครื่องใช้ไฟฟ้า 

9. ข้อผิดพลาดที่พบบ่อย 

1. เลือกขนาดสายไฟฟ้าที่มีพิกัดกระแสต่ำกว่ากระแสใช้งานจริงในวงจร 

2. ไม่ตรวจสอบเครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) ก่อนนำวัสดุไปใช้งาน 

3. ใช้เครื่องมือช่างที่มีฉนวนชำรุดเสียหายในการปฏิบัติงาน 

10. คำถามสะท้อนคิด (Reflection) 

1. นักศึกษาได้เรียนรู้อะไรบ้างจากการคำนวณพิกัดกระแสและเลือกขนาดสายไฟฟ้า 

2. ความสำคัญของการมีเครื่องหมาย มอก. ส่งผลต่อความปลอดภัยในงานไฟฟ้าอย่างไร 

3. ปัญหาและอุปสรรคที่พบระหว่างการตรวจสอบและจำแนกวัสดุอุปกรณ์คืออะไร และแก้ไขอย่างไร 

11. เกณฑ์การประเมิน (Rubric) 



ด้าน ดีมาก ด ี พอใช้ ต้องปรับปรุง 

K อธิบายหลักการเลือก
สายไฟฟ้า คำนวณพิกัด
กระแส และระบุเครื่องหมาย 
มอก. ได้ถูกต้องครบถ้วน
สมบูรณ์ 

อธิบายหลักการและ
คำนวณพิกัดกระแสได้
ถูกต้อง แต่มี
ข้อผิดพลาดเล็กน้อยใน
รายละเอียด 

อธิบายหลักการเลือก
สายไฟฟ้าได้บางส่วน 
แต่การคำนวณพิกัด
กระแสยังไม่ถูกต้อง 

ไม่สามารถอธิบาย
หลักการเลือกวัสดุและ
คำนวณพิกัด
กระแสไฟฟ้าตามเกณฑ์
ที่กำหนดได้ 

S จัดเตรียม ตรวจสอบ จำแนก 
และคัดเลือกวัสดุอุปกรณ์
ไฟฟ้าได้อย่างคล่องแคล่วและ
ถูกต้องตามขั้นตอน 

ปฏิบัติงานตามข้ันตอน
ได้ดี แต่ต้องมี
คำแนะนำเพ่ิมเติมใน
บางขั้นตอนการ
ตรวจสอบ 

ปฏิบัติงานได้บาง
ขั้นตอน และต้อง
ได้รับการช่วยเหลือใน
การเลือกใช้อุปกรณ์
วัด 

ไม่สามารถปฏิบัติงาน
ตามข้ันตอนการ
คัดเลือกและตรวจสอบ
วัสดุอุปกรณ์ไฟฟ้าได้ 

A แสดงออกถึงความละเอียด
รอบคอบ ตรงต่อเวลา ปฏิบัติ
ตามกฎความปลอดภัย และ
รักษาความสะอาดเรียบร้อย
ตามหลัก 5ส อย่างสม่ำเสมอ 

ปฏิบัติตามกฎความ
ปลอดภัยและมีความ
รับผิดชอบในระดับดี 

ต้องตักเตือนเรื่อง
ความปลอดภัยและ
ความเป็นระเบียบ
เรียบร้อยในการ
ทำงานเป็นครั้งคราว 

ไม่ปฏิบัติตามกฎความ
ปลอดภัยและขาดความ
ใส่ใจในการรักษาความ
สะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

Ap ประยุกต์ใช้เกณฑ์มาตรฐาน
ทางไฟฟ้าในการคัดเลือกวัสดุ
และวิเคราะห์สภาวะแวดล้อม
เพ่ือความปลอดภัยได้อย่าง
ยอดเยี่ยม 

ประยุกต์ใช้เกณฑ์
มาตรฐานในการ
คัดเลือกวัสดุให้เข้ากับ
งานได้ดี 

ประยุกต์ใช้เกณฑ์
มาตรฐานได้จำกัด 
ต้องได้รับคำแนะนำ
เพ่ิมเติม 

ไม่สามารถประยุกต์ใช้
เกณฑ์มาตรฐานในการ
คัดเลือกวัสดุงานช่าง
ไฟฟ้าได้ 

12. Checklist สำหรับครูผู้สอน 

☐ การตรวจสอบความถูกต้องของการคำนวณขนาดพิกัดกระแสไฟฟ้า 

☐ การเลือกใช้สายไฟฟ้าให้เหมาะสมกับระบบแรงดัน 1 เฟส และ 3 เฟส 

☐ การตรวจสอบเครื่องหมาย มอก. บนอุปกรณ์และเครื่องใช้ไฟฟ้า 

☐ การปฏิบัติงานตามข้ันตอนความปลอดภัยและมาตรฐาน 5ส 

13. ผลงานที่ต้องส่ง 

1. ใบงานการคำนวณขนาดสายไฟฟ้าและพิกัดกระแสไฟฟ้า 

2. บันทึกผลการตรวจสอบเครื่องหมายมาตรฐานอุตสาหกรรม (มอก.) ของวัสดุอุปกรณ์ไฟฟ้า 

3. สรุปผลการจับคู่สายไฟฟ้ากับท่อร้อยสายไฟและอุปกรณ์ประกอบ 

  



 

ใบมอบหมายงาน ที่ 2 หน่วยที่ 2 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 2 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า (2. คัดเลือก
วัสดุงานช่างไฟฟ้า) 

ทฤษฎี 2 ชม. 
ปฏิบัติ 12 ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การเลือกวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้าพ้ืนฐาน 

1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักการเลือกวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้าพ้ืนฐาน สายตัวนำทองแดง 
เครื่องมือช่าง อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟ และมาตรฐานความปลอดภัย มอก. 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

งานช่างไฟฟ้าและระบบไฟฟ้าภายในอาคาร 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 ประเมินและเลือกใช้วัสดุอุปกรณ์งานช่างไฟฟ้าตามข้อกำหนดทางเทคนิคและความปลอดภัย 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุมาตรฐานความปลอดภัยและเครื่องหมาย มอก. ของอุปกรณ์และเครื่องใช้ไฟฟ้าได้
ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการเลือกใช้อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟ เช่น แคล้มป์ยึดท่อ และคอนเนคเตอร์ 
ได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้ความรู้เรื่องขนาดสายตัวนำทองแดงให้เหมาะสมกับแรงดันไฟฟ้าและกระแสไฟฟ้าใน
การเลือกวัสดุได้ถูกต้อง 

5. รายละเอียดของงาน 

ปฏิบัติการคัดเลือกวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้าพ้ืนฐานสำหรับการเดินสายไฟฟ้า โดยทำการคำนวณขนาด
กระแสไฟฟ้าสำหรับระบบ 1 เฟสและ 3 เฟส จับคู่ขนาดสายไฟฟ้านำทางทองแดงให้สอดคล้องกับขนาดท่อร้อย
สายไฟ ตรวจสอบพิกัดเครื่องมือช่างที่มีฉนวนป้องกันไฟฟ้า และตรวจสอบเครื่องหมายมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) บนอุปกรณ์ 

6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ภายในสัปดาห์ที่จัดการเรียนการสอนสิ้นสุด 

7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. ศึกษาเอกสารรายการคุณลักษณะเฉพาะของวัสดุงานช่างไฟฟ้าและคู่มือทางเทคนิค 2. ดำเนินการ
ตรวจสอบและจำแนกประเภทวัสดุนำไฟฟ้า วัสดุฉนวน และอุปกรณ์ยึดต่อ 3. คำนวณพิกัดกระแสไฟฟ้าและเลือก



ขนาดสายไฟฟ้าให้เหมาะสมกับโหลดใช้งานจริง 4. ตรวจสอบเครื่องหมาย มอก. และสภาพความสมบูรณ์ทาง
กายภาพของอุปกรณ์ 5. บันทึกผลการคัดเลือกและจัดทำรายงานสรุป 

8. แหล่งค้นคว้าข้อมูลเพิ่มเติม 

1. เอกสารประกอบการสอนวิชาวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้า 2. มาตรฐานการติดตั้งทางไฟฟ้าสำหรับประเทศ
ไทย (วสท.) 3. แคตตาล็อกและเอกสารข้อมูลทางเทคนิคของอุปกรณ์ไฟฟ้าผู้ผลิต 4. เว็บไซต์สำนักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (สมอ.) 

9. การประเมินผล 

1. ความถูกต้องในการคำนวณพิกัดกระแสไฟฟ้าและเลือกขนาดสายไฟฟ้า (30%) 2. ความถูกต้องในการ
ตรวจสอบเครื่องหมาย มอก. และคุณลักษณะของอุปกรณ์ (25%) 3. การเลือกใช้เครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์
สอดคล้องตามมาตรฐานความปลอดภัย (25%) 4. ความเป็นระเบียบเรียบร้อยและความครบถ้วนของรายงานผล
การปฏิบัติงาน (20%) 

10. ผลงานที่ต้องส่ง 

1. แบบฟอร์มบันทึกการคำนวณพิกัดกระแสไฟฟ้าและขนาดสายไฟฟ้าที่เลือก 

2. รายงานผลการตรวจสอบและจำแนกประเภทวัสดุอุปกรณ์พร้อมสัญลักษณ์ มอก. 

3. บันทึกการจับคู่ขนาดสายไฟฟ้ากับท่อร้อยสายและอุปกรณ์ยึดต่อที่สอดคล้องกัน 

  



 

ข้อสอบ ท่ี 2 หน่วยที่ 2 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงาน
ไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 2 

งานหลัก T1 ช่างเทคนิคไฟฟ้า - จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า ทฤษฎี 2 ชม. 
ปฏิบัติ 12 ชม. 

งานย่อย ST1.2 คัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า จำนวน 10 ข้อ 

ชื่อเรื่อง/งาน การเลือกวัสดุและอุปกรณ์ไฟฟ้าพ้ืนฐาน 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมด้านพุทธิพิสัย (K): 

1. ระบุมาตรฐานความปลอดภัยและเครื่องหมาย มอก. ของอุปกรณ์และเครื่องใช้ไฟฟ้าได้ถูกต้อง 

2. อธิบายหลักการเลือกใช้อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟ เช่น แคล้มป์ยึดท่อ และคอนเนคเตอร์ ได้ถูกต้อง 

3. ใช้ความรู้เรื่องขนาดสายตัวนำทองแดงให้เหมาะสมกับแรงดันไฟฟ้าและกระแสไฟฟ้าในการเลือกวัสดุได้
ถูกต้อง 

 

ตอนที่ 1 ข้อสอบแบบเลือกตอบ (10 ข้อ) 

คำชี้แจง 

1. ข้อสอบแบบเลือกตอบมีจำนวน 10 ข้อ แต่ละข้อมี 4 ตัวเลือก คือ ก. ข. ค. ง. 

2. ให้นักเรียนเลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงคำตอบเดียว แล้วทำเครื่องหมาย ✕ ลงในกระดาษคำตอบ 

3. ห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ ลงในแบบทดสอบ 

1. การคัดเลือกขนาดสายไฟฟ้าตัวนำทองแดงในระบบไฟฟ้า 1 เฟส ควรพิจารณาจากปัจจัยหลักใดเป็นสำคัญ
ที่สุด 

ก. ยี่ห้อของสายไฟและสีของฉนวนภายนอก 

ข. ขนาดของพิกัดกระแสไฟฟ้าที่ใช้งานและระบบแรงดันไฟฟ้า 

ค. ความยาวของสายไฟจากเสาไฟฟ้าหลักเพียงอย่างเดียว 

ง. น้ำหนักของม้วนสายไฟเพื่อความสะดวกในการติดตั้ง 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ขนาดของพิกัดกระแสไฟฟ้าที่ใช้งานและระบบแรงดันไฟฟ้า 

2. หากต้องการติดตั้งระบบไฟฟ้า 3 เฟสที่มีพิกัดกระแสไฟฟ้าใช้งานสูง การเลือกใช้สายไฟข้อใดถูกต้องและ
ปลอดภัยที่สุด 

ก. ใช้สายไฟตัวนำทองแดงขนาดเล็กเพ่ือลดความต้านทานไฟฟ้า 

ข. เลือกสายไฟตัวนำทองแดงที่มีขนาดสอดคล้องกับพิกัดกระแสใช้งานและระบบแรงดันไฟฟ้า 

ค. ใช้สายไฟชนิดใดก็ได้ที่มีฉนวนหนาโดยไม่ต้องสนใจขนาดตัวนำด้านใน 



ง. เลือกใช้สายอลูมิเนียมขนาดเล็กมาควบกันหลายๆ เส้นแทนตัวนำทองแดง 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — เลือกสายไฟตัวนำทองแดงที่มีขนาดสอดคล้องกับพิกัดกระแสใช้งานและระบบ
แรงดันไฟฟ้า 

3. ในการเลือกเครื่องมือช่างไฟฟ้าเพื่อความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน สิ่งใดคือปัจจัยสำคัญท่ีสุดที่ต้อง
พิจารณาบนตัวเครื่องมือ 

ก. สีสันที่สะดุดตาเพ่ือให้มองเห็นได้ง่ายในที่มืด 

ข. ฉนวนหุ้มป้องกันไฟฟ้าดูดที่มีความทนทานสูง 

ค. น้ำหนักท่ีเบาเป็นพิเศษเพ่ือลดความเม่ือยล้า 

ง. ราคาที่ถูกที่สุดเพื่อช่วยประหยัดงบประมาณ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ฉนวนหุ้มป้องกันไฟฟ้าดูดที่มีความทนทานสูง 

4. ข้อใดกล่าวถึงความปลอดภัยในการเลือกใช้เครื่องมือช่างไฟฟ้าที่มีฉนวนหุ้มป้องกันไฟฟ้าดูดได้อย่างถูกต้อง 

ก. ฉนวนหุ้มช่วยให้สามารถสัมผัสตัวนำไฟฟ้าแรงดันสูงได้โดยไม่มีวันชำรุด 

ข. ฉนวนหุ้มที่มีความทนทานสูงจะช่วยป้องกันไม่ให้กระแสไฟฟ้าไหลผ่านตัวผู้ปฏิบัติงานเมื่อเกิดการสัมผัส
โดยไม่ได้ตั้งใจ 

ค. ฉนวนหุ้มทำหน้าที่เพียงป้องกันไม่ให้เครื่องมือเกิดสนิมหรือรอยขีดข่วนเท่านั้น 

ง. เครื่องมือที่มีฉนวนหุ้มสามารถนำไปใช้ในงานเชื่อมโลหะแทนการใช้เครื่องเชื่อมได้ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ฉนวนหุ้มที่มีความทนทานสูงจะช่วยป้องกันไม่ให้กระแสไฟฟ้าไหลผ่านตัวผู้ปฏิบัติงานเมื่อ
เกิดการสัมผัสโดยไม่ได้ตั้งใจ 

5. หากช่างไฟฟ้าต้องเลือกใช้อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟ เช่น แคล้มป์ยึดท่อ และท่อร้อยสายไฟ ข้อใดคือเกณฑ์
การคัดเลือกที่เหมาะสมที่สุด 

ก. เลือกใช้แคล้มป์ยึดท่อขนาดใดก็ได้เพราะสามารถดัดแปลงให้เข้ากับท่อร้อยสายไฟได้เสมอ 

ข. เลือกใช้อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟที่มีขนาดสอดคล้องกันและได้รับมาตรฐานสากล 

ค. เลือกใช้คอนเนคเตอร์ที่มีขนาดใหญ่กว่าท่อร้อยสายไฟอย่างน้อยสองเท่าเพ่ือความโปร่งสบาย 

ง. เน้นเลือกใช้อุปกรณ์ท่ีทำจากพลาสติกใสเพื่อตรวจสอบความสะอาดภายในท่อได้ง่าย 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — เลือกใช้อุปกรณ์ยึดและต่อสายไฟที่มีขนาดสอดคล้องกันและได้รับมาตรฐานสากล 

6. การเลือกใช้ท่อร้อยสายไฟและคอนเนคเตอร์ที่ไม่ได้มาตรฐานหรือไม่สอดคล้องกันจะส่งผลกระทบอย่างไร 

ก. ทำให้การเดินสายไฟฟ้าเสร็จสิ้นรวดเร็วขึ้นเนื่องจากสวมใส่ได้หลวมๆ 

ข. อาจส่งผลให้ระบบป้องกันน้ำและฝุ่นชำรุด และทำให้สายไฟภายในได้รับความเสียหายหรือเกิดไฟฟ้า
ลัดวงจร 

ค. ไม่มีผลกระทบใดๆ ต่อระบบไฟฟ้า ตราบใดที่ยังใช้สายไฟที่มีฉนวนหนา 

ง. ช่วยให้กระแสไฟฟ้าไหลในวงจรได้สะดวกและรวดเร็วขึ้นเนื่องจากมีช่องว่างในระบบท่อ 



✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — อาจส่งผลให้ระบบป้องกันน้ำและฝุ่นชำรุด และทำให้สายไฟภายในได้รับความเสียหาย
หรือเกิดไฟฟ้าลัดวงจร 

7. เครื่องหมายใดบนอุปกรณ์ไฟฟ้าในประเทศไทยที่แสดงว่าอุปกรณ์นั้นมีความปลอดภัยและผ่านการ
ตรวจสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 

ก. เครื่องหมาย มอก. 

ข. เครื่องหมาย ISO 9001 

ค. เครื่องหมาย FDA 

ง. เครื่องหมาย อย. 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — เครื่องหมาย มอก. 

8. เพราะเหตุใดช่างไฟฟ้าจึงต้องตรวจสอบเครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) บนอุปกรณ์
ไฟฟ้าก่อนการติดตั้งทุกครั้ง 

ก. เพื่อให้แน่ใจว่าอุปกรณ์นั้นผลิตขึ้นภายในประเทศเท่านั้น 

ข. เพ่ือรับประกันว่าอุปกรณ์ดังกล่าวมีความปลอดภัยในการใช้งานและผ่านการทดสอบตามมาตรฐานที่
กำหนด 

ค. เพ่ือยืนยันว่าอุปกรณ์มีระยะเวลาการรับประกันที่ยาวนานกว่า 10 ปีเสมอ 

ง. เพ่ือให้สามารถนำอุปกรณ์ไปจำหน่ายต่อได้ในราคาที่สูงกว่าท้องตลาดทั่วไป 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — เพ่ือรับประกันว่าอุปกรณ์ดังกล่าวมีความปลอดภัยในการใช้งานและผ่านการทดสอบตาม
มาตรฐานที่กำหนด 

9. ช่างไฟฟ้ากำลังจะเดินสายไฟในบ้านพักอาศัยซ่ึงใช้ระบบไฟฟ้า 1 เฟส ควรเลือกใช้เกณฑ์ใดในการคัดเลือก
ขนาดสายไฟตัวนำทองแดง 

ก. เลือกขนาดที่ใหญ่ที่สุดเท่าที่จะหาได้ในตลาดเพ่ือความปลอดภัยสูงสุดโดยไม่ต้องคำนึงถึงงบประมาณ 

ข. เลือกขนาดให้สอดคล้องกับพิกัดกระแสไฟฟ้าของอุปกรณ์ท่ีใช้งานและการรองรับแรงดันไฟฟ้าระบบ 1 
เฟส 

ค. เลือกขนาดสายไฟโดยพิจารณาจากขนาดของแคล้มป์ยึดท่อที่มีอยู่เป็นอันดับแรก 

ง. เลือกสายไฟขนาดเท่าใดก็ได้และใช้แผงสวิตช์ควบคุมกระแสไม่ให้เกินขีดจำกัด 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — เลือกขนาดให้สอดคล้องกับพิกัดกระแสไฟฟ้าของอุปกรณ์ที่ใช้งานและการรองรับ
แรงดันไฟฟ้าระบบ 1 เฟส 

10. ข้อใดเป็นขั้นตอนการตรวจสอบและคัดเลือกวัสดุอุปกรณ์ไฟฟ้าเพื่อนำมาใช้งานในงานช่างไฟฟ้าได้อย่าง
ถูกต้องและปลอดภัยท่ีสุด 

ก. ตรวจสอบความสวยงามภายนอก คัดเลือกจากราคาที่ถูกที่สุด และติดตั้งทันทีโดยไม่ต้องตรวจ มอก. 

ข. เลือกเครื่องมือที่มีฉนวนหุ้มที่ทนทานสูง คัดเลือกขนาดสายไฟให้เหมาะกับระบบและพิกัดกระแส 
ตรวจสอบมาตรฐาน มอก. ของอุปกรณ์ยึดและท่อร้อยสายไฟที่มีขนาดสอดคล้องกัน 



ค. เลือกเฉพาะอุปกรณ์ท่ีมีขนาดใหญ่ไว้ก่อนเสมอเพ่ือรองรับแรงดันไฟฟ้าระบบ 3 เฟสได้ในทุกงาน 

ง. ตรวจสอบเฉพาะสีของฉนวนสายไฟให้ตรงกับผนังห้องเพ่ือความสวยงาม โดยละเว้นการพิจารณาพิกัด
กระแสไฟฟ้า 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — เลือกเครื่องมือที่มีฉนวนหุ้มที่ทนทานสูง คัดเลือกขนาดสายไฟให้เหมาะกับระบบและ
พิกัดกระแส ตรวจสอบมาตรฐาน มอก. ของอุปกรณ์ยึดและท่อร้อยสายไฟที่มีขนาดสอดคล้องกัน 

  



แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

รหัสวิชา: 30104-0001   ชื่อวิชา: เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงานไฟฟ้า 

งานหลัก: T1 ช่างเทคนิคไฟฟ้า - จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

งานย่อย: ST1.2 คัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

วันที่ประเมิน: ........../........../..........   ชื่อผู้เรียน: ............................................ 

ลำดับ รายการประเมิน 4 
ดี

มาก 

3 
ดี 

2 
พอใช้ 

1 
ปรับปรุง 

T1 ช่างเทคนิคไฟฟ้า - จำแนกและคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า 

ST1.2 ↳ คัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้า(1 แผน) 

ST1.2.1 จัดเตรียมแบบงาน ใบสั่งงาน เอกสารรายการคุณลักษณะเฉพาะของ
วัสดุงานช่างไฟฟ้า และอุปกรณ์วัดขนาดสำหรับตรวจสอบคุณสมบัติ
ทางกายภาพของวัสดุ 

□ □ □ □ 

ST1.2.2 ตรวจสอบและจำแนกวัสดุงานช่างไฟฟ้าที่ได้รับมอบหมายออกเป็นกลุ่ม
วัสดุนำไฟฟ้า วัสดุฉนวนไฟฟ้า และวัสดุกึ่งตัวนำตามลักษณะโครงสร้าง
และข้อมูลทางเทคนิค 

□ □ □ □ 

ST1.2.3 ดำเนินการคัดเลือกวัสดุงานช่างไฟฟ้าที่มีขนาด พิกัดกระแส 
แรงดันไฟฟ้า และระดับความเป็นฉนวนที่เหมาะสมสอดคล้องกับพิกัด
ความต้องการของระบบ 

□ □ □ □ 

ST1.2.4 ตรวจสอบความสมบูรณ์ทางกายภาพและการได้รับมาตรฐานรับรอง
อุตสาหกรรมของวัสดุงานช่างไฟฟ้าที่คัดเลือกเพ่ือยืนยันคุณภาพก่อน
นำไปใช้งาน 

□ □ □ □ 

ST1.2.5 จัดเก็บวัสดุงานช่างไฟฟ้าที่ผ่านการคัดเลือกเข้าชั้นวางตามระบบรหัสสี
หรือประเภท พร้อมทำความสะอาดเครื่องมือวัดและพ้ืนที่ปฏิบัติงานให้
เรียบร้อย 

□ □ □ □ 

เกณฑ์การให้คะแนน (4 ระดับ) 

4 — ดีมาก 
ปฏิบัติได้อย่างถูกต้องครบถ้วน คล่องแคล่ว 
3 — ดี 
ปฏิบัติได้ถูกต้องเป็นส่วนใหญ่ มีข้อบกพร่องเล็กน้อย 



2 — พอใช้ 
ปฏิบัติได้บางส่วน ต้องได้รับคำแนะนำ 
1 — ปรับปรุง 
ปฏิบัติได้น้อย ยังต้องปรับปรุง 
 
 

( นายคณาธิป  ทะจันทร์ ) 

(ครูผู้สอน) 

วันที่ ........../........../.......... 

  



 

แผนการจัดการเรียนรู้ (แผนรวม 2 ช่วงการสอน) หน่วยที่ 3 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
3-4 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (1. เชื่อมไฟฟ้า
ต่อชนและต่อฟิลเลท) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน ช่างเชื่อมโลหะ - เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับการจัดการเรียนรู้งานเชื่อมไฟฟ้าด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ ท่าราบและการต่อฟิล
เลท ผ่านแนวคิด Active Learning และ STEAM Education เพ่ือนำไปประยุกต์สร้างนาฬิกา DIY จากฝาครอบ
แผ่นคลัชรถยนต์เก่าได้อย่างถูกต้องและเหมาะสม 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ: - สมรรถนะย่อย: เชื่อมไฟฟ้าต่อแผ่นโลหะตามระยะและแนวเชื่อมในแบบสั่งงาน 

1) เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 1. ผู้เรียนสามารถระบุชื่อและหน้าที่ของอุปกรณ์เครื่องเชื่อมไฟฟ้าและอุปกรณ์ป้องกัน
ความปลอดภัยได้ถูกต้องครบถ้วน 2. ผู้เรียนสามารถอธิบายหลักการหลอมละลายของโลหะจากความร้อนของการ
อาร์กไฟฟ้าได้ถูกต้องตามหลักการทางวิทยาศาสตร์ 3. ปฏิบัติขั้นตอน "ดำเนินการเชื่อมเดินแนวไฟฟ้าในรอยต่อชน
แบบซึมลึก และรอยต่อฟิลเลท ควบคุมมุมลวดเชื่อม ความเร็ว และระยะอาร์กให้สม่ำเสมอตลอดแนวเชื่อม" ครบ
ทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 4. ปฏิบัติขั้นตอน "เคาะสแลกออกจาก
แนวเชื่อมด้วยค้อนเคาะสแลก ใช้แปรงลวดขัดทำความสะอาดรอยเชื่อม แล้วทำการตรวจสอบรอยเชื่อมต่อชนและ
ต่อฟิลเลทด้วยสายตา" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 5. ปฏิบัติ
ขั้นตอน "ปิดสวิตช์เครื่องเชื่อมไฟฟ้า ม้วนเก็บสายเชื่อม ทำความสะอาดโต๊ะเชื่อมและพ้ืนที่ปฏิบัติงาน จัดเก็บ
เครื่องมือ อุปกรณ์ และหน้ากากเชื่อมเข้าท่ีให้เรียบร้อย" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มี
จุดผิดพลาดร้ายแรง 

2) วิธีประเมิน: 1. การประเมินความรู้ความเข้าใจจากเกม Kahoot และ Google Slides 2. การประเมิน
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนผ่าน Google Form 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence): 1. บันทึกสรุปสาระสำคัญจากการศึกษาเนื้อหา STEAM 
Education 

4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence): 1. ผลการตอบคำถามในเกม Kahoot 2. คะแนนแบบประเมินผล
ท้ายหน่วยการเรียนผ่าน Google Form 

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ: การบูรณาการความรู้ทางวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี วิศวกรรมศาสตร์ ศิลปะ และ
คณิตศาสตร์ (STEAM Education) ในงานช่างเชื่อมโลหะและการสร้างผลิตภัณฑ์สร้างสรรค์ 



การบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

1) ความพอประมาณ: การเลือกใช้วัสดุอุปกรณ์และลวดเชื่อมให้พอเหมาะกับความหนาของฝาครอบแผ่นคลัช
รถยนต์เก่าโดยไม่สิ้นเปลือง 

2) ความมีเหตุผล: การวิเคราะห์และตัดสินใจเลือกใช้กระแสไฟเชื่อมและมุมองศาการเชื่อมด้วยเหตุผลทาง
วิศวกรรมและวิทยาศาสตร์ 

3) การมีภูมิคุ้มกันที่ดี: การเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลและการตรวจสอบความพร้อมของเครื่องเชื่อม
ไฟฟ้าเพ่ือป้องกันความเสี่ยงในการปฏิบัติงาน 

4) เงื่อนไขความรู้: ความรู้เรื่องการหลอมละลายของโลหะ สมบัติทางกลของเหล็ก และพารามิเตอร์การเชื่อมไฟฟ้า 

5) เงื่อนไขคุณธรรม: ความรับผิดชอบ ความประณีต และความตระหนักถึงความปลอดภัยในระหว่างการ
ปฏิบัติงาน 

กิจกรรมที่นำหลักไปใช้ 

1. 1. ครูและผู้เรียนอภิปรายร่วมกันเกี่ยวกับการเลือกใช้วัสดุและกระแสไฟให้พอเหมาะกับงานตามหลักความ
พอประมาณ 

2. 2. ผู้เรียนตรวจสอบความปลอดภัยและเตรียมอุปกรณ์ป้องกันตามหลักการสร้างภูมิคุ้มกันที่ดีก่อนเริ่มปฏิบัติงาน 

3. สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับหลักการเชื่อมไฟฟ้าด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ ท่าราบและการต่อฟิลเลท และแนวคิด 
STEAM Education 

3.2 ประดิษฐ์นาฬิกา DIY จากฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่าตามข้ันตอนและหลักการทางวิศวกรรม 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

ด้านพุทธิพิสัย 

4.1.1 ระบุชื่อและหน้าที่ของอุปกรณ์เครื่องเชื่อมไฟฟ้าและอุปกรณ์ป้องกันความปลอดภัยได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการหลอมละลายของโลหะจากความร้อนของการอาร์กไฟฟ้าระหว่างลวดเชื่อมกับชิ้นงานได้
ถูกต้อง 

5. สาระการเรียนรู้ 

สาระการเรียนรู้หลักประกอบด้วย การจัดการเรียนรู้งานเชื่อมไฟฟ้าด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ ท่าราบและการต่อฟิล
เลท ผ่านแนวคิด Active Learning และ STEAM Education ได้แก่ Science (ศึกษาการหลอมละลายของโลหะ
และความร้อนของการอาร์ก), Technology (การเลือกเครื่องมือวัดและกระแสไฟ), Engineering (การออกแบบ
โครงสร้างฝาครอบแผ่นคลัช), Arts (การตกแต่งผิวชิ้นงานและจัดวางหน้าปัดนาฬิกา), และ Mathematics (การวัด
ขนาดและคำนวณมุมองศาในการเชื่อม) 

  



6. กิจกรรมการเรียนรู้ (สอนด้วยวิธีการ: การจัดการเรียนรู้แบบ MIAP) 

1. ขั้นสนใจปัญหา (Motivation) 

1. ครูนำเข้าสู่บทเรียนผ่าน Google Classroom โดยให้นักเรียนร่วมเล่นเกม Kahoot ทายภาพชิ้นงานนาฬิกา 
DIY จากฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่า และตั้งคำถามกระตุ้นความคิด: “เพราะเหตุใดการนำฝาครอบแผ่นคลัช
รถยนต์เก่ามาประดิษฐ์เป็นนาฬิกาจึงต้องอาศัยความรู้เรื่องการเชื่อมไฟฟ้าต่อชนและต่อฟิลเลท” แนวคำตอบ
ตัวอย่าง: “เพราะต้องใช้เชื่อมยึดโครงสร้างและแขนแขวนให้มีความแข็งแรงทนทาน” ยอมรับคำตอบที่มีเหตุผล
สอดคล้อง 

2. ผู้เรียนร่วมกันตอบคำถามผ่านเกม Kahoot และอภิปรายแสดงความคิดเห็นเกี่ยวกับปัญหาการนำวัสดุเหลือใช้
มาแปรรูปเป็นชิ้นงานสร้างสรรค์ 

2. ขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

1. ครูนำเสนอเนื้อหาผ่าน Google Slides และเปิด VDO จาก Youtube เพ่ืออธิบายหลักการ Science, 
Technology, Engineering, Arts, Mathematics (STEAM Education) ในการสร้างนาฬิกา DIY พร้อมตั้ง
คำถาม: “ความร้อนจากการอาร์กไฟฟ้าระหว่างลวดเชื่อมกับชิ้นงานส่งผลต่อการหลอมละลายของโลหะอย่างไร” 
แนวคำตอบตัวอย่าง: “ทำให้โลหะบริเวณรอยต่อเกิดการหลอมละลายรวมตัวกันเป็นเนื้อเดียวด้วยความร้อนสูง” 
ยอมรับคำตอบอ่ืนที่อธิบายกลไกความร้อนได้ถูกต้อง 

2. ผู้เรียนศึกษาเนื้อหาจาก Google Slides และ VDO ใน Youtube พร้อมจดบันทึกสรุปสาระสำคัญเกี่ยวกับการ
เลือกกระแสไฟและหลักการหลอมละลายของโลหะ 

3. ขั้นพยายามหรือฝึกปฏิบัติ (Application) 

1. ครูมอบหมายภารกิจผ่าน Google Classroom ให้ผู้เรียนจำแนกและเลือกใช้อุปกรณ์เครื่องเชื่อมไฟฟ้า ลวด
เชื่อมหุ้มฟลักซ์ และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ให้เหมาะสมกับชิ้นงานฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่า 
พร้อมให้คำแนะนำเพ่ิมเติมตามหลักความพอประมาณ 

2. ผู้เรียนปฏิบัติภารกิจจับคู่ระบุชื่อและหน้าที่ของอุปกรณ์เครื่องเชื่อมไฟฟ้า พร้อมทั้งวิเคราะห์เลือกขนาดลวด
เชื่อมและกระแสไฟให้เหมาะสมกับความหนาของแผ่นคลัชตามโจทย์ที่กำหนด 

4. ขั้นสำเร็จผลและประเมินความก้าวหน้า (Progress) 

1. ครูสรุปประเด็นสำคัญของการจัดการเรียนรู้ และให้ผู้เรียนทำแบบประเมินผลท้ายหน่วยการเรียนผ่าน Google 
Form เพ่ือวัดและเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน พร้อมให้ข้อมูลย้อนกลับทันที 

2. ผู้เรียนทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ผ่าน Google Form และตรวจสอบผลคะแนนของตนเองเพ่ือประเมิน
ความก้าวหน้าในการเรียนรู้ 

  



7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

1. ระบบจัดการเรียนรู้ Google Classroom 

2. เกมการเรียนรู้ Kahoot 

3. สื่อนำเสนอ Google Slides และ VDO จาก Youtube 

4. แบบประเมินผลผ่าน Google Form 

8. หลักฐานการเรียนรู้ 

8.1 หลักฐานความรู้ 

1. ผลการตอบคำถามในเกม Kahoot 

2. คะแนนแบบประเมินผลท้ายหน่วยการเรียนผ่าน Google Form 

8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน 

1. บันทึกสรุปสาระสำคัญจากการศึกษาเนื้อหา STEAM Education 

9. การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

1. ผู้เรียนสามารถระบุชื่อและหน้าที่ของอุปกรณ์เครื่องเชื่อมไฟฟ้าและอุปกรณ์ป้องกันความปลอดภัยได้ถูกต้อง
ครบถ้วน 

2. ผู้เรียนสามารถอธิบายหลักการหลอมละลายของโลหะจากความร้อนของการอาร์กไฟฟ้าได้ถูกต้องตามหลักการ
ทางวิทยาศาสตร์ 

3. ปฏิบัติขั้นตอน "ดำเนินการเชื่อมเดินแนวไฟฟ้าในรอยต่อชนแบบซึมลึก และรอยต่อฟิลเลท ควบคุมมุมลวดเชื่อม 
ความเร็ว และระยะอาร์กให้สม่ำเสมอตลอดแนวเชื่อม" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุด
ผิดพลาดร้ายแรง 

4. ปฏิบัติขั้นตอน "เคาะสแลกออกจากแนวเชื่อมด้วยค้อนเคาะสแลก ใช้แปรงลวดขัดทำความสะอาดรอยเชื่อม 
แล้วทำการตรวจสอบรอยเชื่อมต่อชนและต่อฟิลเลทด้วยสายตา" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 
และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 

5. ปฏิบัติขั้นตอน "ปิดสวิตช์เครื่องเชื่อมไฟฟ้า ม้วนเก็บสายเชื่อม ทำความสะอาดโต๊ะเชื่อมและพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 
จัดเก็บเครื่องมือ อุปกรณ์ และหน้ากากเชื่อมเข้าท่ีให้เรียบร้อย" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 
และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 

9.2 วิธีการประเมิน 

1. การประเมินความรู้ความเข้าใจจากเกม Kahoot และ Google Slides 

2. การประเมินผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนผ่าน Google Form 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

1. แบบทดสอบผ่าน Google Form 

2. แบบประเมินการปฏิบัติกิจกรรมผ่าน Google Classroom 



10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 

10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 

10.2 ปัญหาที่พบ 

10.3 แนวทางแก้ปัญหา 

( ครูผู้สอน ) 

ครูผู้สอน 

( .................................................... ) 

หัวหน้าแผนกวิชา 

  



 

ใบความรู้ ที่ 3 หน่วยที่ 3 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
3-4 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (1. เชื่อมไฟฟ้า
ต่อชนและต่อฟิลเลท) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน ช่างเชื่อมโลหะ - เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับการจัดการเรียนรู้งานเชื่อมไฟฟ้าด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ ท่าราบและการต่อฟิล
เลท ผ่านแนวคิด Active Learning และ STEAM Education เพ่ือนำไปประยุกต์สร้างนาฬิกา DIY จากฝาครอบ
แผ่นคลัชรถยนต์เก่าได้อย่างถูกต้องและเหมาะสม 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

การบูรณาการความรู้ทางวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี วิศวกรรมศาสตร์ ศิลปะ และคณิตศาสตร์ (STEAM Education) 
ในงานช่างเชื่อมโลหะและการสร้างผลิตภัณฑ์สร้างสรรค์ 

3. สมรรถนะประจำหน่วย: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับ ประมวลความรู้เกี่ยวกับหลักการเชื่อมไฟฟ้าด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ ท่าราบและการ
ต่อฟิลเลท และแนวคิด STEAM Education 

3.2 ประดิษฐ์นาฬิกา DIY จากฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่าตามข้ันตอนและหลักการทางวิศวกรรม 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุชื่อและหน้าที่ของอุปกรณ์เครื่องเชื่อมไฟฟ้าและอุปกรณ์ป้องกันความปลอดภัยได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการหลอมละลายของโลหะจากความร้อนของการอาร์กไฟฟ้าระหว่างลวดเชื่อมกับชิ้นงานได้
ถูกต้อง 

5. เนื้อหาสาระ 

1. การเตรียมวัสดุอุปกรณ์และความปลอดภัยในงานเชื่อมไฟฟ้า 

1.1 การเตรียมความพร้อมก่อนปฏิบัติงานเชื่อมไฟฟ้าต้องมีการตรวจสอบเครื่องเชื่อมไฟฟ้า สายเชื่อม และคีม
จับลวดเชื่อมให้อยู่ในสภาพที่สมบูรณ์พร้อมใช้งาน ผู้ปฏิบัติงานต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
หรือ PPE เช่น หน้ากากเชื่อม ถุงมือหนัง และเอ๊ียมหนังเพ่ือป้องกันสะเก็ดไฟและรังสีอาร์ก การทำความ
สะอาดผิวหน้างานของฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่าเป็นสิ่งสำคัญมาก เพราะคราบน้ำมันและสนิมจะทำให้
เกิดรูพรุนในแนวเชื่อมได้ 



1.2 การเลือกใช้ลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ เช่น ลวดเชื่อมประเภท E6013 ต้องพิจารณาความหนาของชิ้นงานและ
กระแสไฟให้เหมาะสม เพ่ือให้การหลอมละลายของลวดเชื่อมและโลหะแม่พิมพ์ประสานกันได้อย่างสมบูรณ์ 
การปรับตั้งกระแสไฟเชื่อมที่ถูกต้องจะช่วยลดปัญหาลวดเชื่อมติดชิ้นงานและลดการกระเด็นของโลหะเหลว 

1.3 การจัดเตรียมพ้ืนที่ปฏิบัติงานต้องมีความปลอดภัย ปราศจากวัสดุไวไฟ และมีการระบายอากาศที่ดีเพ่ือ
ป้องกันการสะสมของควันเชื่อมที่เป็นอันตรายต่อระบบทางเดินหายใจ การตรวจสอบจุดต่อสายดินให้แน่น
หนาช่วยป้องกันอันตรายจากกระแสไฟฟ้ารั่วและทำให้การอาร์กมีความเสถียรสูง 

ตัวอย่าง 1: การเลือกใช้ลวดเชื่อม E6013 ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 3.2 มิลลิเมตร กับแผ่นเหล็กหนา 4 
มิลลิเมตร ควรปรับกระแสไฟเชื่อมในช่วง 100-130 แอมแปร์ 

2. หลักการทางวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีในงานเชื่อมไฟฟ้า 

2.1 กระบวนการเชื่อมไฟฟ้าอาศัยหลักการความร้อนจากการอาร์กไฟฟ้าระหว่างปลายลวดเชื่อมกับชิ้นงาน 
ซึ่งมีความร้อนสูงถึงประมาณ 3,000-4,000องศาเซลเซียส ทำให้โลหะบริเวณรอยต่อหลอมละลายรวมกัน 
สมบัติทางกลของเหล็กจะเปลี่ยนแปลงไปตามความเร็วในการเย็นตัวหลังการเชื่อม 

2.2 เทคโนโลยีการเลือกใช้เครื่องมือวัดและคำนวณพารามิเตอร์การเชื่อมช่วยให้ชิ้นงานมีความแข็งแรงตาม
ต้องการ การคำนวณเวลาและระยะอาร์กที่เหมาะสมทำให้แนวเชื่อมมีความสม่ำเสมอและไม่เกิดการบิดงอ
จากความร้อนสะสม 

2.3 การประยุกต์แนวคิด STEAM Education ช่วยผสานความรู้ด้านวิทยาศาสตร์การหลอมละลายโลหะเข้า
กับเทคโนโลยีการควบคุมกระแสไฟ ทำให้ผู้เรียนเข้าใจกระบวนการผลิตโครงสร้างโลหะเชิงลึกและสามารถ
นำไปต่อยอดในงานสร้างสรรค์ได้ 

ตัวอย่าง 1: การคำนวณมุมลวดเชื่อมทำมุม 60-70 องศา กับแนวเดินเชื่อม เพ่ือให้ฟลักซ์หลอมละลายปก
คลุมบ่อหลอมละลายได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

3. การจัดตำแหน่งและการประกอบชิ้นงานเชื่อม (Butt and Fillet Joints) 

3.1 การจัดตำแหน่งชิ้นงานสำหรับรอยต่อชน (Butt Joint) และรอยต่อฟิลเลท (Fillet Joint) ต้องคำนึงถึง
การขยายตัวและหดตัวของโลหะเมื่อได้รับความร้อนจากการเชื่อม การทำรอยต่อชนต้องเว้นช่องว่างราก 
(Root Gap) ให้เหมาะสมเพ่ือให้การซึมลึกสมบูรณ์ 

3.2 การเชื่อมยึด (Tack Weld) เป็นขั้นตอนสำคัญก่อนการเชื่อมจริง โดยทำการเชื่อมยึดที่ปลายและกลาง
แนวเพ่ือตรึงระยะห่างของชิ้นงานไม่ให้เกิดการบิดเบี้ยวหรือเคลื่อนตัวขณะทำการเชื่อมเดินแนวถาวร 

3.3 การออกแบบโครงสร้างตัวเรือนนาฬิกาจากฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่าต้องอาศัยหลักการทางวิศวกรรม
ในการจัดวางความสมดุลและความแข็งแรงของจุดเชื่อมต่อ เพ่ือให้สามารถรองรับน้ำหนักและแรงกดทับได้
อย่างปลอดภัย 

ตัวอย่าง 1: การเชื่อมยึดฝาครอบแผ่นคลัชเข้ากับฐานรองรับด้วยรอยต่อฟิลเลท ที่ระยะห่างจุดเชื่อมยึด
ทุกๆ 50 มิลลิเมตร เพ่ือป้องกันการโก่งงอ 

4. เทคนิคการเดินแนวเชื่อมและการควบคุมบ่อหลอมละลาย 



4.1 การดำเนินการเชื่อมเดินแนวไฟฟ้าในรอยต่อชนและรอยต่อฟิลเลทต้องควบคุมมุมของลวดเชื่อม 
ความเร็วในการเดินแนว และระยะอาร์กให้คงสตลอดเวลา ระยะอาร์กท่ีสั้นเกินไปจะทำให้ลวดเชื่อมติด
ชิ้นงาน ระยะอาร์กท่ียาวเกินไปจะทำให้เกิดการกระเด็นมากและแนวเชื่อมไม่สวยงาม 

4.2 เทคนิคการส่ายลวดเชื่อม (Weaving Technique) รูปตัวซี (C) หรือซิกแซก ช่วยควบคุมความกว้างของ
แนวเชื่อมและการกระจายความร้อนไปยังขอบชิ้นงานทั้งสองข้างได้อย่างสม่ำเสมอ การควบคุมความเร็วใน
การเดินแนวส่งผลโดยตรงต่อความหนาและหน้าตัดของแนวเชื่อม 

4.3 การสังเกตบ่อหลอมละลาย (Weld Pool) เป็นทักษะสำคัญท่ีผู้ปฏิบัติงานต้องฝึกฝน เพ่ือแยกแยะระหว่าง
เนื้อโลหะหลอมละลายและกากสแลก ซึ่งจะช่วยให้สามารถปรับแต่งทิศทางการเคลื่อนที่ของลวดเชื่อมได้
อย่างทันท่วงที 

ตัวอย่าง 1: การเดินแนวเชื่อมท่าราบในรอยต่อฟิลเลทใช้วิธีเคลื่อนที่ลวดเชื่อมแบบส่ายวนเล็กน้อย 
เพ่ือให้เนื้อโลหะเติมเต็มมุมฉากได้อย่างหนาแน่นและสวยงาม 

5. การตรวจสอบรอยเชื่อม การตกแต่ง และการบำรุงรักษาหลังปฏิบัติงาน 

5.1 หลังจากเชื่อมเสร็จสิ้นต้องใช้ค้อนเคาะสแลก (Chipping Hammer) เคาะกากสแลกออกอย่างระมัดระวัง 
แล้วใช้แปรงลวดขัดทำความสะอาดผิวหน้าแนวเชื่อมเพ่ือทำการตรวจสอบด้วยสายตา การตรวจสอบต้องดู
ความเรียบสม่ำเสมอ ขนาดของแนวเชื่อม และค้นหาข้อบกพร่องเช่นรูพรุนหรือรอยแหว่งขอบ 

5.2 งานศิลปะและการตกแต่งผิวชิ้นงานนาฬิกา DIY จากฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่า สามารถทำได้โดยการ
ขัดสนิม ทำความสะอาดผิวโลหะ และเคลือบแลคเกอร์ใสเพ่ือรักษา1ผิวโลหะ พร้อมทั้งการคำนวณตำแหน่ง
หน้าปัดนาฬิกาให้มีความสมดุลและสวยงามตามหลักศิลปะ 

5.3 การปิดสวิตช์เครื่องเชื่อมไฟฟ้า ม้วนเก็บสายเชื่อมให้เรียบร้อย และทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานหลัง
เสร็จสิ้นภารกิจ เป็นการปลูกฝังวินัยและความปลอดภัยในการทำงานเชิงช่าง การบำรุงรักษาเครื่องมือช่วยยืด
อายุการใช้งานและเตรียมความพร้อมสำหรับรอบการทำงานถัดไป 

ตัวอย่าง 1: การตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยสายตาพบรอยแหว่งขอบ (Undercut) สามารถแก้ไขได้โดยการ
เติมลวดเชื่อมซ้ำในจุดที่บกพร่องด้วยกระแสไฟที่ต่ำลง 

6. บทสรุป 

ใบความรู้นี้ครอบคลุมถึงกระบวนการจัดการเรียนรู้งานเชื่อมไฟฟ้าด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ในท่าราบและการ
ต่อฟิลเลท ผ่านแนวคิด Active Learning และ STEAM Education เพ่ือบูรณาการความรู้ไปสู่การสร้างสรรค์
นาฬิกา DIY จากฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่า ตั้งแต่การเตรียมวัสดุอุปกรณ์ หลักการทางวิทยาศาสตร์ 
เทคโนโลยี วิศวกรรม ศิลปะ และคณิตศาสตร์ ตลอดจนขั้นตอนการเชื่อม การตรวจสอบ และการบำรุงรักษา
อุปกรณ์อย่างปลอดภัย 

6. แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 

1. จงอธิบายหลักการเลือกขนาดลวดเชื่อม E6013 และการปรับกระแสไฟให้เหมาะสมกับความหนาของแผ่นเหล็ก 

2. เพราะเหตุใดจึงต้องทำการเชื่อมยึด (Tack Weld) ก่อนการเดินแนวเชื่อมจริงในชิ้นงานโครงสร้าง? 



3. จงระบุข้ันตอนการตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยสายตาหลังการเคาะสแลกออกแล้ว 

4. นักเรียนจะนำแนวคิด STEAM Education มาประยุกต์ใช้ในการสร้างนาฬิกา DIY จากฝาครอบแผ่นคลัช
อย่างไรบ้าง 

7. อภิธานศัพท์ 

การอาร์กไฟฟ้า (Electric Arc) — การถ่ายเทประจุไฟฟ้าระหว่างปลายลวดเชื่อมกับชิ้นงานจนเกิดความร้อนสูง
ในการหลอมละลายโลหะ 

รอยต่อฟิลเลท (Fillet Joint) — ลักษณะรอยต่อของชิ้นงานสองชิ้นที่วางตั้งฉากหรือทำมุมต่อกันในลักษณะตัวที
หรือมุมฉาก 

สแลก (Slag) — กากฟลักซ์ที่หลอมละลายและลอยตัวขึ้นมาปกคลุมผิวหน้าแนวเชื่อมเพ่ือป้องกันการรวมตัวกับ
ออกซิเจนในอากาศ 

STEAM Education — แนวทางการจัดการเรียนรู้ที่บูรณาการ 5 ศาสตร์ ได้แก่ วิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี 
วิศวกรรม ศิลปะ และคณิตศาสตร์เข้าด้วยกัน 

8. เอกสารอ้างอิง 

กดปุ่ม "สร้างใบความรู้" ด้านบนเพื่อสร้างเนื้อหา 

  



 

ใบกิจกรรม ท่ี 3 หน่วยที่ 3 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
3-4 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (1. เชื่อมไฟฟ้า
ต่อชนและต่อฟิลเลท) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน ช่างเชื่อมโลหะ - เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับการจัดการเรียนรู้งานเชื่อมไฟฟ้าด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ ท่าราบและการต่อฟิล
เลท ผ่านแนวคิด Active Learning และ STEAM Education เพ่ือนำไปประยุกต์สร้างนาฬิกา DIY จากฝาครอบ
แผ่นคลัชรถยนต์เก่าได้อย่างถูกต้องและเหมาะสม 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

การบูรณาการความรู้ทางวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี วิศวกรรมศาสตร์ ศิลปะ และคณิตศาสตร์ (STEAM Education) 
ในงานช่างเชื่อมโลหะและการสร้างผลิตภัณฑ์สร้างสรรค์ 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับหลักการเชื่อมไฟฟ้าด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ ท่าราบและการต่อฟิลเลท และแนวคิด 
STEAM Education 

3.2 ประดิษฐ์นาฬิกา DIY จากฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่าตามข้ันตอนและหลักการทางวิศวกรรม 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุชื่อและหน้าที่ของอุปกรณ์เครื่องเชื่อมไฟฟ้าและอุปกรณ์ป้องกันความปลอดภัยได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการหลอมละลายของโลหะจากความร้อนของการอาร์กไฟฟ้าระหว่างลวดเชื่อมกับชิ้นงานได้
ถูกต้อง 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 ฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่า 

5.2 เครื่องเชื่อมไฟฟ้าด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

5.3 ลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ E6013 

5.4 หน้ากากเชื่อมและอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 

5.5 ค้อนเคาะสแลกและแปรงลวดเหล็ก 

5.6 เครื่องมือวัดและอุปกรณ์ทำความสะอาดผิวหน้างาน 



6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 

1. ศึกษาหลักการ Science, Technology, Engineering, Arts, Mathematics (STEAM) ในการออกแบบและ
การเชื่อมชิ้นงาน 

2. จัดเตรียมวัสดุอุปกรณ์ ตรวจสอบความพร้อมของเครื่องเชื่อมไฟฟ้า และทำความสะอาดผิวหน้าของฝาครอบแผ่
นคลัชรถยนต์เก่า 

3. ออกแบบและวางแผนโครงสร้างตัวเรือนนาฬิกา กำหนดตำแหน่งรอยต่อชน (Butt Joint) และรอยต่อฟิลเลท 
(Fillet Joint) 

4. ปฏิบัติการเชื่อมยึด (Tack Weld) และเดินแนวเชื่อมไฟฟ้าควบคุมมุมลวดเชื่อม ระยะอาร์ก และกระแสไฟให้
เหมาะสม 

5. เคาะสแลก ทำความสะอาดแนวเชื่อม ตรวจสอบคุณภาพรอยเชื่อมด้วยสายตา และประกอบชุดกลไกนาฬิกาเข้า
กับโครงสร้างฝาครอบคลัช 

7. สรุปและอภิปราย 

ผู้เรียนร่วมกันอภิปรายถึงปัญหาและอุปสรรคในการเชื่อมโลหะเก่าท่ีมีสนิม การควบคุมความร้อนเพ่ือไม่ให้ชิ้นงาน
บิดเบี้ยว การประยุกต์ใช้ความรู้ทางวิทยาศาสตร์และคณิตศาสตร์ในการคำนวณมุมและระยะเวลา รวมถึงความ
สวยงามตามหลักศิลปะในการสร้างสรรค์ชิ้นงานนาฬิกา DIY จากวัสดุเหลือใช้ 

8. การประเมินผล 

ประเมินผลจากความถูกต้องตามจุดประสงค์การเรียนรู้ ทักษะการปฏิบัติงานเชื่อมไฟฟ้าท่าราบและการต่อฟิลเลท 
ความสมบูรณ์แข็งแรงและความประณีตสวยงามของชิ้นงานนาฬิกา DIY รวมถึงการปฏิบัติตามกฎความปลอดภัย
ในการทำงาน 

9. เอกสารอ้างอิง 

1. ระบบจัดการเรียนรู้ Google Classroom 

2. เกมการเรียนรู้ Kahoot 

3. สื่อนำเสนอ Google Slides และ VDO จาก Youtube 

4. แบบประเมินผลผ่าน Google Form 

  



 

ใบงาน ที่ 3 หน่วยที่ 3 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
3-4 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (1. เชื่อมไฟฟ้า
ต่อชนและต่อฟิลเลท) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน ช่างเชื่อมโลหะ - เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้จากการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับการจัดการเรียนรู้งานเชื่อมไฟฟ้าด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ ท่าราบและการต่อฟิล
เลท ผ่านแนวคิด Active Learning และ STEAM Education เพ่ือนำไปประยุกต์สร้างนาฬิกา DIY จากฝาครอบ
แผ่นคลัชรถยนต์เก่าได้อย่างถูกต้องและเหมาะสม 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

การบูรณาการความรู้ทางวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี วิศวกรรมศาสตร์ ศิลปะ และคณิตศาสตร์ (STEAM Education) 
ในงานช่างเชื่อมโลหะและการสร้างผลิตภัณฑ์สร้างสรรค์ 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 ประดิษฐ์นาฬิกา DIY จากฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่าตามข้ันตอนและหลักการทางวิศวกรรม 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุชื่อและหน้าที่ของอุปกรณ์เครื่องเชื่อมไฟฟ้าและอุปกรณ์ป้องกันความปลอดภัยได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการหลอมละลายของโลหะจากความร้อนของการอาร์กไฟฟ้าระหว่างลวดเชื่อมกับชิ้นงานได้
ถูกต้อง 

ยังไม่มีข้อมูล 

ยังไม่มีข้อมูล 

ยังไม่มีข้อมูล 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 เครื่องเชื่อมไฟฟ้า (Arc Welding Machine) 

5.2 ลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ (E6013) ขนาด 2.6 มิลลิเมตร 

5.3 ฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่าและชิ้นส่วนโลหะสำหรับทำโครงสร้างนาฬิกา 

5.4 ค้อนเคาะสแลกและแปรงลวดเหล็ก 

5.5 เครื่องมือวัดละเอียด เช่น 버니어 캘리퍼스 (Vernier Caliper) และฉากเหล็ก 



5.6 อุปกรณ์แต่งผิวและขัดสนิม เช่น หินเจียรนัยมือถือ 

มาตรฐานงาน (Work Standard) 

ปฏิบัติงานเชื่อมไฟฟ้าด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ ท่าราบและการต่อฟิลเลท ตามหลักการ STEAM Education และ
มาตรฐานความปลอดภัยงานเชื่อม 

สถานการณ์งาน (Job Scenario) 

นักศึกษาระดับ ปวส. วิทยาลยัเทคนิค ได้รับมอบหมายให้นำความรู้ด้านงานเชื่อมไฟฟ้า ท่าราบ และการต่อฟิลเลท 
มาประยุกต์ร่วมกับแนวคิด STEAM Education เพ่ือสร้างสรรค์และประกอบชิ้นส่วนฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่า
ให้เป็นนาฬิกา DIY ที่มีความสมดุล แข็งแรง และสวยงามตามหลักวิชาชีพ 

6. ความปลอดภัย/ข้อควรระวัง 

⚠ สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ได้แก่ หน้ากากเชื่อมกรองแสง ถุงมือหนังยาว และเสื้อหนัง
กันสะเก็ดไฟ 

⚠ ตรวจสอบฉนวนของสายเชื่อมและข้อต่อสายดินให้อยู่ในสภาพสมบูรณ์ก่อนเปิดเครื่องเชื่อมทุกครั้ง 

⚠ จัดเตรียมพ้ืนที่ปฏิบัติงานให้ปราศจากวัสดุไวไฟและมีระบบระบายควันเชื่อมที่เหมาะสม 

⚠ ตัดกระแสไฟฟ้าและถอดปลั๊กทุกครั้งหลังเสร็จสิ้นการปฏิบัติงานหรือเมื่อต้องการซ่อมบำรุงเครื่องมือ 

7. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

1. จัดเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์เชื่อมไฟฟ้า และทำความสะอาดผิวหน้างานของฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่าเพ่ือ
ขจัดสนิมและคราบน้ำมัน 

2. ออกแบบและจัดตำแหน่งชิ้นส่วนฝาครอบแผ่นคลัชและชิ้นส่วนประกอบ เพ่ือเตรียมทำรอยต่อชน (Butt Joint) 
และรอยต่อฟิลเลท (Fillet Joint) 

3. ทำการเชื่อมยึด (Tack Weld) ชิ้นส่วนต่างๆ เพื่อตรึงระยะห่างและป้องกันการบิดงอของโครงสร้างตัวเรือน
นาฬิกา 

4. ดำเนินการเชื่อมเดินแนวไฟฟ้าในท่าราบสำหรับรอยต่อชนและรอยต่อฟิลเลท โดยควบคุมกระแสไฟ มุมลวด
เชื่อม และระยะอาร์กให้สม่ำเสมอ 

5. เคาะสแลก ขัดทำความสะอาดแนวเชื่อม ตรวจสอบความสมบูรณ์ของแนวเชื่อม และตกแต่งผิวชิ้นงานให้
สวยงามพร้อมประกอบเป็นนาฬิกา DIY 

8. ใบงานสำหรับผู้เรียน 

1. วิเคราะห์และออกแบบโครงสร้างนาฬิกา DIY จากฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่าร่วมกับสมาชิกในกลุ่มตาม
แนวคิด STEAM Education 

2. เลือกใช้ขนาดลวดเชื่อมและปรับตั้งกระแสไฟฟ้าให้เหมาะสมกับความหนาของแผ่นคลัช 

3. ปฏิบัติงานเชื่อมไฟฟ้าท่าราบและการต่อฟิลเลทเพ่ือยึดประกอบชิ้นส่วนโครงสร้างนาฬิกา 

4. ตรวจสอบคุณภาพแนวเชื่อมด้วยสายตา พร้อมทั้งทำความสะอาดและบำรุงรักษาเครื่องมือหลังปฏิบัติงานเสร็จ
สิ้น 



9. ข้อผิดพลาดที่พบบ่อย 

1. การปรับกระแสไฟเชื่อมสูงหรือต่ำเกินไป ส่งผลให้เกิดอาการลวดติดหรือชิ้นงานทะลุ 

2. การควบคุมระยะอาร์กไม่คงที่ ทำให้แนวเชื่อมไม่สม่ำเสมอและมีรูพรุน 

3. ละهمการทำความสะอาดผิวหน้างาน ส่งผลให้แนวเชื่อมมีสแลกฝังในหรือเกิดรอยแตกร้าว 

4. การไม่สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงานเชื่อมไฟฟ้า 

10. คำถามสะท้อนคิด (Reflection) 

1. นักศึกษาสามารถนำความรู้เรื่องการหลอมละลายของโลหะและสมบัติทางกลของเหล็กมาประยุกต์ใช้อย่างไร 

2. อุปสรรคใดที่พบมากท่ีสุดในการควบคุมมุมลวดเชื่อมระหว่างการต่อฟิลเลท และมีวิธีการแก้ไขอย่างไร 

3. การบูรณาการแนวคิด STEAM Education ช่วยเพิ่มมูลค่าให้กับเศษวัสดุเหลือใช้เช่นฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์
ได้อย่างไรบ้าง 

11. เกณฑ์การประเมิน (Rubric) 

ด้าน ดีมาก ดี พอใช้ ต้องปรับปรุง 

K อธิบายหลักการเชื่อมต่อชน
ท่าราบ การต่อฟิลเลท และ
ระบุชื่อเครื่องมือวัสดุอุปกรณ์
ได้อย่างถูกต้องครบถ้วนและ
ชัดเจน 

อธิบายหลักการและ
ระบุชื่อเครื่องมือวัสดุ
อุปกรณ์ได้ถูกต้องเป็น
ส่วนใหญ่ 

อธิบายหลักการและ
ระบุชื่อเครื่องมือวัสดุ
อุปกรณ์ได้บางส่วนแต่
ยังขาดความสมบูรณ์ 

ไม่สามารถอธิบาย
หลักการหรือระบุชื่อ
เครื่องมือวัสดุอุปกรณ์
ที่ใช้ในการปฏิบัติงาน
ได้ถูกต้อง 

S จัดเตรียมเครื่องมือ เชื่อม
ไฟฟ้าต่อชนและต่อฟิลเลท 
รวมถึงทำความสะอาดและ
จัดเก็บอุปกรณ์ได้อย่าง
ถูกต้องตามขั้นตอนมาตรฐาน 

ปฏิบัติงานเตรียมและ
เชื่อมประกอบชิ้นงาน
ได้ตามขั้นตอนโดยมี
ข้อบกพร่องเล็กน้อย 

ปฏิบัติงานได้บาง
ขั้นตอนและต้องอาศัย
คำแนะนำจากครูผู้สอน
อย่างใกล้ชิด 

ไม่สามารถปฏิบัติงาน
เชื่อมหรือเตรียม
อุปกรณ์ตามข้ันตอนที่
กำหนดได้ 

A ปฏิบัติตามระเบียบความ
ปลอดภัยอย่างเคร่งครัด มี
ความประณีต ตระหนักถึง
ความสะอาด และเก็บ
เครื่องมือเป็นนิสัย 

ปฏิบัติตามกฎความ
ปลอดภัยและความ
สะอาดเรียบร้อยดี 

ต้องตักเตือนเรื่องความ
ปลอดภัยหรือความ
สะอาดเป็นบางครั้ง 

ฝ่าฝืนกฎความ
ปลอดภัยและไม่ใส่ใจ
ในการรักษาความ
สะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

Ap เลือกใช้ลวดเชื่อม ปรับ
กระแสไฟ ประยุกต์เทคนิค
การส่ายลวดเชื่อม และแก้ไข

เลือกใช้กระแสไฟและ
ประยุกต์เทคนิคการ
เชื่อมได้เหมาะสมกับ
ชิ้นงาน 

ปรับตั้งค่าและประยุกต์
เทคนิคการเชื่อมได้ใน
ระดับพ้ืนฐาน 

ไม่สามารถเลือก
กระแสไฟหรือ
ประยุกต์ใช้เทคนิคการ



ด้าน ดีมาก ดี พอใช้ ต้องปรับปรุง 

ข้อบกพร่องของแนวเชื่อมได้
อย่างมืออาชีพ 

เชื่อมให้เหมาะสมกับ
ชิ้นงานได้ 

12. Checklist สำหรับครูผู้สอน 

☐ ตรวจสอบการแต่งกายและอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ของนักศึกษา 

☐ ประเมินความถูกต้องในการเลือกใช้ลวดเชื่อมและปรับตั้งกระแสไฟของเครื่องเชื่อมไฟฟ้า 

☐ สังเกตการณ์ปฏิบัติงานเชื่อมไฟฟ้าท่าราบและการต่อฟิลเลทในระหว่างคาบเรียน 

☐ ตรวจสอบคุณภาพแนวเชื่อม ความแข็งแรงของโครงสร้าง และความสวยงามของชิ้นงานนาฬิกา DIY 

☐ ตรวจความเรียบร้อยในการทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานและการจัดเก็บเครื่องมือ 

13. ผลงานที่ต้องส่ง 

1. ชิ้นงานนาฬิกา DIY จากฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่าท่ีผ่านการเชื่อมประกอบและตกแต่งผิวอย่างสมบูรณ์ 

2. บันทึกผลการปฏิบัติงานและการประเมินคุณภาพแนวเชื่อม 

3. สรุปแนวคิดการบูรณาการ STEAM Education ในการสร้างสรรค์ชิ้นงานของกลุ่ม 

  



 

ใบมอบหมายงาน ที่ 3 หน่วยที่ 3 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
3-4 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (1. เชื่อมไฟฟ้า
ต่อชนและต่อฟิลเลท) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน ช่างเชื่อมโลหะ - เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น 

1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับการจัดการเรียนรู้งานเชื่อมไฟฟ้าด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ ท่าราบและการต่อฟิล
เลท ผ่านแนวคิด Active Learning และ STEAM Education เพ่ือนำไปประยุกต์สร้างนาฬิกา DIY จากฝาครอบ
แผ่นคลัชรถยนต์เก่าได้อย่างถูกต้องและเหมาะสม 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

การบูรณาการความรู้ทางวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี วิศวกรรมศาสตร์ ศิลปะ และคณิตศาสตร์ (STEAM Education) 
ในงานช่างเชื่อมโลหะและการสร้างผลิตภัณฑ์สร้างสรรค์ 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 ประดิษฐ์นาฬิกา DIY จากฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่าตามข้ันตอนและหลักการทางวิศวกรรม 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุชื่อและหน้าที่ของอุปกรณ์เครื่องเชื่อมไฟฟ้าและอุปกรณ์ป้องกันความปลอดภัยได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการหลอมละลายของโลหะจากความร้อนของการอาร์กไฟฟ้าระหว่างลวดเชื่อมกับชิ้นงานได้
ถูกต้อง 

5. รายละเอียดของงาน 

มอบหมายให้ผู้เรียนระดับชั้น ปวส. วิทยาลัยเทคนิค จัดสร้างนาฬิกา DIY จากฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่า โดย
ประยุกต์ใช้ความรู้เรื่องการจัดการเรียนรู้งานเชื่อมไฟฟ้าด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ ท่าราบและการต่อฟิลเลท ผ่าน
แนวคิด Active Learning และ STEAM Education 

6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ภายในสัปดาห์ที่ 15 ของภาคการศึกษา 

7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 



1. ศึกษาและเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ และความปลอดภัย (PPE) ให้พร้อม 2. ออกแบบโครงสร้างและการ
ประกอบยึดชิ้นส่วนฝาครอบแผ่นคลัช 3. ปฏิบัติงานเชื่อมไฟฟ้าด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ ท่าราบและการต่อฟิลเลท
ตามข้ันตอน 4. ตกแต่งผิวชิ้นงานและทำความสะอาดหลังปฏิบัติงาน 

8. แหล่งค้นคว้าข้อมูลเพิ่มเติม 

คู่มือปฏิบัติงานช่างเชื่อมไฟฟ้า, สื่อการสอนออนไลน์วิชานานาชาติงานเชื่อมไฟฟ้า, แหล่งเรียนรู้ STEAM 
Education, และห้องปฏิบัติการงานเชื่อม วิทยาลัยเทคนิค 

9. การประเมินผล 

ประเมินจากความถูกต้องตามหลักการเชื่อมไฟฟ้า ความสมบูรณ์แข็งแรงของการประกอบตัวเรือนนาฬิกา ความ
สวยงามและความคิดสร้างสรรค์ตามแนวคิด STEAM รวมถึงการปฏิบัติตามกฎความปลอดภัย 

10. ผลงานที่ต้องส่ง 

1. ชิ้นงานนาฬิกา DIY จากฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่าท่ีสำเร็จสมบูรณ์ 

2. แบบร่างการออกแบบโครงสร้างและบันทึกการคำนวณตามหลัก STEAM 

  



 

ข้อสอบ ท่ี 3 หน่วยที่ 3 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐาน
สำหรับงานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 3-
4 

งานหลัก T2 ช่างเชื่อมโลหะ - เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น ทฤษฎี 2 ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

งานย่อย ST2.1 เชื่อมไฟฟ้าต่อชนและต่อฟิลเลท จำนวน 20 
ข้อ 

ชื่อเรื่อง/งาน ช่างเชื่อมโลหะ - เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมด้านพุทธิพิสัย (K): 

1. ระบุชื่อและหน้าที่ของอุปกรณ์เครื่องเชื่อมไฟฟ้าและอุปกรณ์ป้องกันความปลอดภัยได้ถูกต้อง 

2. อธิบายหลักการหลอมละลายของโลหะจากความร้อนของการอาร์กไฟฟ้าระหว่างลวดเชื่อมกับชิ้นงานได้ถูกต้อง 

ตอนที่ 1 ข้อสอบแบบเลือกตอบ (20 ข้อ) 

คำชี้แจง 

1. ข้อสอบแบบเลือกตอบมีจำนวน 20 ข้อ แต่ละข้อมี 4 ตัวเลือก คือ ก. ข. ค. ง. 

2. ให้นักเรียนเลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงคำตอบเดียว แล้วทำเครื่องหมาย ✕ ลงในกระดาษคำตอบ 

3. ห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ ลงในแบบทดสอบ 

1. แนวคิดการจัดการเรียนรู้ใดที่นำมาประยุกต์ใช้ร่วมกับการสร้างนาฬิกา DIY จากฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์
เก่า 

ก. Active Learning และ STEAM Education 

ข. Passive Learning และ STEM Education 

ค. Problem-Based Learning และ STEM Education 

ง. Project-Based Learning และ ICT Education 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — Active Learning และ STEAM Education 

2. ในส่วนของ Science (วิทยาศาสตร์) ตามแนวคิด STEAM Education เกี่ยวข้องกับเรื่องใดมากที่สุด 

ก. การคำนวณเวลาและการเลือกกระแสไฟเชื่อม 

ข. การหลอมละลายของโลหะจากความร้อนของการอาร์กไฟฟ้าและสมบัติทางกลของเหล็ก 

ค. การออกแบบโครงสร้างและการประกอบยึดชิ้นส่วน 

ง. การวัดขนาดและการคำนวณมุมองศาในการเชื่อม 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — การหลอมละลายของโลหะจากความร้อนของการอาร์กไฟฟ้าและสมบัติทางกลของเหล็ก 



3. ข้อใดคือหน้าที่ของ Technology (เทคโนโลยี) ในการจัดการเรียนรู้นี้ 

ก. การขัดสนิมและการตกแต่งผิวชิ้นงาน 

ข. การศึกษาการหลอมละลายของโลหะ 

ค. การเลือกใช้เครื่องมือวัด การคำนวณเวลา และการเลือกกระแสไฟเชื่อม 

ง. การวัดมุมองศาในการเชื่อมต่อชนท่าราบ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — การเลือกใช้เครื่องมือวัด การคำนวณเวลา และการเลือกกระแสไฟเชื่อม 

4. ด้าน Engineering (วิศวกรรม) เน้นกระบวนการใดในการสร้างนาฬิกา DIY 

ก. การจัดวางตำแหน่งหน้าปัดนาฬิกาให้สวยงาม 

ข. การคำนวณระยะเวลาในการเดินแนวเชื่อม 

ค. การเลือกกระแสไฟเชื่อมให้เหมาะสมกับความหนา 

ง. การออกแบบโครงสร้างและการประกอบยึดชิ้นส่วนฝาครอบคลัชให้สมดุลและแข็งแรง 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ง — การออกแบบโครงสร้างและการประกอบยึดชิ้นส่วนฝาครอบคลัชให้สมดุลและแข็งแรง 

5. องค์ประกอบ Arts (ศิลปะ) ในโครงงานสร้างนาฬิกา DIY จากฝาครอบแผ่นคลัชคือข้อใด 

ก. การตกแต่งผิวชิ้นงาน การขัดสนิม และการจัดวางตำแหน่งหน้าปัดนาฬิกา 

ข. การคำนวณมุมองศาในการเชื่อมต่อชน 

ค. การศึกษาความร้อนจากการอาร์กไฟฟ้า 

ง. การคำนวณกระแสไฟให้เหมาะสมกับความหนาของแผ่นคลัช 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — การตกแต่งผิวชิ้นงาน การขัดสนิม และการจัดวางตำแหน่งหน้าปัดนาฬิกา 

6. Mathematics (คณิตศาสตร์) ที่นำมาใช้ในการปฏิบัติงานนี้ตรงกับข้อใด 

ก. การพ่นสีกันสนิมและเคลือบผิวชิ้นงาน 

ข. การวัดขนาด การคำนวณมุมองศา และระยะเวลาในการเดินแนวเชื่อม 

ค. การเลือกใช้ลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์เบอร์ E6013 

ง. การออกแบบโครงสร้างตัวเรือนนาฬิกา 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — การวัดขนาด การคำนวณมุมองศา และระยะเวลาในการเดินแนวเชื่อม 

7. วัสดุหลักท่ีนำมาใช้ทำตัวเรือนนาฬิกา DIY คืออะไร 

ก. ท่อไอเสียรถยนต์เก่า 

ข. ฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่า 

ค. กระทะล้อรถยนต์เก่า 

ง. แผ่นเหล็กเหนียวเรียบ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่า 

8. ลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ท่ีแนะนำให้ใช้ในเนื้อหาบทเรียนคือรหัสใด 



ก. E7018 

ข. E6010 

ค. E6013 

ง. E7016 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — E6013 

9. ขั้นตอนแรกสุดในการเตรียมชิ้นงานก่อนทำการเชื่อมคือข้อใด 

ก. พ่นสีกันสนิมบริเวณผิวชิ้นงาน 

ข. ทำความสะอาดคราบน้ำมันและสนิมบริเวณขอบฝาครอบแผ่นคลัช 

ค. ประกอบยึดชิ้นส่วนเข้ากับโครงสร้างส่วนฐาน 

ง. เคาะสแลกและขัดแต่งแนวเชื่อม 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ทำความสะอาดคราบน้ำมันและสนิมบริเวณขอบฝาครอบแผ่นคลัช 

10. เครื่องมือใดใช้สำหรับทำความสะอาดแนวเชื่อมหลังการเชื่อมเสร็จสิ้น 

ก. ค้อนเคาะสแลกและแปรงลวด 

ข. ค้อนหงอนและกระดาษทราย 

ค. คีมล็อกและประแจเลื่อน 

ง. ไขควงและคีมตัดลวด 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — ค้อนเคาะสแลกและแปรงลวด 

11. ทักษะการเชื่อมต่อชนท่าราบในชิ้นงานนี้ถูกนำมาใช้เพื่อวัตถุประสงค์ใด 

ก. เชื่อมยึดจุดต่อตั้งฉากกับอุปกรณ์เสริมด้านหลัง 

ข. เชื่อมต่อโครงสร้างส่วนฐานหรือแขนยึดเข้ากับฝาครอบคลัช 

ค. ตกแต่งผิวชิ้นงานให้เกิดความสวยงาม 

ง. อุดรอยรั่วบริเวณหน้าปัดนาฬิกา 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — เชื่อมต่อโครงสร้างส่วนฐานหรือแขนยึดเข้ากับฝาครอบคลัช 

12. การเชื่อมฟิลเลท (Fillet Weld) หรือการเชื่อมฉาก ถูกนำมาใช้ในขั้นตอนใดของการทำนาฬิกา DIY 

ก. การทำความสะอาดคราบน้ำมันและสนิม 

ข. การเชื่อมต่อโครงสร้างส่วนฐาน 

ค. การยึดจุดต่อตั้งฉากระหว่างตัวเรือนคลัชกับอุปกรณ์เสริมด้านหลังสำหรับแขวน 

ง. การพ่นสีกันสนิมชิ้นงาน 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — การยึดจุดต่อตั้งฉากระหว่างตัวเรือนคลัชกับอุปกรณ์เสริมด้านหลังสำหรับแขวน 

13. หลังจากทำการเชื่อมประกอบชิ้นงานเสร็จเรียบร้อยแล้ว ขั้นตอนต่อไปที่ต้องทำคือข้อใด 

ก. ติดตั้งชุดกลไกนาฬิกาทันที 



ข. เคาะสแลก ขัดแต่งแนวเชื่อมให้เรียบร้อย และพ่นสีกันสนิม 

ค. นำไปแช่น้ำยาwashtranser 

ง. วัดขนาดมุมองศาของชิ้นงานใหม่ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — เคาะสแลก ขัดแต่งแนวเชื่อมให้เรียบร้อย และพ่นสีกันสนิม 

14. อุปกรณ์ป้องกันความปลอดภัยเบื้องต้นที่ระบุไว้ในขั้นตอนการปฏิบัติงานคือข้อใด 

ก. ถุงมือผ้าธรรมดา 

ข. แว่นตากันแดด 

ค. หน้ากากเชื่อม 

ง. รองเท้าผ้าใบ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — หน้ากากเชื่อม 

15. ข้อใดอธิบายความหมายของ Active Learning ในบริบทของงานเชื่อมนี้ได้ถูกต้องท่ีสุด 

ก. ผู้เรียนนั่งฟังบรรยายทฤษฎีการเชื่อมจากครูผู้สอน 

ข. ผู้เรียนได้ปฏิบัติจริงผ่านการสร้างชิ้นงานนาฬิกา DIY ด้วยตนเอง 

ค. ผู้เรียนท่องจำรหัสลวดเชื่อมและขั้นตอนการทำงาน 

ง. ผู้เรียนศึกษาจากวิดีโอตัวอย่างโดยไม่มีการปฏิบัติ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ผู้เรียนได้ปฏิบัติจริงผ่านการสร้างชิ้นงานนาฬิกา DIY ด้วยตนเอง 

16. เหตุผลหลักในการเลือกใช้ฝาครอบแผ่นคลัชรถยนต์เก่ามาประดิษฐ์เป็นนาฬิกาคือข้อใด 

ก. หาได้ง่ายและมีรูปทรงที่เหมาะสมกับการนำมาประยุกต์ทำตัวเรือนนาฬิกา 

ข. มีน้ำหนักเบาและตัดแต่งได้ง่ายด้วยมือเปล่า 

ค. ไม่มีสนิมเกาะและไม่ต้องทำความสะอาด 

ง. มีราคาสูงและมีความทนทานต่อสารเคมี 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — หาได้ง่ายและมีรูปทรงที่เหมาะสมกับการนำมาประยุกต์ทำตัวเรือนนาฬิกา 

17. การคำนวณกระแสไฟให้เหมาะสมกับความหนาของแผ่นคลัช จัดอยู่ในองค์ประกอบ STEAM ด้านใด 

ก. Science (วิทยาศาสตร์) 

ข. Technology (เทคโนโลยี) 

ค. Engineering (วิศวกรรม) 

ง. Mathematics (คณิตศาสตร์) 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — Technology (เทคโนโลยี) 

18. ในการปฏิบัติงานสร้างนาฬิกา DIY หากพบว่าแนวเชื่อมมีคราบสแลกปกคลุม ควรจัดการอย่างไร 

ก. ใช้สีพ่นทับทันทีโดยไม่ต้องเอาออก 

ข. ใช้ค้อนเคาะสแลกออกแล้วใช้แปรงลวดทำความสะอาด 



ค. ใช้น้ำราดให้เย็นลงแล้วปล่อยไว้ 

ง. ใช้กระดาษทรายขัดเบาๆ โดยไม่ต้องเคาะ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ใช้ค้อนเคาะสแลกออกแล้วใช้แปรงลวดทำความสะอาด 

19. ขั้นตอนสุดท้ายสุดของการสร้างนาฬิกา DIY จากฝาครอบแผ่นคลัชคือข้อใด 

ก. การเคาะสแลก 

ข. การเชื่อมต่อฟิลเลท 

ค. การติดตั้งชุดกลไกนาฬิกา 

ง. การพ่นสีกันสนิม 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — การติดตั้งชุดกลไกนาฬิกา 

20. ข้อใดไม่ใช่ประโยชน์ของการบูรณาการ STEAM Education ในการสร้างนาฬิกา DIY งานเชื่อมไฟฟ้า 

ก. ช่วยให้ผู้เรียนเชื่อมโยงความรู้หลายศาสตร์มาแก้ปัญหาจริงได้ 

ข. ส่งเสริมความคิดสร้างสรรค์และทักษะปฏิบัติงานช่าง 

ค. ทำให้ผู้เรียนไม่ต้องใช้ทักษะการคำนวณใดๆ เลย 

ง. เพ่ิมประสิทธิภาพในการประยุกต์ใช้วัสดุเหลือใช้ให้เกิดมูลค่า 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — ทำให้ผู้เรียนไม่ต้องใช้ทักษะการคำนวณใดๆ เลย 

  



แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

รหัสวิชา: 30104-0001   ชื่อวิชา: เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงานไฟฟ้า 

งานหลัก: T2 ช่างเชื่อมโลหะ - เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น 

งานย่อย: ST2.1 เชื่อมไฟฟ้าต่อชนและต่อฟิลเลท 

วันที่ประเมิน: ........../........../..........   ชื่อผู้เรียน: ............................................ 

ลำดับ รายการประเมิน 4 
ดี

มาก 

3 
ดี 

2 
พอใช้ 

1 
ปรับปรุง 

T2 ช่างเชื่อมโลหะ - เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น 

ST2.1 ↳ เชื่อมไฟฟ้าต่อชนและต่อฟิลเลท(1 แผน) 

ST2.1.1 จัดเตรียมเครื่องเชื่อมไฟฟ้า สายเชื่อม ลวดเชื่อมเหล็กเหนียว แผ่นเหล็ก
หนาสำหรับทดสอบ อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) เช่น 
หน้ากากเชื่อม ถุงมือหนัง และทำความสะอาดผิวหน้างานเหล็ก 

□ □ □ □ 

ST2.1.2 จัดตำแหน่งแผ่นเหล็กเพ่ือทำรอยต่อชน (Butt Joint) และรอยต่อฟิล
เลท (Fillet Joint) แล้วทำการเชื่อมยึด (Tack Weld) เพ่ือตรึง
ระยะห่างของรอยต่อให้คงท่ีก่อนเชื่อมจริง 

□ □ □ □ 

ST2.1.3 ดำเนินการเชื่อมเดินแนวไฟฟ้าในรอยต่อชนแบบซึมลึก และรอยต่อฟิล
เลท ควบคุมมุมลวดเชื่อม ความเร็ว และระยะอาร์กให้สม่ำเสมอตลอด
แนวเชื่อม 

□ □ □ □ 

ST2.1.4 เคาะสแลกออกจากแนวเชื่อมด้วยค้อนเคาะสแลก ใช้แปรงลวดขัดทำ
ความสะอาดรอยเชื่อม แล้วทำการตรวจสอบรอยเชื่อมต่อชนและต่อฟิล
เลทด้วยสายตา 

□ □ □ □ 

ST2.1.5 ปิดสวิตช์เครื่องเชื่อมไฟฟ้า ม้วนเก็บสายเชื่อม ทำความสะอาดโต๊ะเชื่อม
และพ้ืนที่ปฏิบัติงาน จัดเก็บเครื่องมือ อุปกรณ์ และหน้ากากเชื่อมเข้าท่ี
ให้เรียบร้อย 

□ □ □ □ 

เกณฑ์การให้คะแนน (4 ระดับ) 

4 — ดีมาก 
ปฏิบัติได้อย่างถูกต้องครบถ้วน คล่องแคล่ว 
3 — ดี 
ปฏิบัติได้ถูกต้องเป็นส่วนใหญ่ มีข้อบกพร่องเล็กน้อย 



2 — พอใช้ 
ปฏิบัติได้บางส่วน ต้องได้รับคำแนะนำ 
1 — ปรับปรุง 
ปฏิบัติได้น้อย ยังต้องปรับปรุง 
 

( นายคณาธิป  ทะจันทร์ ) 

(ครูผู้สอน) 

วันที่ ........../........../.......... 

  



 

แผนการจัดการเรียนรู้ (แผนท่ี 1/2) หน่วยที่ 4 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
5-6 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (2. เชื่อมแก๊ส
ต่อแผ่นและประสาน) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน ความแตกต่างระหว่างงานเชื่อมแก๊สและงานแล่นประสาน 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู้เรียนสามารถอธิบายความแตกต่างระว่างงานเชื่อมแก๊สต่อชนและงานแล่นประสาน รวมถึงจำแนกประเภทของ
เปลวไฟและลวดเชื่อมตามหลักการทางช่างได้ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ: - สมรรถนะย่อย: เชื่อมแก๊สชิ้นงานโลหะตามมาตรวัดความดันและคู่มือความปลอดภัย 

1) เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 1. จัดเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์แก๊สเชื่อม ลวดเชื่อม และสารประสานตามใบงานได้
ถูกต้องครบถ้วน 2. ปรับเปลวไฟเชื่อมแก๊สและตรวจสอบรอยรั่วตามข้อกำหนดเชิงช่างได้ถูกต้อง 3. ดำเนินการ
เชื่อมต่อชนแผ่นโลหะและประสานรอยต่อด้วยแก๊สตามเทคนิคเบื้องต้นได้ 4. ตรวจสอบคุณภาพแนวเชื่อมแก๊สและ
การประสานรอยต่อตามมาตรฐานที่กำหนดได้ 5. ปิดวาล์วแก๊ส ไล่แก๊สตกค้าง และทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงาน
ตามมาตรฐานความปลอดภัยได้ 

2) วิธีประเมิน: 1. การประเมินผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนด้วย Google Form 2. การสังเกตพฤติกรรมการมีส่วนร่วม
และตอบคำถาม 3. การตรวจใบงานกลุ่ม 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence): 1. ชิ้นงานใบงานกลุ่มวิเคราะห์การเลือกใช้วิธีการเชื่อม
แก๊สและแล่นประสาน 

4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence): 1. ผลการทำแบบทดสอบผ่าน Google Form 2. บันทึกสรุป
สาระสำคัญใน Google Classroom 

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ: บูรณาการงานช่างเชื่อมโลหะในงานอุตสาหกรรมไฟฟ้าและการซ่อมบำรุงโครงสร้าง
โลหะ 

การบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

1) ความพอประมาณ: การใช้วัสดุและลวดเชื่อมในปริมาณที่พอเหมาะกับการทดลอง ไม่สิ้นเปลืองทรัพยากร 

2) ความมีเหตุผล: การเลือกใช้ประเภทความร้อนและลวดเติมให้สอดคล้องกับคุณสมบัติของชิ้นงานตามหลัก
วิศวกรรม 



3) การมีภูมิคุ้มกันที่ดี: การตรวจสอบความพร้อมของอุปกรณ์และการระมัดระวังความร้อนเพื่อป้องกันอุบัติเหตุใน
ห้องปฏิบัติการ 

4) เงื่อนไขความรู้: ความรู้เรื่องอุณหภูมิหลอมละลายของชิ้นงานและแรงดึงดูดของของเหลวในงานแล่นประสาน 

5) เงื่อนไขคุณธรรม: ความรับผิดชอบ ความซื่อสัตย์ในการปฏิบัติงาน และความปลอดภัยต่อตนเองและผู้อ่ืน 

กิจกรรมที่นำหลักไปใช้ 

1. 1. ครูและผู้เรียนร่วมกันอภิปรายถึงการใช้วัสดุและลวดเชื่อมในปริมาณท่ีพอเหมาะกับการทดลองโดยยหลัก
ความพอประมาณ 

2. 2. ผู้เรียนวิเคราะห์และเลือกใช้ประเภทความร้อนตามหลักความมีเหตุผลในขั้นตอนการศึกษาข้อมูล 

3. สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับความแตกต่างระหว่างงานเชื่อมแก๊สต่อชนและงานแล่นประสานรวมถึงการใช้ความ
ร้อนและลวดเชื่อม 

3.2 ระบุและจำแนกประเภทงานเชื่อมแก๊สและงานแล่นประสานตามหลักการทางช่าง 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

ด้านพุทธิพิสัย 

4.1.1 ระบุความแตกต่างระหว่างงานเชื่อมแก๊สต่อชนและงานแล่นประสานได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการใช้ความร้อนและลวดทองเหลืองในงานแล่นประสานได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้ความรู้เรื่องแรงดึงดูดของของเหลวในการจำแนกการไหลซึมของโลหะประสานได้ถูกต้อง 

5. สาระการเรียนรู้ 

งานเชื่อมแก๊สต่อชนด้วยลวดเหล็กคือการหลอมโลหะชิ้นงานให้ละลายติดกันพร้อมกับเติมลวดเหล็ก ส่วนงานแล่น
ประสานด้วยลวดทองเหลืองคือการเชื่อมที่ใช้อุณหภูมิต่ำกว่าโดยชิ้นงานไม่หลอมละลายแต่ใช้ลวดทองเหลืองเป็น
โลหะประสานไหลยึดรอยต่อความแตกต่างระหว่างงานเชื่อมแก๊สและงานแล่นประสานงานเชื่อมแก๊สต่อชน (Gas 
Welding):ใช้ความร้อนสูงจากเปลวไฟแก๊สเพ่ือหลอมละลายเนื้อโลหะของชิ้นงานที่เป็นเหล็กให้หลอมรวมกันใช้
ลวดเชื่อมเหล็กเป็นลวดเติมเพ่ือเสริมความหนาและเชื่อมประสานรอยต่อแบบชนเข้าด้วยกันรอยต่อมีความแข็งแรง
สูงเพราะเนื้อโลหะหลักหลอมเป็นเนื้อเดียวกันงานแล่นประสาน หรือ บัดกรีแข็ง (Brazing):ใช้ความร้อนให้แก่
ชิ้นงานแต่ไม่หลอมละลายเนื้อโลหะงาน (ทำที่อุณหภูมิสูงกว่า 840 องศาฟาเรนไฮต์หรือต่ำกว่าจุดหลอมเหลว
ชิ้นงาน)ใช้ลวดทองเหลือง (ส่วนผสมของทองแดงและสังกะสี BCuZn) เป็นโลหะประสานโลหะประสานจะไหลซึม
เข้าไปในรอยต่อด้วยแรงดึงดูดของของเหลว (Capillary Action)นิยมใช้ฟลักซ์ (Flux) ช่วยทำความสะอาดและ
ประสานรอยต่อให้แน่นหนา 

  



6. กิจกรรมการเรียนรู้ (สอนด้วยวิธีการ: การจัดการเรียนรู้แบบ MIAP) 

1. ขั้นสนใจปัญหา (Motivation) 

1. ครูนำเข้าสู่บทเรียนโดยเปิดเกมส์ Kahoot เกี่ยวกับชิ้นงานโลหะที่เชื่อมต่อกัน เพ่ือให้ผู้เรียนร่วมกันแข่งขันตอบ
คำถามกระตุ้นความคิดเก่ียวกับลักษณะรอยต่อของชิ้นงาน 

2. ครูตั้งคำถามกระตุ้นความคิด: “เพราะเหตุใดชิ้นงานโลหะบางชิ้นจึงใช้วิธีการหลอมให้ติดกัน ขณะที่บางชิ้นใช้
ลวดทองเหลืองเชื่อมโดยชิ้นงานไม่หลอมละลาย” แนวคำตอบตัวอย่าง: “ชิ้นงานที่ต้องการความแข็งแรงสูงอาจ
ต้องหลอมเนื้อโลหะเข้าด้วยกัน ส่วนงานที่ไม่ต้องการให้ชิ้นงานเสียรูปอาจใช้โลหะประสานที่อุณหภูมิต่ำกว่า” 
ยอมรับคำตอบอ่ืนที่มีเหตุผลสอดคล้องกับหลักการช่าง ผู้เรียนร่วมกันอภิปรายและแสดงความคิดเห็นจาก
ประสบการณ์เดิม 

2. ขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

1. ครูใช้ Google Slid ในการนำเสนอเนื้อหาการสอนเรื่องงานเชื่อมแก๊สต่อชนด้วยลวดเหล็กและงานแล่นประสาน
ด้วยลวดทองเหลือง พร้อมสอดแทรก VDO ใน Youtube เกี่ยวกับการไหลซึมของโลหะประสานด้วยแรงดึงดูดของ
ของเหลว (Capillary Action) 

2. ครูอธิบายและเชื่อมโยงหลักความพอประมาณและการมีภูมิคุ้มกันที่ดี โดยยกตัวอย่างการใช้วัสดุและลวดเชื่อม
ในปริมาณท่ีพอเหมาะกับการทดลองเพ่ือไม่ให้สิ้นเปลืองทรัพยากร ผู้เรียนผ่าน Google classroom บันทึกสรุป
สาระสำคัญเกี่ยวกับอุณหภูมิและฟลักซ์ (Flux) ที่ใช้ในการทำความสะอาด 

3. ครูตั้งคำถามตรวจสอบความเข้าใจ: “งานแล่นประสานมีอุณหภูมิการทำงานและลักษณะของชิ้นงานแตกต่าง
จากงานเชื่อมแก๊สต่อชนอย่างไร” แนวคำตอบตัวอย่าง: “งานแล่นประสานทำที่อุณหภูมิต่ำกว่าจุดหลอมเหลวของ
ชิ้นงานโดยใช้ลวดทองเหลืองไหลซึมยึดรอยต่อ ส่วนงานเชื่อมแก๊สใช้ความร้อนสูงหลอมละลายเนื้อโลหะเข้า
ด้วยกัน” ผู้เรียนร่วมกันตอบคำถามและยกตัวอย่างประกอบตามความเข้าใจ 

3. ขั้นพยายามหรือฝึกปฏิบัติ (Application) 

1. ครูมอบหมายให้ผู้เรียนปฏิบัติงานกลุ่มใน Google classroom โดยวิเคราะห์สถานการณ์จำลองการเลือกใช้
วิธีการเชื่อมแก๊สต่อชนและงานแล่นประสานให้เหมาะสมกับชิ้นงานโลหะตามหลักความมีเหตุผล 

2. ผู้เรียนร่วมมือกันจำแนกประเภทของรอยต่อและวิเคราะห์การไหลซึมของลวดทองเหลืองผ่านการทำใบงานกลุ่ม 
โดยมีครูคอยให้คำแนะนำและให้ข้อมูลย้อนกลับทันทีเม่ือพบจุดที่ยังไม่เข้าใจ 

4. ขั้นสำเร็จผลและประเมินความก้าวหน้า (Progress) 

1. ครูใช้ Google Form วัดประเมินผลท้ายหน่วยการเรียนเพ่ือเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียน 
โดยให้นักเรียนทำแบบทดสอบวัดความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับเนื้อหา 

2. ครูและผู้เรียนร่วมกันสรุปผลการเรียนรู้ผ่านการอภิปรายร่วมกัน พร้อมทั้งตรวจสอบคะแนนจาก Google Form 
เพ่ือประเมินความก้าวหน้าและทบทวนเนื้อหาในส่วนที่ยังมีความคลาดเคลื่อน 

  



7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

1. Google Classroom สำหรับจัดการเรียนรู้ 

2. เกมส์ Kahoot สำหรับนำเข้าสู่บทเรียน 

3. Google Slid และ VDO จาก Youtube 

4. Google Form สำหรับวัดประเมินผลท้ายหน่วยการเรียน 

8. หลักฐานการเรียนรู้ 

8.1 หลักฐานความรู้ 

1. ผลการทำแบบทดสอบผ่าน Google Form 

2. บันทึกสรุปสาระสำคัญใน Google Classroom 

8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน 

1. ชิ้นงานใบงานกลุ่มวิเคราะห์การเลือกใช้วิธีการเชื่อมแก๊สและแล่นประสาน 

9. การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

1. จัดเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์แก๊สเชื่อม ลวดเชื่อม และสารประสานตามใบงานได้ถูกต้องครบถ้วน 

2. ปรับเปลวไฟเชื่อมแก๊สและตรวจสอบรอยรั่วตามข้อกำหนดเชิงช่างได้ถูกต้อง 

3. ดำเนินการเชื่อมต่อชนแผ่นโลหะและประสานรอยต่อด้วยแก๊สตามเทคนิคเบื้องต้นได้ 

4. ตรวจสอบคุณภาพแนวเชื่อมแก๊สและการประสานรอยต่อตามมาตรฐานที่กำหนดได้ 

5. ปิดวาล์วแก๊ส ไล่แก๊สตกค้าง และทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานตามมาตรฐานความปลอดภัยได้ 

9.2 วิธีการประเมิน 

1. การประเมินผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนด้วย Google Form 

2. การสังเกตพฤติกรรมการมีส่วนร่วมและตอบคำถาม 

3. การตรวจใบงานกลุ่ม 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

1. แบบทดสอบท้ายหน่วยผ่าน Google Form 

2. แบบประเมินใบงานกลุ่ม 

3. แบบสังเกตพฤติกรรม 

10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 

10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 

10.2 ปัญหาที่พบ 

10.3 แนวทางแก้ปัญหา 

( ครูผู้สอน ) 



ครูผู้สอน 

( .................................................... ) 

หัวหน้าแผนกวิชา 

  



 

แผนการจัดการเรียนรู้ (แผนท่ี 2/2) หน่วยที่ 4 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
5-6 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (2. เชื่อมแก๊ส
ต่อแผ่นและประสาน) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน ทักษะการปฏิบัติงานเชื่อมแก๊สและการปรับเปลวไฟเบื้องต้น 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจและสามารถปฏิบัติงานเชื่อมแก๊ส การปรับเปลวไฟ การไลท์แนวไม่เติมลวด และการ
เติมลวดเชื่อมตามเทคนิควิชาการช่างเชื่อมโลหะได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ: - สมรรถนะย่อย: เชื่อมแก๊สชิ้นงานโลหะตามมาตรวัดความดันและคู่มือความปลอดภัย 

1) เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 1. ติดตั้งอุปกรณ์ลดแรงดัน ต่อสายแก๊ส ตรวจสอบรอยรั่ว เปิดวาล์ว และจุดไฟปรับเปลว
ไฟเชื่อมแก๊สได้ถูกต้องตามข้อกำหนดเชิงช่าง 2. ดำเนินการเชื่อมต่อชนแผ่นโลหะด้วยแก๊ส และประสานแผ่นโลหะ
โดยใช้ลวดเชื่อมและสารประสานตามเทคนิคการเชื่อมแก๊สเบื้องต้นได้ถูกต้องตามมาตรฐาน 3. ปฏิบัติขั้นตอน 
"ดำเนินการเชื่อมต่อชนแผ่นโลหะด้วยแก๊ส และประสานแผ่นโลหะโดยใช้ลวดเชื่อมและสารประสานตามเทคนิค
การเชื่อมแก๊สเบื้องต้น" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 4. ปฏิบัติ
ขั้นตอน "ตรวจสอบคุณภาพแนวเชื่อมแก๊สและการประสานรอยต่อแผ่นโลหะ โดยประเมินความสมบูรณ์ การซึม
ลึก และการยึดเกาะของประสานตามมาตรฐานกำหนด" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มี
จุดผิดพลาดร้ายแรง 5. ปฏิบัติขั้นตอน "ปิดวาล์วแก๊สที่หัวเชื่อมและที่ถังบรรจุ ไล่แก๊สตกค้างในระบบ ม้วนเก็บสาย 
ทำความสะอาดเครื่องมือ อุปกรณ์ และพ้ืนที่ปฏิบัติงานเชื่อมให้เรียบร้อยและปลอดภัย" ครบทุกข้อในแบบตรวจ 
ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 

2) วิธีประเมิน: 1. การทดสอบข้อเขียนและความรู้ความเข้าใจ 2. การสังเกตพฤติกรรมและความปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงาน 3. การตรวจประเมินชิ้นงานแนวเชื่อมแก๊ส 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence): 1. ชิ้นงานทดลองเชื่อมต่อชนแผ่นโลหะด้วยแก๊ส 2. แบบ
ประเมินทักษะการปฏิบัติงานเชื่อมแก๊ส 

4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence): 1. แบบบันทึกการตอบคำถามและสรุปองค์ความรู้ 2. แบบทดสอบ
วัดความรู้เรื่องการปรับเปลวไฟและเทคนิคการเชื่อมแก๊ส 

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ: บูรณาการกับงานช่างเชื่อมโลหะในอุตสาหกรรมไฟฟ้า งานซ่อมบำรุงโครงสร้างเหล็ก 
และงานติดตั้งอุปกรณ์ไฟฟ้าที่ต้องอาศัยทักษะการเชื่อมแก๊ส 

การบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 



1) ความพอประมาณ: การใช้วัสดุอุปกรณ์และแก๊สเชื้อเพลิงในการเชื่อมแก๊สอย่างประหยัด ไม่ให้เกิดการสูญเสีย
เกินความจำเป็น 

2) ความมีเหตุผล: การเลือกใช้ประเภทของเปลวไฟและเทคนิคการเชื่อมให้สอดคล้องกับลักษณะของชิ้นงานและ
ประเภทโลหะตามหลักวิชาการ 

3) การมีภูมิคุ้มกันที่ดี: การตรวจสอบรอยรั่วของระบบแก๊สและสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลก่อน
ปฏิบัติงานเพื่อป้องกันอุบัติเหตุ 

4) เงื่อนไขความรู้: ความรู้เรื่องลักษณะของเปลวไฟเชื่อมแก๊สทั้ง 3 ประเภท และเทคนิคการควบคุมบ่อหลอม
ละลาย 

5) เงื่อนไขคุณธรรม: ความมีวินัย ความรับผิดชอบ และความปลอดภัยในการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อ่ืนในโรงฝึกงาน 

กิจกรรมที่นำหลักไปใช้ 

1. 1. ครูและผู้เรียนร่วมกันอภิปรายและคำนวณการใช้วัสดุอุปกรณ์อย่างพอประมาณในการเชื่อมแก๊สต่อแผ่นและ
ประสาน 

2. 2. ผู้เรียนปฏิบัติงานเชื่อมแก๊สตามขั้นตอนความปลอดภัยและตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลเพ่ือ
สร้างภูมิคุ้มกันที่ดี 

3. สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับลักษณะของเปลวไฟเชื่อมแก๊ส เทคนิคการไลท์แนวไม่เติมลวด และการเติมลวดเชื่อม
ในงานเชื่อมแก๊สเบื้องต้น 

3.2 สาธิตการปรับเปลวไฟและการเชื่อมต่อชนแผ่นโลหะด้วยแก๊สตามเทคนิคการเชื่อมแก๊สเบื้องต้น 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

ด้านพุทธิพิสัย 

4.1.1 ระบุประเภทของเปลวไฟในการเชื่อมแก๊สและการประสานได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายเทคนิคการเดินแนวเชื่อมแก๊สและการให้ความร้อนในการประสานโลหะได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้เทคนิคการเติมลวดเชื่อมเพ่ือสร้างแนวเชื่อมในงานเชื่อมแก๊สเบื้องต้นได้ 

ด้านทักษะพิสัย 

4.2.1 สาธิตการปรับเปลวไฟเชื่อมแก๊สและเชื่อมต่อแผ่นโลหะด้วยแก๊สตามเทคนิคการเชื่อมแก๊สเบื้องต้นได้ถูกต้อง 

ด้านจิตพิสัย 

4.3.1 ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในการจุดและปรับเปลวไฟเชื่อมแก๊สได้ 

5. สาระการเรียนรู้ 

ทักษะการปฏิบัติงานเชื่อมแก๊ส (Gas Welding) ประกอบด้วย 3 ขั้นตอนหลัก ได้แก่ 1. การปรับเปลวไฟเชื่อม 
(Flame Adjustment) ซึ่งมี 3 ลักษณะ ได้แก่ เปลวลดออกซิเจน (Carburizing Flame), เปลวกลางหรือเปลว
นิวทรัล (Neutral Flame) และเปลวเพ่ิมออกซิเจน (Oxidizing Flame) 2. การไลท์แนวไม่เติมลวด (Puddling / 
Weaving without Filler Rod) เป็นการฝึกสร้างบ่อหลอมละลายและการควบคุมน้ำโลหะ และ 3. การเติมลวด



เชื่อม (Welding with Filler Rod) โดยใช้เทคนิคการเชื่อมเดินหน้าและจังหวะการป้อนลวดเชื่อมที่สัมพันธ์กัน
เพ่ือให้เกล็ดแนวเชื่อมเรียงตัวสวยงาม 

  



6. กิจกรรมการเรียนรู้ (สอนด้วยวิธีการ: Active Learning (เน้นให้ผู้เรียนลงมือปฏิบัติจริง และคิดวิเคราะห์)) 

1. กระตุ้นความสนใจและเชื่อมโยงความรู้เดิม 

1. ครูนำชิ้นงานตัวอย่างแนวเชื่อมแก๊สที่มีลักษณะเปลวไฟต่างกันมาให้ผู้เรียนสังเกต และใช้คำถาม: “จากลักษณะ
แนวเชื่อมและเกล็ดโลหะที่แตกต่างกัน นักเรียนคิดว่าเกิดจากการปรับเปลวไฟลักษณะใดในการเชื่อมแก๊ส” แนว
คำตอบตัวอย่าง: “เกิดจากการใช้เปลวไฟที่แตกต่างกัน เช่น เปลวกลางหรือเปลวเพ่ิมออกซิเจน ซึ่งให้ความร้อน
และการหลอมละลายไม่เท่ากัน” ยอมรับคำตอบอ่ืนที่มีเหตุผลสอดคล้องกับหลักการช่างเชื่อม 

2. ผู้เรียนร่วมกันวิเคราะห์และอภิปรายความสำคัญของการควบคุมความร้อนในการเชื่อมแก๊สต่อแผ่นและประสาน 
โดยเชื่อมโยงกับประสบการณ์เดิมในการปฏิบัติงานช่าง 

2. ลงมือปฏิบัติหรือสำรวจสถานการณ์ 

1. ครูสาธิตการจุดไฟและปรับเปลวไฟเชื่อมแก๊สทั้ง 3 ลักษณะ พร้อมอธิบายเทคนิคการไลท์แนวไม่เติมลวดและ
การเติมลวดเชื่อมตามหลักความพอประมาณและการมีภูมิคุ้มกันที่ดี ผู้เรียนสังเกตและบันทึกขั้นตอนการ
ปฏิบัติงานลงในใบงาน 

2. ผู้เรียนลงมือสาธิตการปรับเปลวไฟเชื่อมแก๊สให้เป็นเปลวกลางและฝึกปฏิบัติการเชื่อมต่อชนแผ่นโลหะด้วยแก๊ส
ตามข้ันตอนการเติมลวดเชื่อมที่กำหนด 

3. แลกเปลี่ยนความคิดเห็นและสะท้อนผลการเรียนรู้ 

1. ครูตั้งคำถามกระตุ้นความคิด: “เมื่อนักเรียนทำการเติมลวดเชื่อมแล้วพบว่าลวดไม่หลอมรวมกับชิ้นงานและเกิด
เม็ดเกล็ดแก๊ส เกิดจากสาเหตุใด และควรปรับปรุงอย่างไร” แนวคำตอบตัวอย่าง: “เกิดจากการหยดลวดจากที่สูง
หรือบ่อหลอมละลายยังไม่สมบูรณ์ ควรแก้ไขโดยควบคุมระยะห่างและจุ่มปลายลวดลงในขอบบ่อหลอมละลายให้
ถูกต้องตามเทคนิค” รับฟังความคิดเห็นของผู้เรียนที่มีเหตุผลทางช่าง 

2. ผู้เรียนจับคู่แลกเปลี่ยนผลงานแนวเชื่อมแก๊สของตนเองกับเพื่อนร่วมชั้น พร้อมร่วมกันตรวจสอบข้อบกพร่อง
และสะท้อนผลการปฏิบัติงานตามข้อกำหนดความปลอดภัย 

4. สรุปองค์ความรู้จากกิจกรรม 

1. ครูและผู้เรียนร่วมกันสรุปหลักการปรับเปลวไฟเชื่อม เทคนิคการไลท์แนวไม่เติมลวด และการเติมลวดเชื่อมที่
ถูกต้อง พร้อมเชื่อมโยงกับเงื่อนไขความรู้และคุณธรรมตามหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

2. ผู้เรียนจัดทำสรุปองค์ความรู้ประจำหน่วยลงในสมุดบันทึกการเรียนรู้ ครูตรวจความถูกต้องและให้คำแนะนำ
เพ่ิมเติม 

5. ประยุกต์ใช้และประเมินผล 

1. ครูมอบหมายให้ผู้เรียนตรวจสอบชิ้นงานแนวเชื่อมแก๊สของตนเองเทียบกับเกณฑ์มาตรฐาน พร้อมประเมินความ
สมบูรณ์ของแนวเชื่อมและการใช้ลวดเชื่อม 

2. ผู้เรียนส่งมอบชิ้นงานและประเมินพฤติกรรมการปฏิบัติงานตามแบบประเมินผล พร้อมรับข้อมูลย้อนกลับจาก
ครูเพ่ือนำไปพัฒนาในงานต่อไป 

  



7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

1. ชุดอุปกรณ์เชื่อมแก๊ส (ถังออกซิเจน ถังอะเซทิลีน เกจ์วัดแรงดัน สายแก๊ส หัวเชื่อม) 

2. แผ่นโลหะและลวดเชื่อมแก๊ส 

3. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (แว่นตาก็อกเกอร์เชื่อมแก๊ส ถุงมือหนัง) 

4. ใบงานและใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

8. หลักฐานการเรียนรู้ 

8.1 หลักฐานความรู้ 

1. แบบบันทึกการตอบคำถามและสรุปองค์ความรู้ 

2. แบบทดสอบวัดความรู้เรื่องการปรับเปลวไฟและเทคนิคการเชื่อมแก๊ส 

8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน 

1. ชิ้นงานทดลองเชื่อมต่อชนแผ่นโลหะด้วยแก๊ส 

2. แบบประเมินทักษะการปฏิบัติงานเชื่อมแก๊ส 

9. การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

1. ติดตั้งอุปกรณ์ลดแรงดัน ต่อสายแก๊ส ตรวจสอบรอยรั่ว เปิดวาล์ว และจุดไฟปรับเปลวไฟเชื่อมแก๊สได้ถูกต้อง
ตามข้อกำหนดเชิงช่าง 

2. ดำเนินการเชื่อมต่อชนแผ่นโลหะด้วยแก๊ส และประสานแผ่นโลหะโดยใช้ลวดเชื่อมและสารประสานตามเทคนิค
การเชื่อมแก๊สเบื้องต้นได้ถูกต้องตามมาตรฐาน 

3. ปฏิบัติขั้นตอน "ดำเนินการเชื่อมต่อชนแผ่นโลหะด้วยแก๊ส และประสานแผ่นโลหะโดยใช้ลวดเชื่อมและสาร
ประสานตามเทคนิคการเชื่อมแก๊สเบื้องต้น" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุดผิดพลาด
ร้ายแรง 

4. ปฏิบัติขั้นตอน "ตรวจสอบคุณภาพแนวเชื่อมแก๊สและการประสานรอยต่อแผ่นโลหะ โดยประเมินความสมบูรณ์ 
การซึมลึก และการยึดเกาะของประสานตามมาตรฐานกำหนด" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 
และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 

5. ปฏิบัติขั้นตอน "ปิดวาล์วแก๊สที่หัวเชื่อมและที่ถังบรรจุ ไล่แก๊สตกค้างในระบบ ม้วนเก็บสาย ทำความสะอาด
เครื่องมือ อุปกรณ์ และพ้ืนที่ปฏิบัติงานเชื่อมให้เรียบร้อยและปลอดภัย" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อย
ละ 80 และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 

9.2 วิธีการประเมิน 

1. การทดสอบข้อเขียนและความรู้ความเข้าใจ 

2. การสังเกตพฤติกรรมและความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

3. การตรวจประเมินชิ้นงานแนวเชื่อมแก๊ส 

9.3 เครื่องมือประเมิน 



1. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ 

2. แบบประเมินพฤติกรรมจิตพิสัย 

3. แบบประเมินผลงานการปฏิบัติงานเชื่อมแก๊ส 

10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 

10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 

10.2 ปัญหาที่พบ 

10.3 แนวทางแก้ปัญหา 

( ครูผู้สอน ) 

ครูผู้สอน 

( .................................................... ) 

หัวหน้าแผนกวิชา 

  



 

ใบความรู้ ที่ 4 หน่วยที่ 4 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
5-6 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (2. เชื่อมแก๊ส
ต่อแผ่นและประสาน) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน ความแตกต่างระหว่างงานเชื่อมแก๊สและงานแล่นประสาน 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน: 

ผู้เรียนสามารถอธิบายความแตกต่างระว่างงานเชื่อมแก๊สต่อชนและงานแล่นประสาน รวมถึงจำแนกประเภทของ
เปลวไฟและลวดเชื่อมตามหลักการทางช่างได้ 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการงานช่างเชื่อมโลหะในงานอุตสาหกรรมไฟฟ้าและการซ่อมบำรุงโครงสร้างโลหะ 

3. สมรรถนะประจำหน่วย: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับ ประมวลความรู้เกี่ยวกับความแตกต่างระหว่างงานเชื่อมแก๊สต่อชนและงานแล่น
ประสานรวมถึงการใช้ความร้อนและลวดเชื่อม 

3.2 ระบุและจำแนกประเภทงานเชื่อมแก๊สและงานแล่นประสานตามหลักการทางช่าง 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุความแตกต่างระหว่างงานเชื่อมแก๊สต่อชนและงานแล่นประสานได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการใช้ความร้อนและลวดทองเหลืองในงานแล่นประสานได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้ความรู้เรื่องแรงดึงดูดของของเหลวในการจำแนกการไหลซึมของโลหะประสานได้ถูกต้อง 

5. เนื้อหาสาระ 

1. ความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับงานเชื่อมแก๊สและการแล่นประสานแผ่นโลหะ 

1.1 งานเชื่อมแก๊สต่อชนเป็นกรรมวิธีการต่อโลหะโดยอาศัยความร้อนสูงจากเปลวไฟที่เกิดจากการเผาไหม้
ของก๊าซเชื้อเพลิงร่วมกับออกซิเจน ชิ้นงานส่วนที่เป็นเหล็กจะถูกหลอมละลายรวมกันเพื่อให้เกิดความ
ต่อเนื่องของเนื้อโลหะ การปฏิบัติงานต้องอาศัยทักษะในการควบคุมความเร็วและระยะห่างของเปลวไฟ
เพ่ือให้แนวเชื่อมมีความสมบูรณ์ 

1.2 งานแล่นประสานหรือบัดกรีแข็งเป็นกรรมวิธีการเชื่อมที่ใช้อุณหภูมิต่ำกว่าจุดหลอมเหลวของโลหะงาน 
โดยชิ้นงานจะไม่หลอมละลายแต่จะอาศัยโลหะประสานเหลวไหลซึมยึดเกาะรอยต่อ กรรมวิธีนี้ช่วยลดการบิด
งอของชิ้นงานจากความร้อนสูงและเหมาะกับงานโลหะบางประเภท 



1.3 การเลือกใช้วัสดุเติมต้องสอดคล้องกับประเภทของงานโดยงานเชื่อมแก๊สใช้ลวดเชื่อมเหล็กเพ่ือเสริม
ความแข็งแรง ส่วนงานแล่นประสานใช้ลวดทองเหลืองเป็นโลหะประสาน ช่างเทคนิคต้องมีความรู้ในการ
จำแนกประเภทวัสดุเพ่ือให้งานเชื่อมมีความปลอดภัยและได้มาตรฐาน 

ตัวอย่าง 1: การเชื่อมต่อชนแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอนต่ำความหนา 1.5 มิลลิเมตร ด้วยชุดเชื่อมแก๊ส
ออกซิเจน-อะเซทิลีน 

ตัวอย่าง 2: การแล่นประสานท่อทองแดงหรือแผ่นโลหะผสมด้วยลวดทองเหลืองและฟลักซ์ประสาน 

2. ความแตกต่างด้านระดับความร้อนและการหลอมละลายของชิ้นงาน 

2.1 งานเชื่อมแก๊สต่อชนใช้ความร้อนสูงมากจากเปลวไฟเพ่ือทำให้เนื้อโลหะชิ้นงานเกิดการหลอมละลายเข้า
หากันโดยตรง อุณหภูมิบริเวณบ่อหลอมละลายจะสูงกว่าจุดหลอมเหลวของโลหะงานเพ่ือให้เกิดการรวมตัว
ทางโลหะวิทยาที่แข็งแรง 

2.2 งานแล่นประสานทำงานที่อุณหภูมิสูงกว่า 840 องศาฟาเรนไฮต์แต่ต่ำกว่าจุดหลอมเหลวของโลหะชิ้นงาน 
ชิ้นงานหลักจะทำหน้าที่เพียงรองรับโลหะประสานที่หลอมละลายโดยไม่มีการละลายเนื้อโลหะหลัก 

2.3 ลักษณะของรอยต่อมีความแตกต่างกันอย่างชัดเจนโดยงานเชื่อมแก๊สให้ความแข็งแรงสูงเนื่องจากเนื้อ
โลหะเป็นเนื้อเดียวกัน ส่วนงานแล่นประสานอาศัยแรงยึดเกาะระดับโมเลกุลและการไหลซึมของโลหะ
ประสาน 

ตัวอย่าง 1: ตารางเปรียบเทียบ: งานเชื่อมแก๊สใช้อุณหภูมิหลอมโลหะงานหลัก ส่วนงานแล่นประสานใช้
ลวดทองเหลือง (BCuZn) เป็นโลหะประสานโดยโลหะงานไม่หลอม 

3. การเตรียมอุปกรณ์และการตรวจสอบความปลอดภัยระบบแก๊ส 

3.1 การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ประกอบด้วยถังออกซิเจน ถังอะเซทิลีน เกจ์ปรับแรงดัน สายยาง และหัว
เชื่อมแก๊สที่สะอาดพร้อมใช้งาน ช่างต้องตรวจสอบสภาพความพร้อมของอุปกรณ์ทุกชิ้นก่อนเริ่มปฏิบัติงาน
เพ่ือป้องกันอุบัติเหตุ 

3.2 การติดตั้งอุปกรณ์ลดแรงดันและสายแก๊สต้องกระชับแน่นหนาพร้อมทั้งตรวจสอบรอยรั่วด้วยน้ำสบู่ทุก
ครั้ง ห้ามใช้คราบน้ำมันหรือจารบีบริเวณเกจ์ออกซิเจนเด็ดขาดเพ่ือป้องกันการเกิดปฏิกิริยารุนแรง 

3.3 การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลเช่นแว่นตากันแสงเชื่อม ถุงมือหนัง และเสื้อผ้าป้องกันสะเก็ดไฟ
เป็นสิ่งจำเป็นที่ผู้ปฏิบัติงานต้องสวมใส่ตลอดเวลา 

ตัวอย่าง 1: ขั้นตอนการตรวจสอบรอยรั่วด้วยน้ำสบู่ที่จุดต่อเกจ์ปรับแรงดันและข้อต่อหัวเชื่อมแก๊ส 

4. เทคนิคการปรับเปลวไฟและการให้ความร้อนชิ้นงาน 

4.1 การจุดและปรับเปลวไฟเชื่อมแก๊สเริ่มต้นจากการเปิดวาล์วแก๊สอะเซทิลีนเล็กน้อยแล้วจุดไฟ จากนั้นจึง
เปิดวาล์วออกซิเจนเพ่ือปรับแต่งลักษณะของเปลวไฟให้เหมาะสมกับการใช้งาน 

4.2 เปลวไฟกลางหรือเปลวไฟนิวทรัลเป็นเปลวไฟที่นิยมใช้มากท่ีสุดเพราะให้ความร้อนสม่ำเสมอและไม่มี
ออกซิเจนหรืออะเซทิลีนส่วนเกินซึ่งอาจส่งผลเสียต่อแนวเชื่อม 



4.3 เทคนิคการให้ความร้อนในงานแล่นประสานต้องเคลื่อนย้ายเปลวไฟอย่างสม่ำเสมอเพ่ือให้ชิ้นงานมี
อุณหภูมิสูงพอดีสำหรับการไหลซึมของลวดทองเหลืองผ่านแรงดึงดูดของของเหลว 

ตัวอย่าง 1: การปรับเปลวไฟนิวทรัลสำหรับงานเชื่อมแก๊สและการปรับเปลวไฟคาร์บูเรชันอ่อนๆ สำหรับ
งานแล่นประสานบางประเภท 

5. ขั้นตอนการปฏิบัติงานเชื่อมแก๊สและการตรวจสอบคุณภาพแนวเชื่อม 

5.1 การดำเนินการเชื่อมต่อชนและการประสานแผ่นโลหะต้องรักษาความเร็วในการเดินหัวเชื่อมและ
ระยะห่างของเปลวไฟให้คงที่ การเติมลวดเชื่อมหรือการป้อนลวดทองเหลืองต้องกระทำอย่างราบรื่นเพ่ือไม่ให้
เกิดข้อบกพร่อง 

5.2 การใช้ฟลักซ์ในงานแล่นประสานมีบทบาทสำคัญในการทำความสะอาดคราบออกไซด์บนผิวโลหะและ
ช่วยให้โลหะประสานไหลซึมยึดเกาะรอยต่อได้อย่างแน่นหนา 

5.3 การตรวจสอบคุณภาพแนวเชื่อมกระทำโดยการประเมินด้วยสายตาเพื่อดูความสมบูรณ์ การซึมลึก และ
ความเรียบร้อยของแนวเชื่อม พร้อมทั้งปิดระบบแก๊สและจัดเก็บอุปกรณ์อย่างปลอดภัยหลังเลิกใช้งาน 

ตัวอย่าง 1: การตรวจสอบรอยประสานด้วยสายตาเพื่อหาตามด รอยแตก หรือการไหลไม่เต็มรอยต่อของ
ลวดทองเหลือง 

6. บทสรุป 

ใบความรู้นี้ครอบคลุมเนื้อหาสำคัญเกี่ยวกับงานเชื่อมแก๊สต่อชนและงานแล่นประสานแผ่นโลหะ ตั้งแต่ความ
แตกต่างของอุณหภูมิ การเลือกใช้ลวดเชื่อมและลวดทองเหลือง เทคนิคการปรับเปลวไฟ ตลอดจนขั้นตอน
การปฏิบัติงานและความปลอดภัย เพ่ือให้ผู้เรียนระดับ ปวส. สามารถนำไปประยุกต์ใช้ในการปฏิบัติงานจริง
ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

6. แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 

1. จงอธิบายความแตกต่างหลักระหว่างงานเชื่อมแก๊สต่อชนและงานแล่นประสานแผ่นโลหะในด้านอุณหภูมิและ
การหลอมละลาย 

2. เพราะเหตุใดจึงต้องใช้ฟลักซ์ร่วมกับลวดทองเหลืองในกระบวนการแล่นประสาน 

3. จงอธิบายขั้นตอนที่ถูกต้องในการปิดระบบแก๊สและการระบายแก๊สตกค้างหลังเสร็จสิ้นการปฏิบัติงาน 

7. อภิธานศัพท์ 

งานเชื่อมแก๊สต่อชน — กรรมวิธีการต่อโลหะโดยใช้ความร้อนจากเปลวไฟแก๊สหลอมละลายชิ้นงานเหล็กให้
รวมกันโดยใช้ลวดเชื่อมเหล็กเป็นลวดเติม 

งานแล่นประสาน — กรรมวิธีการเชื่อมที่ใช้อุณหภูมิต่ำกว่าจุดหลอมเหลวของชิ้นงานโดยใช้ลวดทองเหลืองเป็น
โลหะประสานไหลซึมยึดรอยต่อ 

แรงดึงดูดของของเหลว — ปรากฏการณ์ที่โลหะประสานหลอมเหลวไหลซึมเข้าไปในช่องว่างระหว่างรอยต่อด้วย
แรงตึงผิว 



ฟลักซ์ — สารเคมีที่ใช้ช่วยทำความสะอาดผิวโลหะและป้องกันการเกิดออกซิเดชันขณะให้ความร้อนในงานแล่น
ประสาน 

8. เอกสารอ้างอิง 

กดปุ่ม "สร้างใบความรู้" ด้านบนเพื่อสร้างเนื้อหา 

  



 

ใบกิจกรรม ท่ี 4 หน่วยที่ 4 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
5-6 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (2. เชื่อมแก๊ส
ต่อแผ่นและประสาน) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน ความแตกต่างระหว่างงานเชื่อมแก๊สและงานแล่นประสาน 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม: 

ผู้เรียนสามารถอธิบายความแตกต่างระว่างงานเชื่อมแก๊สต่อชนและงานแล่นประสาน รวมถึงจำแนกประเภทของ
เปลวไฟและลวดเชื่อมตามหลักการทางช่างได้ 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการงานช่างเชื่อมโลหะในงานอุตสาหกรรมไฟฟ้าและการซ่อมบำรุงโครงสร้างโลหะ 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับความแตกต่างระหว่างงานเชื่อมแก๊สต่อชนและงานแล่นประสานรวมถึงการใช้ความ
ร้อนและลวดเชื่อม 

3.2 ระบุและจำแนกประเภทงานเชื่อมแก๊สและงานแล่นประสานตามหลักการทางช่าง 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุความแตกต่างระหว่างงานเชื่อมแก๊สต่อชนและงานแล่นประสานได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการใช้ความร้อนและลวดทองเหลืองในงานแล่นประสานได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้ความรู้เรื่องแรงดึงดูดของของเหลวในการจำแนกการไหลซึมของโลหะประสานได้ถูกต้อง 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 ชุดถังออกซิเจนและถังอะเซทิลีน พร้อมอุปกรณ์ลดแรงดัน (Regulator) 

5.2 หัวเชื่อมแก๊ส (Welding Torch) พร้อมนมหนูเชื่อม (Welding Tip) ขนาดที่เหมาะสม 

5.3 แผ่นเหล็กหนา 1.5 - 2.0 มิลลิเมตร สำหรับงานทดสอบ 

5.4 ลวดเชื่อมเหล็กเหนียว (Steel Filler Rod) ขนาด 2.4 มิลลิเมตร 

5.5 ลวดเชื่อมทองเหลือง (BCuZn Brass Brazing Rod) ขนาด 2.4 มิลลิเมตร 

5.6 ผงประสาน (Flux) สำหรับงานแล่นประสานทองเหลือง 

5.7 แว่นตานิรภัยสำหรับงานเชื่อมแก๊ส (Welding Goggles) 

5.8 ถุงมือหนัง แย็กเก็ตหรือเอ๊ียมหนังป้องกันความร้อน 



5.9 อุปกรณ์จุดไฟแก๊ส (Spark Lighter) และคีมจับงานร้อน (Tongs) 

5.10 แปรงลวดเหล็กและถังน้ำสำหรับหล่อเย็นเครื่องมือ 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 

1. 1. จัดเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์เชื่อมแก๊ส และแต่งกายด้วยอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ให้ถูกต้อง
ตามข้อปฏิบัติความปลอดภัย 

2. 2. ตรวจสอบสภาพสายส่งแก๊สและรอยรั่วตามข้อต่อด้วยน้ำสบู่ จากนั้นปรับตั้งแรงดันแก๊สออกซิเจนและ
อะเซทิลีนให้ถูกต้องตามข้อกำหนด 

3. 3. ทำการจุดเปลวไฟเชื่อมและปรับแต่งให้ได้ เปลวไฟกลาง (Neutral Flame) ซึ่งมีความร้อนสมดุลในการเชื่อม
และการแล่นประสาน 

4. 4. ทำการทดสอบให้ความร้อนแก่แผ่นเหล็กเปรียบเทียบกัน: สังเกตการหลอมละลายของแผ่นเหล็กเมื่อให้ความ
ร้อนสูง (จำลองการเชื่อมแก๊ส) และสังเกตพฤติกรรมการให้ความร้อนแบบแดงพอเหมาะโดยไม่หลอมละลาย
ร่วมกับผงประสานและลวดทองเหลือง (จำลองการแล่นประสาน) 

5. 5. ปฏิบัติงานเชื่อมแก๊สต่อชน (Gas Welding) แผ่นโลหะโดยให้ความร้อนจนขอบงานหลอมละลายพร้อมกับ
เติมลวดเชื่อมเหล็กเพ่ือสร้างแนวเชื่อมประสานเนื้อเดียวกัน 

6. 6. ปฏิบัติงานแล่นประสาน (Brazing) โดยใช้ความร้อนระดับปานกลางให้ชิ้นงานร้อนแดง นำลวดทองเหลืองชุบ
ผงประสานป้อนเข้าสู่รอยต่อ สังเกตการไหลซึมของทองเหลืองด้วยแรงดึงดูดของของเหลว (Capillary Action) 

7. 7. ปิดวาล์วที่หัวเชื่อม ปิดวาล์วถังแก๊ส ดำเนินการระบายแก๊สตกค้างในระบบอย่างปลอดภัย ม้วนเก็บสาย ทำ
ความสะอาดชิ้นงานและพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

7. สรุปและอภิปราย 

จากการปฏิบัติกิจกรรมพบความแตกต่างที่สำคัญระหว่างงานเชื่อมแก๊สและงานแล่นประสานดังนี้: 1. ด้านระดับ
ความร้อนและการหลอมละลาย: งานเชื่อมแก๊สใช้ความร้อนสูงกว่าทำให้เนื้อโลหะชิ้นงานหลอมละลายเป็นบ่อน้ำ
โลหะร่วมกับลวดเติมที่เป็นเหล็กจนกลายเป็นเนื้อเดียวกัน ส่วนงานแล่นประสานชิ้นงานจะไม่หลอมละลาย แต่ใช้
ความร้อนแดงเพ่ือช่วยให้ลวดทองเหลืองหลอมละลายไหลเข้าไปแทรกซึมในรอยต่อแทน 2. การไหลของน้ำโลหะ: 
น้ำลวดทองเหลืองในกระบวนการแล่นประสานจะไหลกระจายไปตามแนวรอยต่อด้วยหลักการของแรงดึงดูดของ
ผิว (Capillary Action) โดยมีผงประสาน (Flux) ช่วยล้างสิ่งสกปรกและป้องกันสารออกไซด์ ขณะที่การเชื่อมแก๊ส
ต้องใช้ทักษะการส่ายหัวเชื่อมและเติมลวดเพ่ือคุมบ่อน้ำโลหะด้วยตนเอง 

8. การประเมินผล 

การประเมินผลการเรียนรู้แบ่งออกเป็น 3 ส่วน: 1. ด้านความรู้ (30%): การทำแบบทดสอบระบุชนิดของลวดเติม 
สารประสาน และการระบุเปรียบเทียบความแตกต่างระหว่างสองกระบวนการเชื่อม 2. ด้านทักษะและการใช้งาน 
(50%): ตรวจสอบความถูกต้องของการปรับเปลวไฟเทคนิคการเดินแนวเชื่อม ความสมบูรณ์เชิงทัศนวิสัยของแนว
เชื่อมต่อชน (การซึมลึกและความกว้างแนว) และแนวแล่นประสาน (การไหลซึมท่ีสมบูรณ์ปราศจากรอยแหว่ง) 3. 
ด้านจิตพิสัย (20%): การใช้อุปกรณ์นิรภัย PPE ครบถ้วน ตลอดจนการปฏิบัติตามลำดับการปิดระบบระบายแก๊ส 
และความเรียบร้อยในการทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 



9. เอกสารอ้างอิง 

1. Google Classroom สำหรับจัดการเรียนรู้ 

2. เกมส์ Kahoot สำหรับนำเข้าสู่บทเรียน 

3. Google Slid และ VDO จาก Youtube 

4. Google Form สำหรับวัดประเมินผลท้ายหน่วยการเรียน 

  



 

ใบงาน ที่ 4 หน่วยที่ 4 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
5-6 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (2. เชื่อมแก๊ส
ต่อแผ่นและประสาน) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน ความแตกต่างระหว่างงานเชื่อมแก๊สและงานแล่นประสาน 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้จากการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนสามารถอธิบายความแตกต่างระว่างงานเชื่อมแก๊สต่อชนและงานแล่นประสาน รวมถึงจำแนกประเภทของ
เปลวไฟและลวดเชื่อมตามหลักการทางช่างได้ 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการงานช่างเชื่อมโลหะในงานอุตสาหกรรมไฟฟ้าและการซ่อมบำรุงโครงสร้างโลหะ 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 ระบุและจำแนกประเภทงานเชื่อมแก๊สและงานแล่นประสานตามหลักการทางช่าง 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุความแตกต่างระหว่างงานเชื่อมแก๊สต่อชนและงานแล่นประสานได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการใช้ความร้อนและลวดทองเหลืองในงานแล่นประสานได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้ความรู้เรื่องแรงดึงดูดของของเหลวในการจำแนกการไหลซึมของโลหะประสานได้ถูกต้อง 

ยังไม่มีข้อมูล 

ยังไม่มีข้อมูล 

ยังไม่มีข้อมูล 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 ชุดเชื่อมแก๊สออกซิเจน-อะเซทิลีน พร้อมอุปกรณ์ปรับแรงดันและสายส่งแก๊ส 

5.2 หัวเชื่อมแก๊ส (Welding Torch) พร้อมทิปเชื่อมเบอร์ท่ีเหมาะสมกับความหนาชิ้นงาน 

5.3 ลวดเชื่อมเหล็กกล้าคาร์บอน (Mild Steel Welding Rod) 

5.4 ลวดเชื่อมทองเหลือง (Brass Brazing Rod - BCuZn) 

5.5 ผงประสานสำหรับแล่นประสานทองเหลือง (Brazing Flux) 

5.6 แผ่นเหล็กกล้าคาร์บอน ขนาด 50 x 100 x 1.5 มม. จำนวน 4 แผ่น 

5.7 แว่นตานิรภัยสำหรับงานเชื่อมแก๊ส (Shade 4-5) 



5.8 ถุงมือหนังเชื่อมแก๊ส ปลอกแขน และเอ๊ียมหนังกันความร้อน 

5.9 อุปกรณ์จุดไฟเชื่อม (Spark Lighter) 

5.10 คีมจับชิ้นงานร้อน (Tongs) และแปรงลวดเหล็ก 

มาตรฐานงาน (Work Standard) 

มาตรฐานแนวเชื่อมแก๊ส AWS D3.1 และการแล่นประสานด้วยลวดทองเหลือง: ชิ้นงานต้องมีการหลอมละลาย
ติดกันสมบูรณ์สำหรับงานเชื่อมแก๊ส และมีการไหลซึมของสารประสานเต็มรอยต่อโดยโลหะงานไม่หลอมละลาย
สำหรับงานแล่นประสาน ปราศจากรอยร้าวและรูพรุน 

สถานการณ์งาน (Job Scenario) 

ในสถานประกอบการผลิตโครงสร้างโลหะและงานซ่อมบำรุงระบบท่อ นักศึกษาได้รับมอบหมายให้ปฏิบัติงาน
เชื่อมต่อชนแผ่นเหล็กหนา 1.5 มม. ด้วยแก๊สออกซี-อะเซทิลีน และทำการแล่นประสานแผ่นเหล็กโดยใช้ลวดเชื่อม
ทองเหลืองและผงประสาน เพ่ือเปรียบเทียบการควบคุมอุณหภูมิและการเปลี่ยนแปลงทางโลหะวิทยาของรอยต่อ
ทั้งสองรูปแบบให้ได้ตามมาตรฐานที่กำหนด 

6. ความปลอดภัย/ข้อควรระวัง 

⚠ ต้องสวมใส่แว่นตาเชื่อมแก๊สและอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ครบถ้วนตลอดการปฏิบัติงาน 

⚠ ตรวจสอบรอยรั่วซึมของข้อต่อเกจวัดความดันและสายแก๊สด้วยน้ำสบู่ก่อนการเปิดใช้งานทุกครั้ง 

⚠ ห้ามเปิดความดันใช้งานแก๊สอะเซทิลีนเกิน 15 psi (1 bar) เพ่ือป้องกันการระเบิดจากความไม่เสถียรของแก๊ส 

⚠ ห้ามใช้ไฟแช็กทั่วไปหรือไม้ขีดไฟในการจุดเปลวไฟเชื่อมแก๊ส ให้ใช้ Spark Lighter เท่านั้น 

⚠ จัดตั้งถังแก๊สในแนวตั้งและยึดโซ่ให้แน่นหนา พร้อมจัดเตรียมถังดับเพลิงไว้ในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

7. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

1. จัดเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์แก๊สเชื่อม (ถังออกซิเจน-อะเซทิลีน) หัวเชื่อมแก๊ส ลวดเชื่อม สารประสาน แผ่น
โลหะ และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ให้พร้อมใช้งานและปลอดภัย 

2. ติดตั้งอุปกรณ์ลดแรงดัน ต่อสายแก๊ส ตรวจสอบรอยรั่ว เปิดวาล์ว และจุดไฟปรับเปลวไฟเชื่อมแก๊สให้ถูกต้อง
ตามข้อกำหนดเชิงช่าง (ปรับเปลว Neutral Flame สำหรบัเชื่อม และ Neutral/Slightly Oxidizing สำหรับแล่น
ประสาน) 

3. ดำเนินการเชื่อมต่อชนแผ่นโลหะด้วยแก๊ส โดยการทำความร้อนให้เนื้อเหล็กหลอมละลายเป็นบ่อน้ำโลหะร่วมกัน
แล้วเติมลวดเชื่อมเหล็กเพ่ือสร้างแนวเชื่อมต่อชนที่สมบูรณ์ 

4. ดำเนินการแล่นประสานแผ่นโลหะโดยให้ความร้อนชิ้นงานจนถึงอุณหภูมิใช้งาน (เนื้อโลหะแดงเรื่อแต่ไม่หลอม
ละลาย) นำลวดทองเหลืองจุ่มผงประสานแล่นป้อนลงรอยต่อเพ่ือให้เกิดแรงดึงดูดของของเหลว (Capillary 
Action) 

5. ตรวจสอบคุณภาพแนวเชื่อมแก๊สและการประสานรอยต่อแผ่นโลหะ โดยประเมินความสมบูรณ์ การซึมลึก และ
การยึดเกาะของประสานด้วยสายตาตามมาตรฐานกำหนด 



6. ปิดวาล์วแก๊สที่หัวเชื่อมและที่ถังบรรจุ ไล่แก๊สตกค้างในระบบจนเกจวัดความดันเป็นศูนย์ ม้วนเก็บสาย ทำความ
สะอาดเครื่องมือ อุปกรณ์ และพ้ืนที่ปฏิบัติงานเชื่อมให้เรียบร้อย 

8. ใบงานสำหรับผู้เรียน 

1. ทำความสะอาดผิวหน้าและขอบรอยต่อของแผ่นเหล็กหนา 1.5 มม. ทั้ง 4 ชิ้นด้วยแปรงลวดให้สะอาดปราศจาก
สนิมและน้ำมัน 

2. ประกอบชิ้นงานชุดที่ 1 แบบต่อชนเพื่อเตรียมเชื่อมแก๊ส และประกอบชิ้นงานชุดที่ 2 แบบเกยหรือชนเพ่ือ
เตรียมแล่นประสาน 

3. ปฏิบัติงานปรับเปลวไฟเชื่อมแก๊สแบบเปลวกลาง (Neutral Flame) และดำเนินการเชื่อมต่อชนแผ่นเหล็กโดย
ป้อนลวดเชื่อมเหล็กให้ได้แนวเชื่อมสม่ำเสมอ 

4. ปฏิบัติงานปรับเปลวไฟและให้ความร้อนชิ้นงานเหล็ก จากนั้นป้อนลวดเชื่อมทองเหลืองที่ชุบฟลักซ์ลงในรอยต่อ 
ให้ลวดทองเหลืองไหลซึมยึดรอยต่อให้เต็มเกลี่ยแนวให้เรียบเนียน 

5. ทำการตรวจสอบแนวเชื่อมและรอยประสาน บันทึกผลการเปรียบเทียบคุณลักษณะทางกายภาพ ความร้อน 
และการบิดตัวของชิ้นงานทั้งสองแบบลงในแบบประเมิน 

9. ข้อผิดพลาดที่พบบ่อย 

1. ใช้เปลวไฟที่มีสัดส่วนออกซิเจนสูงเกินไป (Oxidizing Flame) ในการเชื่อมแก๊สต่อชน ทำให้บ่อน้ำโลหะเกิดการ
ไหม้ (Burn through) และเกิดรูพรุน 

2. ให้ความร้อนชิ้นงานสูงเกินไปในขั้นตอนการแล่นประสานจนทำให้แผ่นเหล็กหลักหลอมละลาย ซึ่งผิดหลักการ
แล่นประสานที่ต้องการให้เฉพาะลวดทองเหลืองหลอมละลาย 

3. ไม่จุ่มผงประสาน (Flux) หรือใช้ในปริมาณท่ีน้อยเกินไป ส่งผลให้ลวดทองเหลืองไม่ไหลตัว ไม่เกาะติดผิวงานเกิด
การจับตัวเป็นก้อนสุมบนผิวชิ้นงาน 

4. ละเลยการทำความสะอาดคราบฟลักซ์หลังเสร็จสิ้นการแล่นประสาน ทำให้คราบฟลักซ์ที่ตกค้างกัดกร่อนเนื้อ
โลหะงานในภายหลัง 

10. คำถามสะท้อนคิด (Reflection) 

1. อุณหภูมิที่ใช้ในการเชื่อมแก๊สต่อชนกับการแล่นประสานมีความแตกต่างกันอย่างไร และส่งผลต่อลักษณะการ
เปลี่ยนแปลงของโครงสร้างเนื้อโลหะงานอย่างไร? 

2. ปรากฏการณ์แรงดึงดูดของของเหลว (Capillary Action) ในงานแล่นประสานจะเกิดขึ้นได้อย่างสมบูรณ์ภายใต้
เงื่อนไขหรือปัจจัยใดบ้าง? 

3. ในกรณีที่แนวเชื่อมต่อชนเกิดอาการทะลุ (Burn through) บ่อยครั้ง นักศึกษาจะปรับเทคนิคการเดินหัวเชื่อม
และการทำมุมของเปลวไฟอย่างไรเพื่อแก้ไขปัญหานี้? 

11. เกณฑ์การประเมิน (Rubric) 



ด้าน ดีมาก ดี พอใช้ ต้องปรับปรุง 

K สามารถระบุชนิดโลหะเติม 
สารประสาน และอธิบาย
ความแตกต่างด้านความร้อน
และการหลอมละลาย
ระหว่างการเชื่อมแก๊สและ
การแล่นประสานได้อย่าง
ถูกต้องแม่นยำครบถ้วนเชิง
ทฤษฎี 

สามารถระบุชนิดโลหะ
เติม สารประสาน และ
อธิบายความแตกต่าง
ด้านความร้อนและการ
หลอมละลายได้ถูกต้อง 
แต่ยังมีรายละเอียด
บางส่วนที่ไม่ชัดเจน 

ระบุชนิดโลหะเติมและ
อธิบายข้อแตกต่างได้
บ้าง แต่ขาดความ
เข้าใจในเรื่องระดับ
อุณหภูมิและการ
หลอมละลายของ
ชิ้นงาน 

ไม่สามารถระบุชนิด
โลหะเติม สาร
ประสาน หรืออธิบาย
ความแตกต่างระหว่าง
สองกระบวนการได้
อย่างถูกต้อง 

S ปรับเปลวไฟเชื่อมแก๊สได้
ถูกต้อง รักษาระยะและมุม
หัวเชื่อมได้สม่ำเสมอ แนว
เชื่อมต่อชนมีการซึมลึก
สมบูรณ์ และแนวแล่น
ประสานไหลซึมเต็มรอยต่อ
อย่างสม่ำเสมอสวยงาม 

ปรับเปลวไฟได้ถูกต้อง 
ทำการเชื่อมต่อชนและ
แล่นประสานได้ดี แนว
เชื่อมมีความสม่ำเสมอ
เป็นส่วนใหญ่ แต่มี
จุดบกพร่องเล็กน้อยที่ไม่
ส่งผลต่อความแข็งแรง 

ปฏิบัติงานเชื่อมและ
แล่นประสานได้สำเร็จ 
แต่แนวเชื่อมมีขนาดไม่
สม่ำเสมอ มีรอย
เว้าแหว่งหรือการไหล
ซึมของทองเหลืองไม่
เต็มรอยต่อบางช่วง 

ไม่สามารถเชื่อมต่อชน
หรือแล่นประสาน
ชิ้นงานให้ติดกันได้ 
ชิ้นงานทะลุเสียหาย
มาก หรือลวด
ทองเหลืองไม่เกาะติด
ชิ้นงานเลย 

A ปฏิบัติตามกฎความ
ปลอดภัยในการเชื่อมแก๊ส
อย่างเคร่งครัด สวมใส่
อุปกรณ์ PPE ครบถ้วน 
ตรวจสอบรอยรั่วทุกครั้ง 
และทำงานด้วยความ
ละเอียดรอบคอบเป็น
ระเบียบ 

ปฏิบัติตามกฎความ
ปลอดภัยและสวมใส่
อุปกรณ์ PPE ครบถ้วน 
แต่อาจต้องได้รับการ
ตักเตือนหรือแนะนำใน
ขั้นตอนการตรวจเช็ก
หรือการจัดเก็บอุปกรณ์
บางครั้ง 

สวมใส่อุปกรณ์ PPE 
แต่ละเลยการ
ตรวจสอบความ
ปลอดภัยก่อน
ปฏิบัติงานบางขั้นตอน 
เช่น การเช็กรอยรั่ว
ด้วยน้ำสบู่ 

ไม่ปฏิบัติตามกฎความ
ปลอดภัยในการ
ทำงานกับแก๊ส
เชื้อเพลิง ไม่สวมใส่
อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลที่
เป็นมาตรฐาน 

Ap สามารถประยุกต์ใช้เทคนิค
การปรับเปลวไฟ การ
ควบคุมความร้อน และการ
ใช้สารประสานเพื่อแก้ไข
ปัญหาชิ้นงานบิดตัวหรือ
ชิ้นงานบางทะลุได้อย่างมี
ประสิทธิภาพสูงสุด 

สามารถประยุกต์ใช้
เทคนิคการควบคุมความ
ร้อนในการแก้ปัญหา
เฉพาะหน้าขณะเชื่อมได้
ดี ทำให้งานเสร็จสิ้นตาม
มาตรฐาน 

มีความพยายาม
ประยุกต์ใช้ทักษะการ
ควบคุมความร้อน แต่
ยังแก้ไขปัญหาการบิด
ตัวและการซึมลึกของ
แนวเชื่อมได้ไม่ดีนัก 

ไม่มีการประยุกต์ใช้
ความรู้หรือทักษะใน
การแก้ปัญหาขณะ
ปฏิบัติงาน ทำให้
ชิ้นงานเกิด
ข้อบกพร่องซ้ำเดิม 

12. Checklist สำหรับครูผู้สอน 



☐ การเตรียมวัสดุ ชิ้นงาน และการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ของนักศึกษา 

☐ ขั้นตอนการตรวจสอบความปลอดภัยของระบบแก๊สและการตรวจหาจุดรั่วซึมก่อนเริ่มปฏิบัติงาน 

☐ ความถูกต้องในการปรับเปลวไฟเชื่อมแก๊ส (Neutral Flame และ Oxidizing Flame) 

☐ ทักษะและการควบคุมระยะ มุม และความเร็วในการเดินแนวเชื่อมแก๊สต่อชนและการแล่นประสาน 

☐ ขั้นตอนและความปลอดภัยในการดับเปลวไฟ การปิดวาล์วถังแก๊ส และการไล่แก๊สตกค้างออกจากระบบ 

☐ ความสะอาดเรียบร้อยของชิ้นงานและพ้ืนที่ปฏิบัติงานหลังเสร็จสิ้นกิจกรรม 

13. ผลงานที่ต้องส่ง 

1. ชิ้นงานเชื่อมต่อชนแผ่นเหล็กบางหนา 1.5 มม. ด้วยแก๊ส จำนวน 1 ชิ้น 

2. ชิ้นงานแล่นประสานแผ่นเหล็กด้วยลวดทองเหลืองและสารประสาน จำนวน 1 ชิ้น 

3. ใบประเมินผลการตรวจสอบแนวเชื่อมและรอยประสานด้วยสายตา (Visual Testing Report Sheet) 

4. ใบงานสรุปการตอบคำถามท้ายการปฏิบัติงานและการสะท้อนคิด (Reflection Sheet) 

  



 

ใบมอบหมายงาน ที่ 4 หน่วยที่ 4 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
5-6 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น (2. เชื่อมแก๊ส
ต่อแผ่นและประสาน) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน ความแตกต่างระหว่างงานเชื่อมแก๊สและงานแล่นประสาน 

1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนสามารถอธิบายความแตกต่างระว่างงานเชื่อมแก๊สต่อชนและงานแล่นประสาน รวมถึงจำแนกประเภทของ
เปลวไฟและลวดเชื่อมตามหลักการทางช่างได้ 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการงานช่างเชื่อมโลหะในงานอุตสาหกรรมไฟฟ้าและการซ่อมบำรุงโครงสร้างโลหะ 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 ระบุและจำแนกประเภทงานเชื่อมแก๊สและงานแล่นประสานตามหลักการทางช่าง 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุความแตกต่างระหว่างงานเชื่อมแก๊สต่อชนและงานแล่นประสานได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการใช้ความร้อนและลวดทองเหลืองในงานแล่นประสานได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้ความรู้เรื่องแรงดึงดูดของของเหลวในการจำแนกการไหลซึมของโลหะประสานได้ถูกต้อง 

5. รายละเอียดของงาน 

ให้นักศึกษาแบ่งกลุ่มละ 2 คน ปฏิบัติงานเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์เชื่อมแก๊ส เพ่ือดำเนินการเชื่อมแก๊สต่อชน
แผ่นเหล็กกล้าคาร์บอนต่ำความหนา 1.5 มม. ด้วยลวดเชื่อมเหล็ก และงานแล่นประสาน (Brazing) แผ่นเหล็กโดย
ใช้ลวดทองเหลืองร่วมกับสารประสาน (Flux) จากนั้นทำการตรวจสอบคุณภาพแนวเชื่อมด้วยสายตา พร้อมจัดทำ
รายงานสรุปการเปรียบเทียบความแตกต่างด้านกระบวนการ ระดับอุณหภูมิ และการจัดเก็บรักษาอุปกรณ์อย่าง
ปลอดภัย 

6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ส่งชิ้นงานปฏิบัติและเล่มรายงานสรุปผลการดำเนินงาน ภายในวันถัดไปหลังจากสัปดาห์ปฏิบัติงาน 

7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. ศึกษาความปลอดภัยและจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ได้แก่ แว่นตาเชื่อมแก๊ส ถุงมือ
หนัง และผ้ากันเปื้อน 2. ตรวจสอบสภาพเครื่องมือเชื่อมแก๊ส (ถังออกซิเจน-อะเซทลิีน) ตัวลดแรงดัน สายส่งแก๊ส 



และหัวเชื่อมแก๊ส 3. ทำการปรับเปลวไฟเชื่อมแก๊สให้เป็นเปลวไฟกลาง (Neutral Flame) 4. ปฏิบัติการเชื่อมแก๊ส
ต่อชนแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอนต่ำหนา 1.5 มม. เติมลวดเชื่อมเหล็ก คุมระยะห่างและมุมของหัวเชื่อมให้สม่ำเสมอ 5. 
ปฏิบัติงานแล่นประสานโดยใช้ความร้อนท่ีไม่ทำให้แผ่นโลหะงานหลอมละลาย ทาสารประสาน (Flux) และป้อน
ลวดทองเหลืองให้ไหลซึมเข้ารอยต่อด้วยแรงดึงดูดของของเหลว 6. ตรวจสอบความสมบูรณ์ของแนวเชื่อมและ
ประสานด้วยสายตา 7. ปิดวาล์วระบบแก๊ส ไล่แก๊สตกค้างในระบบ จัดเก็บอุปกรณ์ และทำความสะอาดพ้ืนที่ให้
เรียบร้อย 

8. แหล่งค้นคว้าข้อมูลเพิ่มเติม 

1. คู่มือปฏิบัติงานเชื่อมแก๊สและการแล่นประสาน แผนกช่างเชื่อมโลหะ วิทยาลัยเทคนิค 2. วิดีโอสื่อการสอนเรื่อง
เทคนิคการแล่นประสาน (Brazing Technical Guide) บนระบบออนไลน์ 3. เว็บไซต์สมาคมการเชื่อมแห่ง
สหรัฐอเมริกา (AWS) สำหรับมาตรฐานงานเชื่อมแผ่นโลหะ 

9. การประเมินผล 

ประเมินผลจาก: 1. ความถูกต้องในการเลือกใช้ลวดเชื่อม สารประสาน และการปรับตั้งเปลวไฟ (20 คะแนน) 2. 
คุณภาพชิ้นงานเชื่อมต่อชนและการไหลซึมของแนวประสานทองเหลือง (40 คะแนน) 3. ขั้นตอนความปลอดภัย
และการปฏิบัติงานบำรุงรักษาพ้ืนที่ (20 คะแนน) 4. ความครบถ้วนและความถูกต้องของเนื้อหารายงาน
เปรียบเทียบ (20 คะแนน) รวมทั้งสิ้น 100 คะแนน 

10. ผลงานที่ต้องส่ง 

1. ชิ้นงานทดสอบเชื่อมแก๊สต่อชนแผ่นเหล็กหนา 1.5 มม. จำนวน 1 ชิ้น 

2. ชิ้นงานทดสอบการแล่นประสาน (Brazing) แผ่นเหล็กด้วยลวดทองเหลือง จำนวน 1 ชิ้น 

3. เล่มรายงานเปรียบเทียบความแตกต่างทางเทคนิคระหว่างงานเชื่อมแก๊สและงานแล่นประสาน กลุ่มละ 1 เล่ม 

  



 

ข้อสอบ ท่ี 4 หน่วยที่ 4 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐาน
สำหรับงานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 5-
6 

งานหลัก T2 ช่างเชื่อมโลหะ - เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น ทฤษฎี 2 ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

งานย่อย ST2.2 เชื่อมแก๊สต่อแผ่นและประสาน จำนวน 10 
ข้อ 

ชื่อเรื่อง/งาน ความแตกต่างระหว่างงานเชื่อมแก๊สและงานแล่นประสาน 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมด้านพุทธิพิสัย (K): 

1. ระบุความแตกต่างระหว่างงานเชื่อมแก๊สต่อชนและงานแล่นประสานได้ถูกต้อง 

2. อธิบายหลักการใช้ความร้อนและลวดทองเหลืองในงานแล่นประสานได้ถูกต้อง 

3. ใช้ความรู้เรื่องแรงดึงดูดของของเหลวในการจำแนกการไหลซึมของโลหะประสานได้ถูกต้อง 

ตอนที่ 1 ข้อสอบแบบเลือกตอบ (10 ข้อ) 

คำชี้แจง 

1. ข้อสอบแบบเลือกตอบมีจำนวน 10 ข้อ แต่ละข้อมี 4 ตัวเลือก คือ ก. ข. ค. ง. 

2. ให้นักเรียนเลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงคำตอบเดียว แล้วทำเครื่องหมาย ✕ ลงในกระดาษคำตอบ 

3. ห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ ลงในแบบทดสอบ 

1. ความแตกต่างที่สำคัญที่สุดระหว่างกระบวนการ "เชื่อมแก๊สต่อชน" และ "งานแล่นประสาน" คือข้อใด 

ก. ชนิดของแก๊สเชื้อเพลิงที่นำมาใช้ทำความร้อน 

ข. การหลอมละลายของเนื้อโลหะบนชิ้นงานหลัก 

ค. ความยาวของรอยต่อที่สามารถปฏิบัติงานได้ 

ง. ทิศทางในการเคลื่อนที่ของหัวเชื่อมแก๊ส 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — การหลอมละลายของเนื้อโลหะบนชิ้นงานหลัก 

2. ปรากฏการณ์ทางฟิสิกส์ใดที่ทำให้ลวดทองเหลืองซึ่งเป็นโลหะประสานสามารถไหลซึมเข้าไปในรอยต่อของ
ชิ้นงานได้อย่างทั่วถึงในงานแล่นประสาน 

ก. แรงดันจากเปลวไฟของหัวเชื่อมแก๊ส (Flame Pressure) 

ข. แรงดึงดูดของโลกตามธรรมชาติ (Gravity) 

ค. แรงดึงดูดของของเหลวในช่องแคบ (Capillary Action) 

ง. แรงเหวี่ยงจากการหมุนของชิ้นงาน (Centrifugal Force) 



✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — แรงดึงดูดของของเหลวในช่องแคบ (Capillary Action) 

3. ลวดทองเหลือง (BCuZn) ที่ใช้เป็นโลหะประสานในงานแล่นประสาน มีส่วนผสมหลักของโลหะชนิดใดบ้าง 

ก. ทองแดงและสังกะสี 

ข. ทองแดงและดีบุก 

ค. เหล็กและคาร์บอน 

ง. อะลูมิเนียมและสังกะสี 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — ทองแดงและสังกะสี 

4. ข้อใดกล่าวถึงเกณฑ์อุณหภูมิในการทำงานแล่นประสาน (Brazing) ได้ถูกต้องตามเนื้อหา 

ก. ต้องสูงกว่าจุดหลอมเหลวของชิ้นงานเหล็กเสมอ 

ข. ต้องต่ำกว่า 840 องศาฟาเรนไฮต์ลงไป 

ค. ต้องสูงกว่า 840 องศาฟาเรนไฮต์แต่ต่ำกว่าจุดหลอมเหลวของชิ้นงาน 

ง. ต้องเท่ากับจุดหลอมเหลวของลวดเชื่อมเหล็กพอดี 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — ต้องสูงกว่า 840 องศาฟาเรนไฮต์แต่ต่ำกว่าจุดหลอมเหลวของชิ้นงาน 

5. อุปกรณ์หรือสารชนิดใดในงานแล่นประสานที่ทำหน้าที่ช่วยทำความสะอาดและช่วยประสานรอยต่อให้มี
ความแน่นหนามากยิ่งขึ้น 

ก. ฟลักซ์ (Flux) 

ข. แก๊สคาร์บอนไดออกไซด์ 

ค. น้ำมันหล่อลื่นชนิดเหลว 

ง. ผงถ่านคาร์บอน 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — ฟลักซ์ (Flux) 

6. ข้อใดอธิบายลักษณะของ "งานเชื่อมแก๊สต่อชน (Gas Welding)" ได้ถูกต้องท่ีสุด 

ก. ใช้ลวดทองเหลืองยึดผิวชิ้นงานเหล็กท่ีอุณหภูมิต่ำเพ่ือไม่ให้โครงสร้างบิดเบี้ยว 

ข. ใช้ความร้อนจากเปลวไฟแก๊สหลอมละลายเนื้อโลหะหลักให้รวมเป็นเนื้อเดียวกับลวดเติมที่เป็นเหล็ก 

ค. เป็นการเชื่อมโลหะประสานด้วยแรงอัดทางกลโดยไม่ต้องใช้ลวดเชื่อมเติมเนื้อ 

ง. เป็นการประสานรอยต่อโดยเนื้อโลหะของชิ้นงานหลักไม่มีการหลอมละลายเลย 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ใช้ความร้อนจากเปลวไฟแก๊สหลอมละลายเนื้อโลหะหลักให้รวมเป็นเนื้อเดียวกับลวดเติม
ที่เป็นเหล็ก 

7. หากได้รับโจทย์ให้เชื่อมต่อแผ่นเหล็กโดยมีเงื่อนไขว่า "ห้ามให้แผ่นเหล็กชิ้นงานหลักเกิดการหลอมละลาย
เด็ดขาด" ท่านควรเลือกใช้วิธีการและลวดชนิดใด 

ก. งานเชื่อมแก๊สต่อชน โดยใช้ลวดเหล็ก 

ข. งานแล่นประสาน โดยใช้ลวดเหล็ก 



ค. งานเชื่อมแก๊สต่อชน โดยใช้ลวดทองเหลือง 

ง. งานแล่นประสาน โดยใช้ลวดทองเหลือง 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ง — งานแล่นประสาน โดยใช้ลวดทองเหลือง 

8. เหตุใดรอยต่อที่ได้จากการ "เชื่อมแก๊สต่อชน (Gas Welding)" จึงมีความแข็งแรงสูงตามข้อมูลในเนื้อหา 

ก. เนื่องจากมีการใช้ฟลักซ์เคลือบผิวหนาเพื่อช่วยลดรอยร้าว 

ข. เนื่องจากเนื้อโลหะหลักและลวดเติมหลอมเหลวรวมกันเป็นเนื้อเดียวกัน 

ค. เนื่องจากคุณสมบัติทางเคมีของลวดทองเหลืองมีความแข็งแรงกว่าเหล็กหลัก 

ง. เนื่องจากควบคุมอุณหภูมิให้ต่ำมากจนไม่ทำลายโครงสร้างภายในของเหล็ก 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — เนื่องจากเนื้อโลหะหลักและลวดเติมหลอมเหลวรวมกันเป็นเนื้อเดียวกัน 

9. รหัสหรือสัญลักษณ์ทางโลหะวิทยาที่ระบุถึงองค์ประกอบของลวดทองเหลืองในกระบวนการแล่นประสาน
คือข้อใด 

ก. AWS-ER70S 

ข. BCuZn 

ค. AlMg5 

ง. PbSn60 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — BCuZn 

10. นายสมบูรณ์ต้องการแล่นประสานชิ้นงานเหล็กให้ได้ตามหลักการและมาตรฐานความปลอดภัยที่ถูกต้อง 
เขาควรควบคุมความร้อนอย่างไร 

ก. ให้ความร้อนจนชิ้นงานเหล็กเริ่มหลอมละลายเป็นน้ำโลหะแล้วจึงป้อนลวดทองเหลือง 

ข. ให้ความร้อนจนชิ้นงานมีอุณหภูมิสูงกว่า 840 องศาฟาเรนไฮต์ แต่ต้องต่ำกว่าจุดหลอมเหลวของชิ้นงานเหล็ก 

ค. ควบคุมให้ความร้อนอยู่ต่ำกว่า 840 องศาฟาเรนไฮต์ ตลอดการทำงานเพ่ือป้องกันชิ้นงานเสียรูป 

ง. เร่งไฟหัวเชื่อมให้แรงที่สุดเพ่ือประสานรอยต่อให้เร็วที่สุดโดยไม่ต้องสนใจจุดหลอมเหลวของเหล็ก 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ให้ความร้อนจนชิ้นงานมีอุณหภูมิสูงกว่า 840 องศาฟาเรนไฮต์ แต่ต้องต่ำกว่าจุด
หลอมเหลวของชิ้นงานเหล็ก 

  



แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

รหัสวิชา: 30104-0001   ชื่อวิชา: เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงานไฟฟ้า 

งานหลัก: T2 ช่างเชื่อมโลหะ - เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น 

งานย่อย: ST2.2 เชื่อมแก๊สต่อแผ่นและประสาน 

วันที่ประเมิน: ........../........../..........   ชื่อผู้เรียน: ............................................ 

ลำดับ รายการประเมิน 4 
ดี

มาก 

3 
ดี 

2 
พอใช้ 

1 
ปรับปรุง 

T2 ช่างเชื่อมโลหะ - เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น 

ST2.2 ↳ เชื่อมแก๊สต่อแผ่นและประสาน(2 แผน) 

ST2.2.1 จัดเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์แก๊สเชื่อม (ถังออกซิเจน-อะเซทิลีน) หัว
เชื่อมแก๊ส ลวดเชื่อม สารประสาน แผ่นโลหะ และอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล ให้พร้อมใช้งานและปลอดภัย 

□ □ □ □ 

ST2.2.2 ติดตั้งอุปกรณ์ลดแรงดัน ต่อสายแก๊ส ตรวจสอบรอยรั่ว เปิดวาล์ว และ
จุดไฟปรับเปลวไฟเชื่อมแก๊สให้ถูกต้องตามข้อกำหนดเชิงช่าง 

□ □ □ □ 

ST2.2.3 ดำเนินการเชื่อมต่อชนแผ่นโลหะด้วยแก๊ส และประสานแผ่นโลหะโดย
ใช้ลวดเชื่อมและสารประสานตามเทคนิคการเชื่อมแก๊สเบื้องต้น 

□ □ □ □ 

ST2.2.4 ตรวจสอบคุณภาพแนวเชื่อมแก๊สและการประสานรอยต่อแผ่นโลหะ 
โดยประเมินความสมบูรณ์ การซึมลึก และการยึดเกาะของประสานตาม
มาตรฐานกำหนด 

□ □ □ □ 

ST2.2.5 ปิดวาล์วแก๊สที่หัวเชื่อมและที่ถังบรรจุ ไล่แก๊สตกค้างในระบบ ม้วนเก็บ
สาย ทำความสะอาดเครื่องมือ อุปกรณ์ และพ้ืนที่ปฏิบัติงานเชื่อมให้
เรียบร้อยและปลอดภัย 

□ □ □ □ 

เกณฑ์การให้คะแนน (4 ระดับ) 

4 — ดีมาก 
ปฏิบัติได้อย่างถูกต้องครบถ้วน คล่องแคล่ว 
3 — ดี 
ปฏิบัติได้ถูกต้องเป็นส่วนใหญ่ มีข้อบกพร่องเล็กน้อย 
2 — พอใช้ 
ปฏิบัติได้บางส่วน ต้องได้รับคำแนะนำ 



1 — ปรับปรุง 
ปฏิบัติได้น้อย ยังต้องปรับปรุง 
( นายคณาธิป  ทะจันทร์ ) 

(ครูผู้สอน) 

วันที่ ........../........../..........  

  



แบบประเมินจิตพิสัย (ด้านคุณธรรม จริยธรรม) 

รหัสวิชา: 30104-0001   ชื่อวิชา: เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงานไฟฟ้า 

งานหลัก: T2 ช่างเชื่อมโลหะ - เชื่อมไฟฟ้าและเชื่อมแก๊สเบื้องต้น 

งานย่อย: ST2.2 เชื่อมแก๊สต่อแผ่นและประสาน 

วันที่ประเมิน: ........../........../..........   ชื่อผู้เรียน: ............................................ 

ลำดับ จุดประสงค์ด้านจิตพิสัย ดีมาก (4) ดี (3) พอใช้ (2) ปรับปรุง (1) 

ยังไม่มีจุดประสงค์ด้านจิตพิสัย กรุณาสร้างแผนการสอนก่อน 

เกณฑ์ Rubric (4 ระดับ) 

ดีมาก (4) 
แสดงพฤติกรรมอย่างสม่ำเสมอและเป็นแบบอย่าง 
ดี (3) 
แสดงพฤติกรรมได้ดีในส่วนใหญ่ 
พอใช้ (2) 
แสดงพฤติกรรมได้บ้างแต่ต้องกระตุ้น 
ปรับปรุง (1) 
ยังไม่แสดงพฤติกรรมที่พึงประสงค์ 
( นายคณาธิป  ทะจันทร์ ) 

(ครูผู้สอน) 

วันที่ ........../........../..........  

  



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่ 5 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 7 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (1. 
ร่างแบบลงบนผิวโลหะ) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานเครื่องมือและขั้นตอนการร่างแบบลงบนผิวโลหะ 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับกระบวนการ ขั้นตอน และเครื่องมือที่ใช้ในการร่างแบบลงบนผิวโลหะสำหรับ
งานซ่อมบำรุงและแปรรูปชิ้นงานโลหะ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ: - สมรรถนะย่อย: ร่างแบบชิ้นงานโลหะตามขนาดที่กำหนดในแบบสั่งงานด้วยเครื่องมือร่าง
แบบ 

1) เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 1. จัดเตรียมแบบงาน วัสดุชิ้นงาน และเครื่องมือร่างแบบได้ถูกต้องตามข้อกำหนดในแบบ
งาน 2. ทำความสะอาดผิวโลหะและทาน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์ได้เรียบร้อยพร้อมสำหรับการขีดร่างแบบ 3. ใช้
บรรทัดเหล็ก ฉากเหล็ก และเหล็กขีดขีดเส้นโครงร่างแบบตามขนาดและพิกัดท่ีระบุในแบบงานได้ถูกต้อง 4. 
ตรวจสอบความถูกต้องและคมชัดของเส้นร่างแบบเทียบกับแบบงานด้วยเครื่องมือวัดละเอียดได้ถูกต้อง 5. ทำ
ความสะอาดและจัดเก็บเครื่องมือร่างแบบหลังใช้งานเสร็จสิ้นได้อย่างปลอดภัยตามหลัก 5ส 

2) วิธีประเมิน: 1. การประเมินความรู้ด้วยแบบทดสอบ Google Form 2. การประเมินการปฏิบัติงานและผลงาน
ร่างแบบ 3. การสังเกตพฤติกรรมการเรียนรู้และการใช้เครื่องมือ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence): 1. ชิ้นงานการร่างแบบและใบงานปฏิบัติการ 2. บันทึก
การปฏิบัติงานและการใช้เครื่องมือร่างแบบ 

4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence): 1. ผลการทำแบบทดสอบท้ายหน่วยผ่าน Google Form 2. 
คำตอบจากกิจกรรมถาม-ตอบในชั้นเรียน 

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ: บูรณาการงานช่างเทคนิคซ่อมบำรุงและงานแปรรูปชิ้นงานโลหะ 

การบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

1) ความพอประมาณ: การใช้วัสดุและน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์อย่างพอประมาณ ไม่ให้สิ้นเปลืองและเกิดความ
เสียหายต่อชิ้นงานโลหะ 

2) ความมีเหตุผล: การเลือกใช้เครื่องมือร่างแบบ เช่น เหล็กขีด วงเวียนเหล็ก และฉากเหล็ก ให้ถูกต้องตาม
หลักการทำงานและความเหมาะสมกับชิ้นงานโลหะ 



3) การมีภูมิคุ้มกันที่ดี: การเตรียมพร้อมและตรวจสอบความถูกต้องของเส้นร่างแบบและเครื่องมือก่อนปฏิบัติงาน
เพ่ือป้องกันความผิดพลาด 

4) เงื่อนไขความรู้: ความรู้เรื่องกระบวนการร่างแบบ (Metal Layout) การเตรียมผิวชิ้นงาน และหน้าที่ของ
เครื่องมือร่างแบบ 

5) เงื่อนไขคุณธรรม: ความซื่อสัตย์ ความรอบคอบ และความรับผิดชอบในการใช้อุปกรณ์และรักษาความสะอาด
พ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

กิจกรรมที่นำหลักไปใช้ 

1. 1. ผู้เรียนร่วมกันอภิปรายและคำนึงถึงความพอประมาณในการเลือกใช้เครื่องมือและน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์ใน
ขั้นศึกษาข้อมูล 

2. 2. ผู้เรียนประเมินความมีเหตุผลในการเลือกเครื่องมือร่างแบบให้สอดคล้องกับขนาดและรูปแบบในแบบงาน 

3. สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับกระบวนการ ขั้นตอน และเครื่องมือที่ใช้ในการร่างแบบลงบนผิวโลหะ 

3.2 ระบุชื่อเครื่องมือ อธิบายขั้นตอน และเลือกใช้เครื่องมือร่างแบบลงบนผิวโลหะตามคู่มือซ่อมบริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

ด้านพุทธิพิสัย 

4.1.1 ระบุชื่อเครื่องมือร่างแบบลงบนผิวโลหะได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายขั้นตอนการเตรียมผิวชิ้นงานโลหะก่อนการร่างแบบได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้เครื่องมือวัดและขีดเส้นลงบนผิวโลหะตามระยะท่ีระบุในแบบงานได้ 

5. สาระการเรียนรู้ 

งานร่างแบบลงบนผิวโลหะ (Metal Layout) คือกระบวนการถ่ายทอดขนาดและรูปลักษณ์จากแบบงาน 
(Drawing) ลงบนผิวของชิ้นงานโลหะจริง เพ่ือกำหนดแนวเส้นตรง วงกลม ส่วนโค้ง หรือตำแหน่งจุดเจาะ สำหรับ
นำไปใช้ในขั้นตอนการตัด เจาะ เจียร หรือขึ้นรูป ขั้นตอนการปฏิบัติงานประกอบด้วย การเตรียมผิวชิ้นงานโดยลบ
คมและทำความสะอาดผิวโลหะไม่ให้มีคราบไขมันหรือสนิม การทายาน้ำร่างแบบ (Layout Dye) สีน้ำเงินหรือสี
เขียวเพื่อความคมชัด การกำหนดเส้นอ้างอิง (Datum Line) และการใช้เครื่องมือร่างแบบ เช่น เหล็กขีด (Scriber) 
เหล็กตอกนำศูนย์ (Center Punch) วงเวียนเหล็ก (Divider) ฉากเหล็ก (Try Square) ตลับเมตรและไม้บรรทัด
เหล็ก 

  



6. กิจกรรมการเรียนรู้ (สอนด้วยวิธีการ: การจัดการเรียนรู้แบบ MIAP) 

1. ขั้นสนใจปัญหา (Motivation) 

1. ครูนำเข้าสู่บทเรียนโดยเปิดเกม Kahoot ให้ผู้เรียนแข่งขันตอบคำถามทบทวนประสบการณ์เดิมเกี่ยวกับชิ้นงาน
โลหะและเครื่องมือวัดพ้ืนฐาน 

2. ครูตั้งคำถามกระตุ้นความคิด: “หากท่านได้รับชิ้นงานโลหะดิบและต้องตัด เจาะ ตามแบบงาน ท่านจะมีวิธี
ถ่ายทอดขนาดลงบนผิวโลหะอย่างไรให้แม่นยำ” แนวคำตอบตัวอย่าง: “ต้องทำความสะอาดผิว ทาน้ำยาเคลือบ 
และใช้เหล็กขีดร่วมกับเครื่องมือวัดตามแบบงาน” ยอมรับคำตอบอ่ืนที่มีเหตุผลสอดคล้อง 

3. ผู้เรียนร่วมกันวิเคราะห์ปัญหาจากคำถามและแลกเปลี่ยนมุมมองผ่าน Google Classroom โดยครูสรุป
เชื่อมโยงเข้าสู่เนื้อหางานร่างแบบลงบนผิวโลหะ (Metal Layout) 

2. ขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

1. ครูนำเสนอเนื้อหาการสอนผ่าน Google Slides เรื่องกระบวนการร่างแบบ หน้าที่ของเครื่องมือ เช่น เหล็กขีด 
วงเวียนเหล็ก ฉากเหล็ก และสอดแทรก VDO จาก YouTube แสดงขั้นตอนการเตรียมผิวชิ้นงานและทายาน้ำร่าง
แบบ (Layout Dye) 

2. ครูใช้คำถาม: “เหตุใดจึงต้องทาน้ำยาเคลือบผิว (Layout Dye) บนชิ้นงานโลหะก่อนการขีดเส้น” แนวคำตอบ
ตัวอย่าง: “เพื่อให้มองเห็นเส้นร่างจากเหล็กขีดได้อย่างชัดเจนและแม่นยำยิ่งขึ้น” ยอมรับคำตอบอ่ืนที่มีเหตุผล
สอดคล้อง 

3. ผู้เรียนศึกษาข้อมูลจาก Google Slides และร่วมกันอภิปรายถึงหลักความพอประมาณและความมีเหตุผลใน
การเลือกใช้วัสดุและเครื่องมือให้เหมาะสมกับงาน 

3. ขั้นพยายามหรือฝึกปฏิบัติ (Application) 

1. ครูมอบหมายใบงานผ่าน Google Classroom ให้ผู้เรียนจำแนกชื่อเครื่องมือร่างแบบและอธิบายขั้นตอนการ
เตรียมผิวชิ้นงานโลหะ 

2. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติการใช้เครื่องมือวัดและขีดเส้นลงบนผิวโลหะจำลองตามระยะที่ระบุในแบบงาน โดยครูคอยให้
คำแนะนำและข้อเสนอแนะในการใช้เครื่องมือ 

3. ผู้เรียนร่วมกันตรวจสอบผลงานการขีดเส้นร่างแบบของตนเองและเพ่ือนร่วมกลุ่ม พร้อมทั้งปรับปรุงแก้ไขตาม
ข้อเสนอแนะของครู 

4. ขั้นสำเร็จผลและประเมินความก้าวหน้า (Progress) 

1. ครูใช้ Google Form วัดประเมินผลท้ายหน่วยการเรียนเพ่ือตรวจสอบความรู้ความเข้าใจและเปรียบเทียบ
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียน 

2. ครูตั้งคำถามสรุป: “การตรวจสอบความถูกต้องของเส้นร่างแบบเทียบกับแบบงานมีความสำคัญอย่างไรต่อ
ขั้นตอนการแปรรูปชิ้นงานในลำดับถัดไป” แนวคำตอบตัวอย่าง: “ช่วยให้มั่นใจว่าขนาดและพิกัดถูกต้อง ป้องกัน
ความเสียหายก่อนนำไปตัดหรือเจาะ” ยอมรับคำตอบอื่นที่มีเหตุผลสอดคล้อง 

3. ผู้เรียนสรุปสาระสำคัญประจำหน่วยการเรียนรู้และส่งแบบประเมินผ่าน Google Form โดยครูให้ข้อมูล
ย้อนกลับเพ่ือพัฒนาการเรียนรู้ 



  



7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

1. Google Classroom สำหรับจัดการชั้นเรียนและมอบหมายงาน 

2. เกม Kahoot สำหรับนำเข้าสู่บทเรียน 

3. Google Slides และ VDO จาก YouTube สำหรับนำเสนอเนื้อหา 

4. Google Form สำหรับวัดและประเมินผลท้ายหน่วยการเรียน 

5. ใบงานและตัวอย่างแบบงาน (Blue Print) ร่างแบบลงบนผิวโลหะ 

8. หลักฐานการเรียนรู้ 

8.1 หลักฐานความรู้ 

1. ผลการทำแบบทดสอบท้ายหน่วยผ่าน Google Form 

2. คำตอบจากกิจกรรมถาม-ตอบในชั้นเรียน 

8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน 

1. ชิ้นงานการร่างแบบและใบงานปฏิบัติการ 

2. บันทึกการปฏิบัติงานและการใช้เครื่องมือร่างแบบ 

9. การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

1. จัดเตรียมแบบงาน วัสดุชิ้นงาน และเครื่องมือร่างแบบได้ถูกต้องตามข้อกำหนดในแบบงาน 

2. ทำความสะอาดผิวโลหะและทาน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์ได้เรียบร้อยพร้อมสำหรับการขีดร่างแบบ 

3. ใช้บรรทัดเหล็ก ฉากเหล็ก และเหล็กขีดขีดเส้นโครงร่างแบบตามขนาดและพิกัดที่ระบุในแบบงานได้ถูกต้อง 

4. ตรวจสอบความถูกต้องและคมชัดของเส้นร่างแบบเทียบกับแบบงานด้วยเครื่องมือวัดละเอียดได้ถูกต้อง 

5. ทำความสะอาดและจัดเก็บเครื่องมือร่างแบบหลังใช้งานเสร็จสิ้นได้อย่างปลอดภัยตามหลัก 5ส 

9.2 วิธีการประเมิน 

1. การประเมินความรู้ด้วยแบบทดสอบ Google Form 

2. การประเมินการปฏิบัติงานและผลงานร่างแบบ 

3. การสังเกตพฤติกรรมการเรียนรู้และการใช้เครื่องมือ 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

1. แบบประเมินผลการเรียนรู้ผ่าน Google Form 

2. แบบประเมินชิ้นงานและทักษะการปฏิบัติงาน 

3. แบบสังเกตพฤติกรรมรายบุคคล 

10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 

10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 

10.2 ปัญหาที่พบ 



10.3 แนวทางแก้ปัญหา 

( ครูผู้สอน ) 

ครูผู้สอน 

( .................................................... ) 

หัวหน้าแผนกวิชา 

  



 

ใบความรู้ ที่ 5 หน่วยที่ 5 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 7 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (1. 
ร่างแบบลงบนผิวโลหะ) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานเครื่องมือและขั้นตอนการร่างแบบลงบนผิวโลหะ 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับกระบวนการ ขั้นตอน และเครื่องมือที่ใช้ในการร่างแบบลงบนผิวโลหะสำหรับ
งานซ่อมบำรุงและแปรรูปชิ้นงานโลหะ 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการงานช่างเทคนิคซ่อมบำรุงและงานแปรรูปชิ้นงานโลหะ 

3. สมรรถนะประจำหน่วย: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับ ประมวลความรู้เกี่ยวกับกระบวนการ ขั้นตอน และเครื่องมือที่ใช้ในการร่างแบบลงบน
ผิวโลหะ 

3.2 ระบุชื่อเครื่องมือ อธิบายขั้นตอน และเลือกใช้เครื่องมือร่างแบบลงบนผิวโลหะตามคู่มือซ่อมบริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุชื่อเครื่องมือร่างแบบลงบนผิวโลหะได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายขั้นตอนการเตรียมผิวชิ้นงานโลหะก่อนการร่างแบบได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้เครื่องมือวัดและขีดเส้นลงบนผิวโลหะตามระยะท่ีระบุในแบบงานได้ 

5. เนื้อหาสาระ 

1. 1. ความรู้เบื้องต้นและเครื่องมือสำหรับงานร่างแบบลงบนผิวโลหะ 

1.1 งานร่างแบบลงบนผิวโลหะเป็นกระบวนการถ่ายทอดขนาด รูปทรง และพิกัดจากแบบงานลงบน
ผิวชิ้นงานจริง เพื่อกำหนดตำแหน่งสำหรับกระบวนการข้ึนรูป ตัด หรือเจาะรูต่อไป 

1.2 เครื่องมือหลักท่ีใช้ในการปฏิบัติงานประกอบด้วยเหล็กขีดสำหรับทำเส้นตรง วงเวียนเหล็กสำหรับขีดส่วน
โค้งและวงกลม และฉากเหล็กสำหรับตรวจสอบความตั้งฉาก 

1.3 ผู้ปฏิบัติงานต้องเลือกใช้เครื่องมือให้เหมาะสมกับลักษณะของงานและความละเอียดที่ต้องการ เพ่ือให้
เส้นร่างมีความคมชัดและถูกต้องตามแบบวิศวกรรม 



ตัวอย่าง 1: ตัวอย่างเช่น การใช้เหล็กขีดปลายแหลมร่วมกับบรรทัดเหล็กเพ่ือร่างเส้นตัดขอบชิ้นงานเหล็ก
แผ่น 

2. 2. การเตรียมพื้นผิวชิ้นงานโลหะและการใช้น้ำยาเคลือบผิว 

2.1 การเตรียมพ้ืนผิวชิ้นงานเริ่มต้นด้วยการทำความสะอาดคราบน้ำมัน จาระบี และสนิมออกให้หมดจด 
เพ่ือให้น้ำยาเคลือบผิวสามารถยึดเกาะกับเนื้อโลหะได้อย่างสม่ำเสมอ 

2.2 การทาน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์ช่วยเพิ่มความย้อนแย้งของสี ทำให้เส้นขีดจากเหล็กขีดมองเห็นได้อย่าง
ชัดเจนภายใต้แสงสว่างปกติในโรงงาน 

2.3 หลังจากทาน้ำยาเคลือบผิวแล้วต้องปล่อยให้แห้งสนิทก่อนเริ่มดำเนินการขีดเส้น เพ่ือป้องกันไม่ให้น้ำยา
หลุดลอกหรือเกิดรอยเลอะเทอะบนชิ้นงาน 

ตัวอย่าง 1: ตัวอย่างเช่น การใช้ผ้าสะอาดชุบน้ำยาละลายคราบน้ำมันเช็ดผิวชิ้นงานเหล็กหล่อก่อนทาน้ำ
ยาบลูเอาท์สีฟ้า 

3. 3. เทคนิคและข้ันตอนการขีดเส้นโครงร่างแบบ 

3.1 การเริ่มต้นขีดเส้นจะต้องกำหนดเส้นอ้างอิงหรือเส้นฐานก่อนเสมอ เพ่ือใช้เป็นเกณฑ์ในการวัดระยะและ
ป้องกันความสะสมของความคลาดเคลื่อน 

3.2 การใช้เหล็กขีดต้องทำมุมเอียงเล็กน้อยในทิศทางท่ีเคลื่อนที่ และกดน้ำหนักให้สม่ำเสมอเพ่ือให้ร่องเส้นมี
ความลึกและคมชัดพอเหมาะ 

3.3 การขีดเส้นทุกครั้งควรทำเพียงครั้งเดียวโดยไม่ควรขีดซ้ำรอยเดิม เพ่ือป้องกันไม่ให้เกิดเส้นซ้อนทับซึ่งอาจ
ทำให้เกิดความเข้าใจผิดในการนำไปตัดเฉือน 

ตัวอย่าง 1: ตัวอย่างเช่น การขีดเส้นกากบาทเพ่ือกำหนดจุดศูนย์กลางรูเจาะบนแผ่นเหล็กโครงสร้าง 

4. 4. การตรวจสอบความถูกต้องของเส้นร่างแบบ 

4.1 การตรวจสอบขนาดและพิกัดของเส้นร่างแบบทำได้โดยใช้เครื่องมือวัดละเอียด เช่น เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
เพ่ือเทียบเคียงกับค่าในแบบงาน 

4.2 ผู้ปฏิบัติงานต้องตรวจสอบความฉาก ความขนาน และระยะห่างของเส้นร่างเทียบกับขอบอ้างอิงอย่าง
รอบคอบก่อนส่งมอบชิ้นงานเข้าสู่กระบวนการผลิต 

4.3 หากพบข้อผิดพลาดหรือความคลาดเคลื่อนเกินพิกัดความเผื่อ จะต้องดำเนินการแก้ไขโดยการทำความ
สะอาดผิวและทำซ้ำขั้นตอนการทาน้ำยาใหม่ 

ตัวอย่าง 1: ตัวอย่างเช่น การใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์วัดระยะจากขอบชิ้นงานถึงเส้นร่างขนานเพ่ือความ
แม่นยำในระดับมิลลิเมตร 

5. 5. การบำรุงรักษาเครื่องมือและความปลอดภัยในการทำงาน 

5.1 หลังเสร็จสิ้นการปฏิบัติงานควรทำความสะอาดเครื่องมือทุกชนิดและเช็ดด้วยน้ำมันกันสนิมบาง ๆ  เพ่ือยืด
อายุการใช้งาน 



5.2 เครื่องมือที่มีปลายแหลมคม เช่น เหล็กขีดและวงเวียนเหล็ก ต้องเก็บรักษาในปลอกหรือกล่องเก็บให้
เรียบร้อยเพื่อป้องกันอุบัติเหตุ 

5.3 การจัดเก็บเครื่องมือและทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานตามหลัก 5ส ช่วยสร้างบรรยากาศการทำงานที่
ปลอดภัยและเป็นระเบียบเรียบร้อย 

ตัวอย่าง 1: ตัวอย่างเช่น การเช็ดทำความสะอาดเศษโลหะและจัดเก็บเหล็กขีดเข้ากล่องเครื่องมือ
ประจำตัวทุกครั้งหลังเลิกเรียน 

6. บทสรุป 

งานร่างแบบลงบนผิวโลหะเป็นทักษะพ้ืนฐานที่สำคัญในงานช่างอุตสาหกรรม โดยต้องอาศัยการเตรียม
ผิวชิ้นงานที่ดี การเลือกใช้เครื่องมืออย่างถูกต้องตามหลักการ และการตรวจสอบความถูกต้องด้วยความ
รอบคอบ เพื่อให้ชิ้นงานมีความแม่นยำตรงตามแบบวิศวกรรมก่อนนำไปผลิตจริง 

6. แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 

1. จงอธิบายวัตถุประสงค์หลักของการทาน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์ก่อนทำการร่างแบบ 

2. เพราะเหตุใดจึงไม่ควรขีดเส้นซ้ำรอยเดิมหลายครั้งด้วยเหล็กขีด 

3. จงบอกชื่อเครื่องมือที่ใช้ในการตรวจสอบความถูกต้องของระยะเส้นร่างกับแบบงาน 

7. อภิธานศัพท์ 

Metal Layout — กระบวนการถ่ายทอดขนาดและรูปร่างจากแบบงานลงบนผิวชิ้นงานโลหะจริง 

Layout Dye — น้ำยาเคลือบผิวโลหะที่ใช้ทาเพ่ือช่วยให้เส้นขีดจากเหล็กขีดมองเห็นได้ชัดเจน 

Scriber — เครื่องมือเหล็กกล้าปลายแหลมใช้สำหรับขีดเส้นลงบนผิวโลหะ 

Datum Line — เส้นอ้างอิงหรือเส้นฐานที่ใช้เป็นเกณฑ์ในการกำหนดขนาดและวัดระยะ 

8. เอกสารอ้างอิง 

กดปุ่ม "สร้างใบความรู้" ด้านบนเพื่อสร้างเนื้อหา 

  



 

ใบกิจกรรม ท่ี 5 หน่วยที่ 5 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 7 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (1. 
ร่างแบบลงบนผิวโลหะ) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานเครื่องมือและขั้นตอนการร่างแบบลงบนผิวโลหะ 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับกระบวนการ ขั้นตอน และเครื่องมือที่ใช้ในการร่างแบบลงบนผิวโลหะสำหรับ
งานซ่อมบำรุงและแปรรูปชิ้นงานโลหะ 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการงานช่างเทคนิคซ่อมบำรุงและงานแปรรูปชิ้นงานโลหะ 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับกระบวนการ ขั้นตอน และเครื่องมือที่ใช้ในการร่างแบบลงบนผิวโลหะ 

3.2 ระบุชื่อเครื่องมือ อธิบายขั้นตอน และเลือกใช้เครื่องมือร่างแบบลงบนผิวโลหะตามคู่มือซ่อมบริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุชื่อเครื่องมือร่างแบบลงบนผิวโลหะได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายขั้นตอนการเตรียมผิวชิ้นงานโลหะก่อนการร่างแบบได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้เครื่องมือวัดและขีดเส้นลงบนผิวโลหะตามระยะท่ีระบุในแบบงานได้ 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 ชิ้นงานโลหะต้นแบบ 

5.2 น้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์ (Layout Dye) 

5.3 เหล็กขีด (Scriber) 

5.4 วงเวียนเหล็ก (Divider) 

5.5 ฉากเหล็ก (Try Square) 

5.6 เหล็กตอกนำศูนย์ (Center Punch) 

5.7 ไม้บรรทัดเหล็กและเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 

1. 1. จัดเตรียมแบบงาน วัสดุชิ้นงาน และเครื่องมือร่างแบบให้พร้อมใช้งานตามข้อกำหนด 



2. 2. ทำความสะอาดผิวชิ้นงานโลหะเพ่ือขจัดคราบน้ำมันและสนิม จากนั้นทาน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์แล้วรอให้
แห้งสนิท 

3. 3. กำหนดเส้นอ้างอิงและใช้เหล็กขีดร่วมกับฉากเหล็กและบรรทัดเหล็กเพ่ือร่างเส้นโครงร่างตามแบบงาน 

4. 4. ใช้ปั๊มนำศูนย์ตอกนำร่องที่จุดตัดหรือตำแหน่งรูเจาะบนเส้นร่างเพื่อเตรียมเจาะชิ้นงาน 

5. 5. ตรวจสอบความถูกต้องของขนาดและตำแหน่งเส้นร่างด้วยเครื่องมือวัดละเอียด พร้อมทำความสะอาดและ
จัดเก็บเครื่องมือหลังปฏิบัติงานเสร็จสิ้น 

7. สรุปและอภิปราย 

การปฏิบัติงานร่างแบบลงบนผิวโลหะต้องอาศัยความละเอียดรอบคอบตั้งแต่ขั้นตอนการเตรียมผิว การทาน้ำยาบลู
เอาท์ และการใช้เครื่องมือขีดร่าง เพื่อให้ได้เส้นโครงร่างที่คมชัดและมีขนาดตรงตามแบบงาน (Blue Print) ซึ่งจะ
ส่งผลให้กระบวนการตัดและข้ึนรูปชิ้นงานในขั้นตอนต่อไปมีความแม่นยำสูง 

8. การประเมินผล 

ประเมินจากความถูกต้องของเส้นร่างแบบตามขนาดในแบบงาน ความคมชัดของเส้นร่าง การเลือกใช้เครื่องมือได้
อย่างเหมาะสม ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน และการจัดเก็บเครื่องมือหลังเสร็จสิ้นการปฏิบัติงาน 

9. เอกสารอ้างอิง 

1. Google Classroom สำหรับจัดการชั้นเรียนและมอบหมายงาน 

2. เกม Kahoot สำหรับนำเข้าสู่บทเรียน 

3. Google Slides และ VDO จาก YouTube สำหรับนำเสนอเนื้อหา 

4. Google Form สำหรับวัดและประเมินผลท้ายหน่วยการเรียน 

5. ใบงานและตัวอย่างแบบงาน (Blue Print) ร่างแบบลงบนผิวโลหะ 

  



 

ใบงาน ที่ 5 หน่วยที่ 5 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 7 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (1. 
ร่างแบบลงบนผิวโลหะ) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานเครื่องมือและขั้นตอนการร่างแบบลงบนผิวโลหะ 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้จากการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับกระบวนการ ขั้นตอน และเครื่องมือที่ใช้ในการร่างแบบลงบนผิวโลหะสำหรับ
งานซ่อมบำรุงและแปรรูปชิ้นงานโลหะ 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการงานช่างเทคนิคซ่อมบำรุงและงานแปรรูปชิ้นงานโลหะ 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 ระบุชื่อเครื่องมือ อธิบายขั้นตอน และเลือกใช้เครื่องมือร่างแบบลงบนผิวโลหะตามคู่มือซ่อมบริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุชื่อเครื่องมือร่างแบบลงบนผิวโลหะได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายขั้นตอนการเตรียมผิวชิ้นงานโลหะก่อนการร่างแบบได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้เครื่องมือวัดและขีดเส้นลงบนผิวโลหะตามระยะท่ีระบุในแบบงานได้ 

ยังไม่มีข้อมูล 

ยังไม่มีข้อมูล 

ยังไม่มีข้อมูล 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 แบบงาน (Blue Print) 

5.2 วัสดุชิ้นงานโลหะ 

5.3 น้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์ (Layout Dye) 

5.4 เหล็กขีด (Scriber) 

5.5 วงเวียนเหล็ก (Divider) 

5.6 ฉากเหล็ก (Try Square) 

5.7 บรรทัดเหล็ก 



5.8 เหล็กตอกนำศูนย์ (Center Punch) 

5.9 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

มาตรฐานงาน (Work Standard) 

ผู้ปฏิบัติงานสามารถร่างแบบลงบนผิวโลหะได้อย่างถูกต้องตามขนาดในแบบงาน มีความแม่นยำ เส้นร่างคมชัด 
พร้อมทั้งปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยและจัดเก็บเครื่องมือถูกวิธี 

สถานการณ์งาน (Job Scenario) 

มอบหมายให้ปฏิบัติงานร่างแบบลงบนชิ้นงานโลหะตามแบบงาน (Blue Print) ที่กำหนด โดยใช้กระบวนการ
เตรียมผิวชิ้นงาน ทาน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์ และใช้เครื่องมือพ้ืนฐาน เช่น เหล็กขีด วงเวียนเหล็ก ฉากเหล็ก และ
บรรทัดเหล็ก ในการถ่ายทอดขนาดและรูปร่างลงบนชิ้นงานจริง 

6. ความปลอดภัย/ข้อควรระวัง 

⚠ สวมแว่นตานิรภัยและชุดปฏิบัติงานให้เรียบร้อยตลอดเวลา 

⚠ ระมัดระวังความคมของปลายเหล็กขีดและวงเวียนเหล็ก ห้ามพกพาในกระเป๋าเสื้อกางเกง 

⚠ สวมถุงมือป้องกันเมื่อต้องใช้งานน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์เพ่ือป้องกันการระคายเคืองผิวหนัง 

⚠ ทำความสะอาดและจัดเก็บเครื่องมือหลังใช้งานเสร็จสิ้นตามหลัก 5ส 

7. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

1. จัดเตรียมแบบงาน วัสดุชิ้นงานโลหะ น้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์ และเครื่องมือร่างแบบให้พร้อมใช้งาน 

2. ทำความสะอาดผิวโลหะเพ่ือขจัดคราบน้ำมันและสนิม จากนั้นทาน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์ลงบนผิวโลหะแล้ว
ปล่อยให้แห้งสนิท 

3. ใช้บรรทัดเหล็ก ฉากเหล็ก และเหล็กขีด ขีดเส้นโครงร่างแบบตามขนาดและพิกัดที่ระบุในแบบงาน 

4. ตรวจสอบความถูกต้องและคมชัดของเส้นร่างแบบ ขนาด และพิกัดตำแหน่งเทียบกับแบบงานด้วยเวอร์เนียร์คา
ลิปเปอร์ 

5. ทำความสะอาดเครื่องมือ ชิ้นงาน และพ้ืนที่ปฏิบัติงาน พร้อมจัดเก็บเครื่องมือเข้าท่ีให้เรียบร้อย 

8. ใบงานสำหรับผู้เรียน 

1. ศึกษาและทำความเข้าใจแบบงาน (Blue Print) ที่ได้รับมอบหมาย 

2. จัดเตรียมและตรวจสอบสภาพเครื่องมือร่างแบบให้พร้อมใช้งาน 

3. ปฏิบัติการเตรียมผิวชิ้นงานและทาน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์ 

4. ดำเนินการขีดเส้นร่างแบบชิ้นงานตามขนาดพิกัดที่กำหนด 

5. ตรวจสอบขนาดชิ้นงานด้วยเครื่องมือวัดละเอียดและส่งมอบงาน 

9. ข้อผิดพลาดที่พบบ่อย 

1. การขีดเส้นซ้ำซ้อนเนื่องจากเอียงเหล็กขีดไม่แนบกับบรรทัดเหล็ก 

2. ลืมทาน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์ทำให้มองเห็นเส้นร่างไม่ชัดเจน 



3. การอ่านค่าขนาดจากแบบงานคลาดเคลื่อนก่อนลงมือขีดเส้น 

4. การไม่ใช้ฉากเหล็กอ้างอิงมุมฉากทำให้เส้นตั้งฉากเอียงไม่ได้มาตรฐาน 

10. คำถามสะท้อนคิด (Reflection) 

1. นักเรียนประสบ าญหาใดบ้างในระหว่างการขีดเส้นร่างแบบและแก้ไขอย่างไร 

2. ความสำคัญของการทาน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์มีผลต่อความคมชัดของชิ้นงานอย่างไร 

3. นักเรียนคิดว่าความละเอียดรอบคอบส่งผลต่อคุณภาพของชิ้นงานในขั้นตอนนี้อย่างไร 

11. เกณฑ์การประเมิน (Rubric) 

ด้าน ดีมาก ดี พอใช้ ต้องปรับปรุง 

K ระบุชื่อเครื่องมือและ
อธิบายขั้นตอนการร่าง
แบบได้ถูกต้องครบถ้วน
สมบูรณ์ 

ระบุชื่อเครื่องมือและ
อธิบายขั้นตอนการร่าง
แบบได้ถูกต้องเป็นส่วน
ใหญ ่

ระบุชื่อเครื่องมือหรือ
อธิบายขั้นตอนการร่าง
แบบได้บางส่วน 

ไม่สามารถระบุชื่อ
เครื่องมือและอธิบาย
ขั้นตอนการร่างแบบได้
ถูกต้อง 

S ปฏิบัติการร่างแบบ ขีดเส้น 
และเตรียมผิวชิ้นงานได้
ถูกต้องตามแบบงานทุก
ประการ 

ปฏิบัติการร่างแบบและ
เตรียมผิวชิ้นงานได้
ถูกต้อง มีข้อผิดพลาด
เล็กน้อย 

ปฏิบัติการร่างแบบได้
บางขั้นตอนและต้อง
ได้รับคำแนะนำ
เพ่ิมเติม 

ไม่สามารถปฏิบัติการ
ร่างแบบลงบนผิวโลหะ
ได้ 

A มีความสนใจ ตั้งใจ ปฏิบัติ
ตามกฎความปลอดภัย 
และรับผิดชอบงานสูงมาก 

ปฏิบัติงานด้วยความ
ตั้งใจและปฏิบัติตามกฎ
ความปลอดภัยได้ดี 

ต้องตักเตือนเรื่อง
ความปลอดภัยและ
ความสะอาดเป็นครั้ง
คราว 

ไม่สนใจปฏิบัติตามกฎ
ความปลอดภัยในการ
ทำงาน 

Ap ประยุกต์ใช้เครื่องมือวัด
และเลือกใช้อุปกรณ์ร่าง
แบบได้อย่างเหมาะสม
แม่นยำ 

เลือกใช้เครื่องมือและ
ตรวจสอบขนาดชิ้นงาน
ได้ดี 

เลือกใช้เครื่องมือได้
ถูกต้องแต่ขาดความ
แม่นยำในการ
ตรวจสอบ 

ไม่สามารถประยุกต์ใช้
เครื่องมือในการ
ตรวจสอบชิ้นงานได้ 

12. Checklist สำหรับครูผู้สอน 

☐ ตรวจสอบความถูกต้องของการเตรียมผิวชิ้นงานและน้ำยาเคลือบผิว 

☐ ประเมินความคมชัดและความเที่ยงตรงของเส้นร่างแบบตามแบบงาน 

☐ สังเกตพฤติกรรมความปลอดภัยและความพร้อมในการใช้เครื่องมือ 

☐ ตรวจสอบการทำความสะอาดและจัดเก็บเครื่องมือหลังปฏิบัติงาน 

13. ผลงานที่ต้องส่ง 



1. ชิ้นงานโลหะที่ผ่านการร่างแบบและตรวจสอบขนาดแล้วเสร็จ 

2. บันทึกผลการตรวจสอบขนาดชิ้นงานด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

  



 

ใบมอบหมายงาน ที่ 5 หน่วยที่ 5 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
7 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (1. 
ร่างแบบลงบนผิวโลหะ) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานเครื่องมือและขั้นตอนการร่างแบบลงบนผิวโลหะ 

1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับกระบวนการ ขั้นตอน และเครื่องมือที่ใช้ในการร่างแบบลงบนผิวโลหะสำหรับ
งานซ่อมบำรุงและแปรรูปชิ้นงานโลหะ 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการงานช่างเทคนิคซ่อมบำรุงและงานแปรรูปชิ้นงานโลหะ 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 ระบุชื่อเครื่องมือ อธิบายขั้นตอน และเลือกใช้เครื่องมือร่างแบบลงบนผิวโลหะตามคู่มือซ่อมบริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุชื่อเครื่องมือร่างแบบลงบนผิวโลหะได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายขั้นตอนการเตรียมผิวชิ้นงานโลหะก่อนการร่างแบบได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้เครื่องมือวัดและขีดเส้นลงบนผิวโลหะตามระยะท่ีระบุในแบบงานได้ 

5. รายละเอียดของงาน 

ให้ผู้เรียนปฏิบัติงานร่างแบบลงบนผิวโลหะ (Metal Layout) ตามแบบงานที่กำหนด โดยครอบคลุมข้ันตอนตั้งแต่
การเตรียมผิวชิ้นงาน การทาน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์ (Layout Dye) การใช้เครื่องมือพ้ืนฐาน เช่น เหล็กขีด วง
เวียนเหล็ก และฉากเหล็ก ในการขีดเส้นโครงร่าง และการตรวจสอบความถูกต้องของขนาด 

6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ภายในสัปดาห์ที่ 4 ของการจัดการเรียนรู้ 

7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. ศึกษาและทบทวนความรู้เรื่องการใช้งานเครื่องมือร่างแบบและข้ันตอนการปฏิบัติงาน 2. ตรวจสอบความพร้อม
ของวัสดุและเครื่องมือให้ปลอดภัยก่อนปฏิบัติงาน 3. ปฏิบัติตามข้ันตอนความปลอดภัยในการใช้สารเคมีน้ำยา
เคลือบผิวและเครื่องมือมีคม 4. ดำเนินการร่างแบบตามลำดับขั้นตอนย่อยอย่างรอบคอบและประณีต 5. จัดเก็บ
เครื่องมือและทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานตามหลัก 5ส หลังเสร็จสิ้นงาน 



8. แหล่งค้นคว้าข้อมูลเพิ่มเติม 

เอกสารประกอบการสอนวิชางานฝึกฝีมือ เรื่องการใช้งานและกระบวนการร่างแบบลงบนผิวโลหะ, แบบงาน (Blue 
Print) และคู่มือการใช้เครื่องมือวัดและเครื่องมือร่างแบบ 

9. การประเมินผล 

1. ความถูกต้องของขนาดและตำแหน่งเส้นร่างแบบเทียบกับแบบงาน 2. ความคมชัดและความเรียบร้อยของเส้น
ขีดบนชิ้นงาน 3. การเลือกและใช้งานเครื่องมือได้อย่างถูกต้องปลอดภัย 4. การปฏิบัติงานตามขั้นตอนและการ
จัดเก็บเครื่องมือหลังใช้งาน 

10. ผลงานที่ต้องส่ง 

1. ชิ้นงานโลหะที่ผ่านกระบวนการร่างแบบตามแบบงานที่กำหนด 

2. แบบบันทึกผลการตรวจสอบขนาดและพิกัดของเส้นร่างแบบ 

  



 

ข้อสอบ ท่ี 5 หน่วยที่ 5 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
7 

งานหลัก T3 ช่างเทคนิคซ่อมบำรุง - ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาแปรรูป
ชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

งานย่อย ST3.1 ร่างแบบลงบนผิวโลหะ จำนวน 10 
ข้อ 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานเครื่องมือและขั้นตอนการร่างแบบลงบนผิวโลหะ 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมด้านพุทธิพิสัย (K): 

1. ระบุชื่อเครื่องมือร่างแบบลงบนผิวโลหะได้ถูกต้อง 

2. อธิบายขั้นตอนการเตรียมผิวชิ้นงานโลหะก่อนการร่างแบบได้ถูกต้อง 

3. ใช้เครื่องมือวัดและขีดเส้นลงบนผิวโลหะตามระยะที่ระบุในแบบงานได้ 

ตอนที่ 1 ข้อสอบแบบเลือกตอบ (10 ข้อ) 

คำชี้แจง 

1. ข้อสอบแบบเลือกตอบมีจำนวน 10 ข้อ แต่ละข้อมี 4 ตัวเลือก คือ ก. ข. ค. ง. 

2. ให้นักเรียนเลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงคำตอบเดียว แล้วทำเครื่องหมาย ✕ ลงในกระดาษคำตอบ 

3. ห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ ลงในแบบทดสอบ 

1. ข้อใดคือความหมายที่ถูกต้องที่สุดของงานร่างแบบลงบนผิวโลหะ (Metal Layout) 

ก. กระบวนการตัดชิ้นงานโลหะให้ได้ขนาดตามต้องการ 

ข. กระบวนการถ่ายทอดขนาดและรูปร่างจากแบบงานลงบนผิวชิ้นงานโลหะจริง 

ค. กระบวนการเชื่อมประสานชิ้นงานโลหะเข้าด้วยกัน 

ง. กระบวนการตรวจสอบความเรียบร้อยของผิวชิ้นงานโลหะ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — กระบวนการถ่ายทอดขนาดและรูปร่างจากแบบงานลงบนผิวชิ้นงานโลหะจริง 

2. วัตถุประสงค์หลักในการร่างแบบลงบนผิวโลหะคือข้อใด 

ก. เพื่อความสวยงามของชิ้นงาน 

ข. เพ่ือลดต้นทุนในการผลิตชิ้นงาน 

ค. เพ่ือกำหนดแนวเส้นตรง วงกลม ส่วนโค้ง หรือตำแหน่งจุดเจาะ 

ง. เพ่ือเพ่ิมความแข็งแรงให้กับผิวโลหะ 



✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — เพ่ือกำหนดแนวเส้นตรง วงกลม ส่วนโค้ง หรือตำแหน่งจุดเจาะ 

3. ขั้นตอนแรกที่สำคัญในกระบวนการร่างแบบลงบนผิวโลหะคือข้อใด 

ก. การทำความสะอาดและเตรียมผิวชิ้นงาน 

ข. การใช้เหล็กขีดร่างเส้น 

ค. การเจาะรูชิ้นงาน 

ง. การตัดชิ้นงานให้ขาดออกจากกัน 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — การทำความสะอาดและเตรียมผิวชิ้นงาน 

4. เพราะเหตุใดจึงต้องทาน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์ (Layout Dye) บนผิวชิ้นงานโลหะก่อนทำการร่างแบบ 

ก. เพื่อป้องกันสนิมขณะทำงาน 

ข. เพ่ือให้ผิวชิ้นงานมีความมันเงา 

ค. เพ่ือให้มองเห็นเส้นร่างได้ชัดเจน 

ง. เพ่ือให้ชิ้นงานนิ่มลงและขีดเส้นได้ง่าย 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — เพ่ือให้มองเห็นเส้นร่างได้ชัดเจน 

5. ในกระบวนการร่างแบบ สิ่งใดที่ใช้เป็นหลักในการเริ่มต้นกำหนดขนาดและอ้างอิงตำแหน่ง 

ก. จุดกึ่งกลางชิ้นงาน 

ข. เส้นอ้างอิง (Datum Line) 

ค. มุมซ้ายบนของชิ้นงาน 

ง. ขอบด้านนอกสุดของเครื่องมือ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — เส้นอ้างอิง (Datum Line) 

6. เครื่องมือข้อใดทำหน้าที่ใช้สำหรับขีดเส้นบนผิวโลหะโดยตรง 

ก. วงเวียนเหล็ก (Divider) 

ข. เหล็กขีด (Scriber) 

ค. ฉากเหล็ก (Try Square) 

ง. เหล็กตอกนำศูนย์ (Center Punch) 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — เหล็กขีด (Scriber) 

7. หากต้องการเขียนวงกลมหรือส่วนโค้งลงบนผิวโลหะ ควรเลือกใช้เครื่องมือข้อใด 

ก. เหล็กขีด (Scriber) 

ข. วงเวียนเหล็ก (Divider) 

ค. ฉากเหล็ก (Try Square) 

ง. ไม้บรรทัดเหล็ก 



✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — วงเวยีนเหล็ก (Divider) 

8. เครื่องมือพื้นฐานในข้อใดใช้สำหรับการตรวจสอบความฉากของช้ินงานโลหะ 

ก. ฉากเหล็ก (Try Square) 

ข. เหล็กตอกนำศูนย์ (Center Punch) 

ค. วงเวียนเหล็ก (Divider) 

ง. เหล็กขีด (Scriber) 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — ฉากเหล็ก (Try Square) 

9. ก่อนที่จะทำการเจาะรูบนชิ้นงานโลหะ จำเป็นต้องใช้เครื่องมือข้อใดตอกนำศูนย์เพื่อป้องกันไม่ให้ดอกสว่าน
หนีศูนย ์

ก. เหล็กขีด (Scriber) 

ข. วงเวียนเหล็ก (Divider) 

ค. เหล็กตอกนำศูนย์ (Center Punch) 

ง. ฉากเหล็ก (Try Square) 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — เหล็กตอกนำศูนย์ (Center Punch) 

10. ข้อใดเรียงลำดับขั้นตอนการเตรียมการก่อนร่างแบบลงบนผิวโลหะได้ถูกต้องท่ีสุด 

ก. ทาน้ำยาบลูเอาท์ -> ทำความสะอาดผิว -> กำหนดเส้นอ้างอิง 

ข. ทำความสะอาดและเตรียมผิว -> ทาน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์ -> กำหนดเส้นอ้างอิง 

ค. กำหนดเส้นอ้างอิง -> ทำความสะอาดผิว -> ทาน้ำยาบลูเอาท์ 

ง. ทาน้ำยาบลูเอาท์ -> กำหนดเส้นอ้างอิง -> ทำความสะอาดผิว 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ทำความสะอาดและเตรียมผิว -> ทาน้ำยาเคลือบผิวบลูเอาท์ -> กำหนดเส้นอ้างอิง 

  



แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

รหัสวิชา: 30104-0001   ชื่อวิชา: เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงานไฟฟ้า 

งานหลัก: T3 ช่างเทคนิคซ่อมบำรุง - ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาแปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ 

งานย่อย: ST3.1 ร่างแบบลงบนผิวโลหะ 

วันที่ประเมิน: ........../........../..........   ชื่อผู้เรียน: ............................................ 

ลำดับ รายการประเมิน 4 
ดี

มาก 

3 
ดี 

2 
พอใช้ 

1 
ปรับปรุง 

T3 ช่างเทคนิคซ่อมบำรุง - ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาแปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ 

ST3.1 ↳ ร่างแบบลงบนผิวโลหะ(1 แผน) 

ST3.1.1 จัดเตรียมแบบงาน (Blue Print) วัสดุชิ้นงานโลหะ น้ำยาเคลือบผิวบลู
เอาท์ (Layout Dye) และเครื่องมือร่างแบบ เช่น เหล็กขีด (Scriber) 
วงเวียนเหล็ก (Divider) บรรทัดเหล็ก และฉากเหล็ก ให้พร้อมใช้งาน 

□ □ □ □ 

ST3.1.2 ทำความสะอาดผิวโลหะเพ่ือขจัดคราบน้ำมันหรือสนิม จากนั้นทาน้ำยา
เคลือบผิวบลูเอาท์ (Layout Dye) ลงบนผิวโลหะบริเวณท่ีจะร่างแบบ
แล้วปล่อยให้แห้งสนิท 

□ □ □ □ 

ST3.1.3 ใช้บรรทัดเหล็ก ฉากเหล็ก และเหล็กขีดขีดเส้นโครงร่างแบบ (Layout 
lines) ตามขนาดและพิกัดที่ระบุในแบบงานลงบนผิวชิ้นงานโลหะที่ทา
น้ำยาเคลือบผิวไว้แล้ว 

□ □ □ □ 

ST3.1.4 ตรวจสอบความถูกต้องและคมชัดของเส้นร่างแบบ ขนาด และพิกัด
ตำแหน่งเทียบกับแบบงาน (Blue Print) โดยใช้เครื่องมือวัดละเอียด 
เช่น เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

□ □ □ □ 

ST3.1.5 ทำความสะอาดเครื่องมือร่างแบบ ชิ้นงาน และพ้ืนที่ปฏิบัติงาน พร้อม
ทั้งจัดเก็บเครื่องมือขีดร่างเข้าที่ให้เรียบร้อยและปลอดภัย 

□ □ □ □ 

เกณฑ์การให้คะแนน (4 ระดับ) 

4 — ดีมาก 
ปฏิบัติได้อย่างถูกต้องครบถ้วน คล่องแคล่ว 
3 — ดี 
ปฏิบัติได้ถูกต้องเป็นส่วนใหญ่ มีข้อบกพร่องเล็กน้อย 



2 — พอใช้ 
ปฏิบัติได้บางส่วน ต้องได้รับคำแนะนำ 
1 — ปรับปรุง 
ปฏิบัติได้น้อย ยังต้องปรับปรุง 
( นายคณาธิป  ทะจันทร์ ) 

(ครูผู้สอน) 

วันที่ ........../........../..........  

  



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่ 6 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 8 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (2. 
ตะไบปรับแต่งผิวโลหะ) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การตรวจสอบและเลือกใช้ประเภทของตะไบ 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับประเภทของตะไบ ความหยาบละเอียดของฟันตะไบ เทคนิคการแต่งผิวโลหะ 
และข้อควรระวังในการใช้งาน พร้อมทั้งสามารถนำความรู้ไปประยุกต์ใช้ในการเลือกใช้งานเครื่องมือกลเบื้องต้นใน
งานไฟฟ้าได้อย่างถูกต้อง 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ: - สมรรถนะย่อย: ตะไบผิวโลหะตามแนวดิ่งและแนวราบตามพิกัดความเผื่อที่กำหนดในแบบ
สั่งงาน 

1) เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 1. ผู้เรียนสามารถระบุชื่อประเภทของตะไบและลักษณะการใช้งานได้อย่างถูกต้องตาม
หลักการ 2. ผู้เรียนสามารถอธิบายความแตกต่างของความหยาบละเอียดของฟันตะไบได้ถูกต้อง 3. ผู้เรียนสามารถ
ใช้ความรู้เรื่องเทคนิคการแต่งผิวโลหะและการบำรุงรักษาตะไบเพ่ือแก้ไขปัญหาการอุดตันได้ถูกต้อง 4. ปฏิบัติ
ขั้นตอน "ตรวจสอบความเรียบและระนาบของผิวโลหะด้วยฉากเหล็ก พร้อมทั่งวัดขนาดชิ้นงานจริงเปรียบเทียบกับ
แบบงานด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 
5. ปฏิบัติขั้นตอน "ทำความสะอาดร่องฟันตะไบด้วยแปรงปัดเหล็ก จัดเก็บเครื่องมือเข้าที่ และทำความสะอาด
พ้ืนที่ปฏิบัติงานให้เรียบร้อยปลอดภัย" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 

2) วิธีประเมิน: 1. การประเมินความรู้ด้วยแบบทดสอบ 2. การสังเกตพฤติกรรมการมีส่วนร่วมและตอบคำถาม 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence): 1. ชิ้นงานบันทึกวิเคราะห์การเลือกใช้ตะไบตาม
สถานการณ์จำลอง 

4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence): 1. ผลการทำแบบประเมินผลท้ายหน่วยการเรียนรู้ผ่าน Google 
Form 2. บันทึกการตอบคำถามและร่วมอภิปรายในชั้นเรียน 

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ: บูรณาการกับงานช่างไฟฟ้าอุตสาหกรรมในด้านการเตรียมและตกแต่งชิ้นงานประกอบ
อุปกรณ์ไฟฟ้าด้วยความปลอดภัย 

การบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

1) ความพอประมาณ: การเลือกใช้ประเภทและความหยาบละเอียดของตะไบให้เหมาะสมพอดีกับปริมาณเนื้อ
โลหะที่ต้องการตัดเฉือนเพ่ือไม่ให้สิ้นเปลืองทรัพยากร 



2) ความมีเหตุผล: การวิเคราะห์เลือกใช้ประเภทของตะไบและเทคนิคการตะไบตามลักษณะหน้างานจริงด้วยหลัก
เหตุผลทางช่าง 

3) การมีภูมิคุ้มกันที่ดี: การตรวจสอบสภาพด้ามจับและอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลก่อนปฏิบัติงานเพื่อ
ป้องกันอุบัติเหตุในโรงงาน 

4) เงื่อนไขความรู้: ความรู้เรื่องประเภทของตะไบ ความหยาบละเอียด และเทคนิคการแต่งผิวโลหะ 

5) เงื่อนไขคุณธรรม: ความซื่อสัตย์ ความประณีต และความรับผิดชอบในการดูแลรักษาเครื่องมือหลังปฏิบัติงาน
เสร็จสิ้น 

กิจกรรมที่นำหลักไปใช้ 

1. ผู้เรียนวิเคราะห์และเลือกประเภทของตะไบให้เหมาะสมกับชิ้นงานโลหะในกิจกรรมขั้นศึกษาข้อมูล 

2. ผู้เรียนตรวจสอบความพร้อมของเครื่องมือและปฏิบัติตามข้อควรระวังเพ่ือความปลอดภัยในกิจกรรมขั้น
พยายามหรือฝึกปฏิบัติ 

3. สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับประเภทของตะไบ ความหยาบละเอียดของฟันตะไบ เทคนิคการแต่งผิวโลหะ และข้อ
ควรระวังตามหลักการช่างอุตสาหกรรม 

3.2 เลือกใช้ประเภทของตะไบและประยุกต์ใช้เทคนิคการแต่งผิวโลหะตามข้อกำหนดของงานช่างไฟฟ้า 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

ด้านพุทธิพิสัย 

4.1.1 ระบุชื่อประเภทของตะไบและลักษณะการใช้งานของตะไบแต่ละรูปทรงได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายความแตกต่างของความหยาบละเอียดของฟันตะไบได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้ความรู้เรื่องเทคนิคการแต่งผิวโลหะและการบำรุงรักษาตะไบเพ่ือแก้ไขปัญหาการอุดตันของเศษโลหะได้
ถูกต้อง 

5. สาระการเรียนรู้ 

งานตะไบ (Filing) คือ กระบวนการตัดเฉือนผิวโลหะออกในลักษณะของเศษโลหะเล็กๆ (ขี้เลื่อยเหล็ก) โดยใช้
เครื่องมือตัดที่เรียกว่า ตะไบ (File) เพ่ือตกแต่งชิ้นงานให้ได้ขนาด รูปร่าง และผิวงานตามต้องการ รวมถึงการลบ
คมและการแต่งผิวโลหะให้เรียบเนียน 1. ประเภทของตะไบที่นิยมใช้: ตะไบแบน (Flat File), ตะไบกลม / ตะไบ
หางหนู (Round File), ตะไบครึ่งวงกลม / ตะไบท้องปลิง (Half-Round File), ตะไบสี่เหลี่ยม (Square File) และ
ตะไบสามเหลี่ยม (Three-Square / Triangular File) 2. ความหยาบ-ละเอียดของฟันตะไบ: ฟันหยาบ (Bastard), 
ฟันปานกลาง (Second Cut) และฟันละเอียด (Smooth) 3. เทคนิคการแต่งผิวโลหะด้วยตะไบ: ท่ายืนและระนาบ
, การลงน้ำหนัก, การตะไบไขว้ (Cross Filing) และการแต่งผิวละเอียด (Draw Filing) 4. ข้อควรระวังและการ
บำรุงรักษา: ห้ามใช้ตะไบที่ไม่มีด้ามจับ, การทำความสะอาดฟันตะไบด้วยแปรงปัดตะไบ (File Card) และห้ามใช้
น้ำมันหล่อลื่น 

  



6. กิจกรรมการเรียนรู้ (สอนด้วยวิธีการ: การจัดการเรียนรู้แบบ MIAP) 

1. ขั้นสนใจปัญหา (Motivation) 

1. ครูนำเสนอภาพสถานการณ์ปัญหาชิ้นงานโลหะที่มีรอยคมและผิวขรุขระจากงานไฟฟ้าผ่าน Google Slide 
พร้อมเปิด VDO ใน Youtube เกี่ยวกับปัญหาอุบัติเหตุจากการใช้เครื่องมือกลที่ไม่เหมาะสม เพ่ือให้ผู้เรียนร่วมกัน
สังเกตและวิเคราะห์ปัญหาที่เกิดข้ึน 

2. ครูใช้คำถาม: “หากต้องการตกแต่งผิวชิ้นงานโลหะที่มีส่วนโค้งเว้าและร่องมุมฉากให้เรียบเนียน ควรเลือกใช้
เครื่องมือตัดเฉือนประเภทใดและเพราะเหตุใด” แนวคำตอบตัวอย่าง: “ควรใช้ตะไบที่มีรูปทรงสอดคล้องกับ
ลักษณะผิวงาน เช่น ตะไบกลมสำหรับส่วนโค้งเว้า และตะไบสี่เหลี่ยมสำหรับร่องมุมฉาก เพ่ือให้เข้าถึงพ้ืนที่ทำงาน
ได้และได้รูปร่างตามต้องการ” ยอมรับคำตอบอ่ืนที่มีเหตุผลทางช่างสอดคล้อง ผู้เรียนร่วมกันตอบคำถามและ
แลกเปลี่ยนประสบการณ์เดิมผ่าน Google Classroom 

2. ขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

1. ครูบรรยายและนำเสนอเนื้อหาผ่าน Google Slide เกี่ยวกับประเภทของตะไบ ความหยาบละเอียดของฟัน
ตะไบ เทคนิคการแต่งผิวโลหะ และข้อควรระวัง พร้อมสอดแทรก VDO ใน Youtube อธิบายวิธีการใช้แปรงปัด
ตะไบทำความสะอาดร่องฟันตะไบ 

2. ครูใช้คำถาม: “ความแตกต่างระหว่างฟันหยาบและฟันละเอียดของตะไบส่งผลอย่างไรต่อขั้นตอนการทำงาน” 
แนวคำตอบตัวอย่าง: “ฟันหยาบใช้ตัดเฉือนเนื้อโลหะออกปริมาณมากในช่วงเริ่มต้น ส่วนฟันละเอียดใช้ตกแต่งผิว
ขั้นสุดท้ายเพื่อให้ผิวเรียบและได้ขนาดเที่ยงตรง” ยอมรับคำตอบอื่นที่อธิบายเหตุผลทางช่างได้ ผู้เรียนศึกษา
เอกสารบทเรียนใน Google Classroom และร่วมกันสรุปสาระสำคัญ 

3. ขั้นพยายามหรือฝึกปฏิบัติ (Application) 

1. ครูมอบหมายภาระงานใน Google Classroom ให้ผู้เรียนทำกิจกรรมฝึกคิดวิเคราะห์สถานการณ์จำลองการ
เลือกใช้ประเภทของตะไบและความหยาบละเอียดให้เหมาะสมกับชิ้นงานโลหะตามหลักความพอประมาณและ
ความมีเหตุผล พร้อมระบุวิธีการบำรุงรักษา 

2. ผู้เรียนปฏิบัติกิจกรรมแก้ปัญหาจากโจทย์จำลองการเลือกใช้ตะไบและการแก้ไขปัญหาเศษโลหะอุดตันในร่องฟัน
ตามหลักความรู้และเงื่อนไขคุณธรรม ครูคอยให้คำแนะนำและข้อมูลย้อนกลับรายบุคคลผ่านระบบออนไลน์ 

4. ขั้นสำเร็จผลและประเมินความก้าวหน้า (Progress) 

1. ครูและผู้เรียนร่วมกันสรุปสาระสำคัญเกี่ยวกับประเภทของตะไบ เทคนิคการตะไบ และข้อควรระวังในการ
บำรุงรักษาเครื่องมือ โดยเชื่อมโยงกับหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

2. ผู้เรียนทำแบบประเมินผลท้ายหน่วยการเรียนรู้ผ่าน Google Form เพ่ือวัดและเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการ
เรียน ครูตรวจสอบผลการประเมินและสรุปคะแนนเพื่อประเมินความก้าวหน้าของผู้เรียน 

  



7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

1. Google Slide นำเสนอเนื้อหาเรื่องประเภทและเทคนิคการใช้ตะไบ 

2. VDO ใน Youtube เกี่ยวกับการบำรุงรักษาและการทำความสะอาดฟันตะไบ 

3. Google Classroom สำหรับจัดการเรียนรู้และมอบหมายงาน 

4. Google Form สำหรับทำแบบประเมินผลท้ายหน่วยการเรียนรู้ 

8. หลักฐานการเรียนรู้ 

8.1 หลักฐานความรู้ 

1. ผลการทำแบบประเมินผลท้ายหน่วยการเรียนรู้ผ่าน Google Form 

2. บันทึกการตอบคำถามและร่วมอภิปรายในชั้นเรียน 

8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน 

1. ชิ้นงานบันทึกวิเคราะห์การเลือกใช้ตะไบตามสถานการณ์จำลอง 

9. การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

1. ผู้เรียนสามารถระบุชื่อประเภทของตะไบและลักษณะการใช้งานได้อย่างถูกต้องตามหลักการ 

2. ผู้เรียนสามารถอธิบายความแตกต่างของความหยาบละเอียดของฟันตะไบได้ถูกต้อง 

3. ผู้เรียนสามารถใช้ความรู้เรื่องเทคนิคการแต่งผิวโลหะและการบำรุงรักษาตะไบเพื่อแก้ไขปัญหาการอุดตันได้
ถูกต้อง 

4. ปฏิบัติขั้นตอน "ตรวจสอบความเรียบและระนาบของผิวโลหะด้วยฉากเหล็ก พร้อมทั่งวัดขนาดชิ้นงานจริง
เปรียบเทียบกับแบบงานด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุด
ผิดพลาดร้ายแรง 

5. ปฏิบัติขั้นตอน "ทำความสะอาดร่องฟันตะไบด้วยแปรงปัดเหล็ก จัดเก็บเครื่องมือเข้าที่ และทำความสะอาด
พ้ืนที่ปฏิบัติงานให้เรียบร้อยปลอดภัย" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 

9.2 วิธีการประเมิน 

1. การประเมินความรู้ด้วยแบบทดสอบ 

2. การสังเกตพฤติกรรมการมีส่วนร่วมและตอบคำถาม 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

1. Google Form แบบประเมินผลท้ายหน่วยการเรียนรู้ 

2. แบบประเมินพฤติกรรมการเรียนรู้ 

10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 

10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 

10.2 ปัญหาที่พบ 

10.3 แนวทางแก้ปัญหา 



( ครูผู้สอน ) 

ครูผู้สอน 

( .................................................... ) 

หัวหน้าแผนกวิชา 

  



 

ใบความรู้ ที่ 6 หน่วยที่ 6 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 8 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (2. 
ตะไบปรับแต่งผิวโลหะ) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การตรวจสอบและเลือกใช้ประเภทของตะไบ 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับประเภทของตะไบ ความหยาบละเอียดของฟันตะไบ เทคนิคการแต่งผิวโลหะ 
และข้อควรระวังในการใช้งาน พร้อมทั้งสามารถนำความรู้ไปประยุกต์ใช้ในการเลือกใช้งานเครื่องมือกลเบื้องต้นใน
งานไฟฟ้าได้อย่างถูกต้อง 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการกับงานช่างไฟฟ้าอุตสาหกรรมในด้านการเตรียมและตกแต่งชิ้นงานประกอบอุปกรณ์ไฟฟ้าด้วยความ
ปลอดภัย 

3. สมรรถนะประจำหน่วย: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับ ประมวลความรู้เกี่ยวกับประเภทของตะไบ ความหยาบละเอียดของฟันตะไบ เทคนิค
การแต่งผิวโลหะ และข้อควรระวังตามหลักการช่างอุตสาหกรรม 

3.2 เลือกใช้ประเภทของตะไบและประยุกต์ใช้เทคนิคการแต่งผิวโลหะตามข้อกำหนดของงานช่างไฟฟ้า 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุชื่อประเภทของตะไบและลักษณะการใช้งานของตะไบแต่ละรูปทรงได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายความแตกต่างของความหยาบละเอียดของฟันตะไบได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้ความรู้เรื่องเทคนิคการแต่งผิวโลหะและการบำรุงรักษาตะไบเพ่ือแก้ไขปัญหาการอุดตันของเศษโลหะได้
ถูกต้อง 

5. เนื้อหาสาระ 

1. 1. ความรู้พื้นฐานและประเภทของตะไบในงานโลหะ 

1.1 งานตะไบเป็นกระบวนการตัดเฉือนผิวโลหะออกในลักษณะเศษโลหะขนาดเล็ก เพ่ือปรับแต่งขนาดและ
รูปร่างของชิ้นงานให้ได้ตามแบบงานที่กำหนด ตะไบทำจากเหล็กกล้าคาร์บอนสูงผ่านกระบวนการชุบแข็ง
และอบเหนียวเพ่ือให้ฟันตะไบมีความคมและแข็งแรงทนทานต่อการสึกหรอ 



1.2 ประเภทของตะไบที่นิยมใช้มีหลากหลายรูปทรงตามลักษณะของงาน เช่น ตะไบแบนใช้สำหรับผิวราบ 
ตะไบกลมใช้สำหรับขยายรูคว้านหรือร่องโค้ง และตะไบครึ่งวงกลมใช้สำหรับงานผิวโค้งเว้าหรือผิวราบ 

1.3 ตะไบสี่เหลี่ยมและตะไบสามเหลี่ยมเหมาะสำหรับการแต่งร่องแคบ มุมฉาก หรือมุมแหลมต่างๆ ช่าง
เทคนิคต้องเลือกใช้รูปทรงของตะไบให้สอดคล้องกับเรขาคณิตของชิ้นงานเพ่ือประสิทธิภาพสูงสุดในการตัด
เฉือน 

ตัวอย่าง 1: การเลือกใช้ตะไบกลมเพ่ือขยายร่องเจาะรูบนชิ้นงานเหล็กแผ่นที่มีลักษณะโค้งมน 

ตัวอย่าง 2: การเลือกใช้ตะไบสามเหลี่ยมเพ่ือปรับแต่งมุมร่องฟันเฟืองหรือร่องลิ่มที่มีมุมองศาแคบ 

2. 2. ความหยาบ-ละเอียดของฟันตะไบและการเลือกใช้งาน 

2.1 ความหยาบและละเอียดของฟันตะไบถูกแบ่งออกเป็นระดับต่างๆ ตามระยะห่างของร่องฟัน เพ่ือให้
เหมาะสมกับปริมาณเนื้อโลหะที่ต้องการตัดเฉือน ฟันหยาบมีร่องฟันห่างเหมาะสำหรับการกินเนื้องานจำนวน
มากในเวลาอันรวดเร็ว 

2.2 ฟันปานกลางเป็นฟันระดับมาตรฐานที่ใช้งานอเนกประสงค์ทั่วไป สามารถใช้ทั้งการกินเนื้องานและการ
ตกแต่งผิวขั้นกลาง ฟันละเอียดมีร่องฟันถี่มากใช้สำหรับการตกแต่งผิวชิ้นงานให้เรียบเนียนและได้ขนาดความ
แม่นยำสูง 

2.3 การเลือกใช้ความหยาบละเอียดของตะไบต้องพิจารณาจากระยะเผื่อของชิ้นงานและขั้นตอนการทำงาน 
โดยเริ่มจากฟันหยาบเพ่ือลดขนาดแล้วจึงใช้ฟันละเอียดในขั้นตอนการตกแต่งขั้นสุดท้าย 

ตัวอย่าง 1: ขั้นตอนการหยาบชิ้นงานใช้ตะไบฟันหยาบเพ่ือตัดเฉือนโลหะส่วนเกินออกอย่างรวดเร็ว 

ตัวอย่าง 2: ขั้นตอนการเก็บรายละเอียดผิวงานใช้ตะไบฟันละเอียดเพ่ือลดความหยาบกร้านและเพ่ิมความ
เงางาม 

3. 3. เทคนิคการแต่งผิวโลหะและการลงน้ำหนักขณะตะไบ 

3.1 ท่ายืนและระนาบในการทำงานมีความสำคัญอย่างยิ่ง โดยช่างต้องยืนแยกขาออกในระยะที่มั่นคง โน้มตัว
ไปข้างหน้าเล็กน้อยเพ่ือให้สามารถออกแรงกดจากลำตัวได้อย่างสม่ำเสมอ ตะไบต้องเคลื่อนที่ในแนวระดับ
ขนานกับพ้ืนห้อง 

3.2 การลงน้ำหนักขณะเดินตะไบต้องออกแรงกดที่มือขวาบริเวณด้ามจับและมือซ้ายประคองปลายตะไบ
อย่างสมดุล โดยออกแรงกดเฉพาะจังหวะเดินหน้าดันตะไบไปข้างหน้า และผ่อนแรงหรือยกขึ้นเล็กน้อยใน
จังหวะดึงกลับเพ่ือไม่ให้ฟันตะไบสึกหรอเร็ว 

3.3 เทคนิคการตะไบไขว้ (Cross Filing) ช่วยให้สามารถควบคุมระนาบของผิวโลหะให้มีความเรียบสม่ำเสมอ
ทั่วทั้งแผ่น โดยการสลับทิศทางการเดินตะไบทำมุมทแยงกัน เพ่ือช่วยตรวจสอบจุดนูนหรือร่องลึกบน
ผิวชิ้นงานได้อย่างแม่นยำ 

ตัวอย่าง 1: การออกแรงกดมือซ้ายและมือขวาให้มีน้ำหนักเท่ากันเมื่อเริ่มต้นและสิ้นสุดการชักตะไบ 

ตัวอย่าง 2: การใช้เทคนิคตะไบไขว้สลับทิศทางซ้ายและขวาเพื่อตรวจสอบความเรียบของผิวชิ้นงานโลหะ 



4. 4. การตรวจสอบคุณภาพผิวงานและการใช้เครื่องมือวัด 

4.1 การตรวจสอบความเรียบและระนาบของผิวโลหะกระทำได้โดยใช้ฉากเหล็กทาบลงบนผิวงานแล้วส่องดู
แสงลอดผ่าน เพื่อประเมินความเรียบและความเป็นฉากของชิ้นงานหลังผ่านการตะไบ 

4.2 การวัดขนาดความหนาหรือความกว้างของชิ้นงานใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์วัดค่าจริงเพ่ือเปรียบเทียบกับ
แบบงานทางวิศวกรรม ช่างต้องอ่านค่าการวัดอย่างละเอียดรอบคอบเพื่อป้องกันความผิดพลาด 

4.3 การนำผลการวัดค่าความคลาดเคลื่อนมาวิเคราะห์ช่วยให้ช่างสามารถปรับเปลี่ยนทิศทางและน้ำหนักใน
การตะไบเก็บตกแต่งชิ้นงานให้เข้าสู่พิกัดความเผื่อที่ยอมรับได้ตามมาตรฐานอุตสาหกรรม 

ตัวอย่าง 1: การใช้ฉากเหล็กทาบบนผิวชิ้นงานเหล็กหล่อเพ่ือตรวจสอบความเรียบและฉาก 90 องศา 

ตัวอย่าง 2: การใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์วัดความกว้างของชิ้นงานโลหะเพ่ือควบคุมขนาดให้อยู่ในพิกัด
ความเผื่อ 

5. 5. ข้อควรระวังและการบำรุงรักษาเครื่องมือตะไบ 

5.1 ห้ามใช้งานตะไบที่ไม่มีด้ามจับหรือด้ามจับแตกร้าวเป็นอันขาด เพราะแกนเหล็กแหลมท้ายตะไบอาจแทง
ทะลุมือและก่อให้เกิดอุบัติเหตุรุนแรงขณะออกแรงกด 

5.2 การทำความสะอาดร่องฟันตะไบต้องใช้แปรงปัดเหล็กปัดตามแนวร่องฟันเพ่ือขจัดเศษโลหะที่อุดตันออก
ให้หมด ห้ามเคาะตะไบกับขอบโต๊ะหรือปากกาจับชิ้นงานเพราะจะทำให้ฟันตะไบแตกหักเสียหาย 

5.3 ห้ามใช้น้ำมันหล่อลื่นชโลมบนหน้าตะไบขณะใช้งานเนื่องจากจะทำให้ตะไบเกิดอาการลื่นไถลและกินเนื้อ
งานไม่สม่ำเสมอ หลังการใช้งานเสร็จต้องทำความสะอาดและทาน้ำมันกันสนิมบางๆ ก่อนเก็บเข้าชั้นวาง
เครื่องมือ 

ตัวอย่าง 1: การสวมด้ามไม้หรือด้ามพลาสติกให้แน่นหนาก่อนเริ่มใช้งานตะไบทุกครั้ง 

ตัวอย่าง 2: การใช้แปรงปัดเหล็กปัดเศษโลหะทองแดงท่ีติดร่องฟันตะไบออกอย่างถูกวิธีหลังเลิกงาน 

6. บทสรุป 

ใบความรู้นี้ครอบคลุมเนื้อหางานตะไบในระบบช่างเทคนิคซ่อมบำรุง ตั้งแต่ประเภทของตะไบ ความหยาบ
ละเอียด เทคนิคการแต่งผิวโลหะ การลงน้ำหนัก การตรวจสอบคุณภาพผิวงานด้วยเครื่องมือวัด ตลอดจนข้อ
ควรระวังและการบำรุงรักษาเครื่องมือ เพ่ือให้ผู้เรียนมีความรู้และทักษะที่ถูกต้องตามมาตรฐานวิชาชีพ 

6. แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 

1. จงอธิบายความแตกต่างระหว่างตะไบฟันหยาบและตะไบฟันละเอียด พร้อมยกตัวอย่างการใช้งาน 

2. เพราะเหตุใดจึงห้ามเคาะตะไบกับขอบโต๊ะหรือปากกาจับชิ้นงาน และมีวิธีทำความสะอาดอย่างไร 

3. จงอธิบายเทคนิคการลงน้ำหนักมือทั้งสองข้างในจังหวะเดินหน้าและจังหวะดึงกลับขณะตะไบผิวโลหะ 

7. อภิธานศัพท์ 

ตะไบ (File) — เครื่องมือตัดเฉือนผิวโลหะด้วยมือ ประกอบด้วยฟันขนาดเล็กเรียงรายเพ่ือขจัดเศษโลหะส่วนเกิน 



การตะไบไขว้ (Cross Filing) — เทคนิคการเดินตะไบสลับทิศทางเป็นมุมทแยง เพ่ือช่วยให้ควบคุมระนาบของผิว
โลหะให้เรียบสม่ำเสมอ 

แปรงปัดตะไบ (File Card) — แปรงลวดเหล็กขนาดเล็กที่ใช้สำหรับทำความสะอาดและกำจัดเศษโลหะที่ติดอุด
ตันในร่องฟันตะไบ 

พิกัดความเผื่อ (Tolerance) — ค่าความคลาดเคลื่อนที่ยอมรับได้ของขนาดชิ้นงานเมื่อเปรียบเทียบกับแบบพิมพ์
เขียวหรือแบบงาน 

8. เอกสารอ้างอิง 

กดปุ่ม "สร้างใบความรู้" ด้านบนเพื่อสร้างเนื้อหา 

  



 

ใบกิจกรรม ท่ี 6 หน่วยที่ 6 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 8 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (2. 
ตะไบปรับแต่งผิวโลหะ) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การตรวจสอบและเลือกใช้ประเภทของตะไบ 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับประเภทของตะไบ ความหยาบละเอียดของฟันตะไบ เทคนิคการแต่งผิวโลหะ 
และข้อควรระวังในการใช้งาน พร้อมทั้งสามารถนำความรู้ไปประยุกต์ใช้ในการเลือกใช้งานเครื่องมือกลเบื้องต้นใน
งานไฟฟ้าได้อย่างถูกต้อง 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการกับงานช่างไฟฟ้าอุตสาหกรรมในด้านการเตรียมและตกแต่งชิ้นงานประกอบอุปกรณ์ไฟฟ้าด้วยความ
ปลอดภัย 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับประเภทของตะไบ ความหยาบละเอียดของฟันตะไบ เทคนิคการแต่งผิวโลหะ และข้อ
ควรระวังตามหลักการช่างอุตสาหกรรม 

3.2 เลือกใช้ประเภทของตะไบและประยุกต์ใช้เทคนิคการแต่งผิวโลหะตามข้อกำหนดของงานช่างไฟฟ้า 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุชื่อประเภทของตะไบและลักษณะการใช้งานของตะไบแต่ละรูปทรงได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายความแตกต่างของความหยาบละเอียดของฟันตะไบได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้ความรู้เรื่องเทคนิคการแต่งผิวโลหะและการบำรุงรักษาตะไบเพ่ือแก้ไขปัญหาการอุดตันของเศษโลหะได้
ถูกต้อง 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 ชิ้นงานโลหะสำหรับงานตะไบ 

5.2 ตะไบประเภทต่างๆ (ตะไบแบน ตะไบกลม ตะไบครึ่งวงกลม ตะไบสี่เหลี่ยม ตะไบสามเหลี่ยม) 

5.3 ปากกาจับชิ้นงาน (Bench Vise) 

5.4 แปรงปัดเหล็กสำหรับทำความสะอาดร่องฟันตะไบ 

5.5 ฉากเหล็กและเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 



5.6 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) เช่น แว่นตานิรภัย 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 

1. 1. จัดเตรียมชิ้นงานโลหะ ตะไบประเภทต่างๆ ปากกาจับชิ้นงาน และแปรงปัดเหล็ก พร้อมตรวจสอบอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 

2. 2. จับยึดชิ้นงานโลหะเข้ากับปากกาจับชิ้นงานให้แน่นหนา โดยปรับระดับความสูงของชิ้นงานให้เหมาะสมกับ
สรีระเพ่ือป้องกันการสั่นสะเทือนขณะทำงาน 

3. 3. ดำเนินการตะไบปรับแต่งผิวโลหะด้วยท่าทางที่ถูกต้อง โดยควบคุมทิศทางและลงน้ำหนักกดบนตะไบให้
สม่ำเสมอสอดคล้องกับจังหวะการเคลื่อนไหว 

4. 4. ตรวจสอบความเรียบและระนาบของผิวโลหะด้วยฉากเหล็ก พร้อมทั้งวัดขนาดชิ้นงานจริงเปรียบเทียบกับ
แบบงานด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

5. 5. ทำความสะอาดร่องฟันตะไบด้วยแปรงปัดเหล็ก จัดเก็บเครื่องมือเข้าที่ และทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงาน
ให้เรียบร้อยปลอดภัย 

7. สรุปและอภิปราย 

จากการปฏิบัติงานตรวจซ่อมและบำรุงรักษาแปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ นักศึกษาได้เรียนรู้
กระบวนการทำงานตะไบตั้งแต่การเลือกประเภทของตะไบให้เหมาะสมกับผิวงาน การจับยึดชิ้นงานที่ถูกต้อง 
เทคนิคการลงน้ำหนักและการควบคุมระนาบ ตลอดจนการตรวจสอบขนาดด้วยเครื่องมือวัดละเอียดและการ
บำรุงรักษาเครื่องมือหลังการใช้งาน ซึ่งทักษะเหล่านี้มีความสำคัญอย่างยิ่งสำหรับช่างเทคนิคซ่อมบำรุงในการสร้าง
ชิ้นงานให้ได้มาตรฐาน ตรงตามแบบพิมพ์ และปลอดภัยต่อการปฏิบัติงานในอุตสาหกรรม 

8. การประเมินผล 

ประเมินผลจากการปฏิบัติงานจริงโดยใช้เกณฑ์ ดังนี้ 1. ความถูกต้องในการเลือกใช้ประเภทและขนาดของตะไบ
ตามลักษณะงาน 2. ทักษะและเทคนิคในการจับยึดชิ้นงาน การทรงตัว และการลงน้ำหนักขณะตะไบผิวโลหะ 3. 
ความถูกต้องแม่นยำในการตรวจสอบระนาบและขนาดชิ้นงานด้วยเครื่องมือวัด 4. การปฏิบัติตามกฎความ
ปลอดภัย การทำความสะอาด และการบำรุงรักษาเครื่องมือหลังใช้งาน 

9. เอกสารอ้างอิง 

1. Google Slide นำเสนอเนื้อหาเรื่องประเภทและเทคนิคการใช้ตะไบ 

2. VDO ใน Youtube เกี่ยวกับการบำรุงรักษาและการทำความสะอาดฟันตะไบ 

3. Google Classroom สำหรับจัดการเรียนรู้และมอบหมายงาน 

4. Google Form สำหรับทำแบบประเมินผลท้ายหน่วยการเรียนรู้ 

  



 

ใบงาน ที่ 6 หน่วยที่ 6 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 8 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (2. 
ตะไบปรับแต่งผิวโลหะ) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การตรวจสอบและเลือกใช้ประเภทของตะไบ 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้จากการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับประเภทของตะไบ ความหยาบละเอียดของฟันตะไบ เทคนิคการแต่งผิวโลหะ 
และข้อควรระวังในการใช้งาน พร้อมทั้งสามารถนำความรู้ไปประยุกต์ใช้ในการเลือกใช้งานเครื่องมือกลเบื้องต้นใน
งานไฟฟ้าได้อย่างถูกต้อง 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการกับงานช่างไฟฟ้าอุตสาหกรรมในด้านการเตรียมและตกแต่งชิ้นงานประกอบอุปกรณ์ไฟฟ้าด้วยความ
ปลอดภัย 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 เลือกใช้ประเภทของตะไบและประยุกต์ใช้เทคนิคการแต่งผิวโลหะตามข้อกำหนดของงานช่างไฟฟ้า 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุชื่อประเภทของตะไบและลักษณะการใช้งานของตะไบแต่ละรูปทรงได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายความแตกต่างของความหยาบละเอียดของฟันตะไบได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้ความรู้เรื่องเทคนิคการแต่งผิวโลหะและการบำรุงรักษาตะไบเพ่ือแก้ไขปัญหาการอุดตันของเศษโลหะได้
ถูกต้อง 

ยังไม่มีข้อมูล 

ยังไม่มีข้อมูล 

ยังไม่มีข้อมูล 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 ตะไบแบน ตะไบกลม ตะไบครึ่งวงกลม ตะไบสี่เหลี่ยม และตะไบสามเหลี่ยม (ขนาด 10-12 นิ้ว) 

5.2 แปรงปัดเหล็กสำหรับทำความสะอาดร่องฟันตะไบ 

5.3 ปากกาจับชิ้นงาน (Bench Vise) 

5.4 ฉากเหล็กและเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 



5.5 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ได้แก่ แว่นตานิรภัยและรองเท้านิรภัย 

มาตรฐานงาน (Work Standard) 

มาตรฐานวิชาชีพช่างเทคนิคซ่อมบำรุง วิทยาลัยเทคนิค การปฏิบัติงานตะไบปรับแต่งผิวโลหะต้องมีความเรียบ ได้
ฉาก และขนาดถูกต้องตามแบบงาน±0.1 มิลลิเมตร พร้อมทั้งปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด 

สถานการณ์งาน (Job Scenario) 

ในฐานะช่างเทคนิคซ่อมบำรุงมืออาชีพ ท่านได้รับมอบหมายให้ทำการตรวจซ่อมและบำรุงรักษาแปรรูปชิ้นงาน
โลหะด้วยกระบวนการตะไบ เพ่ือให้ชิ้นงานมีผิวเรียบเนียน ได้ขนาด รูปร่าง และระนาบตามที่กำหนดสำหรับการ
นำไปประกอบเข้ากับเครื่องจักรกลต่อไป 

6. ความปลอดภัย/ข้อควรระวัง 

⚠ ห้ามใช้ตะไบที่ไม่มีด้ามจับสวมแน่นหนาเด็ดขาดเพ่ือป้องกันอุบัติเหตุแทงมือ 

⚠ ห้ามใช้น้ำมันหล่อลื่นบนหน้าตะไบเพราะจะทำให้ตะไบื่น ไถล และเกิดรอยขูดขีดบนชิ้นงาน 

⚠ สวมแว่นตานิรภัยทุกครั้งขณะปฏิบัติงานเพ่ือป้องกันเศษโลหะกระเด็นเข้าตา 

⚠ ทำความสะอาดร่องฟันตะไบด้วยแปรงปัดเหล็กในทิศทางเดียวกับร่องฟัน ห้ามใช้มือเปล่าปัดเศษโลหะ 

⚠ ตรวจสอบความมั่นคงของปากกาจับชิ้นงานและชิ้นงานก่อนเริ่มลงมือปฏิบัติงาน 

7. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

1. จัดเตรียมชิ้นงานโลหะ ตะไบประเภทต่างๆ ปากกาจับชิ้นงาน และแปรงปัดเหล็ก พร้อมตรวจสอบความพร้อม
ของอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 

2. จับยึดชิ้นงานโลหะเข้ากับปากกาจับชิ้นงานให้แน่นหนา โดยปรับระดับความสูงของชิ้นงานให้เหมาะสมกับสรีระ
เพ่ือป้องกันการสั่นสะเทือนขณะทำงาน 

3. ดำเนินการตะไบปรับแต่งผิวโลหะด้วยท่าทางที่ถูกต้อง โดยควบคุมทิศทางและลงน้ำหนักกดบนตะไบให้
สม่ำเสมอสอดคล้องกับจังหวะการเคลื่อนไหว 

4. ตรวจสอบความเรียบและระนาบของผิวโลหะด้วยฉากเหล็ก พร้อมทั้งวัดขนาดชิ้นงานจริงเปรียบเทียบกับแบบ
งานด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

5. ทำความสะอาดร่องฟันตะไบด้วยแปรงปัดเหล็ก จัดเก็บเครื่องมือเข้าท่ี และทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานให้
เรียบร้อยปลอดภัย 

8. ใบงานสำหรับผู้เรียน 

1. เลือกใช้ประเภทและขนาดของตะไบให้เหมาะสมกับลักษณะงานโลหะที่กำหนด 

2. ปฏิบัติการจับยึดชิ้นงานและดำเนินกระบวนการตะไบผิวโลหะตามข้ันตอนที่ถูกต้อง 

3. ตรวจสอบคุณภาพผิวงาน ขนาด และความฉากด้วยเครื่องมือวัดละเอียด 

4. สรุปผลการปฏิบัติงาน บำรุงรักษาเครื่องมือ และส่งมอบชิ้นงานตามกำหนด 

9. ข้อผิดพลาดที่พบบ่อย 



1. การใช้ตะไบไม่มีด้ามจับซึ่งเสี่ยงต่อการเกิดอันตรายต่ออุ้งมือ 

2. การทาน้ำมันหล่อลื่นบนหน้าตะไบทำให้สูญเสียแรงเสียดทานและชิ้นงานเสียหาย 

3. การลงน้ำหนักกดที่ปลายตะไบไม่สม่ำเสมอทำให้ผิวชิ้นงานโค้งนูนไม่ราบเรียบ 

4. การใช้มือเปล่าปัดเศษโลหะออกจากหน้าตะไบซึ่งอาจทำให้เกิดแผลบาดเจ็บ 

10. คำถามสะท้อนคิด (Reflection) 

1. อุปสรรคใดที่พบมากท่ีสุดในการควบคุมระนาบของผิวโลหะขณะทำการตะไบ และท่านมีวิธีแก้ปัญหาอย่างไร 

2. เหตุผลสำคัญประการใดที่ห้ามใช้น้ำมันหล่อลื่นบนหน้าตะไบระหว่างการทำงาน 

3. ท่านได้นำหลักการความปลอดภัยส่วนบุคคลมาประยุกต์ใช้อย่างไรบ้างในใบงานนี้ 

11. เกณฑ์การประเมิน (Rubric) 

ด้าน ดีมาก ดี พอใช้ ต้องปรับปรุง 

K ระบุประเภทรูปร่างของ
ตะไบ อธิบายเทคนิคการแต่ง
ผิว และการใช้แปรงปัดตะไบ
ได้ถูกต้องครบถ้วนสมบูรณ์ 

ระบุประเภทรูปร่างของ
ตะไบ อธิบายเทคนิค
การแต่งผิว และการใช้
แปรงปัดตะไบได้ถูกต้อง
เป็นส่วนใหญ่ 

ระบุประเภทรูปร่างของ
ตะไบ และอธิบาย
เทคนิคการแต่งผิวได้
บางส่วนแต่ยังมีจุดที่
คลาดเคลื่อน 

ไม่สามารถอธิบาย
ประเภทตะไบ เทคนิค
การแต่งผิว และการ
บำรุงรักษาตะไบได้
ถูกต้อง 

S จัดเตรียมเครื่องมือ จับยึด
ชิ้นงาน ตะไบปรับแต่งผิว 
ตรวจสอบขนาด และทำ
ความสะอาดได้อย่าง
คล่องแคล่วถูกต้องตาม
มาตรฐาน 

ปฏิบัติงานตามข้ันตอน
ได้ดี แต่ต้องมีคำแนะนำ
เพ่ิมเติมเล็กน้อยในการ
ควบคุมระนาบผิวงาน 

ปฏิบัติงานได้บาง
ขั้นตอนแต่ขาดความ
ประณีตและต้องได้รับ
คำแนะนำอย่างใกล้ชิด 

ไม่สามารถปฏิบัติงาน
ตามข้ันตอนพื้นฐานได้
ถูกต้องและปลอดภัย 

A มีความสนใจ ตระหนักถึง
ความปลอดภัย ปฏิบัติตาม
กฎระเบียบ และมีความ
ประณีตในการทำงานสูง 

ปฏิบัติตามกฎความ
ปลอดภัยและมีความ
รับผิดชอบในการทำงาน
ดี 

ปฏิบัติงานด้วยความ
ระมัดระวังเป็นบางครั้ง 
ต้องมีการตักเตือนเรื่อง
ความปลอดภัย 

ไม่ใส่ใจเรื่องความ
ปลอดภัยและขาด
ความรับผิดชอบใน
การปฏิบัติงาน 

Ap ประยุกต์ใช้เทคนิคการเดิน
ตะไบ ตรวจสอบค่าความ
คลาดเคลื่อน และบำรุงรักษา
เครื่องมือในสถานการณ์จริง
ได้อย่างมืออาชีพ 

ประยุกต์ใช้ความรู้และ
ทักษะในการแก้ปัญหา
หน้างานได้ดี 

ประยุกต์ใช้ทักษะได้
จำกัดและยังต้องอาศัย
แนวทางจากครูผู้สอน 

ไม่สามารถประยุกต์ใช้
ทักษะการตะไบและ
เครื่องมือวัดใน
สถานการณ์จริงได้ 

12. Checklist สำหรับครูผู้สอน 



☐ ตรวจสอบการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ก่อนเริ่มปฏิบัติงาน 

☐ ประเมินความถูกต้องในการเลือกใช้ประเภทและขนาดของตะไบ 

☐ สังเกตท่าทางการยืน การทรงตัว และการลงน้ำหนักขณะตะไบชิ้นงาน 

☐ ตรวจสอบความเรียบ ระนาบ และขนาดของชิ้นงานด้วยฉากเหล็กและเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

☐ ตรวจสอบความสะอาดและการจัดเก็บเครื่องมือหลังเสร็จสิ้นการปฏิบัติงาน 

13. ผลงานที่ต้องส่ง 

1. ชิ้นงานโลหะที่ผ่านการตะไบตกแต่งผิวเรียบ ได้ขนาดและระนาบตามกำหนด 

2. แบบบันทึกผลการตรวจสอบขนาดและความฉากของชิ้นงาน 

3. รายงานการปฏิบัติงานและสรุปการบำรุงรักษาเครื่องมือตะไบ 

  



 

ใบมอบหมายงาน ที่ 6 หน่วยที่ 6 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 8 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (2. 
ตะไบปรับแต่งผิวโลหะ) 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การตรวจสอบและเลือกใช้ประเภทของตะไบ 

1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับประเภทของตะไบ ความหยาบละเอียดของฟันตะไบ เทคนิคการแต่งผิวโลหะ 
และข้อควรระวังในการใช้งาน พร้อมทั้งสามารถนำความรู้ไปประยุกต์ใช้ในการเลือกใช้งานเครื่องมือกลเบื้องต้นใน
งานไฟฟ้าได้อย่างถูกต้อง 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการกับงานช่างไฟฟ้าอุตสาหกรรมในด้านการเตรียมและตกแต่งชิ้นงานประกอบอุปกรณ์ไฟฟ้าด้วยความ
ปลอดภัย 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 เลือกใช้ประเภทของตะไบและประยุกต์ใช้เทคนิคการแต่งผิวโลหะตามข้อกำหนดของงานช่างไฟฟ้า 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุชื่อประเภทของตะไบและลักษณะการใช้งานของตะไบแต่ละรูปทรงได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายความแตกต่างของความหยาบละเอียดของฟันตะไบได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้ความรู้เรื่องเทคนิคการแต่งผิวโลหะและการบำรุงรักษาตะไบเพ่ือแก้ไขปัญหาการอุดตันของเศษโลหะได้
ถูกต้อง 

5. รายละเอียดของงาน 

ปฏิบัติงานตรวจซ่อมและบำรุงรักษาแปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยงานตะไบ โดยครอบคลุมตั้งแต่การเลือกประเภทตะไบ 
การจับยึดชิ้นงาน เทคนิคการตะไบปรับแต่งผิว การตรวจสอบขนาดและระนาบ รวมถึงการทำความสะอาดและ
บำรุงรักษาเครื่องมือตามมาตรฐานความปลอดภัยของวิทยาลัยเทคนิค 

6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ภายในสัปดาห์ที่จัดการเรียนรู้ หรือตามที่ผู้สอนกำหนด 

7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 



1. ศึกษาประเภทและรูปร่างของตะไบให้เหมาะสมกับชิ้นงาน 2. สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
ทุกครั้งก่อนปฏิบัติงาน 3. จัดเตรียมเครื่องมือและตรวจสอบความพร้อมของปากกาจับชิ้นงาน 4. ปฏิบัติงานตาม
ขั้นตอนการตะไบและควบคุมระนาบด้วยความปลอดภัย 5. ทำความสะอาดร่องฟันตะไบด้วยแปรงปัดเหล็กและ
จัดเก็บเครื่องมือให้เรียบร้อยหลังเสร็จสิ้น 

8. แหล่งค้นคว้าข้อมูลเพิ่มเติม 

เอกสารประกอบการสอนวิชาช่างเทคนิคซ่อมบำรุง เรื่อง งานตะไบ (Filing) และคู่มือปฏิบัติงานเครื่องมือกลมือ
อาชีพ 

9. การประเมินผล 

1. ความถูกต้องในการเลือกใช้ประเภทและขนาดของตะไบ 2. ทักษะและเทคนิคในการตะไบผิวโลหะให้ได้ระนาบ
ตามกำหนด 3. การตรวจสอบขนาดชิ้นงานด้วยเครื่องมือวัดละเอียด 4. การบำรุงรักษาเครื่องมือและความ
ปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

10. ผลงานที่ต้องส่ง 

1. ชิ้นงานโลหะที่ผ่านการตะไบปรับแต่งผิวเรียบร้อยแล้ว 

2. บันทึกผลการตรวจสอบขนาดและระนาบของชิ้นงาน 

3. รายงานการบำรุงรักษาและทำความสะอาดเครื่องมือหลังปฏิบัติงาน 

  



 

ข้อสอบ ท่ี 6 หน่วยที่ 6 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
8 

งานหลัก T3 ช่างเทคนิคซ่อมบำรุง - ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาแปรรูป
ชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ 

ทฤษฎี 2 
ชม. 
ปฏิบัติ 12 
ชม. 

งานย่อย ST3.2 ตะไบปรับแต่งผิวโลหะ จำนวน 10 
ข้อ 

ชื่อเรื่อง/งาน การตรวจสอบและเลือกใช้ประเภทของตะไบ 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมด้านพุทธิพิสัย (K): 

1. ระบุชื่อประเภทของตะไบและลักษณะการใช้งานของตะไบแต่ละรูปทรงได้ถูกต้อง 

2. อธิบายความแตกต่างของความหยาบละเอียดของฟันตะไบได้ถูกต้อง 

3. ใช้ความรู้เรื่องเทคนิคการแต่งผิวโลหะและการบำรุงรักษาตะไบเพ่ือแก้ไขปัญหาการอุดตันของเศษโลหะได้
ถูกต้อง 

ตอนที่ 1 ข้อสอบแบบเลือกตอบ (10 ข้อ) 

คำชี้แจง 

1. ข้อสอบแบบเลือกตอบมีจำนวน 10 ข้อ แต่ละข้อมี 4 ตัวเลือก คือ ก. ข. ค. ง. 

2. ให้นักเรียนเลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงคำตอบเดียว แล้วทำเครื่องหมาย ✕ ลงในกระดาษคำตอบ 

3. ห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ ลงในแบบทดสอบ 

1. งานตะไบ (Filing) มีความหมายตรงกับข้อใดมากที่สุด 

ก. กระบวนการตัดเฉือนผิวโลหะออกในลักษณะของเศษโลหะเล็กๆ 

ข. กระบวนการหลอมโลหะให้เป็นรูปร่างตามต้องการ 

ค. กระบวนการเชื่อมประสานโลหะด้วยความร้อน 

ง. กระบวนการเจาะรูชิ้นงานด้วยเครื่องมือกล 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — กระบวนการตัดเฉือนผิวโลหะออกในลักษณะของเศษโลหะเล็กๆ 

2. เครื่องมือตัดที่ใช้ในกระบวนการงานตะไบเรียกว่าอะไร 

ก. สิ่ว 

ข. ตะไบ 

ค. เลื่อย 



ง. กบ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ตะไบ 

3. ข้อใดคือวัตถุประสงค์หลักของงานตะไบ 

ก. เพื่อให้ชิ้นงานมีน้ำหนักเพ่ิมข้ึน 

ข. เพ่ือตกแต่งชิ้นงานให้ได้ขนาด รูปร่าง และผิวงานตามต้องการ 

ค. เพ่ือให้ชิ้นงานมีความยืดหยุ่นสูง 

ง. เพ่ือเปลี่ยนสีผิวของชิ้นงานโลหะ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — เพ่ือตกแต่งชิ้นงานให้ได้ขนาด รูปร่าง และผิวงานตามต้องการ 

4. ข้อใดจัดเป็นประเภทของตะไบตามเนื้อหาที่กำหนด 

ก. ตะไบแบน 

ข. ตะไบฟันปลา 

ค. ตะไบเกลียว 

ง. ตะไบตัดตรง 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — ตะไบแบน 

5. ข้อใดไม่ใช่ประเภทของตะไบท่ีระบุไว้ในเนื้อหา 

ก. ตะไบกลม 

ข. ตะไบสี่เหลี่ยม 

ค. ตะไบแบน 

ง. ตะไบซี่โครง 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ง — ตะไบซี่โครง 

6. ความหยาบ-ละเอียดของฟันตะไบประกอบด้วยอะไรบ้าง 

ก. ฟันหยาบ ฟันปานกลาง และฟันละเอียด 

ข. ฟันบาง ฟันหนา และฟันกลาง 

ค. ฟันตื้น ฟันลึก และฟันเรียบ 

ง. ฟันห่าง ฟันถี่ และฟันเสมอ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — ฟันหยาบ ฟันปานกลาง และฟันละเอียด 

7. ข้อใดคือเทคนิคการแต่งผิวโลหะในการทำงานตะไบ 

ก. การเผาไฟและชุบแข็ง 

ข. การตะไบไขว้และการแต่งผิวละเอียด 

ค. การเคาะขึ้นรูปด้วยฆ้อน 

ง. การเจาะนำศูนย์ 



✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — การตะไบไขว้และการแต่งผิวละเอียด 

8. ข้อใดเป็นข้อควรระวังที่สำคัญท่ีสุดในการใช้ตะไบ 

ก. ห้ามใช้ตะไบไม่มีด้ามจับ 

ข. ห้ามใช้ตะไบกับโลหะท่ีมีความแข็ง 

ค. ห้ามใช้ตะไบในที่ร่ม 

ง. ห้ามใช้ตะไบด้วยมือเปล่า 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — ห้ามใช้ตะไบไม่มีด้ามจับ 

9. อุปกรณ์ใดใช้สำหรับทำความสะอาดร่องฟันตะไบ 

ก. แปรงลวดทองเหลืองอ่อน 

ข. แปรงปัดเหล็ก 

ค. กระดาษทรายละเอียด 

ง. ผ้าสำลีชุบน้ำ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — แปรงปัดเหล็ก 

10. ข้อควรปฏิบัติในการบำรุงรักษาตะไบตามเนื้อหาคือข้อใด 

ก. ใช้น้ำมันหล่อลื่นชโลมเพื่อกันสนิม 

ข. ห้ามใช้น้ำมันหล่อลื่น 

ค. แช่น้ำมันเครื่องหลังใช้งานเสร็จ 

ง. ทาน้ำมันพืชเพ่ือลดความฝืด 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ห้ามใช้น้ำมันหล่อลื่น 

  



แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

รหัสวิชา: 30104-0001   ชื่อวิชา: เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงานไฟฟ้า 

งานหลัก: T3 ช่างเทคนิคซ่อมบำรุง - ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาแปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ 

งานย่อย: ST3.2 ตะไบปรับแต่งผิวโลหะ 

วันที่ประเมิน: ........../........../..........   ชื่อผู้เรียน: ............................................ 

ลำดับ รายการประเมิน 4 
ดี

มาก 

3 
ดี 

2 
พอใช้ 

1 
ปรับปรุง 

T3 ช่างเทคนิคซ่อมบำรุง - ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาแปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ 

ST3.2 ↳ ตะไบปรับแต่งผิวโลหะ(1 แผน) 

ST3.2.1 จัดเตรียมชิ้นงานโลหะ ตะไบประเภทต่างๆ ปากกาจับชิ้นงาน และ
แปรงปัดเหล็ก พร้อมตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
(PPE) 

□ □ □ □ 

ST3.2.2 จับยึดชิ้นงานโลหะเข้ากับปากกาจับชิ้นงานให้แน่นหนา โดยปรับระดับ
ความสูงของชิ้นงานให้เหมาะสมกับสรีระเพ่ือป้องกันการสั่นสะเทือน
ขณะทำงาน 

□ □ □ □ 

ST3.2.3 ดำเนินการตะไบปรับแต่งผิวโลหะด้วยท่าทางที่ถูกต้อง โดยควบคุม
ทิศทางและลงน้ำหนักกดบนตะไบให้สม่ำเสมอสอดคล้องกับจังหวะการ
เคลื่อนไหว 

□ □ □ □ 

ST3.2.4 ตรวจสอบความเรียบและระนาบของผิวโลหะด้วยฉากเหล็ก พร้อมทั่ง
วัดขนาดชิ้นงานจริงเปรียบเทียบกับแบบงานด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

□ □ □ □ 

ST3.2.5 ทำความสะอาดร่องฟันตะไบด้วยแปรงปัดเหล็ก จัดเก็บเครื่องมือเข้าที่ 
และทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานให้เรียบร้อยปลอดภัย 

□ □ □ □ 

เกณฑ์การให้คะแนน (4 ระดับ) 

4 — ดีมาก 
ปฏิบัติได้อย่างถูกต้องครบถ้วน คล่องแคล่ว 
3 — ดี 
ปฏิบัติได้ถูกต้องเป็นส่วนใหญ่ มีข้อบกพร่องเล็กน้อย 
2 — พอใช้ 
ปฏิบัติได้บางส่วน ต้องได้รับคำแนะนำ 



1 — ปรับปรุง 
ปฏิบัติได้น้อย ยังต้องปรับปรุง 
( นายคณาธิป  ทะจันทร์ ) 

(ครูผู้สอน) 

วันที่ ........../........../..........  

  



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่ 7 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
9 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (3. 
ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน ประเภท หลักการ และการบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู้เรียนสามารถอธิบายประเภท หลักการใช้งาน และการบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ ตลอดจนนำความรู้ไป
ประยุกต์ใช้ในการตรวจสอบและดูแลรักษาเครื่องมือตามมาตรฐานความปลอดภัยได้ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ: - สมรรถนะย่อย: สกัดตัดเฉือนชิ้นงานโลหะตามเส้นร่างด้วยสกัดปากแบนและสลับคมตัด 

1) เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 1. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) สำหรับการ
ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ ได้แก่ เครื่องเจียระไนลับคมตัด แว่นตานิรภัย ถุงมือหนัง และ
สกัดที่ชำรุด 2. ตรวจสอบสภาพทางกายภาพของสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ เช่น ความทื่อของคมตัด รอยแตกร้าวที่ตัว
สกัด และการบานของหัวสกัดจากการตีกระแทก 3. เจียระไนตัดส่วนหัวสกัดที่บานออกและลับคมตัดของสกัดด้วย
เครื่องเจียระไนลับคมตัด โดยรักษามุมลิ่มและระบายความร้อนด้วยน้ำยาหล่อเย็นอย่างสม่ำเสมอเพ่ือป้องกันเหล็ก
สูญเสียความแข็ง 4. ตรวจวัดมุมคมตัดของสกัดด้วยเกจวัดมุม และทดสอบประสิทธิภาพการเฉือนโลหะจริงบน
ชิ้นงานทดสอบเพ่ือตรวจสอบความแข็งแรงและความคมของคมตัด 5. ชโลมน้ำมันกันสนิมที่สกัด จัดเก็บสกัดและ
เครื่องมือวัดเข้ากล่องเครื่องมือ พร้อมทั้งทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานและเครื่องเจียระไนลับคมตัดให้ปราศจาก
เศษโลหะ 

2) วิธีประเมิน: 1. การทดสอบความรู้ด้วย Google Form 2. การสังเกตพฤติกรรมและการมีส่วนร่วมในกิจกรรม
การเรียนรู้ 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence): 1. รายงานการวิเคราะห์และคำนวณมุมลิ่มของสกัด 

4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence): 1. คะแนนจากแบบทดสอบท้ายหน่วยผ่าน Google Form 2. 
บันทึกการตอบคำถามและผลงานในใบงานออนไลน์ 

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ: บูรณาการงานช่างอุตสาหกรรม งานซ่อมบำรุงเครื่องมือกล และความปลอดภัยในการ
ทำงานโลหะ 

การบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

1) ความพอประมาณ: การใช้วัสดุ อุปกรณ์ และพลังงานจากเครื่องเจียระไนอย่างประหยัดและพอเหมาะ ไม่
สูญเสียโดยเปล่าประโยชน์ 



2) ความมีเหตุผล: การเลือกใช้ประเภทของสกัดให้เหมาะสมกับลักษณะงานและมุมตัดเฉือนที่ถูกต้องด้วยเหตุผล
ทางเทคนิค 

3) การมีภูมิคุ้มกันที่ดี: การเตรียมความพร้อมด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) และการระบายความ
ร้อนด้วยน้ำยาหล่อเย็นเพ่ือป้องกันความเสียหายต่อเครื่องมือและอุบัติเหตุ 

4) เงื่อนไขความรู้: ความรู้เรื่องประเภทของสกัด มุมลิ่ม มุมในการสกัด และอันตรายจากหัวสกัดบาน 

5) เงื่อนไขคุณธรรม: ความรับผิดชอบ ความรอบคอบ ความซื่อสัตย์ และความปลอดภัยในการปฏิบัติงานร่วมกับ
ผู้อื่น 

กิจกรรมที่นำหลักไปใช้ 

1. 1. ครูและผู้เรียนร่วมกันอภิปรายความพอประมาณในการเลือกใช้สกัดให้ตรงกับงานและการใช้น้ำยาหล่อเย็น
อย่างคุ้มค่า 

2. 2. ผู้เรียนปฏิบัติงานโดยสวมแว่นตานิรภัยและตรวจสอบความพร้อมของเครื่องมือด้วยความรอบคอบตามหลัก
ภูมิคุ้มกันที่ดี 

3. สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับประเภท หลักการสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ และการบำรุงรักษาสกัดตามหลักการช่าง 

3.2 ตรวจสอบและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะตามคู่มือซ่อมบริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

ด้านพุทธิพิสัย 

4.1.1 ระบุประเภทและลักษณะการใช้งานของสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการและเทคนิคงานสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะได้ถูกต้อง 

4.1.3 คำนวณมุมลิ่มและมุมในการสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะให้เหมาะสมกับชนิดของวัสดุได้ถูกต้อง 

5. สาระการเรียนรู้ 

สกัด (Chisels) เป็นเครื่องมือตัดเฉือนเนื้อโลหะประเภทข้ึนรูปด้วยมือที่ทำงานโดยอาศัยแรงกระแทกจากค้อน 
แบ่งเป็น 4 ประเภทหลัก ได้แก่ สกัดปากแบน สกัดปากจิ้งจก สกัดหน้าโค้ง และสกัดมุมฉาก สำหรับหลักการ
ทำงานต้องกำหนดมุมลิ่มประมาณ 60 องศา และเอียงทำมุมกับผิวชิ้นงาน 30-40 องศา สายตามองที่คมตัด และ
ขึงชิ้นงานให้ใกล้ปากกาจับงาน ในด้านการบำรุงรักษาต้องหมั่นเจียรแต่งหัวสกัดที่บานออก ลับคมด้วยเครื่องเจียร
นัยพร้อมจุ่มน้ำหล่อเย็น และทำความสะอาดชโลมน้ำมันกันสนิมหลังใช้งาน 

  



6. กิจกรรมการเรียนรู้ (สอนด้วยวิธีการ: การจัดการเรียนรู้แบบ MIAP) 

1. ขั้นสนใจปัญหา (Motivation) 

1. ครูนำเสนอภาพสถานการณ์ปัญหาชิ้นงานโลหะที่เสียหายจากการใช้สกัดชำรุด ผ่าน Google Slides และ
เชื่อมโยงเข้าสู่บทเรียนเรื่องสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ 

2. ครูใช้คำถาม: “เพราะเหตุใดการใช้สกัดท่ีมีหัวบานเป็นรูปดอกเห็ดจึงอาจก่อให้เกิดอันตรายร้ายแรงขณะ
ปฏิบัติงาน” แนวคำตอบตัวอย่าง: “เพราะแรงกระแทกจากค้อนอาจทำให้เศษเหล็กแตกกระจายมากระเด็นใส่
ผู้ปฏิบัติงานหรือทำให้ค้อนลื่นไถล” ยอมรับคำตอบที่มีเหตุผลสอดคล้องกับความปลอดภัย ผู้เรียนร่วมกันแสดง
ความคิดเห็นผ่านห้องเรียน Google Classroom 

3. ผู้เรียนทำกิจกรรมนำเข้าสู่บทเรียนโดยร่วมกันเล่นเกม Kahoot เพ่ือทบทวนความรู้พ้ืนฐานเกี่ยวกับเครื่องมือตัด
เฉือนด้วยมือ 

2. ขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

1. ครูนำเสนอเนื้อหาการสอนผ่าน Google Slides และสอดแทรก VDO จาก YouTube เรื่องประเภทของสกัด 
หลักการสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ และการบำรุงรักษาสกัดอย่างปลอดภัย 

2. ครูใช้คำถาม: “สกัดปากแบนและสกัดปากจิ้งจกมีลักษณะคมตัดและการใช้งานที่แตกต่างกันอย่างไร” แนว
คำตอบตัวอย่าง: “สกัดปากแบนมีคมตัดแบนเรียบใช้สำหรับตัดโลหะแผ่นหรือตัดหัวหมุดย้ำ ส่วนสกัดปากจิ้งจกมี
ตัวเล่มเรียวและคมตัดหนาใช้สำหรับเซาะร่องลิ่มหรือร่องสล็อต” ผู้เรียนร่วมกันอภิปรายและจดบันทึกสรุป
สาระสำคัญ 

3. ผู้เรียนศึกษาเอกสารประกอบการสอนใน Google Classroom เกี่ยวกับมุมลิ่ม 60 องศา และมุมในการสกัด 
30-40 องศา เพ่ือทำความเข้าใจหลักการทางเทคนิค 

3. ขั้นพยายามหรือฝึกปฏิบัติ (Application) 

1. ครูมอบหมายใบงานโจทย์ปัญหาการเลือกประเภทของสกัดและการคำนวณมุมลิ่มสำหรับโลหะชนิดต่างๆ บน 
Google Classroom โดยเนน้หลักความพอประมาณและความมีเหตุผลตามหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

2. ผู้เรียนวิเคราะห์โจทย์ปัญหาและคำนวณมุมลิ่มของสกัดสำหรับโลหะเนื้ออ่อนและเหล็กแข็ง พร้อมระบุวิธีการ
บำรุงรักษาหัวสกัดที่บานออก 

3. ครูคอยให้คำแนะนำ ตรวจสอบความถูกต้อง และให้ข้อมูลย้อนกลับแก่ผู้เรียนรายบุคคลขณะปฏิบัติกิจกรรมบน
ระบบออนไลน์ 

4. ขั้นสำเร็จผลและประเมินความก้าวหน้า (Progress) 

1. ครูใช้คำถาม: “ก่อนจัดเก็บสกัดเข้ากล่องเครื่องมือหลังจากใช้งานเสร็จเรียบร้อยแล้ว เราต้องมีขั้นตอนการ
บำรุงรักษาอย่างไรบ้างเพ่ือให้พร้อมใช้งานครั้งต่อไป” แนวคำตอบตัวอย่าง: “ต้องทำความสะอาดคราบน้ำมันและ
เศษโลหะ จากนั้นชโลมน้ำมันกันสนิมบางๆ และจัดเก็บเข้ากล่องเครื่องมือให้เรียบร้อย” ผู้เรียนร่วมกันตอบคำถาม
สรุปสาระสำคัญ 

2. ผู้เรียนทำแบบประเมินผลท้ายหน่วยการเรียนรู้ผ่าน Google Form เพ่ือวัดและเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการ
เรียน 



3. ครูและผู้เรียนร่วมกันสรุปผลการเรียนรู้และแนวทางการนำหลักการบำรุงรักษาเครื่องมือไปประยุกต์ใช้ในการ
ปฏิบัติงานจริง 

  



7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

1. Google Slides นำเสนอเนื้อหาประเภทและหลักการสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ 

2. VDO จาก YouTube เรื่องการบำรุงรักษาและการใช้งานสกัดอย่างปลอดภัย 

3. เกม Kahoot สำหรับนำเข้าสู่บทเรียน 

4. Google Form สำหรับแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนท้ายหน่วย 

5. Google Classroom สำหรับจัดการชั้นเรียนและมอบหมายงาน 

8. หลักฐานการเรียนรู้ 

8.1 หลักฐานความรู้ 

1. คะแนนจากแบบทดสอบท้ายหน่วยผ่าน Google Form 

2. บันทึกการตอบคำถามและผลงานในใบงานออนไลน์ 

8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน 

1. รายงานการวิเคราะห์และคำนวณมุมลิ่มของสกัด 

9. การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

1. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) สำหรับการตรวจซ่อมและบำรุงรักษา
สกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ ได้แก่ เครื่องเจียระไนลับคมตัด แว่นตานิรภัย ถุงมือหนัง และสกัดที่ชำรุด 

2. ตรวจสอบสภาพทางกายภาพของสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ เช่น ความทื่อของคมตัด รอยแตกร้าวที่ตัวสกัด และ
การบานของหัวสกัดจากการตีกระแทก 

3. เจียระไนตัดส่วนหัวสกัดที่บานออกและลับคมตัดของสกัดด้วยเครื่องเจียระไนลับคมตัด โดยรักษามุมลิ่มและ
ระบายความร้อนด้วยน้ำยาหล่อเย็นอย่างสม่ำเสมอเพ่ือป้องกันเหล็กสูญเสียความแข็ง 

4. ตรวจวัดมุมคมตัดของสกัดด้วยเกจวัดมุม และทดสอบประสิทธิภาพการเฉือนโลหะจริงบนชิ้นงานทดสอบเพ่ือ
ตรวจสอบความแข็งแรงและความคมของคมตัด 

5. ชโลมน้ำมันกันสนิมที่สกัด จัดเก็บสกัดและเครื่องมือวัดเข้ากล่องเครื่องมือ พร้อมทั้งทำความสะอาดพ้ืนที่
ปฏิบัติงานและเครื่องเจียระไนลับคมตัดให้ปราศจากเศษโลหะ 

9.2 วิธีการประเมิน 

1. การทดสอบความรู้ด้วย Google Form 

2. การสังเกตพฤติกรรมและการมีส่วนร่วมในกิจกรรมการเรียนรู้ 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

1. แบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนรู้ (Google Form) 

2. แบบประเมินพฤติกรรมการเรียนรู้ 

10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 

10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 



10.2 ปัญหาที่พบ 

10.3 แนวทางแก้ปัญหา 

( ครูผู้สอน ) 

ครูผู้สอน 

( .................................................... ) 

หัวหน้าแผนกวิชา 

  



 

ใบความรู้ ที่ 7 หน่วยที่ 7 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
9 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (3. 
ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน ประเภท หลักการ และการบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน: 

ผู้เรียนสามารถอธิบายประเภท หลักการใช้งาน และการบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ ตลอดจนนำความรู้ไป
ประยุกต์ใช้ในการตรวจสอบและดูแลรักษาเครื่องมือตามมาตรฐานความปลอดภัยได้ 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการงานช่างอุตสาหกรรม งานซ่อมบำรุงเครื่องมือกล และความปลอดภัยในการทำงานโลหะ 

3. สมรรถนะประจำหน่วย: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับ ประมวลความรู้เกี่ยวกับประเภท หลักการสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ และการบำรุงรักษา
สกัดตามหลักการช่าง 

3.2 ตรวจสอบและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะตามคู่มือซ่อมบริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุประเภทและลักษณะการใช้งานของสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการและเทคนิคงานสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะได้ถูกต้อง 

4.1.3 คำนวณมุมลิ่มและมุมในการสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะให้เหมาะสมกับชนิดของวัสดุได้ถูกต้อง 

5. เนื้อหาสาระ 

1. 1. ประเภทและลักษณะการใช้งานของสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ 

1.1 สกัดปากแบนเป็นเครื่องมือพื้นฐานที่นิยมใช้สำหรับงานตัดแผ่นโลหะบาง งานสกัดแต่งผิวชิ้นงานให้เรียบ 
และงานตัดหัวหมุดย้ำ โดยมีความกว้างของคมตัดที่เหมาะสมกับการใช้งานทั่วไปในโรงงานอุตสาหกรรม 

1.2 สกัดปากจิ้งจกหรือสกัดปากแคบถูกออกแบบมาให้ส่วนปลายมีลักษณะสอบแคบลง เหมาะสำหรับการ
เข้าถึงซอกมุมแคบ ร่องลึก หรือการสกัดแต่งร่องลิ่มที่มีพ้ืนที่จำกัด ซึ่งสกัดปากแบนไม่สามารถเข้าถึงได้ 

1.3 สกัดหน้าโค้งมีลักษณะคมตัดเป็นแนวโค้งมน เหมาะสำหรับงานสกัดเซาะร่องโค้ง งานทำร่องน้ำมันบน
ผิวหน้าตลับลูกปืน และการแต่งผิวชิ้นงานที่เป็นส่วนโค้งเว้าเพ่ือลดความเข้มข้นของความเค้น 



1.4 สกัดมุมฉากมีลักษณะคมตัดที่ทำมุมตั้งฉากหรือมีรูปทรงเฉพาะ เหมาะสำหรับการตกแต่งมุมภายในของ
ชิ้นงานโลหะที่ต้องการความคมชัดและความเที่ยงตรงสูงในงานประกอบเครื่องกล 

ตัวอย่าง 1: การเลือกใช้สกัดปากแบนสำหรับตัดหัวน็อตที่ติดตายในงานซ่อมบำรุงเครื่องจักรกล 

ตัวอย่าง 2: การใช้สกัดหน้าโค้งเซาะร่องน้ำมันหล่อลื่นบนบูชทองบรอนซ์ 

2. 2. หลักการและเทคนิคงานสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ 

2.1 มุมลิ่มของสกัดเป็นมุมที่เกิดจากหน้าคมตัดทั้งสองด้านมาบรรจบกัน ซึ่งต้องมีความลาดเอียงที่เหมาะสม
ตามชนิดของวัสดุชิ้นงาน เพ่ือให้เกิดแรงกดและการตัดเฉือนที่มีประสิทธิภาพสูงสุดโดยไม่ทำให้เครื่องมือหัก 

2.2 มุมในการสกัดหรือมุมเอียงของตัวสกัดขณะปฏิบัติงานกับผิวชิ้นงานมีความสำคัญมาก หากยกมุมสูง
เกินไปจะทำให้สกัดจิกกินเนื้อโลหะจนติดขัด แต่ถ้าตั้งมุมต่ำเกินไปสกัดจะไถลและไม่สามารถตัดเฉือนเนื้อ
โลหะได้ 

2.3 การใช้สายตาโฟกัสผู้ปฏิบัติงานต้องมองที่คมตัดของสกัดตลอดเวลาในขณะตีกระแทกด้วยค้อน ไม่ควร
มองที่หัวสกัด เพ่ือให้สามารถควบคุมทิศทางและความลึกของการตัดเฉือนได้อย่างแม่นยำ 

2.4 การยึดชิ้นงานในปากกาจับงานต้องมีความแน่นหนาและม่ันคง เพ่ือป้องกันไม่ให้ชิ้นงานเกิดการ
สั่นสะเทือนหรือเคลื่อนตัว ซึ่งอาจทำให้เกิดอุบัติเหตุและส่งผลให้งานสกัดเกิดความผิดพลาดได้ 

ตัวอย่าง 1: การตั้งมุมสกัดเหล็กเหนียวควรทำมุมประมาณ 30 ถึง 35 องศากับแนวระดับผิวชิ้นงาน 

ตัวอย่าง 2: การใช้ค้อนตีกระแทกด้วยน้ำหนักที่สม่ำเสมอและมองที่ปลายคมสกัดอยู่เสมอ 

3. 3. การตรวจสอบสภาพความชำรุดเสียหายของสกัด 

3.1 การตรวจสอบความทื่อของคมตัดทำได้โดยการสังเกตความหนาของสันคมตัด หากคมตัดมีความหนาและ
มนกลมแสดงว่าเครื่องมือผ่านการใช้งานมาจนทื่อและต้องได้รับการลับคมใหม่ 

3.2 การตรวจสอบรอยแตกร้าวบนตัวสกัดต้องกระทำด้วยความละเอียดรอบคอบ โดยเฉพาะบริเวณคอและ
ลำตัวของสกัด เพ่ือป้องกันอันตรายจากสกัดหักกระเด็นขณะถูกตีกระแทกด้วยค้อนแรงสูง 

3.3 การตรวจสอบการบานของหัวสกัดเกิดจากการรับแรงกระแทกซ้ำ ๆ จนเนื้อโลหะเสียรูปและยื่นออก
ด้านข้าง ซึ่งหากปล่อยไว้จะเสี่ยงต่อการหลุดร่อนเป็นสะเก็ดคมทำอันตรายผู้ปฏิบัติงานได้ 

ตัวอย่าง 1: การใช้แว่นขยายส่องหารอยร้าวขนาดเล็กที่บริเวณคมตัดสกัดหลังผ่านงานหนัก 

ตัวอย่าง 2: การสังเกตลักษณะหัวสกัดที่บานเป็นเห็ดเพ่ือเตรียมนำไปเจียระไนแต่งออก 

4. 4. การบำรุงรักษาและการลับคมสกัดด้วยเครื่องเจียระไน 

4.1 การเจียระไนตัดส่วนหัวสกัดที่บานออกเป็นรูปดอกเห็ดต้องทำด้วยความระมัดระวัง เพ่ือคืนรูปทรงของหัว
สกัดให้กลับมาตั้งตรงและพร้อมรับแรงกระแทกจากค้อนได้อย่างปลอดภัย 

4.2 การลับคมสกัดต้องกระทำบนเครื่องเจียระไนลับคมตัดโดยรักษามุมลิ่มให้ถูกต้องตามมาตรฐาน และต้อง
ทำการจุ่มระบายความร้อนด้วยน้ำยาหล่อเย็นอย่างสม่ำเสมอในระหว่างการเจียระไน 



4.3 การควบคุมอุณหภูมิขณะลับคมมีความสำคัญมาก หากปล่อยให้สกัดร้อนจัดจนเป็นสีแดงจะทำให้
โครงสร้างจุลภาคของเหล็กสูญเสียความแข็งและความคม ทำให้สกัดใช้งานไม่ได้และต้องนำไปชุบแข็งใหม่ 

ตัวอย่าง 1: การนำสกัดจุ่มลงในอ่างน้ำหรือน้ำยาหล่อเย็นทุก ๆ 5 วินาทีขณะทำการเจียระไน 

ตัวอย่าง 2: การใช้เกจวัดมุมตรวจสอบความลาดเอียงของมุมลิ่มสกัดให้ได้ 60 องศาก่อนนำไปใช้งาน 

5. 5. การทดสอบประสิทธิภาพและความปลอดภัยในการจัดเก็บ 

5.1 การตรวจวัดมุมคมตัดหลังการซ่อมบำรุงด้วยเกจวัดมุมช่วยยืนยันว่าเครื่องมือมีความถูกต้องตาม
ข้อกำหนดทางเทคนิคและพร้อมสำหรับการนำไปใช้งานจริงในกระบวนการผลิต 

5.2 การทดสอบประสิทธิภาพการเฉือนโลหะบนชิ้นงานทดสอบช่วยให้มั่นใจได้ว่าความคมและความแข็งแรง
ของสกัดมีความสมบูรณ์เพียงพอ ไม่เกิดการบิ่นหรือยุบตัวทันทีที่ใช้งาน 

5.3 การทำความสะอาดและบำรุงรักษาหลังการใช้งานโดยการชโลมน้ำมันกันสนิม จัดเก็บสกัดและเครื่องมือ
วัดลงในกล่องเครื่องมือ พร้อมทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานตามหลัก 5ส ช่วยยืดอายุการใช้งานของ
เครื่องมือ 

ตัวอย่าง 1: การทดลองสกัดเศษเหล็กหล่อทดสอบบนปากกาจับงานเพ่ือประเมินความคมของสกัด 

ตัวอย่าง 2: การเช็ดทำความสะอาดเศษโลหะออกจากเครื่องเจียระไนและทาจารบีกันสนิมที่ตัวสกัด 

6. บทสรุป 

ใบความรู้นี้ครอบคลุมเนื้อหาเกี่ยวกับการจำแนกประเภทและลักษณะการใช้งานของสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ 
หลักการและเทคนิคการสกัดที่ถูกต้อง รวมถึงกรรมวิธีในการตรวจสอบสภาพความชำรุด การซ่อมบำรุงรักษา
ด้วยการเจียระไนลับคมโดยรักษามุมลิ่มและอุณหภูมิของเนื้อเหล็ก พร้อมทั้งเน้นย้ำถึงการใช้อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลและการจัดเก็บตามหลักความปลอดภัยในงานช่างอุตสาหกรรม 

6. แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 

1. จงอธิบายลักษณะการใช้งานที่แตกต่างกันระหว่างสกัดปากแบนและสกัดปากจิ้งจก 

2. เพราะเหตุใดจึงต้องระบายความร้อนด้วยน้ำยาหล่อเย็นอย่างสม่ำเสมอลับคมสกัด 

3. นักศึกษามีวิธีการตรวจสอบความชำรุดและรอยแตกร้าวบนตัวสกัดอย่างไรก่อนนำไปใช้งาน 

4. จงอธิบายขั้นตอนการเตรียมความพร้อมและความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนลับคมสกัด 

7. อภิธานศัพท์ 

สกัดปากแบน — เครื่องมือตัดเฉือนโลหะด้วยมือที่มีปลายคมตัดแบนกว้าง ใช้สำหรับงานตัดแผ่นโลหะและตกแต่ง
ผิว 

มุมลิ่ม — มุมที่เกิดจากหน้าคมตัดทั้งสองด้านมาบรรจบกัน ซึ่งมีความสำคัญต่อความแข็งแรงและการตัดเฉือน 

การสูญเสียความแข็ง — ภาวะที่เนื้อเหล็กได้รับความร้อนสูงเกินไประหว่างการเจียระไนจนโครงสร้างเปลี่ยนและ
สูญเสียความแข็ง 



หัวสกัดบาน — ลักษณะความชำรุดของหัวสกัดที่เกิดจากการรับแรงกระแทกซ้ำจนเนื้อโลหะแผ่ขยายออกเป็นรูป
ดอกเห็ด 

8. เอกสารอ้างอิง 

กดปุ่ม "สร้างใบความรู้" ด้านบนเพื่อสร้างเนื้อหา 

  



 

ใบกิจกรรม ท่ี 7 หน่วยที่ 7 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
9 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (3. 
ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน ประเภท หลักการ และการบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม: 

ผู้เรียนสามารถอธิบายประเภท หลักการใช้งาน และการบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ ตลอดจนนำความรู้ไป
ประยุกต์ใช้ในการตรวจสอบและดูแลรักษาเครื่องมือตามมาตรฐานความปลอดภัยได้ 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการงานช่างอุตสาหกรรม งานซ่อมบำรุงเครื่องมือกล และความปลอดภัยในการทำงานโลหะ 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับประเภท หลักการสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ และการบำรุงรักษาสกัดตามหลักการช่าง 

3.2 ตรวจสอบและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะตามคู่มือซ่อมบริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุประเภทและลักษณะการใช้งานของสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการและเทคนิคงานสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะได้ถูกต้อง 

4.1.3 คำนวณมุมลิ่มและมุมในการสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะให้เหมาะสมกับชนิดของวัสดุได้ถูกต้อง 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 สกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะประเภทต่างๆ (สกัดปากแบน สกัดปากจิ้งจก สกัดหน้าโค้ง และสกัดมุมฉาก) ที่ชำรุด 

5.2 เครื่องเจียระไนลับคมตัดตั้งโต๊ะ 

5.3 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ได้แก่ แว่นตานิรภัย และถุงมือหนัง 

5.4 น้ำยาหล่อเย็นสำหรับระบายความร้อน 

5.5 เกจวัดมุมและเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

5.6 น้ำมันกันสนิมและผ้าทำความสะอาด 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 

1. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ให้พร้อมใช้งาน ตรวจสอบความพร้อม
ของเครื่องเจียระไนลับคมตัดและสกัดท่ีชำรุด 



2. ตรวจสอบสภาพทางกายภาพของสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ เช่น ความทื่อของคมตัด รอยแตกร้าวที่ตัวสกัด และ
การบานของหัวสกัดจากการตีกระแทก 

3. เจียระไนตัดส่วนหัวสกัดที่บานออกและลับคมตัดของสกัดด้วยเครื่องเจียระไนลับคมตัด โดยรักษามุมลิ่มและ
ระบายความร้อนด้วยน้ำยาหล่อเย็นอย่างสม่ำเสมอเพ่ือป้องกันเหล็กสูญเสียความแข็ง 

4. ตรวจวัดมุมคมตัดของสกัดด้วยเกจวัดมุม และทดสอบประสิทธิภาพการเฉือนโลหะจริงบนชิ้นงานทดสอบเพ่ือ
ตรวจสอบความแข็งแรงและความคมของคมตัด 

5. ชโลมน้ำมันกันสนิมที่สกัด จัดเก็บสกัดและเครื่องมือวัดเข้ากล่องเครื่องมือ พร้อมทั้งทำความสะอาดพ้ืนที่
ปฏิบัติงานและเครื่องเจียระไนลับคมตัดให้ปราศจากเศษโลหะตามหลัก 5ส 

7. สรุปและอภิปราย 

การตรวจสอบประเภทและการบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะมีความสำคัญอย่างยิ่งในการปฏิบัติงานช่าง
อุตสาหกรรม นักศึกษาต้องตระหนักถึงลักษณะความชำรุดเสียหาย เช่น หัวสกัดบานหรือคมตัดทื่อ และเข้าใจ
หลักการลับคมโดยควบคุมมุมลิ่มและการระบายความร้อนด้วยน้ำยาหล่อเย็น เพื่อไม่ให้เนื้อเหล็กสูญเสียความแข็ง 
ซึ่งจะส่งผลให้เครื่องมือมีอายุการใช้งานยาวนานและปลอดภัยต่อการปฏิบัติงาน 

8. การประเมินผล 

ประเมินผลจากความถูกต้องในการระบุประเภทและลักษณะความชำรุดของสกัด ทักษะและความปลอดภัยในการ
ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด การรักษามุมลิ่มและใช้น้ำยาหล่อเย็นถูกต้องตามหลักการ ตลอดจนการทำความ
สะอาดและจัดเก็บเครื่องมือหลังปฏิบัติงานเสร็จสิ้นตามมาตรฐานวิชาชีพระดับ ปวส. วิทยาลัยเทคนิค 

9. เอกสารอ้างอิง 

1. Google Slides นำเสนอเนื้อหาประเภทและหลักการสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ 

2. VDO จาก YouTube เรื่องการบำรุงรักษาและการใช้งานสกัดอย่างปลอดภัย 

3. เกม Kahoot สำหรับนำเข้าสู่บทเรียน 

4. Google Form สำหรับแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนท้ายหน่วย 

5. Google Classroom สำหรับจัดการชั้นเรียนและมอบหมายงาน 

  



 

ใบงาน ที่ 7 หน่วยที่ 7 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
9 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (3. 
ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน ประเภท หลักการ และการบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้จากการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนสามารถอธิบายประเภท หลักการใช้งาน และการบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ ตลอดจนนำความรู้ไป
ประยุกต์ใช้ในการตรวจสอบและดูแลรักษาเครื่องมือตามมาตรฐานความปลอดภัยได้ 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการงานช่างอุตสาหกรรม งานซ่อมบำรุงเครื่องมือกล และความปลอดภัยในการทำงานโลหะ 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 ตรวจสอบและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะตามคู่มือซ่อมบริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุประเภทและลักษณะการใช้งานของสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการและเทคนิคงานสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะได้ถูกต้อง 

4.1.3 คำนวณมุมลิ่มและมุมในการสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะให้เหมาะสมกับชนิดของวัสดุได้ถูกต้อง 

ยังไม่มีข้อมูล 

ยังไม่มีข้อมูล 

ยังไม่มีข้อมูล 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 สกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะชำรุด (สกัดปากแบน สกัดปากจิ้งจก สกัดหน้าโค้ง และสกัดมุมฉาก) 

5.2 เครื่องเจียระไนลับคมตัดตั้งโต๊ะ 

5.3 เกจวัดมุม (Angle Gauge) 

5.4 ถังน้ำยาหล่อเย็น 

5.5 แปรงลวดและผ้าทำความสะอาด 

5.6 น้ำมันกันสนิม 

มาตรฐานงาน (Work Standard) 



ปฏิบัติงานบำรุงรักษาและลับคมสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะได้อย่างถูกต้องตามหลักวิชาการช่างกลโรงงาน คำนึงถึง
ความปลอดภัย รักษาคุณสมบัติความแข็งของเนื้อเหล็ก และเป็นไปตามมาตรฐานความปลอดภัยอาชีวศึกษา 

สถานการณ์งาน (Job Scenario) 

นักศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.) วิทยาลัยเทคนิค ได้รับมอบหมายให้ตรวจสอบสภาพความ
ชำรุดเสียหายของสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะประเภทต่างๆ รวมถึงการบำรุงรักษาและการลับคมสกัดด้วยเครื่อง
เจียระไน เพ่ือให้เครื่องมือกลับมาอยู่ในสภาพพร้อมใช้งานได้อย่างปลอดภัย 

6. ความปลอดภัย/ข้อควรระวัง 

⚠ สวมแว่นตานิรภัยทุกครั้งขณะใช้งานเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

⚠ สวมถุงมือหนังและแต่งกายให้รัดกุมตามกฎความปลอดภัยในโรงงาน 

⚠ ตรวจสอบช่องว่างระหว่างแท่นรองรับชิ้นงานกับหินเจียระไนต้องไม่เกิน 3 มิลลิเมตร 

⚠ ห้ามใช้มือเปล่าสัมผัสคมสกัดหรือส่วนที่เพ่ิงผ่านการเจียระไนเพราะมีความร้อนสูง 

⚠ ระมัดระวังการสูญเสียความแข็งของเนื้อเหล็กโดยต้องจุ่มน้ำระบายความร้อนสม่ำเสมอ 

7. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

1. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ให้พร้อมใช้งาน 

2. ตรวจสอบสภาพทางกายภาพของสกัด เช่น ความทื่อของคมตัด รอยแตกร้าว และการบานของหัวสกัด 

3. เจียระไนตัดส่วนหัวสกัดที่บานออกและลับคมตัดด้วยเครื่องเจียระไน พร้อมระบายความร้อนด้วยน้ำยาหล่อเย็น 

4. ตรวจวัดมุมคมตัดด้วยเกจวัดมุม และทดสอบประสิทธิภาพการเฉือนโลหะจริงบนชิ้นงานทดสอบ 

5. ชโลมน้ำมันกันสนิม จัดเก็บเครื่องมือ และทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานตามหลัก 5ส 

8. ใบงานสำหรับผู้เรียน 

1. จำแนกประเภทและระบุลักษณะการใช้งานของสกัดทั้ง 4 ประเภท 

2. ปฏิบัติการตรวจสอบความชำรุดเสียหายของสกัด 

3. ดำเนินการเจียระไนหัวสกัดและลับคมสกัดโดยรักษามุมลิ่มที่ถูกต้อง 

4. วัดมุมคมตัดและบันทึกผลการตรวจสอบประสิทธิภาพหลังการซ่อมบำรุง 

5. ทำความสะอาดและจัดเก็บเครื่องมือเข้าท่ีให้เรียบร้อย 

9. ข้อผิดพลาดที่พบบ่อย 

1. ไม่ใช้น้ำยาหล่อเย็นขณะเจียระไนทำให้เหล็กไหม้และสูญเสียความแข็ง 

2. ปรับตั้งแท่นรองรับชิ้นงานห่างจากหินเจียระไนมากเกินไปจนเกิดอุบัติเหตุ 

3. ไม่สวมแว่นตานิรภัยขณะปฏิบัติงานกับเครื่องเจียระไน 

4. เจียระไนมุมคมตัดผิดพลาดจนไม่ได้มุมลิ่มตามมาตรฐาน 

10. คำถามสะท้อนคิด (Reflection) 

1. นักศึกษาได้เรียนรู้อะไรบ้างจากกระบวนการตรวจสอบและบำรุงรักษาสกัด 



2. ปัญหาและอุปสรรคใดที่พบระหว่างการลับคมสกัดด้วยเครื่องเจียระไน และมีวิธีแก้ไขอย่างไร 

3. เหตุใดจึงต้องระบายความร้อนด้วยน้ำยาหล่อเย็นอย่างสม่ำเสมอขณะลับคมสกัด 

11. เกณฑ์การประเมิน (Rubric) 

ด้าน ดีมาก ดี พอใช้ ต้องปรับปรุง 

K ระบุประเภท อธิบายหลักการ
เทคนิคงานสกัด และการ
บำรุงรักษาเพ่ือป้องกันการ
สูญเสียความแข็งได้ถูกต้อง
ครบถ้วนสมบูรณ์ 

ระบุประเภท อธิบาย
หลักการเทคนิคงาน
สกัด และการ
บำรุงรักษาได้ถูกต้อง
เป็นส่วนใหญ่ 

ระบุประเภทและ
อธิบายหลักการเทคนิค
งานสกัดได้บางส่วนแต่
ยังมีข้อผิดพลาด 

ไม่สามารถระบุ
ประเภทหรืออธิบาย
หลักการเทคนิคงาน
สกัดได้ถูกต้อง 

S เตรียมเครื่องมือ ตรวจสอบ
สภาพ เจียระไนลับคม วัดมุม 
และทำความสะอาดได้
คล่องแคล่วถูกต้องตามข้ันตอน 

ปฏิบัติงานตามข้ันตอน
ได้ดี แต่ต้องมีคำแนะนำ
เพ่ิมเติมเล็กน้อยใน
ขั้นตอนการลับคม 

ปฏิบัติงานได้บาง
ขั้นตอน ทักษะการใช้
เครื่องเจียระไนยังไม่
คล่องตัว 

ไม่สามารถ
ปฏิบัติงานตาม
ขั้นตอนที่กำหนดได้ 

A ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัย
สูง สนใจการเตรียมเครื่องมือ 
สังเกตความบกพร่องอย่าง
ละเอียด และปฏิบัติตามกฎ
โรงงานอย่างเคร่งครัด 

ปฏิบัติงานด้วยความ
ปลอดภัยและปฏิบัติ
ตามกฎระเบียบทั่วไป
ได้ดี 

ต้องตักเตือนเรื่องความ
ปลอดภัยหรือความ
ละเอียดรอบคอบเป็น
ครั้งคราว 

ไม่ปฏิบัติตามกฎ
ความปลอดภัยและ
ขาดความใส่ใจใน
การปฏิบัติงาน 

Ap เลือกใช้เครื่องมือและ PPE ได้
เหมาะสม ประเมินและ
ปรับแต่งมุมคมตัด แก้ไขปัญหา
ความชำรุด และจัดเก็บตาม
หลัก 5ส ได้ยอดเยี่ยม 

เลือกใช้เครื่องมือและ
ประเมินคุณภาพการตัด
เฉือนหลังซ่อมบำรุงได้ดี 

ประเมินและเลือกใช้
เครื่องมือได้พอใช้ แต่
ยังขาดความแม่นยำใน
การปรับแต่งมุมคมตัด 

ไม่สามารถประเมิน
หรือประยุกต์ใช้
ความรู้ในการซ่อม
บำรุงสกัดได้ 

12. Checklist สำหรับครูผู้สอน 

☐ ตรวจสอบความพร้อมของเครื่องมือและอุปกรณ์ PPE ของนักศึกษา 

☐ ประเมินทักษะการตรวจสอบรอยร้าวและความชำรุดของสกัด 

☐ ควบคุมดูแลความปลอดภัยขณะนักศึกษาใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 

☐ ตรวจสอบความถูกต้องของมุมคมตัดและคุณภาพการระบายความร้อน 

☐ ตรวจความสะอาดของพ้ืนที่ปฏิบัติงานและการจัดเก็บเครื่องมือตามหลัก 5ส 

13. ผลงานที่ต้องส่ง 



1. สกัดที่ผ่านการซ่อมบำรุง ลับคม และตรวจสอบมุมคมตัดเรียบร้อยแล้ว 

2. แบบบันทึกผลการตรวจสอบและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ 

  



 

ใบมอบหมายงาน ที่ 7 หน่วยที่ 7 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
9 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ แปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ (3. 
ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน ประเภท หลักการ และการบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ 

1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนสามารถอธิบายประเภท หลักการใช้งาน และการบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ ตลอดจนนำความรู้ไป
ประยุกต์ใช้ในการตรวจสอบและดูแลรักษาเครื่องมือตามมาตรฐานความปลอดภัยได้ 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการงานช่างอุตสาหกรรม งานซ่อมบำรุงเครื่องมือกล และความปลอดภัยในการทำงานโลหะ 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 ตรวจสอบและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะตามคู่มือซ่อมบริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุประเภทและลักษณะการใช้งานของสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการและเทคนิคงานสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะได้ถูกต้อง 

4.1.3 คำนวณมุมลิ่มและมุมในการสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะให้เหมาะสมกับชนิดของวัสดุได้ถูกต้อง 

5. รายละเอียดของงาน 

ปฏิบัติการตรวจสอบประเภท ลักษณะการใช้งาน และการบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ ทั้ง 5 ขั้นตอนงาน
ย่อย ได้แก่ การเตรียมเครื่องมือและ PPE การตรวจสอบสภาพทางกายภาพ การเจียระไนและลับคมสกัด การ
ตรวจสอบมุมคมตัดด้วยเกจวัดและการทดสอบตัดเฉือนจริง และการบำรุงรักษาหลังการใช้งานตามหลัก 5ส 

6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ภายในสัปดาห์ที่ 3 ของภาคการศึกษา (ณ สิ้นสุดคาบปฏิบัติการวิชาการ) 

7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. ศึกษาทฤษฎีประเภทของสกัดและลักษณะการใช้งาน ได้แก่ สกัดปากแบน สกัดปากจิ้งจก สกัดหน้าโค้ง และ
สกัดมุมฉาก 2. ศึกษาหลักการและเทคนิคงานสกัด ได้แก่ มุมลิ่ม มุมในการสกัด การใช้สายตาโฟกัส และการยึด
ชิ้นงาน 3. ปฏิบัติงานตามข้ันตอนการซ่อมบำรุงสกัดโดยใช้น้ำยาหล่อเย็นอย่างสม่ำเสมอเพ่ือป้องกันเหล็กสูญเสีย
ความแข็ง 4. สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ตลอดเวลาขณะปฏิบัติงาน 



8. แหล่งค้นคว้าข้อมูลเพิ่มเติม 

เอกสารประกอบการสอนวิชาการตรวจสอบประเภทและการบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ, คู่มือปฏิบัติงาน
เครื่องเจียระไนลับคมตัด, และมาตรฐานความปลอดภัยในโรงงานอุตสาหกรรม 

9. การประเมินผล 

ประเมินผลจากความถูกต้องในการระบุประเภทสกัด การตรวจสอบสภาพความชำรุด การเจียระไนลับคมรักษา
cept มุมลิ่ม การวัดมุมคมตัด ประสิทธิภาพการทดสอบตัดเฉือนโลหะจริง และการทำความสะอาดจัดเก็บ
เครื่องมือตามหลัก 5ส 

10. ผลงานที่ต้องส่ง 

1. สกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะที่ผ่านการซ่อมบำรุงและลับคมถูกต้องตามมาตรฐานจำนวน 1 เล่ม 

2. บันทึกผลการตรวจสอบสภาพความชำรุดและผลการวัดมุมคมตัดของสกัด 

3. รายงานการทดสอบประสิทธิภาพการเฉือนโลหะบนชิ้นงานทดสอบ 

  



 

ข้อสอบ ท่ี 7 หน่วยที่ 7 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
9 

งานหลัก T3 ช่างเทคนิคซ่อมบำรุง - ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาแปรรูป
ชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

งานย่อย ST3.3 ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ จำนวน 10 
ข้อ 

ชื่อเรื่อง/งาน ประเภท หลักการ และการบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมด้านพุทธิพิสัย (K): 

1. ระบุประเภทและลักษณะการใช้งานของสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะได้ถูกต้อง 

2. อธิบายหลักการและเทคนิคงานสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะได้ถูกต้อง 

3. คำนวณมุมลิ่มและมุมในการสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะให้เหมาะสมกับชนิดของวัสดุได้ถูกต้อง 

ตอนที่ 1 ข้อสอบแบบเลือกตอบ (10 ข้อ) 

คำชี้แจง 

1. ข้อสอบแบบเลือกตอบมีจำนวน 10 ข้อ แต่ละข้อมี 4 ตัวเลือก คือ ก. ข. ค. ง. 

2. ให้นักเรียนเลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงคำตอบเดียว แล้วทำเครื่องหมาย ✕ ลงในกระดาษคำตอบ 

3. ห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ ลงในแบบทดสอบ 

1. สกัดประเภทใดเหมาะสำหรับใช้ในการตัดร่องหรือตัดวัสดุในมุมแคบๆ 

ก. สกัดปากแบน 

ข. สกัดปากจิ้งจก 

ค. สกัดหน้าโค้ง 

ง. สกัดมุมฉาก 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ง — สกัดมุมฉาก 

2. ข้อใดคือลักษณะการใช้งานหลักของสกัดปากแบน 

ก. ใช้ตัดร่องมุมแคบ 

ข. ใช้แต่งผิวโค้งเว้า 

ค. ใช้สกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะทั่วไปและตัดแผ่นโลหะ 

ง. ใช้ฉาะมุมฉากของชิ้นงาน 



✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — ใช้สกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะทั่วไปและตัดแผ่นโลหะ 

3. หากต้องการสกัดแต่งผิวงานที่มีลักษณะโค้งเว้า ควรเลือกใช้สกัดประเภทใด 

ก. สกัดปากแบน 

ข. สกัดปากจิ้งจก 

ค. สกัดหน้าโค้ง 

ง. สกัดมุมฉาก 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — สกัดหน้าโค้ง 

4. ในหลักการและเทคนิคงานสกัด ข้อใดคือองค์ประกอบสำคัญท่ีเกี่ยวข้องกับการตัดเฉือนเนื้อโลหะ 

ก. มุมลิ่มและมุมในการสกัด 

ข. ความเร็วรอบของเครื่องมือ 

ค. ชนิดของน้ำมันเครื่อง 

ง. แรงดันลมในการทำงาน 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — มุมลิ่มและมุมในการสกัด 

5. เทคนิคการใช้สายตาที่ถูกต้องในขณะปฏิบัติงานสกัดคือข้อใด 

ก. มองไปที่ปลายคมตัดของสกัด 

ข. มองไปที่ค้อนที่ใช้ตี 

ค. หลับตาในขณะที่ตีสกัด 

ง. มองไปที่พ้ืนห้องปฏิบัติงาน 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — มองไปที่ปลายคมตัดของสกัด 

6. การเตรียมความพร้อมก่อนสกัดชิ้นงาน ข้อใดกล่าวถึงการยึดชิ้นงานได้ถูกต้องที่สุด 

ก. ยึดชิ้นงานให้หลวมเพ่ือให้ขยับได้ 

ข. ยึดชิ้นงานในปากกาจับงานให้แน่นหนาและมั่นคง 

ค. ไม่ต้องใช้ปากกาจับงาน ใช้มือจับแทนได้ 

ง. วางชิ้นงานไว้บนโต๊ะธรรมดา 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ยึดชิ้นงานในปากกาจับงานให้แน่นหนาและมั่นคง 

7. การบำรุงรักษาสกัดในข้อใดช่วยป้องกันไม่ให้คมสกัดเกิดการอ่อนตัวหรือไหม้ในขณะลับคม 

ก. การเจียรแต่งหัวสกัด 

ข. การลับคมสกัดโดยใช้น้ำยาหล่อเย็น 

ค. การทำความสะอาดด้วยน้ำมัน 

ง. การทาน้ำ ރ  ު กันสนิม 



✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — การลับคมสกัดโดยใช้น้ำยาหล่อเย็น 

8. ข้อใดคือการบำรุงรักษาเพื่อป้องกันอันตรายจากหัวสกัดที่บานเป็นเห็ด 

ก. การเจียรแต่งหัวสกัด 

ข. การลับคมสกัด 

ค. การชุบแข็งตัวสกัด 

ง. การขัดผิวสกัดให้เงางาม 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — การเจียรแต่งหัวสกัด 

9. ข้อใดเป็นแนวทางปฏิบัติที่ถูกต้องเกี่ยวกับการบำรุงรักษาสกัดหลังเสร็จสิ้นการทำงาน 

ก. เก็บเข้ากล่องทันทีโดยไม่ต้องทำความสะอาด 

ข. การทำความสะอาดและตรวจสอบสภาพเครื่องมือ 

ค. นำไปเผาไฟเพ่ือฆ่าเชื้อโรค 

ง. ล้างด้วยน้ำเปล่าแล้วตากแดด 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — การทำความสะอาดและตรวจสอบสภาพเครื่องมือ 

10. ในส่วนของความปลอดภัยในการทำงานสกัด สิ่งสำคัญท่ีผู้ปฏิบัติงานต้องสวมใส่คือข้อใด 

ก. ถุงมือผ้าบาง 

ข. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

ค. หมวกแก๊ปแฟชั่น 

ง. รองเท้าแตะ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

  



แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

รหัสวิชา: 30104-0001   ชื่อวิชา: เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงานไฟฟ้า 

งานหลัก: T3 ช่างเทคนิคซ่อมบำรุง - ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาแปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ 

งานย่อย: ST3.3 ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ 

วันที่ประเมิน: ........../........../..........   ชื่อผู้เรียน: ............................................ 

ลำดับ รายการประเมิน 4 
ดี

มาก 

3 
ดี 

2 
พอใช้ 

1 
ปรับปรุง 

T3 ช่างเทคนิคซ่อมบำรุง - ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาแปรรูปชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องมือกลมืออาชีพ 

ST3.3 ↳ ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ(1 แผน) 

ST3.3.1 เตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
(PPE) สำหรับการตรวจซ่อมและบำรุงรักษาสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ 
ได้แก่ เครื่องเจียระไนลับคมตัด แว่นตานิรภัย ถุงมือหนัง และสกัดที่
ชำรุด 

□ □ □ □ 

ST3.3.2 ตรวจสอบสภาพทางกายภาพของสกัดตัดเฉือนเนื้อโลหะ เช่น ความทื่อ
ของคมตัด รอยแตกร้าวที่ตัวสกัด และการบานของหัวสกัดจากการตี
กระแทก 

□ □ □ □ 

ST3.3.3 เจียระไนตัดส่วนหัวสกัดที่บานออกและลับคมตัดของสกัดด้วยเครื่อง
เจียระไนลับคมตัด โดยรักษามุมลิ่มและระบายความร้อนด้วยน้ำยาหล่อ
เย็นอย่างสม่ำเสมอเพ่ือป้องกันเหล็กสูญเสียความแข็ง 

□ □ □ □ 

ST3.3.4 ตรวจวัดมุมคมตัดของสกัดด้วยเกจวัดมุม และทดสอบประสิทธิภาพการ
เฉือนโลหะจริงบนชิ้นงานทดสอบเพ่ือตรวจสอบความแข็งแรงและความ
คมของคมตัด 

□ □ □ □ 

ST3.3.5 ชโลมน้ำมันกันสนิมที่สกัด จัดเก็บสกัดและเครื่องมือวัดเข้ากล่อง
เครื่องมือ พร้อมทั้งทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานและเครื่องเจียระไน
ลับคมตัดให้ปราศจากเศษโลหะ 

□ □ □ □ 

เกณฑ์การให้คะแนน (4 ระดับ) 

4 — ดีมาก 
ปฏิบัติได้อย่างถูกต้องครบถ้วน คล่องแคล่ว 



3 — ดี 
ปฏิบัติได้ถูกต้องเป็นส่วนใหญ่ มีข้อบกพร่องเล็กน้อย 
2 — พอใช้ 
ปฏิบัติได้บางส่วน ต้องได้รับคำแนะนำ 
1 — ปรับปรุง 
ปฏิบัติได้น้อย ยังต้องปรับปรุง 
( นายคณาธิป  ทะจันทร์ ) 

(ครูผู้สอน) 

วันที่ ........../........../..........  

  



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่ 8 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
10 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (1. 
ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาลับคมตัดเครื่องมือกล) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานเครื่องเจียระไนและการลับคมตัดเครื่องมือกลเบื้องต้น 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู้เรียนสามารถอธิบายหลักการใช้งานเครื่องเจียระไนและการลับคมตัด พร้อมทั้งใช้เครื่องเจียระไนในการลับคมตัด
ดอกสว่านและมีดกลึงตามมาตรฐานความปลอดภัยได้ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ: - สมรรถนะย่อย: ลับคมตัดดอกสว่านและมีดกลึงตามมุมคมตัดที่กำหนดในคู่มือปฏิบัติงาน 

1) เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 1. ตรวจสอบและจัดเตรียมเครื่องมือกล อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) เครื่อง
เจียระไนลับคมตัด และคมตัดของเครื่องมือกลที่ชำรุดหรือทื่อที่จะนำมาลับคมตัดให้พร้อมใช้งานตามคู่มือซ่อม
บริการ 2. ตรวจสอบสภาพทางกายภาพ วัดมุมคมตัดที่สึกหรอของดอกสว่านหรือมีดกลึงด้วยเกจวัดมุม และถอด
แยกชิ้นส่วนอุปกรณ์ยึดจับคมตัดเพ่ือเตรียมการปรับแต่งตามคู่มือซ่อมบริการ 3. ดำเนินการลับคมตัดของเครื่องมือ
กลด้วยเครื่องเจียระไน ตกแต่งมุมตัดให้ได้องศาตามมาตรฐานการตัดเฉือน และใช้น้ำยาหล่อเย็นเพื่อระบายความ
ร้อนป้องกันโลหะสูญเสียความแข็งเกร็งตามคู่มือซ่อมบริการ 4. ตรวจสอบความเรียบร้อยของคมตัด วัดขนาดมุม
คมตัดที่ลับแล้วด้วยเกจวัดมุมให้ตรงตามแบบงาน และทดลองนำไปตัดเจาะชิ้นงานเพื่อประเมินประสิทธิภาพการ
ใช้งานตามคู่มือซ่อมบริการ 5. ทำความสะอาดเครื่องเจียระไนลับคมตัด ปัดกวาดเศษโลหะ ชโลมน้ำมันกันสนิมที่
ชิ้นส่วนเครื่องมือกล และจัดเก็บอุปกรณ์ตัดที่ลับคมเสร็จสิ้นเข้ากล่องเครื่องมืออย่างปลอดภัยตามคู่มือซ่อมบริการ 

2) วิธีประเมิน: 1. การประเมินความรู้จากแบบทดสอบหลังเรียนผ่าน Google Form 2. การประเมินผลงานการ
ปฏิบัติลับคมตัดเครื่องมือกล 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence): 1. ชิ้นงานคมตัดดอกสว่านและมีดกลึงที่ผ่านการลับคม
ตามมุมมาตรฐาน 2. ใบงานปฏิบัติการคำนวณและตรวจสอบมุมคมตัด 

4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence): 1. คะแนนจากแบบทดสอบผ่าน Google Form ท้ายหน่วยการ
เรียน 2. บันทึกคำตอบจากการอภิปรายและกิจกรรมผ่าน Google Classroom 

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ: งานช่างอุตสาหกรรม งานซ่อมบำรุงเครื่องจักรกล และงานไฟฟ้าอุตสาหกรรม 

การบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

1) ความพอประมาณ: การใช้วัสดุอุปกรณ์และน้ำยาหล่อเย็นอย่างคุ้มค่า ไม่สิ้นเปลือง และเลือกใช้แรงกดในการ
เจียระไนให้พอดีเหมาะสมกับชิ้นงาน 



2) ความมีเหตุผล: การวิเคราะห์เลือกมุมองศาของดอกสว่านและมีดกลึงให้ถูกต้องตามหลักการตัดเฉือน เพ่ือให้
ชิ้นงานมีประสิทธิภาพและปลอดภัย 

3) การมีภูมิคุ้มกันที่ดี: การตรวจสอบสภาพล้อหินเจียระไน สายไฟ และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
ก่อนปฏิบัติงานทุกครั้งเพ่ือป้องกันอุบัติเหตุ 

4) เงื่อนไขความรู้: ความรู้เรื่องคุณสมบัติวัสดุ มุมคมตัด และข้ันตอนการใช้เครื่องเจียระไนอย่างปลอดภัย 

5) เงื่อนไขคุณธรรม: ความมีวินัย ความรับผิดชอบ ความระมัดระวัง และการปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงานอย่างเคร่งครัด 

กิจกรรมที่นำหลักไปใช้ 

1. ผู้เรียนปฏิบัติกิจกรรมขั้นศึกษาข้อมูลโดยตรวจสอบความพร้อมของเครื่องเจียระไนและอุปกรณ์ PPE เพ่ือสร้าง
ภูมิคุ้มกันและความปลอดภัย 

2. ผู้เรียนปฏิบัติกิจกรรมในขั้นพยายามหรือฝึกปฏิบัติโดยใช้วัสดุและน้ำยาหล่อเย็นอย่างพอประมาณตามหลัก
เศรษฐกิจพอเพียง 

3. สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับหลักการใช้งานเครื่องเจียระไนและเทคนิคการลับคมตัดเครื่องมือกลในงานไฟฟ้า 

3.2 ลับคมตัดเครื่องมือกลและบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนตามคู่มือซ่อมบริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

ด้านพุทธิพิสัย 

4.1.1 อธิบายขั้นตอนการตรวจสอบเครื่องเจียระไนและเทคนิคการลับคมตัดดอกสว่านมีดกลึงได้ถูกต้อง 

4.1.2 ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดและคำนวณมุมองศาการลับมีดกลึงได้ถูกต้อง 

5. สาระการเรียนรู้ 

1. การใช้งานเครื่องเจียระไนอย่างปลอดภัยและถูกวิธี เช่น การตรวจสภาพล้อหินเจียระไน การปรับแท่นรองรับ
งานและกระจกนิรภัย 2. เทคนิคการลับคมตัดดอกสว่าน (Drill Bit Sharpening) การควบคุมมุมจิก 118 องศา 
และมุมหลบคมตัด 3. เทคนิคการลับมีดกลึง (Lathe Tool Sharpening) การควบคุมมุมหลบด้านหน้า มุมหลบ
ด้านข้าง และมุมคายเศษ 4. การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไน เช่น การแต่งหน้าล้อหิน (Dressing) และการทำความ
สะอาดหลังใช้งาน 

  



6. กิจกรรมการเรียนรู้ (สอนด้วยวิธีการ: การจัดการเรียนรู้แบบ MIAP) 

1. ขั้นสนใจปัญหา (Motivation) 

1. ครูนำเข้าสู่บทเรียนด้วยการเปิดเกม Kahoot ให้ผู้เรียนแข่งขันตอบคำถามเกี่ยวกับปัญหาเครื่องมือตัดทื่อและ
ผลกระทบต่อคุณภาพงานในระบบไฟฟ้า โดยครูกระตุ้นให้ผู้เรียนคิดวิเคราะห์ผ่านการแสดงผลคะแนนแบบ
เรียลไทม์ 

2. ครูตั้งคำถามกระตุ้นความคิด: “หากช่างไฟฟ้าต้องเจาะรูตู้ควบคุมไฟฟ้าด้วยดอกสว่านที่ทื่อและไม่มีการลับคม 
จะส่งผลเสียต่อชิ้นงานและเครื่องมืออย่างไร” แนวคำตอบตัวอย่าง: “ทำให้รูเจาะเบี้ยว ชิ้นงานเกิดความร้อนสูง 
ดอกสว่านหัก และสิ้นเปลืองเวลาในการทำงาน” ยอมรับคำตอบที่มีเหตุผลสอดคล้องกับสภาพจริง ผู้เรียนร่วมกัน
อภิปรายและสรุปปัญหาเพ่ือเชื่อมโยงเข้าสู่เนื้อหาการลับคมตัดเครื่องมือกล 

2. ขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

1. ครูนำเสนอเนื้อหาการสอนผ่าน Google Slides พร้อมสอดแทรก VDO จาก YouTube เรื่องการใช้งานเครื่อง
เจียระไนอย่างปลอดภัยและการตรวจสอบสภาพล้อหินเจียระไนไม่ให้มีรอยร้าว การปรับระยะห่างแท่นรองรับงาน
ไม่เกิน 3 มิลลิเมตร และการสวมแว่นตานิรภัย ผู้เรียนสังเกตขั้นตอนและจดบันทึกสาระสำคัญ 

2. ครูอธิบายเทคนิคการลับคมตัดดอกสว่านไฮสปีด (HSS) ให้มีมุมจิก 118 องศา และมุมหลบคมตัด 8-12 องศา 
รวมถึงเทคนิคการลับมีดกลึงปาดหน้าและมีดกลึงปอก พร้อมทั้งบูรณาการหลักความมีเหตุผลและความ
พอประมาณในการใช้น้ำยาหล่อเย็นระบายความร้อน ผู้เรียนร่วมกันซักถามข้อสงสัยใน Google Classroom 

3. ครูใช้คำถาม: “เหตุใดจึงต้องปรับระยะห่างของแท่นรองรับงานให้ห่างจากหน้าล้อหินเจียระไนไม่เกิน 3 
มิลลิเมตร” แนวคำตอบตัวอย่าง: “เพ่ือป้องกันไม่ให้ชิ้นงานหลุดร่วงเข้าไปติดร่องระหว่างแท่นรองรับกับล้อหินซึ่ง
อาจทำให้ล้อหินแตกร้าวและเกิดอันตรายรุนแรงได้” ยอมรับคำตอบอ่ืนที่มีเหตุผลทางวิศวกรรม ผู้เรียนอธิบาย
หลักการดังกล่าวด้วยภาษาของตนเอง 

3. ขั้นพยายามหรือฝึกปฏิบัติ (Application) 

1. ครูมอบหมายใบงานปฏิบัติการใน Google Classroom ให้ผู้เรียนฝึกคำนวณและกำหนดมุมองศาสำหรับการลับ
ดอกสว่านและมีดกลึงตามโจทย์ที่กำหนด พร้อมทั้งให้ผู้เรียนปฏิบัติตามข้ันตอนการตรวจสอบและเตรียมเครื่อง
เจียระไนตามหลักภูมิคุ้มกันที่ดี 

2. ผู้เรียนลงมือปฏิบัติการลับคมตัดดอกสว่านและมีดกลึงด้วยเครื่องเจียระไนตามข้ันตอนที่ได้ศึกษา พร้อมทั้งจุ่ม
น้ำหล่อเย็นเพื่อป้องกันโลหะสูญเสียความแข็งเกร็ง ครูเดินสำรวจและให้ข้อมูลย้อนกลับทันทีเมื่อพบข้อผิดพลาดใน
การตั้งมุมองศา 

3. ครูใช้คำถาม: “ในขณะที่กำลังลับมีดกลึง หากมีดเริ่มร้อนจนเปลี่ยนสี ผู้เรียนควรปฏิบตัิอย่างไรตามขั้นตอนที่
ถูกต้อง” แนวคำตอบตัวอย่าง: “ต้องหยุดเจียระไนแล้วจุ่มลงในน้ำหล่อเย็นทันที ห้ามปล่อยให้ร้อนจนแดงแล้วจุ่ม
น้ำเพราะจะทำให้มีดกลึงแตกร้าวเสียหาย” ยอมรับคำตอบที่สอดคล้องกับหลักปฏิบัติงาน ผู้เรียนนำไปปรับใช้ใน
การปฏิบัติจริง 

4. ขั้นสำเร็จผลและประเมินความก้าวหน้า (Progress) 



1. ครูและผู้เรียนร่วมกันสรุปสาระสำคัญเกี่ยวกับการใช้งานเครื่องเจียระไน เทคนิคการลับคมตัด และการ
บำรุงรักษาเครื่องมือกลหลังใช้งานเสร็จสิ้น 

2. ผู้เรียนทำแบบประเมินผลท้ายหน่วยการเรียนผ่าน Google Form เพ่ือวัดความรู้ความเข้าใจและเปรียบเทียบ
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน ผู้เรียนตรวจสอบผลคะแนนและรับคำแนะนำเพ่ิมเติมจากครูผ่านระบบ Google 
Classroom 

  



7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

1. Google Classroom สำหรับจัดการเรียนรู้และส่งงาน 

2. เกม Kahoot สำหรับนำเข้าสู่บทเรียนและทบทวนความรู้ 

3. Google Slides และ VDO จาก YouTube เรื่องการใช้งานเครื่องเจียระไนและการลับคมตัด 

4. เครื่องเจียระไนตั้งโต๊ะ ดอกสว่าน มีดกลึง และเกจวัดมุม 

5. Google Form สำหรับวัดและประเมินผลผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนท้ายหน่วย 

8. หลักฐานการเรียนรู้ 

8.1 หลักฐานความรู้ 

1. คะแนนจากแบบทดสอบผ่าน Google Form ท้ายหน่วยการเรียน 

2. บันทึกคำตอบจากการอภิปรายและกิจกรรมผ่าน Google Classroom 

8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน 

1. ชิ้นงานคมตัดดอกสว่านและมีดกลึงที่ผ่านการลับคมตามมุมมาตรฐาน 

2. ใบงานปฏิบัติการคำนวณและตรวจสอบมุมคมตัด 

9. การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

1. ตรวจสอบและจัดเตรียมเครื่องมือกล อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) เครื่องเจียระไนลับคมตัด และ
คมตัดของเครื่องมือกลที่ชำรุดหรือทื่อที่จะนำมาลับคมตัดให้พร้อมใช้งานตามคู่มือซ่อมบริการ 

2. ตรวจสอบสภาพทางกายภาพ วัดมุมคมตัดที่สึกหรอของดอกสว่านหรือมีดกลึงด้วยเกจวัดมุม และถอดแยก
ชิ้นส่วนอุปกรณ์ยึดจับคมตัดเพ่ือเตรียมการปรับแต่งตามคู่มือซ่อมบริการ 

3. ดำเนินการลับคมตัดของเครื่องมือกลด้วยเครื่องเจียระไน ตกแต่งมุมตัดให้ได้องศาตามมาตรฐานการตัดเฉือน 
และใช้น้ำยาหล่อเย็นเพ่ือระบายความร้อนป้องกันโลหะสูญเสียความแข็งเกร็งตามคู่มือซ่อมบริการ 

4. ตรวจสอบความเรียบร้อยของคมตัด วัดขนาดมุมคมตัดที่ลับแล้วด้วยเกจวัดมุมให้ตรงตามแบบงาน และทดลอง
นำไปตัดเจาะชิ้นงานเพื่อประเมินประสิทธิภาพการใช้งานตามคู่มือซ่อมบริการ 

5. ทำความสะอาดเครื่องเจียระไนลับคมตัด ปัดกวาดเศษโลหะ ชโลมน้ำมันกันสนิมที่ชิ้นส่วนเครื่องมือกล และ
จัดเก็บอุปกรณ์ตัดที่ลับคมเสร็จสิ้นเข้ากล่องเครื่องมืออย่างปลอดภัยตามคู่มือซ่อมบริการ 

9.2 วิธีการประเมิน 

1. การประเมินความรู้จากแบบทดสอบหลังเรียนผ่าน Google Form 

2. การประเมินผลงานการปฏิบัติลับคมตัดเครื่องมือกล 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

1. แบบทดสอบผ่าน Google Form 

2. แบบประเมินชิ้นงานและพฤติกรรมการปฏิบัติงาน 

10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 



10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 

10.2 ปัญหาที่พบ 

10.3 แนวทางแก้ปัญหา 

( ครูผู้สอน ) 

ครูผู้สอน 

( .................................................... ) 

หัวหน้าแผนกวิชา 

  



 

ใบความรู้ ที่ 8 หน่วยที่ 8 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
10 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (1. 
ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาลับคมตัดเครื่องมือกล) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานเครื่องเจียระไนและการลับคมตัดเครื่องมือกลเบื้องต้น 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน: 

ผู้เรียนสามารถอธิบายหลักการใช้งานเครื่องเจียระไนและการลับคมตัด พร้อมทั้งใช้เครื่องเจียระไนในการลับคมตัด
ดอกสว่านและมีดกลึงตามมาตรฐานความปลอดภัยได้ 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

งานช่างอุตสาหกรรม งานซ่อมบำรุงเครื่องจักรกล และงานไฟฟ้าอุตสาหกรรม 

3. สมรรถนะประจำหน่วย: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับ ประมวลความรู้เกี่ยวกับหลักการใช้งานเครื่องเจียระไนและเทคนิคการลับคมตัด
เครื่องมือกลในงานไฟฟ้า 

3.2 ลับคมตัดเครื่องมือกลและบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนตามคู่มือซ่อมบริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 อธิบายขั้นตอนการตรวจสอบเครื่องเจียระไนและเทคนิคการลับคมตัดดอกสว่านมีดกลึงได้ถูกต้อง 

4.1.2 ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดและคำนวณมุมองศาการลับมีดกลึงได้ถูกต้อง 

5. เนื้อหาสาระ 

1. การใช้งานเครื่องเจียระไนอย่างปลอดภัยและถูกวิธี 

1.1 ผู้ปฏิบัติงานทุกคนต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น แว่นตานิรภัย เพ่ือป้องกันเศษ
โลหะและสะเก็ดหินกระเด็นเข้าตาขณะปฏิบัติงาน ห้ามสวมใส่เครื่องประดับหรือเสื้อผ้าที่หลวมรุ่มร่ามเพราะ
อาจถูกล้อหินดึงเข้าไปทำให้เกิดอุบัติเหตุรุนแรงได้ 

1.2 ต้องทำการตรวจสอบสภาพทางกายภาพของล้อหินเจียระไนก่อนใช้งานทุกครั้ง โดยการเคาะฟังเสียงหาก
เสียงดังทึบแสดงว่าล้อหินอาจร้าว ห้ามนำมาใช้งานเด็ดขาดเพราะอาจแตกกระจายขณะรอบจัดได้ 

1.3 การปรับตั้งระยะแท่นรองรับงานต้องมีระยะห่างจากล้อหินไม่เกิน 3 มิลลิเมตรเสมอ เพ่ือป้องกันไม่ให้
ชิ้นงานตกลงไปติดระหว่างล้อหินกับแท่นรองรับ ซึ่งจะทำให้ล้อหินระเบิดและเกิดอันตรายต่อผู้ปฏิบัติงาน 



ตัวอย่าง 1: ตัวอย่างการปฏิบัติ: ตรวจสอบความเร็วด่วนรอบของเครื่องเจียระไนไม่ให้เกินค่าความเร็ว
สูงสุดที่ระบุไว้ข้างล้อหิน และตั้งแท่นรองรับงานให้ชิดกับล้อหินไม่เกิน 3 มิลลิเมตรก่อนเปิดสวิตช์ทุกครั้ง 

2. เทคนิคการลับคมตัดดอกสว่านไฮสปีด (HSS) 

2.1 การลับคมตัดดอกสว่านวัสดุไฮสปีด (High-Speed Steel) ต้องควบคุมมุมจิกของปลายดอกสว่านให้ได้
มาตรฐานที่ 118 องศา เพื่อให้เกิดความสมดุลในการเจาะชิ้นงานไฟฟ้าและโลหะทั่วไป 

2.2 การสร้างมุมหลบคมตัดบริเวณส่วนท้ายของคมตัดต้องมีความลาดเอียงอยู่ในช่วง 8 ถึง 12 องศา เพ่ือลด
การเสียดสีระหว่างหน้าท้องดอกสว่านกับเนื้อชิ้นงานขณะป้อนเจาะ 

2.3 ผู้ปฏิบัติงานต้องจับก้านดอกสว่านด้วยมือขวาและประคองส่วนคมตัดด้วยมือซ้าย จากนั้นเอียงดอกสว่าน
ทำมุมกับหน้าล้อหิน พร้อมทั้งแกว่งข้อภายนอกข้ึนลงเล็กน้อยเพื่อให้ได้ผิวโค้งของมุมหลบที่สม่ำเสมอ 

ตัวอย่าง 1: ตัวอย่างการใช้เกจวัด: ใช้เกจวัดมุมดอกสว่านตรวจสอบมุมจิก 118 องศา และความยาวของ
คมตัดทั้งสองข้างให้เท่ากันเพ่ือป้องกันไม่ให้รูเจาะโตกว่าขนาดจริง 

3. เทคนิคการลับมีดกลึงงานช่างกลไฟฟ้า 

3.1 การลับมีดกลึงสำหรับงานตัดเฉือนโลหะต้องควบคุมมุมหลบด้านหน้าให้มีค่าระหว่าง 8 ถึง 10 องศา เพ่ือ
ป้องกันไม่ให้ท้องมีดเบียดเสียดสีกับผิวงานที่กำลังกลึง 

3.2 การควบคุมมุมหลบด้านข้างของมีดกลึงต้องให้อยู่ในช่วง 10 ถึง 14 องศา เพ่ือให้คมตัดสามารถเคลื่อนที่
เข้าประชิดเนื้อชิ้นงานได้อย่างอิสระและราบรื่น 

3.3 ระหว่างการเจียระไนมีดกลึงต้องจุ่มชิ้นงานลงในน้ำหล่อเย็นเป็นระยะ เพ่ือป้องกันไม่ให้ความร้อนสูง
เกินไปจนทำให้โครงสร้างเหล็กกล้าสูญเสียความแข็งเกร็งและความคม 

ตัวอย่าง 1: ตัวอย่างการใช้น้ำหล่อเย็น: เตรียมภาชนะใส่น้ำผสมน้ำมันละลายน้ำไว้ข้างเครื่องเจียระไน 
และนำมีดกลึงจุ่มลงไปทุกครั้งที่รู้สึกว่าชิ้นงานเริ่มร้อนมือ 

4. การบำรุงรักษาและการแต่งหน้าล้อหินเจียระไน 

4.1 การแต่งหน้าล้อหินเจียระไนที่เกิดอาการอุดตันหรือหน้าหินไม่เรียบต้องใช้เครื่องมือแต่งหน้าล้อหินชนิด

เพชร (Diamond Dresser) ในการไसปาดหน้าหินให้กลับมาคมและกลมได้ศูนย์ 

4.2 หลังเสร็จสิ้นการปฏิบัติงานทุกครั้งต้องทำความสะอาดเศษโลหะและฝุ่นผงที่ตกค้างบริเวณแท่นรองรับ
และฝาครอบเครื่องเจียระไนด้วยแปรงปัดเศษโลหะเสมอ 

4.3 การบำรุงรักษาเชิงป้องกันทำได้โดยการตรวจสอบน็อตยึดฝาครอบและสภาพสายไฟของเครื่องเจียระไน 
พร้อมทั้งชโลมน้ำมันกันสนิมบางๆ ที่ชิ้นส่วนโลหะที่ไม่ทำสีเพ่ือยืดอายุการใช้งาน 

ตัวอย่าง 1: ตัวอย่างข้ันตอนการแต่งหน้าล้อหิน: ยึด Diamond Dresser ให้มั่นคงบนแท่นรองรับ ปรับ
ระดับความสูงให้สัมผัสกับยอดล้อหินเบาๆ แล้วเคลื่อนที่ไป-มาอย่างช้าๆ จนกว่าหน้าล้อหินจะสะอาด
เรียบเสมอกัน 

5. การประเมินและการตรวจสอบคุณภาพคมตัดหลังการลับ 



5.1 การตรวจสอบความถูกต้องหลังการลับคมตัดต้องใช้เกจวัดมุมเฉพาะทางเพ่ือวัดองศาของมุมจิกและมุม
หลบให้ตรงตามข้อกำหนดทางเทคนิคก่อนนำไปใช้งานจริง 

5.2 การประเมินประสิทธิภาพการใช้งานทำได้โดยการนำดอกสว่านหรือมีดกลึงที่ลับเสร็จแล้วไปทดสอบตัด
เจาะบนชิ้นงานทดลอง เพื่อสังเกตลักษณะเศษโลหะที่ตัดออกมาว่ามีความเรียบร้อยสมบูรณ์หรือไม่ 

5.3 หากผลการทดสอบพบว่าคมตัดสั่นสะเทือนหรือไหม้ แสดงว่ามุมตัดไม่ถูกต้องหรือใช้แรงกดมากเกินไป 
จำเป็นต้องนำกลับมาปรับแต่งแก้ไขมุมตัดใหม่ให้สมบูรณ์ 

ตัวอย่าง 1: ตัวอย่างการทดสอบ: นำดอกสว่านขนาด 10 มิลลิเมตรที่ลับคมแล้วไปเจาะแผ่นเหล็กเหนียว 
สังเกตว่าเศษโลหะพุ่งออกเป็นเกลียวเท่ากันทั้งสองด้านแสดงว่าคมตัดมีความสมสมดุลดี 

6. บทสรุป 

ใบความรู้นี้ครอบคลุมถึงเทคนิคการใช้เครื่องเจียระไนอย่างปลอดภัย การลับคมตัดดอกสว่านและมีดกลึงให้
ได้มุมมาตรฐาน การบำรุงรักษาเครื่องมือ และการตรวจสอบประเมินคุณภาพคมตัด เพ่ือให้ผู้เรียนสามารถ
ปฏิบัติงานช่างไฟฟ้าและช่างกลได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 

6. แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 

1. จงอธิบายเหตุผลและความจำเป็นในการตั้งระยะแท่นรองรับงานให้ห่างจากล้อหินไม่เกิน 3 มิลลิเมตร 

2. ในการลับคมตัดดอกสว่านไฮสปีด (HSS) ผู้ปฏิบัติงานต้องควบคุมมุมจิกและมุมหลบให้มีค่าเท่าใด 

3. เพราะเหตุใดจึงต้องใช้น้ำหล่อเย็นในระหว่างการลับคมตัดมีดกลึง 

4. มีวิธีการตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนอย่างไรหลังเสร็จสิ้นการปฏิบัติงาน 

7. อภิธานศัพท์ 

ล้อหินเจียระไน (Grinding Wheel) — ล้อหินสังเคราะห์ที่ใช้สำหรับขัด เจียร หรือลับคมตัดของเครื่องมือกล 

มุมจิก (Point Angle) — มุมที่เกิดขึ้นที่จุดศูนย์กลางปลายดอกสว่าน ซึ่งมาตรฐานสำหรับดอกสว่านทั่วไปคือ 
118 องศา 

มุมหลบ (Clearance Angle) — มุมที่เจียรหลบเนื้อด้านหลังคมตัด เพื่อลดการเสียดสีระหว่างเครื่องมือกับ
ชิ้นงาน 

เพชรแต่งหน้าล้อหิน (Diamond Dresser) — เครื่องมือที่มีหัวเพชรสังเคราะห์ใช้สำหรับแต่งหน้าล้อหินให้เรียบ
และมีความคม 

8. เอกสารอ้างอิง 

กดปุ่ม "สร้างใบความรู้" ด้านบนเพื่อสร้างเนื้อหา 

  



 

ใบกิจกรรม ท่ี 8 หน่วยที่ 8 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
10 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (1. 
ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาลับคมตัดเครื่องมือกล) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานเครื่องเจียระไนและการลับคมตัดเครื่องมือกลเบื้องต้น 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม: 

ผู้เรียนสามารถอธิบายหลักการใช้งานเครื่องเจียระไนและการลับคมตัด พร้อมทั้งใช้เครื่องเจียระไนในการลับคมตัด
ดอกสว่านและมีดกลึงตามมาตรฐานความปลอดภัยได้ 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

งานช่างอุตสาหกรรม งานซ่อมบำรุงเครื่องจักรกล และงานไฟฟ้าอุตสาหกรรม 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับหลักการใช้งานเครื่องเจียระไนและเทคนิคการลับคมตัดเครื่องมือกลในงานไฟฟ้า 

3.2 ลับคมตัดเครื่องมือกลและบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนตามคู่มือซ่อมบริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 อธิบายขั้นตอนการตรวจสอบเครื่องเจียระไนและเทคนิคการลับคมตัดดอกสว่านมีดกลึงได้ถูกต้อง 

4.1.2 ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดและคำนวณมุมองศาการลับมีดกลึงได้ถูกต้อง 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 เครื่องเจียระไนตั้งโต๊ะ 

5.2 ล้อหินเจียระไนและ Diamond Dresser 

5.3 ดอกสว่านไฮสปีด (HSS) และมีดกลึง 

5.4 เกจวัดมุม (Drill Gauge / Protractor) 

5.5 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) เช่น แว่นตานิรภัย ถุงมือ 

5.6 น้ำยาหล่อเย็นและอ่างน้ำ 

5.7 แปรงทำความสะอาดและน้ำมันกันสนิม 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 

1. 1. ตรวจสอบสภาพทางกายภาพของเครื่องเจียระไน ปรับระยะแท่นรองรับงานให้ห่างจากล้อหินไม่เกิน 3 
มิลลิเมตร และสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ให้ครบถ้วน 



2. 2. ตรวจสอบความชำรุดเสียหายและวัดมุมคมตัดที่สึกหรอของดอกสว่านหรือมีดกลึงด้วยเกจวัดมุม เพื่อ
เตรียมการปรับแต่ง 

3. 3. ดำเนินการลับคมตัดดอกสว่านไฮสปีด (HSS) ควบคุมมุมจิก 118 องศา และมุมหลบคมตัด 8-12 องศา 
พร้อมใช้น้ำยาหล่อเย็นระบายความร้อนเพ่ือป้องกันโลหะสูญเสียความแข็งเกร็ง 

4. 4. ดำเนินการลับมีดกลึง ควบคุมมุมหลบด้านหน้า 8-10 องศา และมุมหลบด้านข้าง 10-14 องศาให้ถูกต้องตาม
มาตรฐานการตัดเฉือน 

5. 5. ตรวจสอบความเรียบร้อย วัดขนาดมุมคมตัดหลังการลับด้วยเกจวัดมุม และทดลองนำไปตัดเจาะชิ้นงานเพื่อ
ประเมินประสิทธิภาพการใช้งาน 

6. 6. ทำความสะอาดเครื่องเจียระไน ปัดกวาดเศษโลหะ แต่งหน้าล้อหินด้วย Diamond Dresser ชโลมน้ำมันกัน
สนิม และจัดเก็บเครื่องมือเข้าที่อย่างปลอดภัย 

7. สรุปและอภิปราย 

นักศึกษาต้องร่วมกันอภิปรายและสรุปผลเกี่ยวกับความสำคัญของการควบคุมมุมจิกของดอกสว่านที่ 118 องศา 
และมุมหลบของมีดกลึง ตลอดจนผลกระทบของการไม่ใช้น้ำหล่อเย็นที่มีต่อความแข็งเกร็งของคมตัด เพ่ือให้เข้าใจ
หลักการทางทฤษฎีควบคู่กับการปฏิบัติงานจริงในงานไฟฟ้าและงานเครื่องมือกล 

8. การประเมินผล 

ประเมินผลจากความถูกต้องของมุมคมตัดที่ลับด้วยเกจวัดมุม ประสิทธิภาพในการใช้เครื่องเจียระไนอย่างปลอดภัย
ตามข้ันตอน การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) และการทำความสะอาดบำรุงรักษาเครื่องมือหลัง
เสร็จสิ้นการปฏิบัติงาน 

9. เอกสารอ้างอิง 

1. Google Classroom สำหรับจัดการเรียนรู้และส่งงาน 

2. เกม Kahoot สำหรับนำเข้าสู่บทเรียนและทบทวนความรู้ 

3. Google Slides และ VDO จาก YouTube เรื่องการใช้งานเครื่องเจียระไนและการลับคมตัด 

4. เครื่องเจียระไนตั้งโต๊ะ ดอกสว่าน มีดกลึง และเกจวัดมุม 

5. Google Form สำหรับวัดและประเมินผลผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนท้ายหน่วย 

  



 

ใบงาน ที่ 8 หน่วยที่ 8 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
10 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (1. 
ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาลับคมตัดเครื่องมือกล) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานเครื่องเจียระไนและการลับคมตัดเครื่องมือกลเบื้องต้น 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้จากการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนสามารถอธิบายหลักการใช้งานเครื่องเจียระไนและการลับคมตัด พร้อมทั้งใช้เครื่องเจียระไนในการลับคมตัด
ดอกสว่านและมีดกลึงตามมาตรฐานความปลอดภัยได้ 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

งานช่างอุตสาหกรรม งานซ่อมบำรุงเครื่องจักรกล และงานไฟฟ้าอุตสาหกรรม 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 ลับคมตัดเครื่องมือกลและบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนตามคู่มือซ่อมบริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 อธิบายขั้นตอนการตรวจสอบเครื่องเจียระไนและเทคนิคการลับคมตัดดอกสว่านมีดกลึงได้ถูกต้อง 

4.1.2 ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดและคำนวณมุมองศาการลับมีดกลึงได้ถูกต้อง 

ยังไม่มีข้อมูล 

ยังไม่มีข้อมูล 

ยังไม่มีข้อมูล 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 เครื่องเจียระไนตั้งโต๊ะ (Bench Grinder) 

5.2 ล้อหินเจียระไนและอุปกรณ์แต่งหน้าล้อหิน (Diamond Dresser) 

5.3 ดอกสว่านไฮสปีด (HSS) และมีดกลึงที่สึกหรอ 

5.4 เกจวัดมุมดอกสว่านและมีดกลึง (Drill and Tool Angle Gauge) 

5.5 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ได้แก่ แว่นตานิรภัย หน้ากากกันฝุ่น 

5.6 อ่างน้ำหล่อเย็นและน้ำยาหล่อลื่น 

5.7 แปรงปัดเศษโลหะและน้ำมันกันสนิม 

มาตรฐานงาน (Work Standard) 



มาตรฐานวิชาชีพอาชีวศึกษา ระดับ ปวส. สาขาวิชาช่างไฟฟ้ากำลัง ด้านความปลอดภัยและการใช้เครื่องมือกล 

สถานการณ์งาน (Job Scenario) 

ในการปฏิบัติงานติดตั้งและซ่อมบำรุงทางไฟฟ้า ช่างเทคนิคจำเป็นต้องใช้เครื่องมือตัด เช่น ดอกสว่านไฮสปีด 
(HSS) และมีดกลึง ซึ่งมักเกิดการสึกหรอและท่ือจากการใช้งาน นักศึกษาต้องมีความรู้และทักษะในการใช้เครื่อง
เจียระไนเพ่ือลับคมตัดให้ได้มุมตามมาตรฐาน รวมถึงปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด 

6. ความปลอดภัย/ข้อควรระวัง 

⚠ สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) เช่น แว่นตานิรภัยตลอดเวลาขณะปฏิบัติงาน 

⚠ ตรวจสอบสภาพล้อหินเจียระไนก่อนใช้งานทุกครั้ง ห้ามใช้ล้อหินที่มีรอยร้าว 

⚠ ปรับระยะแท่นรองรับงานให้ห่างจากล้อหินเจียระไนไม่เกิน 3 มิลลิเมตร 

⚠ ยืนด้านข้างของล้อหินเจียระไนขณะเริ่มเดินเครื่อง เพ่ือป้องกันเศษหินกระเด็นใส่กรณีล้อหินแตก 

⚠ ห้ามใช้นิ้วมือสัมผัสคมตัดที่กำลังร้อนจัด ให้ใช้คีมจับหรือรอน้ำหล่อเย็น 

7. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

1. 1. ตรวจสอบและเตรียมความพร้อม: ตรวจสอบสภาพเครื่องเจียระไน ล้อหินเจียระไน และสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ให้เรียบร้อย 

2. 2. ตรวจสอบและวัดมุมคมตัด: ตรวจสอบความสึกหรอของดอกสว่านหรือมีดกลึง วัดมุมเดิมด้วยเกจวัดมุมเพ่ือ
วางแผนการลับ 

3. 3. ดำเนินการลับคมตัด: เปิดเครื่องเจียระไน ปรับแต่งมุมจิกดอกสว่านที่ 118 องศา มุมหลบ 8-12 องศา หรือ
ปรับมุมหลบมีดกลึงด้านหน้า 8-10 องศา ด้านข้าง 10-14 องศา พร้อมใช้น้ำหล่อเย็นระบายความร้อน 

4. 4. ตรวจสอบและทดสอบ: วัดขนาดมุมคมตัดหลังการลับด้วยเกจวัดมุมให้ตรงตามมาตรฐาน และทดสอบการตัด
เจาะชิ้นงาน 

5. 5. บำรุงรักษาหลังการปฏิบัติงาน: ปิดเครื่อง ทำความสะอาดเศษโลหะ ปัดกวาดพื้นที่ ชโลมน้ำมันกันสนิม และ
จัดเก็บเครื่องมือเข้าที่ให้เรียบร้อย 

8. ใบงานสำหรับผู้เรียน 

1. ปฏิบัติการตรวจสอบความปลอดภัยและเตรียมเครื่องเจียระไนตามข้ันตอน 

2. ทำการวัดมุมและลับคมตัดดอกสว่านไฮสปีดให้ได้มุมจิก 118 องศา 

3. ทำการลับคมมีดกลึงให้ได้มุมหลบตามมาตรฐานวิชาการ 

4. บันทึกผลการตรวจสอบมุมคมตัดก่อนและหลังการลับลงในแบบบันทึก 

5. ทำความสะอาดเครื่องเจียระไนและพ้ืนที่ปฏิบัติงานหลังเสร็จสิ้นภารกิจ 

9. ข้อผิดพลาดที่พบบ่อย 

1. ตั้งระยะแท่นรองรับงานห่างจากล้อหินเจียระไนเกิน 3 มิลลิเมตร ทำให้ชิ้นงานหลุดร่อง 

2. ไม่สวมแว่นตานิรภัยขณะปฏิบัติงานเสี่ยงต่อเศษโลหะเข้าตา 



3. กดชิ้นงานแรงเกินไปจนเกิดความร้อนสะสมสูง ทำให้คมตัดสูญเสียความแข็งเกร็ง (Softening) 

4. ไม่ได้ใช้น้ำหล่อเย็นระบายความร้อนขณะลับคมตัด 

5. ละเลยการตรวจสอบรอยร้าวของล้อหินเจียระไนก่อนเปิดใช้งาน 

10. คำถามสะท้อนคิด (Reflection) 

1. อุปสรรคใดที่พบมากท่ีสุดในการควบคุมมุมคมตัดให้ได้ตามองศาท่ีกำหนด และมีวิธีแก้ไขอย่างไร 

2. เหตุใดการรักษาระยะแท่นรองรับงานไม่ให้เกิน 3 มิลลิเมตร จึงมีความสำคัญต่อความปลอดภัย 

3. ท่านได้นำหลักการความปลอดภัยส่วนบุคคลมาปฏิบัติอย่างไรบ้างในระหว่างการทำงานชิ้นนี้ 

11. เกณฑ์การประเมิน (Rubric) 

ด้าน ดีมาก ดี พอใช้ ต้องปรับปรุง 

K อธิบายขั้นตอนการลับคมตัด
ดอกสว่านและมีดกลึง 
รวมถึงการบำรุงรักษาเครื่อง
เจียระไนได้อย่างถูกต้อง
ครบถ้วนสมบูรณ์ 

อธิบายขั้นตอนการลับคม
ตัดและหลักการทำงาน
ของเครื่องเจียระไนได้
ถูกต้องเป็นส่วนใหญ่ 

อธิบายขั้นตอนพื้นฐาน
ได้บางส่วน แต่ยังขาด
รายละเอียดที่ถูกต้อง
ตามหลักวิชาการ 

ไม่สามารถอธิบาย
ขั้นตอนการลับคม
ตัดหรือหลักการ
ทำงานที่ถูกต้องได้ 

S ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด
และวัดมุมคมตัดได้ถูกต้อง
ตามมาตรฐาน กำหนดองศา
ได้แม่นยำ 

ใช้เครื่องเจียระไนลับคม
ตัดได้ถูกต้อง แต่มุมบาง
จุดคลาดเคลื่อนเล็กน้อย 

ปฏิบัติการลับคมตัดได้
ภายใต้คำแนะนำของ
ครูผู้สอน 

ไม่สามารถ
ปฏิบัติการลับคมตัด
ด้วยเครื่องเจียระไน
ได้ 

A ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัย 
สวม PPE ครบถ้วน มีสมาธิ 
และรับผิดชอบต่อความ
สะอาดเรียบร้อยสูง 

ปฏิบัติตามกฎความ
ปลอดภัยและรักษาความ
สะอาดได้ดี 

ต้องให้ครูเตือนเรื่อง
การสวมอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายเป็น
ระยะ 

ฝ่าฝืนกฎความ
ปลอดภัยในการใช้
เครื่องมือกลอย่าง
ชัดเจน 

Ap ประยุกต์ใช้เทคนิคการลับคม
ตัดให้เข้ากับวัสดุที่แตกต่าง
กัน และแก้ไขปัญหาเฉพาะ
หน้าได้อย่างยอดเยี่ยม 

ประยุกต์ใช้เทคนิคการลับ
คมตัดตามโจทย์ที่ได้รับได้
ดี 

ประยุกต์ใช้เทคนิคได้
จำกัด ต้องมีคำแนะนำ
เพ่ิมเติม 

ไม่สามารถ
ประยุกต์ใช้ความรู้ใน
การแก้ปัญหาหน้า
งานได้ 

12. Checklist สำหรับครูผู้สอน 

☐ การตรวจสภาพความปลอดภัยของล้อหินและเครื่องเจียระไนก่อนเริ่มงาน 

☐ การตั้งระยะแท่นรองรับงานไม่เกิน 3 มิลลิเมตร 

☐ การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ของนักศึกษา 



☐ ความถูกต้องของมุมจิกดอกสว่าน (118 องศา) และมุมหลบมีดกลึง 

☐ ความสะอาดและความเป็นระเบียบเรียบร้อยของพื้นที่ปฏิบัติงานหลังเลิกเรียน 

13. ผลงานที่ต้องส่ง 

1. ดอกสว่านไฮสปีดที่ผ่านการลับคมตัดและตรวจสอบมุมด้วยเกจวัดแล้ว 

2. มีดกลึงที่ผ่านการลับคมตัดแต่งมุมหลบตามมาตรฐานแล้ว 

3. แบบบันทึกผลการวัดและตรวจสอบมุมคมตัด 

4. รายงานสรุปผลการปฏิบัติงานตามใบงาน 

  



 

ใบมอบหมายงาน ที่ 8 หน่วยที่ 8 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
10 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (1. 
ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาลับคมตัดเครื่องมือกล) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานเครื่องเจียระไนและการลับคมตัดเครื่องมือกลเบื้องต้น 

1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนสามารถอธิบายหลักการใช้งานเครื่องเจียระไนและการลับคมตัด พร้อมทั้งใช้เครื่องเจียระไนในการลับคมตัด
ดอกสว่านและมีดกลึงตามมาตรฐานความปลอดภัยได้ 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

งานช่างอุตสาหกรรม งานซ่อมบำรุงเครื่องจักรกล และงานไฟฟ้าอุตสาหกรรม 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 ลับคมตัดเครื่องมือกลและบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนตามคู่มือซ่อมบริการ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 อธิบายขั้นตอนการตรวจสอบเครื่องเจียระไนและเทคนิคการลับคมตัดดอกสว่านมีดกลึงได้ถูกต้อง 

4.1.2 ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดและคำนวณมุมองศาการลับมีดกลึงได้ถูกต้อง 

5. รายละเอียดของงาน 

ปฏิบัติการลับคมตัดดอกสว่านไฮสปีด (HSS) และมีดกลึงด้วยเครื่องเจียระไน ตามขั้นตอนความปลอดภัย พร้อมทั้ง
ตรวจสอบมุมตัดด้วยเกจวัดมุม บำรุงรักษาเครื่องมือ และทำความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานตามมาตรฐานวิชาชีพ
ระดับ ปวส. 

6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ภายในสัปดาห์ที่จัดการเรียนรู้ (สิ้นสุดคาบปฏิบัติการประจำสัปดาห์) 

7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. ตรวจสอบความพร้อมของเครื่องเจียระไน ล้อหินเจียระไน และปรับระยะแท่นรองรับงานไม่เกิน 3 มิลลิเมตร 2. 
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ทุกครั้งก่อนปฏิบัติงาน 3. ดำเนินการลับคมตัดดอกสว่านควบคุม
มุมจิก 118 องศา และมุมหลบคมตัด 8-12 องศา 4. ดำเนินการลับมีดกลึงควบคุมมุมหลบด้านหน้า 8-10 องศา 
และมุมหลบด้านข้าง 10-14 องศา พร้อมใช้น้ำหล่อเย็น 5. ตรวจสอบความถูกต้องของมุมคมตัดด้วยเกจวัดมุม 



และทดสอบประสิทธิภาพการใช้งาน 6. ทำความสะอาดเครื่องเจียระไน แต่งหน้าล้อหินด้วย Diamond Dresser 
และจัดเก็บอุปกรณ์ให้เรียบร้อย 

8. แหล่งค้นคว้าข้อมูลเพิ่มเติม 

คู่มือปฏิบัติงานเครื่องมือกล วิทยาลัยเทคนิค, เอกสารประกอบการสอนวิชาเทคนิคการลับคมตัด, และมาตรฐาน
ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไน 

9. การประเมินผล 

1. ความถูกต้องของมุมคมตัดดอกสว่าน (มุมจิก 118 องศา มุมหลบ 8-12 องศา) และมีดกลึง (มุมหลบหน้า 8-10 
องศา มุมหลบข้าง 10-14 องศา) 2. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยและการสวมใส่ PPE อย่างเคร่งครัด 3. 
ประสิทธิภาพในการใช้เครื่องเจียระไนและการใช้น้ำหล่อเย็นระบายความร้อน 4. การบำรุงรักษาเครื่องมือ การ
แต่งหน้าล้อหิน และความสะอาดของพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

10. ผลงานที่ต้องส่ง 

1. ดอกสว่านไฮสปีด (HSS) ที่ผ่านการลับคมตัดและตรวจสอบมุมจิก 118 องศาแล้ว จำนวน 1 ดอก 

2. มีดกลึงที่ผ่านการลับคมตัดและตรวจสอบมุมหลบตามกำหนดแล้ว จำนวน 1 เล่ม 

3. บันทึกผลการวัดมุมคมตัดและประเมินประสิทธิภาพการใช้งานเครื่องมือตัด 

4. รายงานการปฏิบัติงานและการบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนหลังเสร็จสิ้นการใช้งาน 

  



 

ข้อสอบ ท่ี 8 หน่วยที่ 8 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐาน
สำหรับงานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
10 

งานหลัก T4 ช่างเครื่องมือกล - ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดใน
งานไฟฟ้า 

ทฤษฎี 1 ชม. 
ปฏิบัติ 6 ชม. 

งานย่อย ST4.1 ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาลับคมตัดเครื่องมือกล จำนวน 10 
ข้อ 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานเครื่องเจียระไนและการลับคมตัดเครื่องมือกลเบื้องต้น 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมด้านพุทธิพิสัย (K): 

1. อธิบายขั้นตอนการตรวจสอบเครื่องเจียระไนและเทคนิคการลับคมตัดดอกสว่านมีดกลึงได้ถูกต้อง 

2. ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดและคำนวณมุมองศาการลับมีดกลึงได้ถูกต้อง 

ตอนที่ 1 ข้อสอบแบบเลือกตอบ (10 ข้อ) 

คำชี้แจง 

1. ข้อสอบแบบเลือกตอบมีจำนวน 10 ข้อ แต่ละข้อมี 4 ตัวเลือก คือ ก. ข. ค. ง. 

2. ให้นักเรียนเลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงคำตอบเดียว แล้วทำเครื่องหมาย ✕ ลงในกระดาษคำตอบ 

3. ห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ ลงในแบบทดสอบ 

1. ข้อใดคือระยะห่างที่ถูกต้องระหว่างล้อหินเจียระไนกับแท่นรองรับงานในการใช้งานเครื่องเจียระไน 

ก. ไม่เกิน 1 มิลลิเมตร 

ข. ไม่เกิน 3 มิลลิเมตร 

ค. ไม่เกิน 5 มิลลิเมตร 

ง. ไม่เกิน 8 มิลลิเมตร 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ไม่เกิน 3 มิลลิเมตร 

2. ในการเตรียมความพร้อมก่อนใช้เครื่องเจียระไน สิ่งสำคัญข้อใดที่ต้องตรวจสอบเป็นอันดับแรกเกี่ยวกับล้อ
หินเจียระไน 

ก. ความเร็วรอบของมอเตอร์ 

ข. การตรวจสภาพล้อหินเจียระไน 

ค. ความคมของล้อหิน 

ง. ยี่ห้อและขนาดของล้อหิน 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — การตรวจสภาพล้อหินเจียระไน 

3. เมื่อปฏิบัติงานกับเครื่องเจียระไน ผู้ปฏิบัติงานจะต้องปฏิบัติสิ่งใดเพื่อความปลอดภัยสูงสุดเสมอ 



ก. สวมถุงมือหนาเพ่ือกันสะเก็ดไฟ 

ข. ถอดแว่นตานิรภัยเพื่อให้มองเห็นชัดเจน 

ค. สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย 

ง. เปิดเครื่องเจียระไนด้วยมือเปล่า 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย 

4. ในการลับคมตัดดอกสว่านไฮสปีด (HSS) จะต้องควบคุมมุมจิกให้ได้ตามข้อใด 

ก. 80 องศา 

ข. 90 องศา 

ค. 118 องศา 

ง. 135 องศา 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — 118 องศา 

5. การลับคมตัดดอกสว่านไฮสปีด (HSS) จะต้องควบคุมมุมหลบคมตัดให้อยู่ในช่วงใด 

ก. 3-5 องศา 

ข. 8-12 องศา 

ค. 15-20 องศา 

ง. 25-30 องศา 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — 8-12 องศา 

6. ในการลับมีดกลึง ช่างต้องควบคุมมุมหลบด้านหน้าให้อยู่ในค่ามาตรฐานข้อใด 

ก. 8-10 องศา 

ข. 10-14 องศา 

ค. 15-18 องศา 

ง. 20-25 องศา 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — 8-10 องศา 

7. ข้อใดคือค่ามุมหลบด้านข้างที่ถูกต้องสำหรับการลับมีดกลึง 

ก. 5-8 องศา 

ข. 8-10 องศา 

ค. 10-14 องศา 

ง. 16-20 องศา 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — 10-14 องศา 

8. ข้อใดเป็นข้อควรปฏิบัติที่ถูกต้องในกระบวนการลับมีดกลึงเพื่อป้องกันความร้อนสะสมที่คมมีด 

ก. เร่งความเร็วรอบล้อหินให้สูงขึ้น 



ข. กดมีดกลึงให้แน่นที่สุดกับล้อหิน 

ค. ใช้น้ำหล่อเย็นช่วยในระหว่างการลับ 

ง. ปล่อยให้มีดเย็นลงเองโดยห้ามจุ่มน้ำ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — ใช้น้ำหล่อเย็นช่วยในระหว่างการลับ 

9. เครื่องมือชนิดใดที่ใช้ในการแต่งหน้าล้อหินเจียระไนสำหรับการบำรุงรักษาเครื่องมือกล 

ก. Diamond Dresser 

ข. Vernier Caliper 

ค. Feeler Gauge 

ง. Center Drill 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — Diamond Dresser 

10. การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนหลังเสร็จสิ้นการปฏิบัติงานที่ถูกต้องและควรทำเป็นประจำคือข้อใด 

ก. ถอดล้อหินเจียระไนออกทุกครั้ง 

ข. ทำความสะอาดเศษโลหะหลังใช้งาน 

ค. พ่นน้ำมันกันสนิมทั่วทั้งล้อหิน 

ง. เปิดเครื่องทิ้งไว้เพ่ือไล่ความชื้น 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ทำความสะอาดเศษโลหะหลังใช้งาน 

  



แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

รหัสวิชา: 30104-0001   ชื่อวิชา: เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงานไฟฟ้า 

งานหลัก: T4 ช่างเครื่องมือกล - ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า 

งานย่อย: ST4.1 ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาลับคมตัดเครื่องมือกล 

วันที่ประเมิน: ........../........../..........   ชื่อผู้เรียน: ............................................ 

ลำดับ รายการประเมิน 4 
ดี

มาก 

3 
ดี 

2 
พอใช้ 

1 
ปรับปรุง 

T4 ช่างเครื่องมือกล - ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า 

ST4.1 ↳ ตรวจซ่อมและบำรุงรักษาลับคมตัดเครื่องมือกล(1 แผน) 

ST4.1.1 ตรวจสอบและจัดเตรียมเครื่องมือกล อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคล (PPE) เครื่องเจียระไนลับคมตัด และคมตัดของเครื่องมือกลที่
ชำรุดหรือทื่อที่จะนำมาลับคมตัดให้พร้อมใช้งาน 

□ □ □ □ 

ST4.1.2 ตรวจสอบสภาพทางกายภาพ วัดมุมคมตัดที่สึกหรอของดอกสว่านหรือ
มีดกลึงด้วยเกจวัดมุม และถอดแยกชิ้นส่วนอุปกรณ์ยึดจับคมตัดเพ่ือ
เตรียมการปรับแต่ง 

□ □ □ □ 

ST4.1.3 ดำเนินการลับคมตัดของเครื่องมือกลด้วยเครื่องเจียระไน ตกแต่งมุมตัด
ให้ได้องศาตามมาตรฐานการตัดเฉือน และใช้น้ำยาหล่อเย็นเพื่อระบาย
ความร้อนป้องกันโลหะสูญเสียความแข็งเกร็ง 

□ □ □ □ 

ST4.1.4 ตรวจสอบความเรียบร้อยของคมตัด วัดขนาดมุมคมตัดที่ลับแล้วด้วย
เกจวัดมุมให้ตรงตามแบบงาน และทดลองนำไปตัดเจาะชิ้นงานเพ่ือ
ประเมินประสิทธิภาพการใช้งาน 

□ □ □ □ 

ST4.1.5 ทำความสะอาดเครื่องเจียระไนลับคมตัด ปัดกวาดเศษโลหะ ชโลม
น้ำมันกันสนิมที่ชิ้นส่วนเครื่องมือกล และจัดเก็บอุปกรณ์ตัดที่ลับคม
เสร็จสิ้นเข้ากล่องเครื่องมืออย่างปลอดภัย 

□ □ □ □ 

เกณฑ์การให้คะแนน (4 ระดับ) 

4 — ดีมาก 
ปฏิบัติได้อย่างถูกต้องครบถ้วน คล่องแคล่ว 
3 — ดี 
ปฏิบัติได้ถูกต้องเป็นส่วนใหญ่ มีข้อบกพร่องเล็กน้อย 



2 — พอใช้ 
ปฏิบัติได้บางส่วน ต้องได้รับคำแนะนำ 
1 — ปรับปรุง 
ปฏิบัติได้น้อย ยังต้องปรับปรุง 
( นายคณาธิป  ทะจันทร์ ) 

(ครูผู้สอน) 

วันที่ ........../........../..........  

  



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่ 9 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
11 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (2. 
เจาะรูชิ้นงานด้วยเครื่องเจาะ) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานและบำรุงรักษาเครื่องเจาะในงานไฟฟ้า 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับประเภท ขั้นตอนการใช้งาน และการบำรุงรักษาเครื่องเจาะ พร้อมทั้งสามารถ
ประยุกต์ใช้ในการปฏิบัติงานช่างไฟฟ้าได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ: - สมรรถนะย่อย: เจาะรูชิ้นงานโลหะตามตำแหน่งและขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางในแบบสั่งงาน 

1) เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 1. ตรวจสอบแบบงาน จัดเตรียมวัสดุชิ้นงานไฟฟ้า เครื่องมือเจาะ ดอกสว่าน และอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้พร้อมใช้งานได้อย่างถูกต้อง 2. ร่างแบบหาตำแหน่งจุดศูนย์กลางรูเจาะ ใช้เหล็กนำ
ศูนย์ตอกร่างตำแหน่ง และจับยึดชิ้นงานเข้ากับปากกาบนโต๊ะงานของเครื่องเจาะให้แน่นหนาได้เรียบร้อย 3. ปรับ
ความเร็วรอบของเครื่องเจาะให้เหมาะสมกับขนาดดอกสว่าน เปิดสวิตช์เครื่องเจาะ และเจาะรูชิ้นงานตามแนวที่นำ
ศูนย์ไว้โดยใช้น้ำยาหล่อเย็นช่วยระบายความร้อนได้อย่างถูกต้อง 4. ตรวจสอบขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง ความลึก 
และตำแหน่งของรูเจาะบนชิ้นงานด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์เปรียบเทียบกับแบบงานได้แม่นยำ 5. ปิดสวิตช์ตัด
กระแสไฟฟ้า ทำความสะอาดเศษโลหะออกจากเครื่องเจาะและชิ้นงาน จัดเก็บเครื่องมือเข้าท่ี พร้อมชโลมน้ำมันกัน
สนิมที่เครื่องเจาะให้เรียบร้อยตามกำหนด 

2) วิธีประเมิน: 1. การทดสอบความรู้ความเข้าใจผ่าน Google Form 2. การประเมินจากการตอบคำถามและ
กิจกรรมใน Google Classroom 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence): 1. งานฝึกปฏิบัติการคำนวณความเร็วรอบและการจำแนก
ประเภทเครื่องเจาะใน Google Classroom 

4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence): 1. คะแนนจากเกมส์ Kahoot 2. บันทึกสรุปสาระสำคัญจาก
การศึกษาเนื้อหา 3. ผลคะแนนแบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนผ่าน Google Form 

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ: งานช่างไฟฟ้าอุตสาหกรรมและการซ่อมบำรุงรักษาเครื่องมือกลพื้นฐาน 

การบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

1) ความพอประมาณ: การใช้วัสดุอุปกรณ์และน้ำยาหล่อเย็นอย่างพอเหมาะ ไม่สิ้นเปลือง และเลือกใช้ขนาดดอก
สว่านให้เหมาะสมกับชิ้นงาน 



2) ความมีเหตุผล: การเลือกใช้ประเภทของเครื่องเจาะและความเร็วรอบให้ถูกต้องตามหลักการวิศวกรรมเพ่ือ
ป้องกันเครื่องมือชำรุด 

3) การมีภูมิคุ้มกันที่ดี: การตรวจสอบความพร้อมของสายไฟ สวิตช์ และการสวมแว่นตานิรภัยเพื่อป้องกันอุบัติเหตุ
ระหว่างปฏิบัติงาน 

4) เงื่อนไขความรู้: ความรู้เรื่องประเภทเครื่องเจาะ สูตรคำนวณความเร็วรอบ และขั้นตอนการบำรุงรักษา
เครื่องจักร 

5) เงื่อนไขคุณธรรม: ความมีวินัย ความรับผิดชอบต่อความปลอดภัยของตนเองและผู้อ่ืน รวมถึงการทำความ
สะอาดหลังปฏิบัติงานทุกครั้ง 

กิจกรรมที่นำหลักไปใช้ 

1. 1. ครูและผู้เรียนร่วมกันอภิปรายและประยุกต์ใช้หลักความพอประมาณในการเลือกขนาดดอกสว่านและน้ำยา
หล่อเย็นในขั้นพยายามหรือฝึกปฏิบัติ 

2. 2. ผู้เรียนปฏิบัติงานตามข้ันตอนความปลอดภัยด้วยความมีวินัยและตระหนักถึงความคุ้มค่าในการบำรุงรักษา
เครื่องเจาะในขั้นสำเร็จผลและประเมินความก้าวหน้า 

3. สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับประเภท ขั้นตอนการทำงาน และการบำรุงรักษาเครื่องเจาะตามหลักการทำงานของ
ช่างเครื่องมือกล 

3.2 ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้าพร้อมทั้งบำรุงรักษาเครื่องเจาะ ตามข้อกำหนดของระบบ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

ด้านพุทธิพิสัย 

4.1.1 ระบุประเภทและการใช้งานของเครื่องเจาะได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายขั้นตอนการใช้งานเครื่องเจาะและการบำรุงรักษาหลังการใช้งานได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้สูตรคำนวณความเร็วรอบของเครื่องเจาะให้สัมพันธ์กับขนาดดอกสว่านและวัสดุชิ้นงานได้ถูกต้อง 

5. สาระการเรียนรู้ 

งานเจาะ (Drilling) คือกระบวนการตัดเฉือนวัสดุเพ่ือทำให้เกิดรูกลมบนชิ้นงาน โดยการใช้เครื่องเจาะร่วมกับดอก
สว่าน 1. ประเภทและการใช้งานเครื่องเจาะ ได้แก่ เครื่องเจาะตั้งโต๊ะ เครื่องเจาะตั้งพ้ืน เครื่องเจาะรัศมี และ
เครื่องเจาะแบบพกพา 2. ขั้นตอนการใช้งานเครื่องเจาะอย่างถูกต้องและปลอดภัย ประกอบด้วยการเตรียมตัว การ
ติดตั้งชิ้นงานและดอกสว่าน การปรับความเร็วรอบ (RPM) และการเจาะ 3. การบำรุงรักษาเครื่องเจาะ ทั้งรายวัน
หลังใช้งาน และการบำรุงรักษาประจำสัปดาห์/เดือน 

  



6. กิจกรรมการเรียนรู้ (สอนด้วยวิธีการ: การจัดการเรียนรู้แบบ MIAP) 

1. ขั้นสนใจปัญหา (Motivation) 

1. ครูนำเข้าสู่บทเรียนด้วยการเปิดเกมส์ Kahoot เกี่ยวกับภาพเครื่องมือกลและชิ้นงานที่มีรูกลม เพ่ือกระตุ้นความ
สนใจและทบทวนประสบการณ์เดิมของผู้เรียน 

2. ครูตั้งคำถาม: “หากต้องการเจาะรูบนชิ้นงานเหล็กขนาดเล็กและชิ้นงานขนาดใหญ่ ควรเลือกใช้เครื่องเจาะ
ประเภทใด เพราะเหตุใด” แนวคำตอบตัวอย่าง: “ชิ้นงานขนาดเล็กควรใช้เครื่องเจาะตั้งโต๊ะเพราะเคลื่อนย้ายง่าย
และเหมาะกับรูขนาดเล็ก ส่วนชิ้นงานใหญ่ควรใช้เครื่องเจาะตั้งพ้ืนหรือเครื่องเจาะรัศมีที่มีกำลังสูง” ยอมรับ
คำตอบที่มีเหตุผลสอดคล้องกับการใช้งานจริง 

3. ผู้เรียนร่วมกันตอบคำถามผ่านระบบ Google Classroom และแสดงความคิดเห็นเกี่ยวกับปัญหาที่อาจเกิดขึ้น
หากเลือกเครื่องเจาะผิดประเภท 

2. ขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

1. ครูนำเสนอเนื้อหาการสอนโดยใช้ Google Slide และสอดแทรก VDO จาก Youtube เกี่ยวกับประเภทของ
เครื่องเจาะ ขั้นตอนการใช้งานอย่างปลอดภัย และการบำรุงรักษาเครื่องเจาะ 

2. ครูตั้งคำถาม: “เพราะเหตุใดจึงห้ามสวมถุงมือผ้าขณะใช้งานเครื่องเจาะ” แนวคำตอบตัวอย่าง: “เพราะผ้าจาก
ถุงมืออาจถูกดอกสว่านหมุนด้วยความเร็วสูงดึงเข้าไป ทำให้เกิดอุบัติเหตุร้ายแรงต่อมือของผู้ปฏิบัติงานได้” ยอมรับ
คำตอบที่อธิบายถึงอันตรายจากการดึงรั้งของเครื่องจักร 

3. ผู้เรียนศึกษาเนื้อหาจาก Google Slide และสรุปสาระสำคัญเก่ียวกับการคำนวณความเร็วรอบ (RPM) ให้
สัมพันธ์กับขนาดดอกสว่านและวัสดุชิ้นงานลงในสมุดบันทึก 

3. ขั้นพยายามหรือฝึกปฏิบัติ (Application) 

1. ครูมอบหมายภาระงานผ่าน Google Classroom ให้ผู้เรียนฝึกวิเคราะห์โจทย์ปัญหาการคำนวณความเร็วรอบ 
(RPM) สำหรับการเจาะวัสดุต่างๆ และจำแนกประเภทเครื่องเจาะตามโจทย์สถานการณ์ที่กำหนด 

2. ครูตั้งคำถาม: “หากใช้ดอกสว่านขนาดใหญ่เจาะชิ้นงานเหล็กกล้า ควรตั้งค่าความเร็วรอบสูงหรือต่ำ เพราะเหตุ
ใดตามหลักความพอประมาณและความมีเหตุผล” แนวคำตอบตัวอย่าง: “ควรใช้ความเร็วรอบต่ำ เพ่ือป้องกันไม่ให้
ความร้อนสูงเกินไปจนดอกสว่านไหม้หรือหักชำรุด ช่วยยืดอายุการใช้งานเครื่องมือ” ยอมรับคำตอบที่อ้างอิง
ความสัมพันธ์ระหว่างขนาดดอกสว่านและความเร็วรอบ 

3. ผู้เรียนปฏิบัติกิจกรรมฝึกคิดวิเคราะห์และคำนวณค่าความเร็วรอบ พร้อมทั้งเขียนขั้นตอนการใช้งานและ
บำรุงรักษาเครื่องเจาะตามหลักการที่เรียนมา ส่งผ่านระบบ Google Classroom โดยมีครูคอยให้คำแนะนำและ
ข้อมูลย้อนกลับ 

4. ขั้นสำเร็จผลและประเมินความก้าวหน้า (Progress) 

1. ครูสรุปประเด็นสำคัญเกี่ยวกับประเภทเครื่องเจาะ ขั้นตอนการเจาะ และการบำรุงรักษาเครื่องเจาะหลังการใช้
งาน พร้อมเชื่อมโยงหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงด้านความมีภูมิคุ้มกันที่ดีในการตรวจสอบเครื่องจักรก่อน
ปฏิบัติงาน 



2. ครูตั้งคำถาม: “การทำความสะอาดเศษโลหะและชโลมน้ำมันกันสนิมหลังการใช้งานทุกครั้งส่งผลดีอย่างไรต่อ
การปฏิบัติงานครั้งต่อไป” แนวคำตอบตัวอย่าง: “ช่วยรักษาความแม่นยำของเครื่องเจาะ ป้องกันการเกิดสนิม และ
ทำให้เครื่องมือพร้อมใช้งานได้อย่างปลอดภัยในครั้งต่อไป” ยอมรับคำตอบที่แสดงถึงการบำรุงรักษาและการรักษา
อายุการใช้งานเครื่องมือ 

3. ผู้เรียนทำแบบวัดประเมินผลท้ายหน่วยการเรียนผ่าน Google Form เพ่ือวัดความรู้ความเข้าใจและ
เปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

  



7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

1. Google Classroom สำหรับจัดการชั้นเรียนและมอบหมายงาน 

2. เกมส์ Kahoot สำหรับนำเข้าสู่บทเรียน 

3. Google Slide สำหรับนำเสนอเนื้อหาการสอน 

4. VDO จาก Youtube เรื่องการใช้งานและบำรุงรักษาเครื่องเจาะ 

5. Google Form สำหรับวัดประเมินผลท้ายหน่วยการเรียน 

8. หลักฐานการเรียนรู้ 

8.1 หลักฐานความรู้ 

1. คะแนนจากเกมส์ Kahoot 

2. บันทึกสรุปสาระสำคัญจากการศึกษาเนื้อหา 

3. ผลคะแนนแบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนผ่าน Google Form 

8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน 

1. งานฝึกปฏิบัติการคำนวณความเร็วรอบและการจำแนกประเภทเครื่องเจาะใน Google Classroom 

9. การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

1. ตรวจสอบแบบงาน จัดเตรียมวัสดุชิ้นงานไฟฟ้า เครื่องมือเจาะ ดอกสว่าน และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลให้พร้อมใช้งานได้อย่างถูกต้อง 

2. ร่างแบบหาตำแหน่งจุดศูนย์กลางรูเจาะ ใช้เหล็กนำศูนย์ตอกร่างตำแหน่ง และจับยึดชิ้นงานเข้ากับปากกาบน
โต๊ะงานของเครื่องเจาะให้แน่นหนาได้เรียบร้อย 

3. ปรับความเร็วรอบของเครื่องเจาะให้เหมาะสมกับขนาดดอกสว่าน เปิดสวิตช์เครื่องเจาะ และเจาะรูชิ้นงานตาม
แนวที่นำศูนย์ไว้โดยใช้น้ำยาหล่อเย็นช่วยระบายความร้อนได้อย่างถูกต้อง 

4. ตรวจสอบขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง ความลึก และตำแหน่งของรูเจาะบนชิ้นงานด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์
เปรียบเทียบกับแบบงานได้แม่นยำ 

5. ปิดสวิตช์ตัดกระแสไฟฟ้า ทำความสะอาดเศษโลหะออกจากเครื่องเจาะและชิ้นงาน จัดเก็บเครื่องมือเข้าที่ 
พร้อมชโลมน้ำมันกันสนิมที่เครื่องเจาะให้เรียบร้อยตามกำหนด 

9.2 วิธีการประเมิน 

1. การทดสอบความรู้ความเข้าใจผ่าน Google Form 

2. การประเมินจากการตอบคำถามและกิจกรรมใน Google Classroom 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

1. แบบทดสอบท้ายหน่วยการเรียนผ่าน Google Form 

2. แบบประเมินกิจกรรมการเรียนรู้ 

10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 



10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 

10.2 ปัญหาที่พบ 

10.3 แนวทางแก้ปัญหา 

( ครูผู้สอน ) 

ครูผู้สอน 

( .................................................... ) 

หัวหน้าแผนกวิชา 

  



 

ใบความรู้ ที่ 9 หน่วยที่ 9 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
11 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (2. 
เจาะรูชิ้นงานด้วยเครื่องเจาะ) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานและบำรุงรักษาเครื่องเจาะในงานไฟฟ้า 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับประเภท ขั้นตอนการใช้งาน และการบำรุงรักษาเครื่องเจาะ พร้อมทั้งสามารถ
ประยุกต์ใช้ในการปฏิบัติงานช่างไฟฟ้าได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

งานช่างไฟฟ้าอุตสาหกรรมและการซ่อมบำรุงรักษาเครื่องมือกลพ้ืนฐาน 

3. สมรรถนะประจำหน่วย: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับ ประมวลความรู้เกี่ยวกับประเภท ขั้นตอนการทำงาน และการบำรุงรักษาเครื่องเจาะ
ตามหลักการทำงานของช่างเครื่องมือกล 

3.2 ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้าพร้อมทั้งบำรุงรักษาเครื่องเจาะ ตามข้อกำหนดของระบบ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุประเภทและการใช้งานของเครื่องเจาะได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายขั้นตอนการใช้งานเครื่องเจาะและการบำรุงรักษาหลังการใช้งานได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้สูตรคำนวณความเร็วรอบของเครื่องเจาะให้สัมพันธ์กับขนาดดอกสว่านและวัสดุชิ้นงานได้ถูกต้อง 

5. เนื้อหาสาระ 

1. 1. ประเภทและการใช้งานเครื่องเจาะในงานไฟฟ้า 

1.1 เครื่องเจาะตั้งโต๊ะเป็นเครื่องมือกลขนาดเล็กที่นิยมใช้ในงานไฟฟ้าทั่วไป เหมาะสำหรับการเจาะรูชิ้นงาน
แผ่นโลหะบาง กล่องสวิทช์บ็อกซ์ หรือแผ่นเพลทตู้ควบคุมไฟฟ้าที่มีขนาดไม่ใหญ่มากนัก ผู้ปฏิบัติงานสามารถ
ติดตั้งบนโต๊ะปฏิบัติงานและเคลื่อนย้ายได้สะดวกตามความเหมาะสมของพ้ืนที่ปฏิบัติงานในแผนกช่างไฟฟ้า 

1.2 เครื่องเจาะตั้งพ้ืนมีโครงสร้างขนาดใหญ่และมีความแข็งแรงสูงกว่าแบบตั้งโต๊ะ เหมาะสำหรับงานเจาะ
ชิ้นงานที่มีความหนามาก หรือชิ้นงานโครงสร้างเหล็กท่ีมีน้ำหนักมากในงานติดตั้งระบบไฟฟ้าอุตสาหกรรม 
ฐานของเครื่องยึดติดกับพ้ืนโรงงานอย่างมั่นคงช่วยลดการสั่นสะเทือนขณะปฏิบัติงานทำให้ได้รูเจาะที่
เที่ยงตรง 



1.3 เครื่องเจาะรัศมีออกแบบมาให้หัวเจาะสามารถเคลื่อนที่ไปตามแขนรัศมีในแนวราบได้ ทำให้มีความ
ยืดหยุ่นสูงในการเจาะชิ้นงานขนาดใหญ่โดยไม่ต้องเคลื่อนย้ายตัวชิ้นงานหลายครั้ง เหมาะสำหรับงานเจาะตู้
สวิทช์บ็อกซข์นาดใหญ่หรือแผ่นเพลทเหล็กหนาที่ต้องการความแม่นยำสูงในหลายตำแหน่ง 

1.4 เครื่องเจาะแบบพกพาหรือสว่านไฟฟ้าเป็นอุปกรณ์ท่ีใช้สำหรับหน้างานจริงที่ไม่สามารถนำชิ้นงานมาเข้า
เครื่องเจาะตั้งโต๊ะได้ เช่น การเจาะยึดโครงสร้างรางเดินสายไฟบนผนังปูนหรือโครงสร้างเหล็กหน้างาน การใช้
งานต้องระมัดระวังเรื่องความปลอดภัยจากกระแสไฟฟ้ารั่วและการสะบัดของตัวเครื่องขณะเจาะชิ้นงาน 

ตัวอย่าง 1: ตัวอย่างการเลือกใช้งาน: งานเจาะรูแผ่นเพลทอะลูมิเนียมสำหรับติดตั้งเบรกเกอร์ในตู้ควบคุม
ไฟฟ้า ควรเลือกใช้เครื่องเจาะตั้งโต๊ะเพ่ือให้ได้รูเจาะที่ตั้งฉากและแม่นยำ 

2. 2. การเตรียมความพร้อมก่อนปฏิบัติงานเจาะ 

2.1 ผู้ปฏิบัติงานต้องตรวจสอบความพร้อมของตนเองโดยการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้
ครบถ้วน เช่น แว่นตานิรภัยเพื่อป้องกันเศษโลหะกระเด็นเข้าตา และแต่งกายให้รัดกุมห้ามสวมใส่
เครื่องประดับหรือเสื้อผ้าหลวมรุ่มร่ามท่ีอาจเข้าไปเกี่ยวกับแกนหมุนของเครื่องเจาะ 

2.2 ตรวจสอบสภาพความพร้อมของเครื่องเจาะ สายไฟฟ้า และสวิตช์เปิดปิดว่าอยู่ในสภาพสมบูรณ์ไม่มีรอย
ฉีกขาดหรือชำรุด เพ่ือป้องกันอันตรายจากไฟฟ้าลัดวงจรหรือกระแสไฟฟ้ารั่วในขณะปฏิบัติงานเจาะชิ้นงาน
ไฟฟ้า 

2.3 จัดเตรียมเครื่องมือวัดและอุปกรณ์ประกอบ เช่น เวอรเ์นียร์คาลิปเปอร์ เหล็กนำศูนย์ ค้อนช่างทอง และ
ปากกาจับชิ้นงานให้พร้อมใช้งานบนโต๊ะทำงาน เพ่ือความสะดวกรวดเร็วและลดเวลาในการปฏิบัติงานจริงใน
ห้องปฏิบัติการ 

ตัวอย่าง 1: รายการตรวจสอบก่อนเริ่มงาน: ตรวจสอบฉนวนของสายไฟ ตรวจสอบการทำงานของสวิตช์
ฉุกเฉิน และทด,สอบการหมุนเดินตัวเปล่าของหัวจับดอกสว่าน 

3. 3. ขั้นตอนการใช้งานเครื่องเจาะอย่างถูกต้องและปลอดภัย 

3.1 เริ่มต้นด้วยการร่างแบบชิ้นงานตามแบบแปลนงานไฟฟ้า ใช้เหล็กนำศูนย์ตอกนำศูนย์ตรงจุดกึ่งกลางที่
ต้องการเจาะรูให้ลึกพอเหมาะ เพ่ือป้องกันไม่ให้ปลายดอกสว่านลื่นไถลออกนอกตำแหน่งในจังหวะแรกที่เริ่ม
กดเจาะ 

3.2 ทำการจับยึดชิ้นงานเข้ากับปากกาจับชิ้นงานบนโต๊ะเจาะให้แน่นหนาและปรับระดับความสูงของโต๊ะงาน
ให้เหมาะสม พร้อมทั้งปรับตั้งศูนย์กลางของชิ้นงานให้ตรงกับแนวแกนหมุนของดอกสว่านเพื่อป้องกันดอก
สว่านหัก 

3.3 ปรับความเร็วรอบของเครื่องเจาะให้สัมพันธ์กับขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของดอกสว่านและชนิดของวัสดุ
ชิ้นงาน เปิดสวิตช์เครื่องเจาะและใช้น้ำยาหล่อเย็นหยอดบริเวณจุดเจาะเพ่ือลดความร้อนและยืดอายุการใช้
งานของดอกสว่าน 



ตัวอย่าง 1: สูตรคำนวณความเร็วรอบเครื่องเจาะ: N = (1000 x V) / (3.1416 x D) โดยที่ N คือ
ความเร็วรอบ (RPM) V คือความเร็วตัดของวัสดุ (m/min) และ D คือขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางดอกสว่าน 
(mm) 

4. 4. การตรวจสอบคุณภาพรูเจาะหลังปฏิบัติงาน 

4.1 หลังจากเจาะรูชิ้นงานเสร็จเรียบร้อยแล้ว ให้รอจนกว่าหัวจับดอกสว่านหยุดหมุนสนิทก่อนจึงปลดชิ้นงาน
ออกจากปากกาจับชิ้นงานอย่างระมัดระวัง เพ่ือป้องกันอันตรายจากคมเศษโลหะและความร้อนที่หลงเหลือ
อยู่บนชิ้นงาน 

4.2 ใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์วัดตรวจสอบขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางและความลึกของรูเจาะบนชิ้นงานว่ามี
ความถูกต้องตรงตามข้อกำหนดในแบบงานไฟฟ้าหรือไม่ เพ่ือประเมินคุณภาพของชิ้นงานก่อนนำไปประกอบ
จริง 

4.3 ตรวจสอบความเรียบร้อยของผิวงานบริเวณรอบรูเจาะ หากมีเศษครีบคมหรือเสี้ยนโลหะ ให้ใช้ตะไบแบน
หรือรีมเมอร์ลบคมออกให้เรียบร้อยเพ่ือความปลอดภัยในการสัมผัสและประกอบเข้ากับอุปกรณ์ไฟฟ้า 

ตัวอย่าง 1: เกณฑ์การยอมรับชิ้นงาน: ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของรูเจาะต้องมีความคลาดเคลื่อนไม่เกิน
พิกัดความเผื่อ (Tolerance) ที่ระบุไว้ในแบบงานวิศวกรรมไฟฟ้า 

5. 5. การบำรุงรักษาและการเก็บรักษาเครื่องเจาะหลังใช้งาน 

5.1 เมื่อเสร็จสิ้นการปฏิบัติงานให้ปิดสวิตช์และถอดปลั๊กไฟออกทุกครั้งเพ่ือความปลอดภัย จากนั้นใช้แปรง
ปัดเศษโลหะและทำความสะอาดคราบน้ำมันออกจากโต๊ะงานและตัวเครื่องเจาะให้สะอาดเรียบร้อย 

5.2 ทำการชโลมน้ำมันกันสนิมบางๆ บริเวณก้านเสาเครื่องเจาะ หัวจับดอกสว่าน และโต๊ะระดับ เพ่ือป้องกัน
การเกิดสนิมจากการสัมผัสความชื้นในบรรยากาศระหว่างที่ไม่ได้ใช้งานเครื่องจักร 

5.3 จัดเก็บดอกสว่านและเครื่องมือวัดทั้งหมดเข้ากล่องเก็บอุปกรณ์ให้เป็นระเบียบเรียบร้อย พร้อมทั้ง
รายงานสภาพความผิดปกติของเครื่องเจาะให้ครูผู้สอนทราบหากพบชิ้นส่วนใดชำรุดเสียหาย 

ตัวอย่าง 1: สารเคมีบำรุงรักษา:ใช้น้ำมันอเนกประสงค์หรือน้ำมันหล่อลื่นกันสนิมชนิดใสชุบผ้าสะอาดแล้ว
เช็ดเคลือบผิวโลหะเปิดโล่งของเครื่องเจาะทุกครั้งหลังเลิกเรียน 

6. บทสรุป 

ใบความรู้นี้ครอบคลุมเนื้อหาเกี่ยวกับการใช้งานและการบำรุงรักษาเครื่องเจาะในงานไฟฟ้า ตั้งแต่ประเภท
ของเครื่องเจาะ ขั้นตอนการเตรียมความพร้อม วิธีการใช้งานที่ถูกต้องตามหลักปลอดภัย การคำนวณความเร็ว
รอบ การตรวจสอบชิ้นงาน ไปจนถึงการบำรุงรักษาเครื่องจักรหลังใช้งาน เพ่ือให้ผู้เรียนสามารถนำไป
ประยุกต์ใช้ในการปฏิบัติงานช่างไฟฟ้าได้อย่างมีประสิทธิภาพและปลอดภัย 

6. แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 

1. จงอธิบายความแตกต่างระหว่างเครื่องเจาะตั้งโต๊ะกับเครื่องเจาะตั้งพ้ืนมาพอเข้าใจ 

2. เพราะเหตุใดจึงต้องใช้เหล็กนำศูนย์ตอกนำตำแหน่งก่อนทำการเจาะรูชิ้นงานทุกครั้ง 



3. จงคำนวณหาความเร็วรอบในการเจาะชิ้นงานเหล็กด้วยดอกสว่านขนาด 10 มิลลิเมตร เมื่อกำหนดให้ความเร็ว
ตัดของเหล็กเท่ากับ 25 เมตรต่อนาที 

4. จงอธิบายขั้นตอนการบำรุงรักษาเครื่องเจาะหลังเสร็จสิ้นการปฏิบัติงานมาตามลำดับ 

7. อภิธานศัพท์ 

เครื่องเจาะตั้งโต๊ะ — เครื่องมือกลขนาดเล็กสำหรับเจาะรูชิ้นงานที่ติดตั้งใช้งานบนโต๊ะทำงาน เหมาะกับงานไฟฟ้า
ทั่วไป 

เหล็กนำศูนย์ — เครื่องมือเหล็กกล้าปลายแหลมใช้สำหรับตอกนำร่องตำแหน่งศูนย์กลางรูก่อนทำการเจาะด้วย
ดอกสว่าน 

ความเร็วรอบ — อัตราความเร็วในการหมุนของหัวจับดอกสว่านต่อนาที ซึ่งต้องปรับให้สัมพันธ์กับขนาดดอก
สว่านและชนิดวัสดุ 

เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ — เครื่องมือวัดละเอียดที่ใช้ตรวจสอบขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางและความลึกของรูเจาะ
ชิ้นงาน 

8. เอกสารอ้างอิง 

กดปุ่ม "สร้างใบความรู้" ด้านบนเพื่อสร้างเนื้อหา 
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ชื่อหน่วยการเรียนรู้ ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (2. 
เจาะรูชิ้นงานด้วยเครื่องเจาะ) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานและบำรุงรักษาเครื่องเจาะในงานไฟฟ้า 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับประเภท ขั้นตอนการใช้งาน และการบำรุงรักษาเครื่องเจาะ พร้อมทั้งสามารถ
ประยุกต์ใช้ในการปฏิบัติงานช่างไฟฟ้าได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

งานช่างไฟฟ้าอุตสาหกรรมและการซ่อมบำรุงรักษาเครื่องมือกลพ้ืนฐาน 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับประเภท ขั้นตอนการทำงาน และการบำรุงรักษาเครื่องเจาะตามหลักการทำงานของ
ช่างเครื่องมือกล 

3.2 ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้าพร้อมทั้งบำรุงรักษาเครื่องเจาะ ตามข้อกำหนดของระบบ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุประเภทและการใช้งานของเครื่องเจาะได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายขั้นตอนการใช้งานเครื่องเจาะและการบำรุงรักษาหลังการใช้งานได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้สูตรคำนวณความเร็วรอบของเครื่องเจาะให้สัมพันธ์กับขนาดดอกสว่านและวัสดุชิ้นงานได้ถูกต้อง 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 เครื่องเจาะตั้งโต๊ะและเครื่องเจาะตั้งพ้ืน 

5.2 ดอกสว่านก้านตรงและดอกสว่านสำหรับงานไฟฟ้า 

5.3 ชิ้นงานโลหะและอซีรีย์แผ่นสำหรับงานไฟฟ้า 

5.4 เหล็กนำศูนย์ ค้อน และเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

5.5 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ได้แก่ แว่นตานิรภัยและรองเท้าเซฟตี้ 

5.6 น้ำยาหล่อเย็นและน้ำมันกันสนิมสำหรับเครื่องจักร 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 



1. ตรวจสอบแบบงาน จัดเตรียมวัสดุชิ้นงานไฟฟ้า เครื่องมือเจาะ ดอกสว่าน และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลให้พร้อมใช้งาน 

2. ร่างแบบหาตำแหน่งจุดศูนย์กลางรูเจาะ ใช้เหล็กนำศูนย์ตอกร่างตำแหน่ง และจับยึดชิ้นงานเข้ากับปากกาบน
โต๊ะงานของเครื่องเจาะให้แน่นหนา 

3. คำนวณและปรับความเร็วรอบของเครื่องเจาะให้สัมพันธ์กับขนาดดอกสว่านและวัสดุชิ้นงาน พร้อมทั้งเปิดสวิตช์
เจาะรูโดยใช้น้ำยาหล่อเย็นระบายความร้อน 

4. ตรวจสอบขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง ความลึก และตำแหน่งของรูเจาะบนชิ้นงานด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์
เปรียบเทียบกับแบบงาน 

5. ปิดสวิตช์ตัดกระแสไฟฟ้า ทำความสะอาดเศษโลหะ และชโลมน้ำมันกันสนิมที่เครื่องเจาะพร้อมจัดเก็บอุปกรณ์
ให้เรียบร้อย 

7. สรุปและอภิปราย 

ผู้เรียนสามารถสรุปและอภิปรายเกี่ยวกับความสำคัญของการเลือกใช้ประเภทเครื่องเจาะและการคำนวณความเร็ว
รอบท่ีถูกต้อง ซึ่งส่งผลต่อความแม่นยำของชิ้นงานไฟฟ้า ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน และอายุการใช้งานของ
เครื่องมือ 

8. การประเมินผล 

ประเมินจากความถูกต้องของการเตรียมเครื่องมือ การปฏิบัติงานตามข้ันตอนความปลอดภัย การคำนวณความเร็ว
รอบ การตรวจสอบขนาดรูเจาะด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ และการบำรุงรักษาทำความสะอาดเครื่องเจาะหลังเสร็จ
สิ้นการปฏิบัติงาน 

9. เอกสารอ้างอิง 

1. Google Classroom สำหรับจัดการชั้นเรียนและมอบหมายงาน 

2. เกมส์ Kahoot สำหรับนำเข้าสู่บทเรียน 

3. Google Slide สำหรับนำเสนอเนื้อหาการสอน 

4. VDO จาก Youtube เรื่องการใช้งานและบำรุงรักษาเครื่องเจาะ 

5. Google Form สำหรับวัดประเมินผลท้ายหน่วยการเรียน 
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ชื่อหน่วยการเรียนรู้ ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (2. 
เจาะรูชิ้นงานด้วยเครื่องเจาะ) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานและบำรุงรักษาเครื่องเจาะในงานไฟฟ้า 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้จากการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับประเภท ขั้นตอนการใช้งาน และการบำรุงรักษาเครื่องเจาะ พร้อมทั้งสามารถ
ประยุกต์ใช้ในการปฏิบัติงานช่างไฟฟ้าได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

งานช่างไฟฟ้าอุตสาหกรรมและการซ่อมบำรุงรักษาเครื่องมือกลพ้ืนฐาน 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้าพร้อมทั้งบำรุงรักษาเครื่องเจาะ ตามข้อกำหนดของระบบ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุประเภทและการใช้งานของเครื่องเจาะได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายขั้นตอนการใช้งานเครื่องเจาะและการบำรุงรักษาหลังการใช้งานได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้สูตรคำนวณความเร็วรอบของเครื่องเจาะให้สัมพันธ์กับขนาดดอกสว่านและวัสดุชิ้นงานได้ถูกต้อง 

ยังไม่มีข้อมูล 

ยังไม่มีข้อมูล 

ยังไม่มีข้อมูล 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 เครื่องเจาะตั้งโต๊ะ 

5.2 ดอกสว่านขนาดต่างๆ 

5.3 ปากกาจับชิ้นงานบนเครื่องเจาะ 

5.4 เหล็กนำศูนย์และค้อน 

5.5 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

5.6 น้ำยาหล่อเย็น 

มาตรฐานงาน (Work Standard) 



ปฏิบัติงานเจาะชิ้นงานไฟฟ้าได้อย่างถูกต้องตามแบบงาน มีความปลอดภัย และดูแลรักษาเครื่องมือตามมาตรฐาน
วิชาชีพอาชีวศึกษา 

สถานการณ์งาน (Job Scenario) 

ผู้ปฏิบัติงานต้องเตรียมเครื่องมือ คำนวณความเร็วรอบ จับยึดชิ้นงาน ดำเนินการเจาะรู ตรวจสอบคุณภาพงาน 
และบำรุงรักษาเครื่องเจาะหลังปฏิบัติงานเสร็จสิ้น 

6. ความปลอดภัย/ข้อควรระวัง 

⚠ สวมแว่นตานิรภัยตลอดเวลาปฏิบัติงาน 

⚠ ห้ามสวมใส่เครื่องประดับหรือเสื้อผ้าหลวมที่อาจเกี่ยวกับแกนหมุน 

⚠ ตรวจสอบสายไฟและสวิตช์เครื่องเจาะให้อยู่ในสภาพสมบูรณ์ก่อนใช้งาน 

⚠ ใช้ประแจจำปาขันหัวจับดอกสว่านให้แน่นและถอดออกทุกครั้งก่อนเปิดเครื่อง 

7. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

1. ตรวจสอบแบบงาน จัดเตรียมวัสดุชิ้นงานไฟฟ้า เครื่องมือเจาะ ดอกสว่าน และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคล 

2. ร่างแบบหาตำแหน่งจุดศูนย์กลางรูเจาะ ใช้เหล็กนำศูนย์ตอกร่างตำแหน่ง และจับยึดชิ้นงานเข้ากับปากกาบน
โต๊ะงานให้แน่นหนา 

3. คำนวณและปรับความเร็วรอบของเครื่องเจาะให้สัมพันธ์กับขนาดดอกสว่านและวัสดุชิ้นงาน 

4. เปิดสวิตช์เครื่องเจาะ เจาะรูชิ้นงานตามแนวที่นำศูนย์ไว้โดยใช้น้ำยาหล่อเย็นช่วยระบายความร้อน 

5. ตรวจสอบขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง ความลึก และตำแหน่งของรูเจาะด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์เปรียบเทียบกับ
แบบงาน 

6. ปิดสวิตช์ตัดกระแสไฟฟ้า ทำความสะอาดเศษโลหะ และชโลมน้ำมันกันสนิมที่เครื่องเจาะหลังใช้งานเสร็จ 

8. ใบงานสำหรับผู้เรียน 

1. เลือกใช้เครื่องมือและดอกสว่านให้เหมาะสมกับชนิดของวัสดุชิ้นงานไฟฟ้า 

2. คำนวณความเร็วรอบของเครื่องเจาะตามสูตรมาตรฐาน 

3. ปฏิบัติงานเจาะรูชิ้นงานตามข้ันตอนความปลอดภัย 

4. ตรวจสอบและประเมินคุณภาพชิ้นงานหลังการเจาะ 

5. ทำความสะอาดและบำรุงรักษาเครื่องเจาะหลังใช้งาน 

9. ข้อผิดพลาดที่พบบ่อย 

1. ลืมถอดประแจจำออกจากหัวจับดอกสว่านก่อนเปิดเครื่อง 

2. ไม่สวมแว่นตานิรภัยขณะปฏิบัติงาน 

3. ปรับความเร็วรอบไม่เหมาะสมกับขนาดดอกสว่านทำให้ดอกสว่านหัก 

4. ไม่ใช้น้ำยาหล่อเย็นในขณะเจาะโลหะหนา 



10. คำถามสะท้อนคิด (Reflection) 

1. นักศึกษาได้รับประสบการณ์อะไรบ้างจากการปฏิบัติงานเจาะชิ้นงานไฟฟ้า 

2. ปัญหาและอุปสรรคที่พบระหว่างการเจาะรูคืออะไร และมีวิธีแก้ปัญหาอย่างไร 

3. ความสำคัญของการคำนวณความเร็วรอบและใช้น้ำยาหล่อเย็นส่งผลต่อชิ้นงานอย่างไร 

11. เกณฑ์การประเมิน (Rubric) 

ด้าน ดีมาก ดี พอใช้ ต้องปรับปรุง 

K ระบุประเภท อธิบายขั้นตอน 
และใช้สูตรคำนวณความเร็ว
รอบของเครื่องเจาะได้ถูกต้อง
ครบถ้วนสมบูรณ์ 

ระบุประเภท อธิบาย
ขั้นตอน และคำนวณ
ความเร็วรอบได้
ถูกต้องเป็นส่วนใหญ่ 

ระบุประเภทและ
อธิบายขั้นตอนได้
บางส่วน ต้องได้รับ
คำแนะนำเพ่ิมเติม 

ไม่สามารถระบุ
ประเภทหรือคำนวณ
ความเร็วรอบของ
เครื่องเจาะได้ถูกต้อง 

S จัดเตรียมเครื่องมือ จับยึด
ชิ้นงาน เจาะรู วัดขนาด และ
ทำความสะอาดเครื่องมือได้
อย่างคล่องแคล่วและถูกต้อง
ตามข้ันตอน 

ปฏิบัติงานตามข้ันตอน
ได้ดี ขาดความ
คล่องแคล่วเล็กน้อย 

ปฏิบัติงานได้บาง
ขั้นตอน ต้องมีครูคอย
ควบคุมดูแลอย่าง
ใกล้ชิด 

ไม่สามารถปฏิบัติงาน
ตามข้ันตอนที่กำหนด
ได้ 

A ปฏิบัติงานด้วยความ
ระมัดระวัง สวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตราย และรักษา
ความสะอาดเรียบร้อยเป็น
นิสัย 

ปฏิบัติงานด้วยความ
ปลอดภัยและรักษา
ความสะอาดตามที่
กำหนด 

ต้องตักเตือนเรื่องความ
ปลอดภัยหรือความ
สะอาดเป็นครั้งคราว 

ฝ่าฝืนกฎความ
ปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงาน 

Ap เลือกใช้เครื่องมือ คำนวณ
ความเร็วรอบ ตรวจสอบ และ
ประเมินคุณภาพชิ้นงานได้
อย่างเหมาะสมตามมาตรฐาน 

ประยุกต์ใช้เครื่องมือ
และตรวจสอบชิ้นงาน
ได้ถูกต้องตาม
ข้อกำหนด 

ประเมินชิ้นงานและ
ควบคุมความเร็วรอบได้
ระดับพ้ืนฐาน 

ไม่สามารถประยุกต์ใช้
ความรู้ในการทำงาน
จริงได้ 

12. Checklist สำหรับครูผู้สอน 

☐ ตรวจสอบการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลของนักศึกษา 

☐ สังเกตการณ์เตรียมความพร้อมและการจับยึดชิ้นงาน 

☐ ตรวจความถูกต้องของการคำนวณและความเร็วรอบของเครื่องเจาะ 

☐ ประเมินคุณภาพชิ้นงานรูเจาะด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

☐ ตรวจความสะอาดและการชโลมน้ำมันกันสนิมหลังเลิกปฏิบัติงาน 



13. ผลงานที่ต้องส่ง 

1. ชิ้นงานไฟฟ้าที่ผ่านการเจาะรูตามแบบงาน 

2. บันทึกผลการคำนวณความเร็วรอบและผลการตรวจสอบขนาดรูเจาะ 

  



 

ใบมอบหมายงาน ที่ 9 หน่วยที่ 9 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
11 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (2. 
เจาะรูชิ้นงานด้วยเครื่องเจาะ) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานและบำรุงรักษาเครื่องเจาะในงานไฟฟ้า 

1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับประเภท ขั้นตอนการใช้งาน และการบำรุงรักษาเครื่องเจาะ พร้อมทั้งสามารถ
ประยุกต์ใช้ในการปฏิบัติงานช่างไฟฟ้าได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

งานช่างไฟฟ้าอุตสาหกรรมและการซ่อมบำรุงรักษาเครื่องมือกลพ้ืนฐาน 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้าพร้อมทั้งบำรุงรักษาเครื่องเจาะ ตามข้อกำหนดของระบบ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุประเภทและการใช้งานของเครื่องเจาะได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายขั้นตอนการใช้งานเครื่องเจาะและการบำรุงรักษาหลังการใช้งานได้ถูกต้อง 

4.1.3 ใช้สูตรคำนวณความเร็วรอบของเครื่องเจาะให้สัมพันธ์กับขนาดดอกสว่านและวัสดุชิ้นงานได้ถูกต้อง 

5. รายละเอียดของงาน 

ปฏิบัติงานการใช้งานและการบำรุงรักษาเครื่องเจาะในงานไฟฟ้า โดยครอบคลุมตั้งแต่การเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ 
การร่างแบบและการจับยึดชิ้นงาน การคำนวณความเร็วรอบและการเจาะรูชิ้นงาน การตรวจสอบขนาดด้วยเวอร์
เนียร์คาลิปเปอร์ ตลอดจนการทำความสะอาดและบำรุงรักษาเครื่องเจาะหลังการใช้งานตามหลักความปลอดภัย 

6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ภายในสัปดาห์ที่จัดการเรียนรู้ ณ วิทยาลัยเทคนิค 

7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. ศึกษาประเภทและการใช้งานของเครื่องเจาะทั้ง 4 ชนิด ได้แก่ เครื่องเจาะตั้งโต๊ะ ตั้งพ้ืน รัศมี และแบบพกพา 2. 
ตรวจสอบสภาพความพร้อมของสายไฟ สวิตช์ และสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลก่อนปฏิบัติงาน 3. 
ดำเนินการร่างแบบ ตอกนำศูนย์ และจับยึดชิ้นงานให้แน่นหนา 4. คำนวณความเร็วรอบให้สัมพันธ์กับขนาดดอก



สว่านและวัสดุชิ้นงาน 5. ปฏบิัติการเจาะรูพร้อมใช้น้ำยาหล่อเย็น และตรวจสอบขนาดด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 6. 
ทำความสะอาดและชโลมน้ำมันกันสนิมหลังเสร็จสิ้นการปฏิบัติงาน 

8. แหล่งค้นคว้าข้อมูลเพิ่มเติม 

คู่มือปฏิบัติงานเครื่องเจาะในงานไฟฟ้า เอกสารประกอบการสอนวิชาปฏิบัติงานเครื่องมือกล และสื่อการเรียนรู้
ออนไลน์ภายในวิทยาลัยเทคนิค 

9. การประเมินผล 

ประเมินผลจากความถูกต้องของการปฏิบัติงานตามขั้นตอน ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน ความแม่นยำของ
ขนาดชิ้นงานหลังการเจาะ และการบำรุงรักษาเครื่องมือตามเกณฑ์ท่ีกำหนด 

10. ผลงานที่ต้องส่ง 

1. ชิ้นงานไฟฟ้าที่ผ่านการเจาะรูตามแบบงานที่กำหนด 

2. แบบบันทึกผลการตรวจสอบขนาดรูเจาะด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

3. รายงานสรุปขั้นตอนการปฏิบัติงานและการบำรุงรักษาเครื่องเจาะ 

  



 

ข้อสอบ ท่ี 9 หน่วยที่ 9 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐาน
สำหรับงานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
11 

งานหลัก T4 ช่างเครื่องมือกล - ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดใน
งานไฟฟ้า 

ทฤษฎี 1 ชม. 
ปฏิบัติ 6 ชม. 

งานย่อย ST4.2 เจาะรูชิ้นงานด้วยเครื่องเจาะ จำนวน 10 
ข้อ 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานและบำรุงรักษาเครื่องเจาะในงานไฟฟ้า 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมด้านพุทธิพิสัย (K): 

1. ระบุประเภทและการใช้งานของเครื่องเจาะได้ถูกต้อง 

2. อธิบายขั้นตอนการใช้งานเครื่องเจาะและการบำรุงรักษาหลังการใช้งานได้ถูกต้อง 

3. ใช้สูตรคำนวณความเร็วรอบของเครื่องเจาะให้สัมพันธ์กับขนาดดอกสว่านและวัสดุชิ้นงานได้ถูกต้อง 

ตอนที่ 1 ข้อสอบแบบเลือกตอบ (10 ข้อ) 

คำชี้แจง 

1. ข้อสอบแบบเลือกตอบมีจำนวน 10 ข้อ แต่ละข้อมี 4 ตัวเลือก คือ ก. ข. ค. ง. 

2. ให้นักเรียนเลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงคำตอบเดียว แล้วทำเครื่องหมาย ✕ ลงในกระดาษคำตอบ 

3. ห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ ลงในแบบทดสอบ 

1. เครื่องเจาะประเภทใดที่มีขนาดกะทัดรัด เหมาะสำหรับงานเจาะที่เคลื่อนย้ายไปทำงานนอกสถานที่ได้
สะดวก 

ก. เครื่องเจาะตั้งโต๊ะ 

ข. เครื่องเจาะตั้งพ้ืน 

ค. เครื่องเจาะรัศมี 

ง. เครื่องเจาะแบบพกพา 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ง — เครื่องเจาะแบบพกพา 

2. ข้อใดคือลักษณะเด่นของเครื่องเจาะตั้งพื้นตามเนื้อหาที่กำหนด 

ก. มีขนาดใหญ่ตั้งกับพ้ืน เหมาะกับงานที่ใหญ่และหนักขึ้น 

ข. มีแขนยื่นออกไปเพ่ือเจาะชิ้นงานขนาดใหญ่ 

ค. ขนาดเล็ก น้ำหนักเบา เคลื่อนย้ายง่าย 

ง. ใช้สำหรับเจาะรูกำแพงปูนเท่านั้น 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — มีขนาดใหญ่ตั้งกับพื้น เหมาะกับงานที่ใหญ่และหนักขึ้น 



3. หากต้องการเจาะช้ินงานขนาดใหญ่ที่มีรัศมีวงกว้างและปรับเลื่อนหัวเจาะไปยังตำแหน่งต่างๆ ได้สะดวก 
ควรเลือกใช้เครื่องเจาะชนิดใด 

ก. เครื่องเจาะตั้งโต๊ะ 

ข. เครื่องเจาะตั้งพ้ืน 

ค. เครื่องเจาะรัศมี 

ง. เครื่องเจาะแบบพกพา 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — เครื่องเจาะรัศมี 

4. ขั้นตอนแรกสุดในการใช้งานเครื่องเจาะอย่างปลอดภัยตามหลักการที่กำหนดคือข้อใด 

ก. การปรับความเร็วรอบ 

ข. การเตรียมตัวและตรวจสอบสายไฟ สวิตช์ 

ค. การติดตั้งดอกสว่าน 

ง. การเจาะรูชิ้นงาน 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — การเตรียมตัวและตรวจสอบสายไฟ สวิตช์ 

5. ก่อนเริ่มปฏิบัติงานเจาะรูทุกครั้ง สิ่งสำคัญที่ต้องตรวจสอบเกี่ยวกับระบบไฟฟ้าของเครื่องเจาะคือข้อใด 

ก. สีของตัวเครื่องเจาะ 

ข. สายไฟและสวิตช์ 

ค. ขนาดของมอเตอร์ไฟฟ้า 

ง. ยี่ห้อของปลั๊กไฟ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — สายไฟและสวิตช์ 

6. หลังจากตรวจสอบความพร้อมของเครื่องและสายไฟแล้ว ขั้นตอนต่อไปก่อนทำการเปิดสวิตช์เจาะคือข้อใด 

ก. การชโลมน้ำมันกันสนิม 

ข. การติดตั้งชิ้นงานและดอกสว่าน 

ค. การทำความสะอาดเศษโลหะ 

ง. การถอดปลั๊กไฟออก 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — การติดตั้งชิ้นงานและดอกสว่าน 

7. ในการปฏิบัติงานเจาะรูชิ้นงาน ปัจจัยใดที่ต้องมีการปรับให้เหมาะสมกับขนาดของดอกสว่านและชนิดของ
วัสดุ 

ก. ความเร็วรอบ 

ข. ความยาวของสายไฟ 

ค. สีของน้ำมันกันสนิม 

ง. น้ำหนักของฐานเครื่องเจาะ 



✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — ความเร็วรอบ 

8. สาระการเรียนรู้ส่วนใดที่เกี่ยวข้องกับการดูแลรักษาเครื่องเจาะให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งานและยืดอายุการ
ใช้งาน 

ก. การเลือกซื้อเครื่องเจาะราคาถูก 

ข. การปรับความเร็วรอบให้สูงที่สุด 

ค. การทำความสะอาดหลังการใช้งานและการชโลมน้ำมันกันสนิม 

ง. การตรวจสอบสวิตช์ไฟก่อนเริ่มงาน 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — การทำความสะอาดหลังการใช้งานและการชโลมน้ำมันกันสนิม 

9. เมื่อเสร็จสิ้นภารกิจการเจาะช้ินงานแล้ว กิจกรรมใดที่ควรปฏิบัติเป็นอันดับแรกในการดูแลรักษาเครื่อง 

ก. ทำความสะอาดเครื่องเจาะ 

ข. ถอดชิ้นส่วนมอเตอร์มาล้าง 

ค. พ่นสีใหม่ให้เครื่องเจาะ 

ง. เก็บเข้ากล่องทันทีโดยไม่ต้องทำความสะอาด 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — ทำความสะอาดเครื่องเจาะ 

10. ข้อใดคือจุดประสงค์หลักของการชโลมน้ำมันกันสนิมหลังการทำความสะอาดเครื่องเจาะ 

ก. เพิ่มความเร็วรอบของเครื่องเจาะ 

ข. ป้องกันการเกิดสนิมและยืดอายุการใช้งาน 

ค. ทำให้เครื่องเจาะมีน้ำหนักเบาขึ้น 

ง. เพ่ิมกระแสไฟฟ้าให้เครื่องทำงานดีข้ึน 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ป้องกันการเกิดสนิมและยืดอายุการใช้งาน 

  



แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

รหัสวิชา: 30104-0001   ชื่อวิชา: เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงานไฟฟ้า 

งานหลัก: T4 ช่างเครื่องมือกล - ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า 

งานย่อย: ST4.2 เจาะรูชิ้นงานด้วยเครื่องเจาะ 

วันที่ประเมิน: ........../........../..........   ชื่อผู้เรียน: ............................................ 

ลำดับ รายการประเมิน 4 
ดี

มาก 

3 
ดี 

2 
พอใช้ 

1 
ปรับปรุง 

T4 ช่างเครื่องมือกล - ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า 

ST4.2 ↳ เจาะรูชิ้นงานด้วยเครื่องเจาะ(1 แผน) 

ST4.2.1 ตรวจสอบแบบงาน จัดเตรียมวัสดุชิ้นงานไฟฟ้า เครื่องมือเจาะ ดอก
สว่าน และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้พร้อมใช้งาน 

□ □ □ □ 

ST4.2.2 ร่างแบบหาตำแหน่งจุดศูนย์กลางรูเจาะ ใช้เหล็กนำศูนย์ตอกร่าง
ตำแหน่ง และจับยึดชิ้นงานเข้ากับปากกาบนโต๊ะงานของเครื่องเจาะให้
แน่นหนา 

□ □ □ □ 

ST4.2.3 ปรับความเร็วรอบของเครื่องเจาะให้เหมาะสมกับขนาดดอกสว่าน เปิด
สวิตช์เครื่องเจาะ และเจาะรูชิ้นงานตามแนวที่นำศูนย์ไว้โดยใช้น้ำยา
หล่อเย็นช่วยระบายความร้อน 

□ □ □ □ 

ST4.2.4 ตรวจสอบขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง ความลึก และตำแหน่งของรูเจาะบน
ชิ้นงานด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์เปรียบเทียบกับแบบงาน 

□ □ □ □ 

ST4.2.5 ปิดสวิตช์ตัดกระแสไฟฟ้า ทำความสะอาดเศษโลหะออกจากเครื่องเจาะ
และชิ้นงาน จัดเก็บเครื่องมือเข้าท่ี พร้อมชโลมน้ำมันกันสนิมที่เครื่อง
เจาะให้เรียบร้อย 

□ □ □ □ 

เกณฑ์การให้คะแนน (4 ระดับ) 

4 — ดีมาก 
ปฏิบัติได้อย่างถูกต้องครบถ้วน คล่องแคล่ว 
3 — ดี 
ปฏิบัติได้ถูกต้องเป็นส่วนใหญ่ มีข้อบกพร่องเล็กน้อย 
2 — พอใช้ 
ปฏิบัติได้บางส่วน ต้องได้รับคำแนะนำ 



1 — ปรับปรุง 
ปฏิบัติได้น้อย ยังต้องปรับปรุง 
( นายคณาธิป  ทะจันทร์ ) 

(ครูผู้สอน) 

วันที่ ........../........../..........  

  



 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่ 10 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
12 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (3. 
กลึงปาดหน้าและกลึงปอกชิ้นงาน) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานเครื่องกลึงและหลักการกลึงปาดหน้ากลึงปอกชิ้นงาน 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

ผู้เรียนสามารถอธิบายส่วนประกอบ หลักการทำงาน และกระบวนการกลึงปาดหน้ากลึงปอกชิ้นงานบนเครื่องกลึง
ได้อย่างถูกต้อง 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

2.1 มาตรฐานอาชีพ: - สมรรถนะย่อย: กลึงปอกและกลึงปาดหน้าชิ้นงานโลหะตามแบบสั่งงานและค่าพิกัดความ
เผื่อด้วยเครื่องกลึง 

1) เกณฑ์การปฏิบัติงาน: 1. ผู้เรียนสามารถอธิบายและระบุส่วนประกอบเครื่องกลึงได้ถูกต้องตามเนื้อหาที่กำหนด 
2. ผู้เรียนสามารถสรุปหลักการกลึงปาดหน้าและกลึงปอกผิวชิ้นงานได้ถูกต้องตามหลักการทำงาน 3. ผู้เรียน
สามารถอธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องกลึงและข้อควรระวังด้านความปลอดภัยได้ถูกต้อง 4. ผู้เรียนผ่านเกณฑ์การ
ประเมินจากแบบทดสอบท้ายหน่วยผ่าน Google Form ไม่น้อยกว่าร้อยละ 70 5. ปฏิบัติขั้นตอน "ทำความ
สะอาดเศษโลหะและเครื่องกลึง บำรุงรักษาเครื่องมือวัด พร้อมจัดเก็บอุปกรณ์และเครื่องมือกลึงเข้าท่ีให้เรียบร้อย" 
ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 

2) วิธีประเมิน: 1. การประเมินความรู้จากแบบทดสอบ Google Form 2. การสังเกตพฤติกรรมการมีส่วนร่วมและ
กิจกรรมกลุ่มใน Google Classroom 

3) หลักฐานการปฏิบัติงาน (Performance Evidence): 1. ผลงานการวิเคราะห์ข้ันตอนการทำงานและใบงานกลุ่ม
ของผู้เรียน 

4) หลักฐานความรู้ (Knowledge Evidence): 1. ผลการทำแบบทดสอบผ่าน Google Form 2. บันทึกการตอบ
คำถามและกิจกรรมกลุ่มผ่าน Google Classroom 

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ: บูรณาการการปฏิบัติงานช่างเครื่องมือกลในงานไฟฟ้าอย่างปลอดภัยและคุ้มค่า 

การบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

1) ความพอประมาณ: การใช้วัสดุและพลังงานในการกลึงปาดหน้าและกลึงปอกอย่างพอเหมาะ ไม่สิ้นเปลือง และ
เลือกใช้ความเร็วตัดให้เหมาะสมกับชิ้นงาน 

2) ความมีเหตุผล: การวิเคราะห์เลือกใช้มีดกลึงและคำนวณความเร็วรอบตามหลักการทางวิศวกรรมเพ่ือความ
ปลอดภัยและคุณภาพของงาน 



3) การมีภูมิคุ้มกันที่ดี: การตรวจสอบสภาพเครื่องกลึงและปฏิบัติตามข้อควรระวังด้านความปลอดภัยเพ่ือป้องกัน
อุบัติเหตุและความเสียหายต่อเครื่องจักร 

4) เงื่อนไขความรู้: ความรู้เกี่ยวกับส่วนประกอบของเครื่องกลึง หลักการกลึงปาดหน้า กลึงปอกผิว และการ
บำรุงรักษา 

5) เงื่อนไขคุณธรรม: ความมีวินัย ความรับผิดชอบ และความซื่อสัตย์ในการปฏิบัติงานและการทำความสะอาด
เครื่องมือหลังใช้งาน 

กิจกรรมที่นำหลักไปใช้ 

1. ผู้เรียนร่วมกันอภิปรายและเลือกใช้วัสดุและพลังงานในการกลึงอย่างพอประมาณตามหลักเศรษฐกิจพอเพียง 

2. ผู้เรียนปฏิบัติตามข้ันตอนความปลอดภัยและตรวจสอบเครื่องกลึงเพ่ือสร้างภูมิคุ้มกันที่ดีในการทำงาน 

3. สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับส่วนประกอบของเครื่องกลึง หลักการกลึงปาดหน้า กลึงปอกผิว และการบำรุงรักษา
เครื่องกลึงตามหลักการทำงาน 

3.2 ประเมินและอธิบายขั้นตอนการทำงานของเครื่องกลึงและกระบวนการตัดเฉือนผิวชิ้นงานตามข้อมูลเชิงลึกที่
กำหนด 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

ด้านพุทธิพิสัย 

4.1.1 ระบุส่วนประกอบสำคัญของเครื่องกลึงได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการกลึงปาดหน้าและกลึงปอกผิวชิ้นงานได้ถูกต้อง 

5. สาระการเรียนรู้ 

สาระการเรียนรู้ประกอบด้วย ส่วนประกอบของเครื่องกลึง (Headstock, Carriage, Tailstock, Lathe Bed) 
หลักการกลึงปาดหน้า (Facing) ทิศทางการเคลื่อนที่และการตั้งศูนย์มีดกลึง งานกลึงปอกผิว (Turning) ประเภท
การกลึงหยาบและการกลึงละเอียด รวมถึงการบำรุงรักษาเครื่องกลึงประจำวันและประจำสัปดาห์ 

  



6. กิจกรรมการเรียนรู้ (สอนด้วยวิธีการ: การจัดการเรียนรู้แบบ MIAP) 

1. ขั้นสนใจปัญหา (Motivation) 

1. ครูนำเข้าสู่บทเรียนโดยการฉายภาพชิ้นงานทรงกระบอกที่ผ่านกระบวนการกลึงและตั้งคำถามกระตุ้นความคิด: 
“เพราะเหตุใดชิ้นงานโลหะในงานไฟฟ้าจึงต้องผ่านกระบวนการกลึงปาดหน้าและกลึงปอกผิว และหากตั้งมีดกลึง
สูงหรือต่ำกว่าศูนย์กลางชิ้นงานจะส่งผลอย่างไร” แนวคำตอบตัวอย่าง: “เพ่ือให้ได้ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางและ
ความยาวตามต้องการ และหากตั้งมีดไม่ตรงศูนย์กลางจะทำให้เหลือติ่งเนื้อวัสดุตรงแกนกลางชิ้นงาน” ยอมรับ
คำตอบที่มีเหตุผลสอดคล้อง ผู้เรียนร่วมกันตอบคำถามผ่านเกมส์ Kahoot เพ่ือทบทวนความรู้เดิมและเชื่อมโยงเข้า
สู่เรื่องเครื่องกลึง 

2. ครูและผู้เรียนร่วมกันสนทนาเชื่อมโยงหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงในเรื่องความพอประมาณและการมี
ภูมิคุ้มกันที่ดีในการใช้วัสดุและเครื่องจักรอย่างคุ้มค่า พร้อมกำหนดประเด็นปัญหาเพ่ือศึกษาในบทเรียน 

2. ขั้นศึกษาข้อมูล (Information) 

1. ครูนำเสนอเนื้อหาการสอนผ่าน Google Slides และสอดแทรก VDO จาก Youtube เกี่ยวกับส่วนประกอบ
ของเครื่องกลึง (Headstock, Carriage, Tailstock, Lathe Bed) รวมถึงหลักการกลึงปาดหน้าและกลึงปอก
ผิวชิ้นงาน 

2. ผู้เรียนศึกษาข้อมูลผ่าน Google Classroom และร่วมกันอภิปรายสรุปความรู้เกี่ยวกับความแตกต่างระหว่าง
การกลึงปาดหน้าและการกลึงปอก รวมถึงปัจจัยสำคัญด้านความเร็วตัดและอัตราป้อน 

3. ครูตั้งคำถามระหว่างการบรรยาย: “การบำรุงรักษาเครื่องกลึงประจำวันหลังเลิกใช้งานมีข้อควรปฏิบัติและข้อ
ควรระวังอย่างไร” แนวคำตอบตัวอย่าง: “ทำความสะอาดเศษโลหะด้วยแปรงปัด ห้ามใช้ลมเป่า เช็ดคราบน้ำยา
หล่อเย็น และชโลมน้ำมันป้องกันสนิมบริเวณรางเลื่อน” ครูให้ข้อมูลย้อนกลับและเสริมความรู้เพ่ิมเติม 

3. ขั้นพยายามหรือฝึกปฏิบัติ (Application) 

1. ครูมอบหมายให้ผู้เรียนทำกิจกรรมกลุ่มวิเคราะห์กรณีศึกษาขั้นตอนการตั้งศูนย์มีดกลึงและการคำนวณความเร็ว
รอบตามชนิดของวัสดุในใบงานกลุ่มผ่าน Google Classroom 

2. ผู้เรียนร่วมกันประยุกต์ใช้หลักความมีเหตุผลและเงื่อนไขความรู้ในการวางแผนขั้นตอนการกลึงปาดหน้าและกลึง
ปอกชิ้นงาน พร้อมบันทึกผลการวิเคราะห์ลงในใบงาน 

3. ครูคอยให้คำปรึกษาและข้อเสนอแนะแก่ผู้เรียนแต่ละกลุ่มขณะปฏิบัติกิจกรรมวิเคราะห์และอภิปรายร่วมกัน 

4. ขั้นสำเร็จผลและประเมินความก้าวหน้า (Progress) 

1. ครูใช้คำถามสรุปบทเรียน: “ในการตรวจสอบวัดขนาดชิ้นงานหลังการกลึงปาดหน้าและกลึงปอก ควรใช้
เครื่องมือวัดชนิดใดและต้องระมัดระวังเรื่องใดเป็นพิเศษ” แนวคำตอบตัวอย่าง: “ใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์วัดขนาด
เส้นผ่านศูนย์กลางและความยาว และห้ามวางเครื่องมือวัดไว้บนรางเลื่อนเครื่องกลึงโดยเด็ดขาด” ผู้เรียนร่วมกัน
ตอบคำถามและตรวจสอบความถูกต้อง 

2. ผู้เรียนทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนผ่าน Google Form ท้ายหน่วยการเรียนเพื่อประเมินความรู้
ความเข้าใจ 



3. ครูสรุปผลการประเมินและเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียน พร้อมให้ข้อมูลย้อนกลับเพ่ือ
พัฒนาการเรียนรู้ต่อไป 

  



7. สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

1. Google Slides นำเสนอเนื้อหาเรื่องงานกลึงและเครื่องกลึง 

2. VDO จาก Youtube เกี่ยวกับส่วนประกอบและขั้นตอนการทำงานของเครื่องกลึง 

3. เกมส์ Kahoot สำหรับนำเข้าสู่บทเรียนและทบทวนความรู้ 

4. Google Form สำหรับวัดและประเมินผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนท้ายหน่วย 

8. หลักฐานการเรียนรู้ 

8.1 หลักฐานความรู้ 

1. ผลการทำแบบทดสอบผ่าน Google Form 

2. บันทึกการตอบคำถามและกิจกรรมกลุ่มผ่าน Google Classroom 

8.2 หลักฐานการปฏิบัติงาน 

1. ผลงานการวิเคราะห์ข้ันตอนการทำงานและใบงานกลุ่มของผู้เรียน 

9. การวัดและประเมินผล 

9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

1. ผู้เรียนสามารถอธิบายและระบุส่วนประกอบเครื่องกลึงได้ถูกต้องตามเนื้อหาที่กำหนด 

2. ผู้เรียนสามารถสรุปหลักการกลึงปาดหน้าและกลึงปอกผิวชิ้นงานได้ถูกต้องตามหลักการทำงาน 

3. ผู้เรียนสามารถอธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องกลึงและข้อควรระวังด้านความปลอดภัยได้ถูกต้อง 

4. ผู้เรียนผ่านเกณฑ์การประเมินจากแบบทดสอบท้ายหน่วยผ่าน Google Form ไม่น้อยกว่าร้อยละ 70 

5. ปฏิบัติขั้นตอน "ทำความสะอาดเศษโลหะและเครื่องกลึง บำรุงรักษาเครื่องมือวัด พร้อมจัดเก็บอุปกรณ์และ
เครื่องมือกลึงเข้าที่ให้เรียบร้อย" ครบทุกข้อในแบบตรวจ ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 และไม่มีจุดผิดพลาดร้ายแรง 

9.2 วิธีการประเมิน 

1. การประเมินความรู้จากแบบทดสอบ Google Form 

2. การสังเกตพฤติกรรมการมีส่วนร่วมและกิจกรรมกลุ่มใน Google Classroom 

9.3 เครื่องมือประเมิน 

1. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน (Google Form) 

2. แบบประเมินพฤติกรรมและการปฏิบัติกิจกรรมกลุ่ม 

10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 

10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 

10.2 ปัญหาที่พบ 

10.3 แนวทางแก้ปัญหา 

( ครูผู้สอน ) 

ครูผู้สอน 



( .................................................... ) 

หัวหน้าแผนกวิชา 

  



 

ใบความรู้ ที่ 10 หน่วยที่ 10 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
12 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (3. 
กลึงปาดหน้าและกลึงปอกชิ้นงาน) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานเครื่องกลึงและหลักการกลึงปาดหน้ากลึงปอกชิ้นงาน 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน: 

ผู้เรียนสามารถอธิบายส่วนประกอบ หลักการทำงาน และกระบวนการกลึงปาดหน้ากลึงปอกชิ้นงานบนเครื่องกลึง
ได้อย่างถูกต้อง 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการการปฏิบัติงานช่างเครื่องมือกลในงานไฟฟ้าอย่างปลอดภัยและคุ้มค่า 

3. สมรรถนะประจำหน่วย: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับ ประมวลความรู้เกี่ยวกับส่วนประกอบของเครื่องกลึง หลักการกลึงปาดหน้า กลึงปอก
ผิว และการบำรุงรักษาเครื่องกลึงตามหลักการทำงาน 

3.2 ประเมินและอธิบายขั้นตอนการทำงานของเครื่องกลึงและกระบวนการตัดเฉือนผิวชิ้นงานตามข้อมูลเชิงลึกที่
กำหนด 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุส่วนประกอบสำคัญของเครื่องกลึงได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการกลึงปาดหน้าและกลึงปอกผิวชิ้นงานได้ถูกต้อง 

5. เนื้อหาสาระ 

1. ส่วนประกอบสำคัญของเครื่องกลึง (Lathe Machine) 

1.1 หัวเครื่องกลึงหรือ Headstock เป็นส่วนประกอบหลักท่ีทำหน้าที่ติดตั้งระบบส่งกำลังและชุดเพลาหลักซึ่ง
ใช้ขับเคลื่อนชิ้นงานให้หมุนด้วยความเร็วรอบต่างๆ ภายในหัวเครื่องจะมีชุดเฟืองทดความเร็วที่ช่วยให้
ผู้ปฏิบัติงานสามารถปรับเปลี่ยนความเร็วรอบให้เหมาะสมกับขนาดและชนิดของวัสดุชิ้นงานได้อย่างแม่นยำ 

1.2 แท่นเลื่อนหรือ Carriage ทำหน้าที่รองรับและเคลื่อนที่ชุดป้อมมีดกลึงไปตามแนวความยาวของชิ้นงาน
เพ่ือทำการตัดเฉือนผิวโลหะ ชุดแท่นเลื่อนนี้ประกอบด้วยแคร่เลื่อนยาวและชุดแคร่เลื่อนขวางที่สามารถ
บังคับควบคุมทิศทางการเคลื่อนที่ได้ทั้งแบบอัตโนมัติและแบบใช้มือหมุน 



1.3 ชุดท้ายแท่นหรือ Tailstock เป็นอุปกรณ์ท่ีติดตั้งอยู่ทางด้านขวาของรางเลื่อนเครื่องกลึงซึ่งสามารถเลื่อน
ปรับตำแหน่งและล็อกเข้ากับรางเลื่อนได้ตามความยาวของชิ้นงาน ประโยชน์หลกัคือใช้สำหรับรองรับ
ศูนย์กลางชิ้นงานที่มีความยาวมากๆ หรือใช้สำหรับติดตั้งดอกสว่านและรีมเมอร์เพื่อเจาะรูที่กึ่งกลางชิ้นงาน 

1.4 ฐานเครื่องหรือ Lathe Bed ทำหน้าที่เป็นโครงสร้างหลักในการรองรับน้ำหนักและชิ้นส่วนทั้งหมดของ
เครื่องกลึงโดยมักผลิตจากเหล็กหล่อคุณภาพสูงเพ่ือให้มีความแข็งแรงและทนทานต่อแรงสั่นสะเทือน ผิวหน้า
ของฐานเครื่องได้รับการเจียระไนอย่างเที่ยงตรงเพ่ือให้ชุดแท่นเลื่อนและชุดท้ายแท่นเคลื่อนที่ได้อย่างราบรื่น 

ตัวอย่าง 1: ตัวอย่างการตรวจสอบส่วนประกอบ: ก่อนเริ่มใช้งานทุกครั้ง ช่างเทคนิคต้องตรวจสอบระดับ
น้ำมันหล่อลื่นในชุดหัวเครื่องกลึง และทดสอบการเคลื่อนที่ของแท่นเลื่อนด้วยมือเปล่าว่าไม่มีสิ่งกีดขวาง 

2. หลักการทำงานและทิศทางการเคลื่อนที่ในงานกลึงปาดหน้า (Facing) 

2.1 งานกลึงปาดหน้าเป็นกระบวนการตัดเฉือนผิวหน้าตัดของชิ้นงานให้เรียบและได้ฉากกับแนวแกนหมุน
ของชิ้นงาน โดยอาศัยการเคลื่อนที่ของมีดกลึงในแนวขวางตัดผ่านศูนย์กลางของชิ้นงานจากด้านนอกเข้าสู่
ศูนย์กลางหรือจากศูนย์กลางออกสู่ด้านนอก 

2.2 หลักการตัดเฉือนผิวหน้าตัดอาศัยการหมุนของชิ้นงานด้วยความเร็วรอบท่ีเหมาะสมร่วมกับการป้อนมีด
กลึงในแนวรัศมี การเลือกใช้มีดกลึงทรงสามเหลี่ยมที่มีมุมคมตัดเหมาะสมจะช่วยให้ผิวงานเรียบและลดแรง
ต้านทานในการตัดเฉือน 

2.3 ทิศทางการเคลื่อนที่ในแนวขวางจะต้องถูกควบคุมอย่างระมัดระวังเมื่อมีดกลึงเข้าใกล้จุดศูนย์กลางของ
ชิ้นงาน เนื่องจากความเร็วตัดสัมพัทธ์จะลดลงเรื่อยๆ ผู้ปฏิบัติงานต้องปรับอัตราป้อนให้เหมาะสมเพ่ือป้องกัน
ไม่ให้มีดกลึงเกิดการแตกหักบริเวณปลายมีด 

ตัวอย่าง 1: สูตรคำนวณความเร็วรอบงานกลึงปาดหน้า: N = (1000 * V) / (pi * D) โดยที่ N คือ
ความเร็วรอบ (RPM), V คือความเร็วตัด (เมตร/นาที), และ D คือเส้นผ่านศูนย์กลางชิ้นงาน (มิลลิเมตร) 

3. หลักการทำงานและปัจจัยสำคัญในงานกลึงปอกผิว (Turning / Straight Turning) 

3.1 งานกลึงปอกผิวหรือการกลึงลดขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางชิ้นงานตามแนวยาว เป็นกระบวนการที่ใช้มีดกลึง
เคลื่อนที่ขนานไปกับแกนหมุนของชิ้นงานเพ่ือลดขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางให้ได้ตามขนาดที่ต้องการในแบบ
งาน 

3.2 การกลึงหยาบ (Rough Turning) เป็นขั้นตอนแรกที่มุ่งเน้นการตัดเฉือนเนื้อโลหะส่วนเกินออกให้มาก
ที่สุดโดยใช้ระยะป้อนลึกและอัตราป้อนที่สูง เพื่อให้ชิ้นงานมีขนาดใกล้เคียงกับท่ีต้องการในเวลาอันรวดเร็ว 

3.3 การกลึงละเอียด (Finish Turning) เป็นขั้นตอนสุดท้ายเพื่อให้ได้ขนาดที่แม่นยำและผิวงานที่เรียบเนียน 
โดยจะลดระยะป้อนลึกและลดอัตราป้อนลง พร้อมทั้งเลือกใช้ความเร็วรอบที่สูงขึ้นกว่าขั้นตอนการกลึงหยาบ 

3.4 ปัจจัยสำคัญท่ีมีผลต่อความสำเร็จในงานกลึงปอกผิวประกอบด้วย ความเร็วตัด (Cutting Speed) อัตรา
ป้อน (Feed Rate) และระยะป้อนลึก (Depth of Cut) ซึ่งต้องเลือกให้สอดคล้องกับวัสดุของชิ้นงานและวัสดุ
ของมีดกลึง 



ตัวอย่าง 1: กรณีศึกษาการกลึงเหล็กเหนียว: ตั้งความเร็วรอบ 450 RPM ใช้มีดกลึงเล็บคาร์ไบด์ กลึงปอก
หยาบด้วยระยะป้อนลึก 1.5 มิลลิเมตร และกลึงละเอียดด้วยระยะป้อนลึก 0.3 มิลลิเมตรเพื่อให้ได้ค่า
ความเผื่อตามกำหนด 

4. การใช้เครื่องมือวัดและการตรวจสอบขนาดชิ้นงานกลึง 

4.1 การตรวจสอบขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางและความยาวของชิ้นงานหลังผ่านกระบวนการกลึงปาดหน้าและ
กลึงปอก จะต้องใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ (Vernier Caliper) ที่มีความละเอียดได้มาตรฐานอุตสาหกรรม 

4.2 วิธีการใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์วัดขนาดชิ้นงานทรงกระบอก ต้องวางปากวัดให้สัมผัสกับผิวชิ้นงานใน
แนวตั้งฉากอย่างพอดี ไม่ควรหนีบชิ้นงานแน่นจนเกินไปเพ่ือป้องกันความคลาดเคลื่อนจากแรงกด 

4.3 การบันทึกค่าและควบคุมคุณภาพ ช่างเทคนิคต้องตรวจสอบค่าท่ีวัดได้เทียบกับแบบงานไฟฟ้าหรือแบบ
พิมพ์เขียวอย่างรอบคอบ หากพบว่าขนาดมีความคลาดเคลื่อนจะได้ทำการปรับตั้งระยะมีดกลึงเพ่ือแก้ไขให้
ทันท่วงที 

ตัวอย่าง 1: ตัวอย่างการอ่านค่าเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์: หากขีดศูนย์ของสเกลเลื่อนตรงกับขีด 25 
มิลลิเมตรพอดี และขีดท่ี 4 ของสเกลช่วยตรงกับขีดด้านบน ค่าท่ีอ่านได้คือ 25.40 มิลลิเมตร 

5. การบำรุงรักษาเครื่องกลึงและมาตรการความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

5.1 การทำความสะอาดหลังเสร็จสิ้นการปฏิบัติงาน ผู้ปฏิบัติงานต้องใช้แปรงปัดเศษโลหะออกจากรางเลื่อน
และบริเวณหัวจับเครื่องกลึงอย่างระมัดระวัง ห้ามใช้มือเปล่าหยิบจับเศษโลหะเด็ดขาดเพ่ือป้องกันอันตราย
จากความคมของเศษเหล็ก 

5.2 การบำรุงรักษาและการชโลมน้ำมัน หลังจากทำความสะอาดเรียบร้อยแล้ว ต้องใช้น้ำมันกันสนิมชโลม
บางๆ บริเวณรางเลื่อนและผิวโลหะที่ไม่มีสีเคลือบ เพ่ือป้องกันการเกิดสนิมและยืดอายุการใช้งานของ
เครื่องจักร 

5.3 ข้อควรระวังด้านความปลอดภัย ผู้ปฏิบัติงานต้องสวมแว่นตานิรภัยสวมชุดปฏิบัติการให้รัดกุม ห้ามสวม
ใส่เครื่องประดับหรือปล่อยผมยาวรุงรัง และต้องถอดประแจขันหัวจับ (Chuck Key) ออกจากหัวจับทุกครั้ง
ก่อนเปิดสวิตช์เครื่องกลึง 

ตัวอย่าง 1: ขั้นตอนการจัดเก็บเครื่องมือ: ทำความสะอาดเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ด้วยผ้าสะอาด หยอด
น้ำมันหล่อลื่นเล็กน้อย แล้วเก็บใส่กล่องเก็บรักษาเฉพาะเพ่ือป้องกันการกระแทกและรักษาความเท่ียงตรง 

6. บทสรุป 

ใบความรู้งานกลึงและเครื่องกลึงฉบับนี้ครอบคลุมเนื้อหาสำคัญตั้งแต่ส่วนประกอบของเครื่องกลึง หลักการ
กลึงปาดหน้าและกลึงปอกผิว ปัจจัยด้านความเร็วตัดและการป้อน รวมถึงทักษะการวัดขนาดชิ้นงานด้วยเวอร์
เนียร์คาลิปเปอร์และการบำรุงรักษาเครื่องมือ เพ่ือให้ผู้เรียนอาชีวศึกษามีความรู้ความเข้าใจและสามารถ
ปฏิบัติงานได้อย่างปลอดภัยตามมาตรฐานวิชาชีพ 

6. แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 



1. จงอธิบายหน้าที่หลักของส่วนประกอบหัวเครื่องกลึง (Headstock) และชุดท้ายแท่น (Tailstock) ว่ามีความ
แตกต่างกันอย่างไร 

2. เพราะเหตุใดเมื่อมีดกลึงเคลื่อนที่เข้าใกล้จุดศูนย์กลางของชิ้นงานในงานกลึงปาดหน้า ผู้ปฏิบัติงานจึงต้อง
ระมัดระวังเรื่องความเร็วตัดและอัตราป้อน 

3. จงบอกปัจจัยสำคัญ 3 ประการที่มีผลต่อคุณภาพในงานกลึงปอกผิว (Turning) 

4. จงอธิบายขั้นตอนการบำรุงรักษาเครื่องกลึงและการทำความสะอาดหลังเสร็จสิ้นการปฏิบัติงานมาพอสังเขป 

7. อภิธานศัพท์ 

Headstock — หัวเครื่องกลึง ชุดส่วนประกอบหลักที่บรรจุเพลาขับและระบบเกียร์ทดความเร็วเพื่อหมุนชิ้นงาน 

Facing — งานกลึงปาดหน้า กระบวนการตัดเฉือนผิวหน้าตัดของชิ้นงานให้เรียบและได้ฉากกับแกนหมุน 

Turning — งานกลึงปอกผิว กระบวนการลดขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางชิ้นงานตามแนวยาวด้วยมีดกลึง 

Vernier Caliper — เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ เครื่องมือวัดละเอียดที่ใช้ตรวจสอบขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางและความ
ยาวชิ้นงาน 

8. เอกสารอ้างอิง 

กดปุ่ม "สร้างใบความรู้" ด้านบนเพื่อสร้างเนื้อหา 

  



 

ใบกิจกรรม ท่ี 10 หน่วยที่ 10 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
12 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (3. 
กลึงปาดหน้าและกลึงปอกชิ้นงาน) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานเครื่องกลึงและหลักการกลึงปาดหน้ากลึงปอกชิ้นงาน 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม: 

ผู้เรียนสามารถอธิบายส่วนประกอบ หลักการทำงาน และกระบวนการกลึงปาดหน้ากลึงปอกชิ้นงานบนเครื่องกลึง
ได้อย่างถูกต้อง 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการการปฏิบัติงานช่างเครื่องมือกลในงานไฟฟ้าอย่างปลอดภัยและคุ้มค่า 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม: 

3.1 ประมวลความรู้เกี่ยวกับส่วนประกอบของเครื่องกลึง หลักการกลึงปาดหน้า กลึงปอกผิว และการบำรุงรักษา
เครื่องกลึงตามหลักการทำงาน 

3.2 ประเมินและอธิบายขั้นตอนการทำงานของเครื่องกลึงและกระบวนการตัดเฉือนผิวชิ้นงานตามข้อมูลเชิงลึกที่
กำหนด 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุส่วนประกอบสำคัญของเครื่องกลึงได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการกลึงปาดหน้าและกลึงปอกผิวชิ้นงานได้ถูกต้อง 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 เครื่องกลึง (Lathe Machine) และส่วนประกอบสำคัญ 

5.2 วัสดุงานกลึงและชิ้นงานทดลอง 

5.3 มีดกลึงปาดหน้าและมีดกลึงปอกทรงสามเหลี่ยม 

5.4 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ (Vernier Caliper) สำหรับวัดขนาด 

5.5 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) เช่น แว่นตานิรภัย 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 

1. จัดเตรียมเครื่องกลึง วัสดุงานกลึง มีดกลึง เครื่องมือวัด และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล พร้อม
ตรวจสอบความพร้อมก่อนเริ่มใช้งาน 



2. จับยึดชิ้นงานเข้ากับหัวจับเครื่องกลึงและปรับตั้งศูนย์ชิ้นงาน พร้อมติดตั้งมีดกลึงปาดหน้าและมีดกลึงปอกเข้า
กับป้อมมีดให้ได้แนวศูนย์กลาง 

3. ดำเนินการเปิดเครื่องกลึง ปรับตั้งความเร็วรอบ และกลึงปาดหน้าพร้อมกลึงปอกชิ้นงานตามขนาดที่ระบุในแบบ
งาน 

4. ตรวจสอบวัดขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางและความยาวของชิ้นงานหลังการกลึงด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

5. ทำความสะอาดเศษโลหะและเครื่องกลึง บำรุงรักษาเครื่องมือวัด พร้อมจัดเก็บอุปกรณ์และเครื่องมือกลึงเข้าที่
ให้เรียบร้อย 

7. สรุปและอภิปราย 

ผู้เรียนสามารถอธิบายส่วนประกอบและหลักการทำงานของเครื่องกลึง งานกลึงปาดหน้า และงานกลึงปอกผิว 
รวมถึงเข้าใจวิธีการคำนวณความเร็วรอบ การเลือกใช้มีดกลึง และการใช้เครื่องมือวัดได้อย่างถูกต้อง พร้อมทั้ง
ตระหนักถึงความปลอดภัยและการบำรุงรักษาเครื่องมือ 

8. การประเมินผล 

ประเมินจากความถูกต้องในการปฏิบัติงานตามข้ันตอน การใช้เครื่องมือวัดเพ่ือตรวจสอบขนาดชิ้นงานให้ตรงตาม
แบบงาน และความตระหนักด้านความปลอดภัยตลอดการปฏิบัติกิจกรรม 

9. เอกสารอ้างอิง 

1. Google Slides นำเสนอเนื้อหาเรื่องงานกลึงและเครื่องกลึง 

2. VDO จาก Youtube เกี่ยวกับส่วนประกอบและขั้นตอนการทำงานของเครื่องกลึง 

3. เกมส์ Kahoot สำหรับนำเข้าสู่บทเรียนและทบทวนความรู้ 

4. Google Form สำหรับวัดและประเมินผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนท้ายหน่วย 

  



 

ใบงาน ที่ 10 หน่วยที่ 10 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
12 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (3. 
กลึงปาดหน้าและกลึงปอกชิ้นงาน) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานเครื่องกลึงและหลักการกลึงปาดหน้ากลึงปอกชิ้นงาน 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้จากการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนสามารถอธิบายส่วนประกอบ หลักการทำงาน และกระบวนการกลึงปาดหน้ากลึงปอกชิ้นงานบนเครื่องกลึง
ได้อย่างถูกต้อง 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการการปฏิบัติงานช่างเครื่องมือกลในงานไฟฟ้าอย่างปลอดภัยและคุ้มค่า 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 ประเมินและอธิบายขั้นตอนการทำงานของเครื่องกลึงและกระบวนการตัดเฉือนผิวชิ้นงานตามข้อมูลเชิงลึกที่
กำหนด 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุส่วนประกอบสำคัญของเครื่องกลึงได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการกลึงปาดหน้าและกลึงปอกผิวชิ้นงานได้ถูกต้อง 

ยังไม่มีข้อมูล 

ยังไม่มีข้อมูล 

ยังไม่มีข้อมูล 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์: 

5.1 เครื่องกลึง (Lathe Machine) 

5.2 มีดกลึงปาดหน้าและมีดกลึงปอกผิวทรงสามเหลี่ยม 

5.3 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ (Vernier Caliper) 

5.4 ประแจปากตายและประแจขันหัวจับ 

5.5 แปรงปัดเศษโลหะและน้ำมันป้องกันสนิม 

มาตรฐานงาน (Work Standard) 

มาตรฐานวิชาชีพงานเครื่องมือกล ระดับ ปวส. วิทยาลัยเทคนิค 



สถานการณ์งาน (Job Scenario) 

ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้าและกลึงปอกผิวชิ้นงานโลหะด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์ พร้อมทั้งตรวจสอบขนาดและ
บำรุงรักษาเครื่องจักรหลังปฏิบัติงาน 

6. ความปลอดภัย/ข้อควรระวัง 

⚠ สวมแว่นตานิรภัยและรองเท้านิรภัยตลอดเวลาขณะปฏิบัติงาน 

⚠ ห้ามสวมใส่เครื่องประดับ นาฬิกา หรือเสื้อผ้าหลวมรุ่มร่ามขณะปฏิบัติงานกับเครื่องกลึง 

⚠ ตรวจสอบการล็อกหัวจับชิ้นงานและป้อมมีดให้แน่นหนาก่อนเปิดเครื่อง 

⚠ ห้ามใช้มือเปล่าปัดกวาดเศษโลหะ ให้ใช้แปรงหรือขอเกี่ยวเท่านั้น 

⚠ รอให้ชิ้นงานและหัวเครื่องหยุดสนิทก่อนทำการวัดขนาดหรือทำความสะอาด 

7. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

1. จัดเตรียมเครื่องกลึง วัสดุงาน มีดกลึง เครื่องมือวัด และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

2. จับยึดชิ้นงานเข้ากับหัวจับเครื่องกลึง ปรับตั้งศูนย์ชิ้นงาน และติดตั้งมีดกลึงให้ได้แนวศูนย์กลาง 

3. เปิดเครื่องกลึง ปรับตั้งความเร็วรอบ และดำเนินงานกลึงปาดหน้าพร้อมกลึงปอกผิวชิ้นงาน 

4. ตรวจสอบและวัดขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางและความยาวชิ้นงานด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

5. ทำความสะอาดเศษโลหะ บำรุงรักษาเครื่องกลึง และจัดเก็บเครื่องมือวัดเข้าที่ให้เรียบร้อย 

8. ใบงานสำหรับผู้เรียน 

1. ระบุส่วนประกอบสำคัญของหัวเครื่องกลึงและแท่นเลื่อนได้อย่างถูกต้อง 

2. อธิบายหลักการทำงานและทิศทางการเคลื่อนที่ในงานกลึงปาดหน้าและกลึงปอกผิว 

3. ปฏิบัติงานจับยึดชิ้นงาน ตั้งศูนย์ และกลึงชิ้นงานตามแบบงานที่กำหนด 

4. วัดขนาดชิ้นงานหลังการกลึงและบันทึกผลการตรวจสอบอย่างแม่นยำ 

9. ข้อผิดพลาดที่พบบ่อย 

1. ติดตั้งปลายมีดกลึงสูงหรือต่ำกว่าแนวศูนย์กลางของชิ้นงาน 

2. ลืมถอดประแจขันหัวจับออกจากหัวจับเครื่องกลึงก่อนเปิดสวิตช์เครื่อง 

3. ใช้ความเร็วรอบไม่เหมาะสมกับชนิดของวัสดุและขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางชิ้นงาน 

4. ไม่ทำความสะอาดเศษโลหะและไม่ชโลมน้ำมันป้องกันสนิมหลังใช้งานเสร็จ 

10. คำถามสะท้อนคิด (Reflection) 

1. ปัญหาใดที่เกิดขึ้นระหว่างการปรับตั้งศูนย์มีดกลึงและแก้ไขอย่างไร 

2. ค่าความเร็วรอบและอัตราป้อนท่ีเลือกใช้ส่งผลต่อผิวงานกลึงอย่างไร 

3. วิธีการใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ช่วยควบคุมคุณภาพชิ้นงานให้ตรงตามแบบงานได้อย่างไร 

11. เกณฑ์การประเมิน (Rubric) 



ด้าน ดีมาก ดี พอใช้ ต้องปรับปรุง 

K ระบุส่วนประกอบและ
อธิบายหลักการทำงานของ
เครื่องกลึง งานกลึงปาด
หน้า และกลึงปอกผิวได้
ถูกต้องครบถ้วนสมบูรณ์ 

ระบุส่วนประกอบและ
อธิบายหลักการทำงานของ
เครื่องกลึง งานกลึงปาด
หน้า และกลึงปอกผิวได้
ถูกต้องเป็นส่วนใหญ่ 

ระบุส่วนประกอบและ
อธิบายหลักการทำงาน
ได้บางส่วน แต่ยังมีจุด
ที่คลาดเคลื่อน 

ไม่สามารถระบุ
ส่วนประกอบและ
อธิบายหลักการ
ทำงานของ
เครื่องกลึงได้ 

S ปฏิบัติงานจับยึด ตั้งศูนย์ 
กลึงปาดหน้า กลึงปอก 
และวัดขนาดชิ้นงานได้
อย่างคล่องแคล่วและ
ถูกต้องตามขั้นตอน 

ปฏิบัติงานกลึงและวัด
ขนาดได้ตามข้ันตอนโดยมี
ครูแนะนำเล็กน้อย 

ปฏิบัติงานได้บาง
ขั้นตอน แต่ยังขาด
ความคล่องแคล่วและ
ต้องได้รับการช่วยเหลือ
บ่อยครั้ง 

ไม่สามารถ
ปฏิบัติงานกลึงตาม
ขั้นตอนที่กำหนดได้ 

A ปฏิบัติตามกฎความ
ปลอดภัย มีวินัยในการ
ทำงาน และรักษาความ
สะอาดเครื่องมืออย่าง
สม่ำเสมอเป็นนิสัย 

ปฏิบัติตามกฎความ
ปลอดภัยและทำความ
สะอาดเครื่องมือได้ดีตาม
คำสั่ง 

ปฏิบัติตามกฎความ
ปลอดภัยได้บางครั้ง 
ต้องคอยตักเตือนเรื่อง
ความสะอาด 

ฝ่าฝืนกฎความ
ปลอดภัยและไม่
สนใจการทำความ
สะอาดเครื่องมือ 

Ap ประยุกต์ใช้ความรู้ในการ
คำนวณความเร็วรอบ 
ตรวจสอบสภาพเครื่อง 
และแก้ไขปัญหาเฉพาะหน้า
ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

ประยุกต์ใช้ความรู้ในการ
ทำงานและแก้ไขปัญหา
ทั่วไปได้ดี 

ประยุกต์ใช้ความรู้ได้
จำกัด เมื่อเกิดปัญหา
หน้างานต้องรอความ
ช่วยเหลือ 

ไม่สามารถ
ประยุกต์ใช้ความรู้
เพ่ือแก้ไขปัญหาใน
การปฏิบัติงานได้ 

12. Checklist สำหรับครูผู้สอน 

☐ ตรวจสอบการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลของผู้เรียน 

☐ ประเมินความถูกต้องในการติดตั้งมีดกลึงและตั้งศูนย์ชิ้นงาน 

☐ สังเกตการณ์ใช้เครื่องกลึง การปรับความเร็วรอบ และความปลอดภัยขณะปฏิบัติงาน 

☐ ตรวจวัดขนาดชิ้นงานจริงเทียบกับแบบงาน 

☐ ตรวจสอบความสะอาดและการจัดเก็บเครื่องมือหลังเสร็จสิ้นภารกิจ 

13. ผลงานที่ต้องส่ง 

1. ชิ้นงานสำเร็จจากการกลึงปาดหน้าและกลึงปอกผิวตามแบบงาน 

2. บันทึกผลการตรวจสอบขนาดชิ้นงานด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 



  



 

ใบมอบหมายงาน ที่ 10 หน่วยที่ 
10 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับ
งานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
12 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า (3. 
กลึงปาดหน้าและกลึงปอกชิ้นงาน) 

ทฤษฎี 1 
ชม. 
ปฏิบัติ 6 
ชม. 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานเครื่องกลึงและหลักการกลึงปาดหน้ากลึงปอกชิ้นงาน 

1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน: 

ผู้เรียนสามารถอธิบายส่วนประกอบ หลักการทำงาน และกระบวนการกลึงปาดหน้ากลึงปอกชิ้นงานบนเครื่องกลึง
ได้อย่างถูกต้อง 

'2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ:' 

บูรณาการการปฏิบัติงานช่างเครื่องมือกลในงานไฟฟ้าอย่างปลอดภัยและคุ้มค่า 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน: 

3.1 ประเมินและอธิบายขั้นตอนการทำงานของเครื่องกลึงและกระบวนการตัดเฉือนผิวชิ้นงานตามข้อมูลเชิงลึกที่
กำหนด 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม: 

4.1 ด้านพุทธิพิสัย (K) 

4.1.1 ระบุส่วนประกอบสำคัญของเครื่องกลึงได้ถูกต้อง 

4.1.2 อธิบายหลักการกลึงปาดหน้าและกลึงปอกผิวชิ้นงานได้ถูกต้อง 

5. รายละเอียดของงาน 

มอบหมายให้นักศึกษา ปวส. วิทยาลัยเทคนิค ปฏิบัติงานกลึงและเครื่องกลึง (Lathe Machine) โดยครอบคลุม
เนื้อหาเรื่อง ส่วนประกอบสำคัญของเครื่องกลึง งานกลึงปาดหน้า งานกลึงปอกผิว และการบำรุงรักษาเครื่องกลึง 
พร้อมทั้งจัดเตรียมอุปกรณ์และวัดขนาดชิ้นงานด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ภายในสัปดาห์ที่จัดการเรียนรู้ (สิ้นสุดคาบปฏิบัติการประจำสัปดาห์) 

7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. ศึกษาและทบทวนส่วนประกอบของเครื่องกลึง หัวเครื่องกลึง และแท่นเลื่อนให้เข้าใจ 2. ตรวจสอบความพร้อม
ของเครื่องกลึงและอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลก่อนปฏิบัติงาน 3. ดำเนินการจับยึดชิ้นงานและตั้งศูนย์ให้



เรียบร้อย 4. ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้าและกลึงปอกผิวตามข้ันตอนความปลอดภัย 5. ตรวจสอบขนาดชิ้นงานด้วย
เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ และทำความสะอาดเครื่องกลึงหลังปฏิบัติงานเสร็จ 

8. แหล่งค้นคว้าข้อมูลเพิ่มเติม 

1. เอกสารประกอบการสอนวิชางานเครื่องมือกลเรื่องเครื่องกลึง (Lathe Machine) 2. คู่มือการใช้งานเครื่องกลึง
ประจำ1ห้องปฏิบัติการวิทยาลัยเทคนิค 3. สื่อการเรียนรู้ออนไลน์และวิดีโอสาธิตการกลึงปาดหน้าและกลึงปอกผิว 

9. การประเมินผล 

1. ความถูกต้องของชิ้นงานตามขนาดที่กำหนดในแบบงาน (50 เปอร์เซ็นต์) 2. ทักษะและกระบวนการปฏิบัติงาน
ตามข้ันตอนความปลอดภัย (30 เปอร์เซ็นต์) 3. การทำความสะอาดและการบำรุงรักษาเครื่องมือเครื่องกลหลังใช้
งาน (20 เปอร์เซ็นต์) 

10. ผลงานที่ต้องส่ง 

1. ชิ้นงานโลหะที่ผ่านกระบวนการกลึงปาดหน้าและกลึงปอกผิวตามแบบงาน 

2. บันทึกผลการตรวจสอบวัดขนาดชิ้นงานด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

3. รายงานสรุปขั้นตอนการปฏิบัติงานและความปลอดภัย 

  



 

ข้อสอบ ท่ี 10 หน่วยที่ 10 

รหัสวิชา 30104-0001 ชื่อวิชา เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐาน
สำหรับงานไฟฟ้า 

สอนครั้งที่ 
12 

งานหลัก T4 ช่างเครื่องมือกล - ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดใน
งานไฟฟ้า 

ทฤษฎี 1 ชม. 
ปฏิบัติ 6 ชม. 

งานย่อย ST4.3 กลึงปาดหน้าและกลึงปอกชิ้นงาน จำนวน 10 
ข้อ 

ชื่อเรื่อง/งาน การใช้งานเครื่องกลึงและหลักการกลึงปาดหน้ากลึงปอกชิ้นงาน 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรมด้านพุทธิพิสัย (K): 

1. ระบุส่วนประกอบสำคัญของเครื่องกลึงได้ถูกต้อง 

2. อธิบายหลักการกลึงปาดหน้าและกลึงปอกผิวชิ้นงานได้ถูกต้อง 

ตอนที่ 1 ข้อสอบแบบเลือกตอบ (10 ข้อ) 

คำชี้แจง 

1. ข้อสอบแบบเลือกตอบมีจำนวน 10 ข้อ แต่ละข้อมี 4 ตัวเลือก คือ ก. ข. ค. ง. 

2. ให้นักเรียนเลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงคำตอบเดียว แล้วทำเครื่องหมาย ✕ ลงในกระดาษคำตอบ 

3. ห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ ลงในแบบทดสอบ 

1. ส่วนประกอบใดของเครื่องกลึงที่ทำหน้าที่เป็นฐานรองรับชิ้นส่วนทั้งหมดและต้องมีความแข็งแรงทนทานสูง 

ก. หัวเครื่องกลึง (Headstock) 

ข. ฐานเครื่อง (Lathe Bed) 

ค. ชุดท้ายแท่น (Tailstock) 

ง. แท่นเลื่อน (Carriage) 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ฐานเครื่อง (Lathe Bed) 

2. ชิ้นส่วนใดของเครื่องกลึงทำหน้าที่รองรับศูนย์ 0 หรือติดตั้งดอกสว่านเพื่อเจาะรูที่ศูนย์กลางชิ้นงาน 

ก. Headstock 

ข. Tailstock 

ค. Carriage 

ง. Lathe Bed 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — Tailstock 

3. หัวเครื่องกลึง (Headstock) มีหน้าที่สำคัญที่สุดในข้อใด 

ก. ขับเคลื่อนเพลาหมุนให้ชิ้นงานหมุนด้วยความเร็วต่างๆ 



ข. รองรับการเคลื่อนที่ของมีดกลึงในแนวขวาง 

ค. รองรับน้ำหนักของฐานเครื่องทั้งหมด 

ง. ปรับตั้งระยะกินลึกอัตโนมัติ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — ขับเคลื่อนเพลาหมุนให้ชิ้นงานหมุนด้วยความเร็วต่างๆ 

4. ในการปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า (Facing) มีดกลึงควรเคลื่อนที่ในทิศทางใดเพื่อให้ได้ผิวหน้าตัดที่เรียบเนียน 

ก. เคลื่อนที่ขนานกับแกนเพลาเครื่องกลึง 

ข. เคลื่อนที่ในแนวขวางจากผิวนอกเข้าสู่ศูนย์กลางชิ้นงาน 

ค. เคลื่อนที่ออกจากศูนย์กลางชิ้นงานไปสู่ผิวนอกเท่านั้น 

ง. เคลื่อนที่ทำมุม 45 องศาตลอดเวลา 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — เคลื่อนที่ในแนวขวางจากผิวนอกเข้าสู่ศูนย์กลางชิ้นงาน 

5. มีดกลึงชนิดใดที่นิยมนำมาใช้กับงานกลึงปาดหน้า (Facing) มากที่สุด 

ก. มีดกลึงทรงกลม 

ข. มีดกลึงทรงสามเหลี่ยม 

ค. มีดกลึงร่องลึก 

ง. มีดกลึงเกลียว 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — มีดกลึงทรงสามเหลี่ยม 

6. ลักษณะเด่นของการกลึงหยาบ (Rough Turning) ในงานกลึงปอกผิวคือข้อใด 

ก. เน้นการตัดเนื้อโลหะออกให้มากและรวดเร็ว 

ข. เน้นความเรียบของผิวงานเป็นหลัก 

ค. ใช้อัตราป้อนและระยะกินลึกที่น้อยมาก 

ง. ใช้ความเร็วตัดสูงแต่กินเนื้อโลหะน้อย 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — เน้นการตัดเนื้อโลหะออกให้มากและรวดเร็ว 

7. ปัจจัยสำคัญข้อใดที่ไม่เกี่ยวข้องโดยตรงกับการกำหนดค่าในการกลึงปอกผิว (Straight Turning) 

ก. ความเร็วตัด (Cutting Speed) 

ข. อัตราป้อน (Feed Rate) 

ค. ระยะป้อนลึก (Depth of Cut) 

ง. ความชื้นสัมพัทธ์ในห้องปฏิบัติการ 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ง — ความชื้นสัมพัทธ์ในห้องปฏิบัติการ 

8. การกลึงละเอียด (Finish Turning) มักมีเป้าหมายหลักเพื่อสิ่งใด 

ก. ลดขนาดชิ้นงานให้ได้ตามพิกัดความเผื่อและผิวเรียบ 

ข. ตัดเศษโลหะชิ้นใหญ่ให้หมดไปอย่างรวดเร็ว 



ค. เพ่ิมความร้อนให้แก่ชิ้นงาน 

ง. ทดสอบกำลังของมอเตอร์เครื่องกลึง 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ก — ลดขนาดชิ้นงานให้ได้ตามพิกัดความเผื่อและผิวเรียบ 

9. ข้อปฏิบัติในการบำรุงรักษาเครื่องกลึงหลังเสร็จสิ้นการทำงานที่ถูกต้องคือข้อใด 

ก. ปล่อยเศษโลหะทิ้งไว้เพ่ือป้องกันความชื้น 

ข. ทำความสะอาดเศษโลหะและชโลมน้ำมันป้องกันสนิม 

ค. เปิดเครื่องเดินเบาทิ้งไว้ตลอดคืน 

ง. ถอดชุดเฟืองขับทั้งหมดออกทันที 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ข — ทำความสะอาดเศษโลหะและชโลมน้ำมันป้องกันสนิม 

10. ข้อควรระวังด้านความปลอดภัยท่ีสำคัญที่สุดในการปฏิบัติงานบนเครื่องกลึงคือข้อใด 

ก. สวมใส่เสื้อผ้าหลวมและปล่อยผมยาวเพื่อความสบาย 

ข. จับชิ้นงานด้วยมือเปล่าขณะที่เครื่องยังหมุนอยู่ 

ค. สวมแว่นตานิรภัยและห้ามสวมใส่เครื่องประดับที่อาจเกี่ยวติดกับเครื่องกลึง 

ง. วัดขนาดชิ้นงานในขณะที่เพลาหมุนด้วยความเร็วสูงสุด 

✓ เฉลย: ตัวเลือก ค — สวมแว่นตานิรภัยและห้ามสวมใส่เครื่องประดับที่อาจเกี่ยวติดกับเครื่องกลึง 

  



แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

รหัสวิชา: 30104-0001   ชื่อวิชา: เทคนิคและเครื่องมือกลพ้ืนฐานสำหรับงานไฟฟ้า 

งานหลัก: T4 ช่างเครื่องมือกล - ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า 

งานย่อย: ST4.3 กลึงปาดหน้าและกลึงปอกชิ้นงาน 

วันที่ประเมิน: ........../........../..........   ชื่อผู้เรียน: ............................................ 

ลำดับ รายการประเมิน 4 
ดี

มาก 

3 
ดี 

2 
พอใช้ 

1 
ปรับปรุง 

T4 ช่างเครื่องมือกล - ควบคุมเครื่องมือกลและลับคมตัดในงานไฟฟ้า 

ST4.3 ↳ กลึงปาดหน้าและกลึงปอกชิ้นงาน(1 แผน) 

ST4.3.1 จัดเตรียมเครื่องกลึงกลึงปาดหน้าและกลึงปอกชิ้นงาน วัสดุงานกลึง มีด
กลึง เครื่องมือวัด และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

□ □ □ □ 

ST4.3.2 จับยึดชิ้นงานเข้ากับหัวจับเครื่องกลึงและปรับตั้งศูนย์ชิ้นงาน พร้อม
ติดตั้งมีดกลึงปาดหน้าและมีดกลึงปอกเข้ากับป้อมมีดให้ได้แนว
ศูนย์กลาง 

□ □ □ □ 

ST4.3.3 ดำเนินการเปิดเครื่องกลึง ปรับตั้งความเร็วรอบ และกลึงปาดหน้าพร้อม
กลึงปอกชิ้นงานตามขนาดที่ระบุในแบบงานไฟฟ้า 

□ □ □ □ 

ST4.3.4 ตรวจสอบวัดขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางและความยาวของชิ้นงานหลังการ
กลึงปาดหน้าและกลึงปอกด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

□ □ □ □ 

ST4.3.5 ทำความสะอาดเศษโลหะและเครื่องกลึง บำรุงรักษาเครื่องมือวัด พร้อม
จัดเก็บอุปกรณ์และเครื่องมือกลึงเข้าที่ให้เรียบร้อย 

□ □ □ □ 

เกณฑ์การให้คะแนน (4 ระดับ) 

4 — ดีมาก 
ปฏิบัติได้อย่างถูกต้องครบถ้วน คล่องแคล่ว 
3 — ดี 
ปฏิบัติได้ถูกต้องเป็นส่วนใหญ่ มีข้อบกพร่องเล็กน้อย 
2 — พอใช้ 
ปฏิบัติได้บางส่วน ต้องได้รับคำแนะนำ 
1 — ปรับปรุง 
ปฏิบัติได้น้อย ยังต้องปรับปรุง 



( นายคณาธิป  ทะจันทร์ ) 

(ครูผู้สอน) 

วันที่ ........../........../..........  
 


