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บทคัดย่อ 
 การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษาการศึกษาปัญหาและสภาพความพร้อมในการใช้  
และการบ ำรุ งรักษ าเครื่ อ งมื อ  เครื่ อ ง จัก ร และอุ ปก รณ์ ใน การ ฝึกปฏิ บั ติ ขอ งนั ก เรียน  
สาขางานเครื่องมือกล ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ต่อ แผนกวิชาช่างกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิค
เชียงราย กลุ่มตัวอย่างประชากรท่ีใช้ในการวิจัยครั้งนี้  คือ นักเรียน สาขางานเครื่องมือกล  
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค์ ช้ันปีท่ี 1 จำนวน 20 คน เครื่องมือท่ีใช้ 
ในการเก็บข้อมูล คือ แบบสอบถาม วิเคราะห์ข้อมูลโดยใช้การวิเคราะห์เนื้อเรื่อง ค่าร้อยละ ค่าเฉล่ีย
เลขคณิต และค่าเบ่ียงเบนมาตรฐาน ผลการวิจัยสรุปได้ดังนี้คือ 

1. ปัญหาในการฝึกปฏิบั ติ ท่ี เกิดจากนักเรียน จากการวิจัยพบว่าปัญหาท่ีนักเรียน 
สาขาวิชาช่างกลโรงงาน ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ประสบอยู่และเป็นปัญหาท่ีสูง
กว่าปัญหาอื่นๆ คือ นักศึกษาแผนกช่างอื่น ท่ีเข้ามาฝึกปฏิบัติพื้นฐานการใช้เครื่องมือ
เครื่องจักรท่ีแผนกช่างกลโรงงาน ทำให้เกิดปัญหาการจัดสรรแบ่งเครื่องจักรมีจำนวน   
ไม่เพียงพอต่อการฝึกปฏิบัติ 

2. ปัญหาในการฝึกปฏิบั ติ ท่ี เกิดจากอาจารย์ ผู้สอน จากการวิ จัยพบว่ามีปัญหา  
คือ ผู้เช่ียวชาญท่ีสอนการใช้ เครื่องจักรท่ีมีเทคโนโลยีทันสมัยมีจำนวนน้อย ทำให้เกิด
ปัญหาในการจัดผู้สอนฝึกปฏิบัติดังกล่าว  และ ปัญหาระบบการจัดผู้ควบคุมดูแล
เครื่องจักรท่ีใช้ในการฝึกปฏิบัติยังไม่ดี 

3. ปัญหาในการฝึกปฏิบัติท่ีเกิดจากความไม่พร้อมของเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ 
ท่ีใช้ในการปฏิบัติงานจากการวิจัยพบว่าวัสดุฝึกมีจำนวนไม่เพียงพอ และประสิทธิภาพ 
หรือหน้าท่ีการทำงานของเครื่องจักรต่างๆ ในการปฏิบัติไม่สมบูรณ์ 

4. ปัญหาในการฝึกปฏิบัติท่ีเกิดจากความไม่พร้อมของสถานศึกษา จากการวิจัยพบว่า
โรงงานท่ีนักเรียนฝึกปฏิบัติงานร้อนอบอ้าว มีการระบายอากาศท่ีไม่ค่อยดี 

5. ปัญหาในการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ในการฝึกปฏิบั ติงาน  
ท่ีเกิดจากนักเรียน จากการวิจัยพบว่า นักศึกษาขาดความรู้ในการบำรุงรักษาเครื่องมือ 
เครื่องจักร และอุปกรณ์ 

6. ปัญหาในการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ในการฝึกปฏิบัติท่ีเกิดจาก
อาจารย์ผู้สอน จากการวิจัยพบว่าปัญหาท่ีมีระดับสูง คือ อาจารย์ผู้สอนไม่มีเวลาในการ
ซ่อมเพราะมีภาระการสอนมาก  
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บทท่ี 1 
บทนำ 

 
ความเป็นมาและความสำคัญของปัญหา 
 จากกระแสโลกาภิวัฒน์ท่ีทำให้โลกปัจจุบันมีลักษณะ “ไร้พรมแดน” และสภาวะเศรษฐกิจ
ชะลอตัวของประเทศไทยในปัจจุบัน ทำให้ประเทศไทยต้องแข่งขันกับนานาประเทศในด้านต่างๆอย่าง
หลีกเล่ียงไม่ได้ อุตสาหกรรมการผลิตและการบริการต่างๆ มีการใช้ระบบมาตรฐานในการรับประกัน
คุณภาพสินค้าหรือการบริการนั้นๆ เช่น มาตรฐาน ISO 9000 เข้ามาดำเนินการเพื่ออุตสาหกรรมนั้นๆ 
เป็นท่ียอมท้ังในและต่างประเทศ แต่การพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศไทยยังต้องอาศัยเทคโนโลยี
การผลิตรวมทั้งเครื่องมือเครื่องจักร และอุปกรณ์ช่วยผลิตจากต่างประเทศในการดำเนินการ  
 การพัฒนา “บุคคลากรท่ีจะเป็นแรงงานฝีมือ” ให้มีความรู้ละทักษะ สามารถผลิตช้ินส่วนของ
เครื่องมือ และอุปกรณ์ต่างๆ ขึ้นใช้เองจนสามารถผลิตเป็นช้ินส่วนท่ีมีขนาดรูปร่าง และคุณสมบัติ
ต่างๆได้มาตรฐานเป็นท่ียอมรับ ก็จะนำไปสู่การพัฒนาความสามารถในการผลิตอุตสาหกรรมรม
เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ต่างๆภายในประเทศซึ่งจะเป็นยุทธวิธีหนึ่งในการปัญหาสภาวะ
เศรษฐกิจของประเทศไทยในปัจจุบัน กล่าวคือ ลดการนำเข้าของเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์
ต่างๆจากต่างประเทศ และยังเป็นการสร้างแรงงานอาชีพให้กับคนไทย 
 ดังนั้นในแผนพัฒนาการศึกษาแห่งชาติ ฉบับท่ี 8 (พ.ศ. 2540-2544) จึงเน้น “คน” เป็นจุด
ศูนย์กลาง หรือจุดมุ่งหมายของการพัฒนาโดยเห็นว่า “คน” เป็นท้ังเหตุปัจจัยและผลลัพธ์สำคัญท่ีสุด
ของการพัฒนาประเทศ (แผนพัฒนาการศึกษาแห่งชาติ ฉบับท่ี 8 พ.ศ. 2540-2544) 
 วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค์ ได้เปิดทำการสอนวิชาชีพในสาขาช่างกลโรงงาน ซึ่งสาขาวิชานี้มี
จุดประสงค์การสอน เพื่อให้ผู้เรียนปฏิบัติงานเกี่ยวกับการใช้เครื่องจักร อุปกรณ์พื้นฐาน เครื่องมือกล
พื้นฐานท่ีใช้ในการผลิตช้ินส่วนเครื่องมือหรืออุปกรณ์ต่างๆในอุตสาหกรรม 
 เนื่องจากสภาพเศรษฐกิจของประเทศไทยในปัจจุบัน ทำให้หน่วยงานต่างๆของรัฐรวมท้ัง
สถานศึกษาต่างๆท่ีสังกัดกรมอาชีวศึกษา ได้รับจัดสรรงบประมาณลดน้อยลงหรือได้รับงบประมาณ 
เฉล่ียคงท่ีไม่เพิ่มข้ึน และ งบประมาณท่ีแต่ละหน่วยงานได้รับ จะต้องนำไปใช้ให้เกิดประโยชน์สูงสุดใน
การจัดการศึกษา 
 ซึ่งในภาวะปัจจุบันอุตสาหกรรมได้วิวัฒนาการไปอย่างรวดเร็ว ท้ังเครื่องมือเครื่องจักรได้
ก้าวหน้าไปมาก สถานศึกษาท่ีเปิดสอนในสาขาช่างอุตสาหกรรมเป็นองค์กรท่ีจำเป็นท่ีมีบทบาทในการ
ใช้และการบำรุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักร เพราะอุปกรณ์เหล่านี้จะเอื้อประโยชน์ต่อการพั ฒนา
คุณภาพของผู้สำเร็จการศึกษาจากสถานศึกษาดังกล่าวให้มีความรู้ ความสามารถและทักษะตรงกับ
ความต้องการของอุตสาหกรรมในประเทศท้ังปัจจุบันและอนาคต โดยไม่ต้องพึ่งพาการนำเข้าจาก
ต่างประเทศ 
 จากเหตุผลดังกล่าวจะเห็นได้ว่าการใช้และการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์  
ท่ีใช้ในการฝึกปฏิบัติของนักเรียนมีความสำคัญอย่างยิ่ง ผู้วิจัยจึงมีความสนใจท่ีจะศึกษาปัญหาและ
สภาพความพร้อมในการใช้และการบำรุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและอุปกรณ์ ของ นักเรียน 
แผนกช่างกลโรงงาน ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค์ เพื่อเป็นประโยชน์ 
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ต่อการวางแผนการจัดหาเครื่องจักรและอุปกรณ์การผลิตต่างๆ ตลอดจนวิธีการต่างๆในการจัดเรียน
การสอนการปฏิบัติให้มีประสิทธิภาพ เพื่อให้การจัดการศึกษาช่างอุตสาหกรรมสาขางานเครื่องมือกล 
สอดคล้องกับความต้องการอุตสาหกรรมของประเทศต่อไป 
 
วัตถุประสงค์ของงานวิจัย 

1. เพื่อศึกษาปัญหาและสภาพความพร้อมในการใช้ เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์  
ท่ีใช้ในการฝึกปฏิบัติของนักเรียน สาขางานเครื่องมือกล แผนกวิชาช่างกลโรงงาน  

2. เพื่อศึกษาปัญหาและสภาพความพร้อมในการบำรุงรักษา เครื่องมือ เครื่องจักร และ
อุปกรณ์ ท่ีใช้ในการฝึกปฏิบัติของนักเรียน สาขางานเครื่องมือกล  แผนกวิชาช่างกล
โรงงาน 
 

ขอบเขตของการวิจัย 
1. การวิจัยครั้งนี้ศึกษาเกี่ยวปัญหา และสภาพความพร้อมในการใช้และการบำรุงรักษา

เครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ ท่ีใช้ในการฝึกปฏิบั ติของนักเรียน สาขางาน 
เครื่องมือกล ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 

2. ศึ ก ษ าข้ อ มู ล จ าก  วิ ท ย า ลั ย เท ค นิ ค น ค รส ว ร ร ค์  ส าข า ง าน เค รื่ อ ง มื อ ก ล  
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 
 

นิยามศัพท์ที่ใช้ในการวิจัย 
1. ปัญหา หมายถึง อุปสรรค หรือข้อขัดข้องท่ีเกิดขึ้นในการฝึกปฏิบัติ ของนักเรียน 

สาชางานเครื่องมือกล ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 
วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค์ 

2. การใช้ หมายถึง ความรู้ความสามารถในการใช้เครื่องมือ เครื่องจักร  และอุปกรณ์  
ของอาจารย์ผู้สอนวิชาปฏิบัติสาขางานเครื่องมือกล ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ   
แผนกวิชาช่างกลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค์ 

3. การบำรุงรักษา หมายถึง ระบบการบำรุงรักษาเพื่อป้องกัน คือ เป็นการตรวจสอบ
เครื่องมือ เครื่องจักรกลอย่างมีระบบและเป็นระยะๆ เพื่อท่ีจะได้พิจารณาถึงความจำเป็น
ท่ีจะต้องยกเครื่องซ่อมหรือเปล่ียนทดแทนก่อนท่ีเครื่องมือ เครื่องจักรกลจะเลวร้ายลง
จนกระท่ังไม่อาจจะทำงานได้ และก่อนท่ีจะเกิดอันตรายเนื่องจากการชำรุดการ
ปฏิบัติงานซ่อมเครื่องมือ เครื่องจักรกลซึ่งใช้ในการฝึกปฏิบัติของนักเรียน สาขางาน
เครื่องมือกล ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ แผนกวิชาช่างกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิค
นครสวรรค์ 
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ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 
1. ได้ข้อมูลสำหรับเป็นแนวทาง ในด้านการวางแผนงบประมาณดำเนินการจัดหา เครื่องมือ

เครื่องจักรและอุปกรณ์ ในการฝึกปฏิบั ติ  ของนักเรียนา สาขางานเครื่องมือกล   
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ แผนกวิชาช่างกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค์ 

2.  ผลการวิจัยครั้งนี้เป็นแนวทาง ในการจัดการฝึกอบรมของหน่วยงานท่ีรับผิดชอบโดย
ทราบความต้องการเพิ่มทักษะ ในการเรียนรู้ของนักเรียน สาขางานเครื่องมือกล  
ในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ แผนกวิชาช่างกลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค์ 
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บทท่ี 2 
เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 

 
เอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้องกับปัญหาและสภาพความพร้อม ในการใช้และการบำรุงรักษา

เครื่องมือเครื่องจักร และอุปกรณ์ในการฝึกปฏิบัติของนักเรียนาสาขางานเครื่องมือกล ระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ แผนกวิชาช่างกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคเชียงราย  ผู้วิจัยสรุป เอกสารและ
งานวิจัยท่ีเกี่ยวข้องท่ีสำคัญ 4 ประการ คือ 

1. แนวคิดและปัญหาการอาชีวศึกษา  
2. ความสำคัญของเครื่องมือ เครื่องจักร อุปกรณ์ในการฝึกปฏิบัติและการบำรุงรักษา 
3. แนวความคิดเกี่ยวกับการแก้ไขปัญหาการเรียนการสอนวิชาปฏิบัติการ 
4. งานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 

 
แนวคิดและปัญหาการอาชีวศึกษา 
 การอาชีวศึกษาของไทยมีการเปล่ียนแปลงเรื่อยมา จากระบบครอบครัวซึ่งอบรมกันใน
ครอบครัวหรือจากวัด ส่วนใหญ่เป็นการสอนรายบุคคลหรือกลุ่มย่อย และได้เปล่ียนมาเป็นภาระจัด
การศึกษาโดยมีสถานศึกษา การเรียนการสอนเป็นระบบมากขึ้น (วิรัช,2525:1) 
 การสอนอาชีวศึกษาระบบครอบครัวนั้น เนื้อหาวิชาอาชีพท่ีใช้สอนสามารถนำไปใช้ให้เป็น
ประโยชน์ในการประกอบอาชีพอย่างแท้จริง เครื่องมืออุปกรณ์ใช้ของจริง ตรงกับการประกอบอาชีพ
นั้นๆโดยตรง กล่าวได้ว่าเป็นการเรียนจากประสบการณ์ตรง นอกจากสอนวิชาชีพแล้วพ่อแม่ครอบครัว
ยังอบรมนิสัยบุตรหลานหรือศิษย์ของตนให้รู้จักหน้าท่ี ศีลธรรม และจรรยาต่างๆเพราะส่วนใหญ่ศิษย์
จะไปอยู่ท่ีบ้านหรือสำนักของอาจารย์ผู้สอน และทำงานหรือปรนนิบัติอาจารย์เป็นการตอบแทนท่ีให้
ความรู้ในการอบรมท่ีศิษย์ได้รับ จึงเกือบจะไม่มีอะไรสูญเปล่า สามารถนำมาใช้ได้ท้ังหมด เมื่อสังคม
เปล่ียนไปมีขนาดใหญ่ขึ้น มีการนำระบบโรงเรียนมาใช้ฝึกอาชีพนักศึกษาของไทยรุ่นแรกๆได้นำเอา
แนวคิดและการจัดหลักสูตรจากประเทศตะวันตกเข้ามาใช้ในวงการอาชีวศึกษาของไทยและเนื่องจาก
ประเทศไทยเป็นประเทศกำลังพัฒนา จึงไม่มีเครื่องจักรมากมายเหมือนท่ีอยู่ในโรงเรียนอาชีพของ
ต่างประเทศ ทำให้นักเรียนต้องเรียนกันส่วนใหญ่ในภาคทฤษฏี เนื้อหาก็มักจะไม่สอดคล้องกับการ
นำไปใช้ในการประกอบอาชีพ การปฏิบัติน้อยผู้สำเร็จการศึกษาจึงไม่สามารถออกไปประกอบอาชีพได้ 
จากอดีตมาจนปัจจุบัน มีนักศึกษาหลายท่านให้แนวคิดเพื่อสร้างคุณภาพของการอาชีวศึกษาดัง เช่น 
 การจัดการศึกษาด้านอาชีพในสถานศึกษาต่างๆยังทำการผลิตนักศึกษาออกมาตามสาขาวิชา
โดยไม่ได้ต้องการในการใช้แรงงานของโรงงานอุตสาหกรรม ทำให้ช่างเทคนิคบางสาขาวิชาต้องว่างงาน 
หรือไปทำงานท่ีไม่ตรงกับสาขาเรียนมา หรือบางสาขาวิชาตลาดแรงงานมีความต้องการมาก ทำให้เกิด
ปัญหาการดึงตัวช่างเทคนิคไปสู่บริษัทท่ีให้ผลตอบแทนสูง (ธีรวุฒิ,2528 : 46) 
 การจัดการอาชีวศึกษา จำเป็นจะต้องอาศัยปัจจัยและความพร้อมสมบูรณ์ในหลายๆด้าน
เพราะการท่ีจะสร้างคนให้ประกอบอาชีพได้นั้น ไม่สามารถจะเข้ากระทำแบบลองผิดลองถูกได้ 
(บรรจง 2528 :8) 
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การเรียนการสอนวิชาช่างอุตสาหกรรม จะมีท้ังภาคทฤษฏีและภาปฏิบัติควบคู่กันไปเพื่อให้
นักเรียนมีความรู้ ความสามารถ ความชำนาญ ตลอดจนมีทัศนคติท่ีดี และนำเอาความรู้ความสามารถ
ท่ีเรียนในแต่ละสาขาวิชา ไปทำงานในวงการอุตสาหกรรมได้อย่างมีประสิทธิภาพผลสัมฤทธิ์ทางการ
เรียนของนักเรียนส่วนหนึ่ง นอกจากจะต้องมีการจัดการศึกษาวิชาชีพท่ีถูกต้องแล้วยังต้องมี
องค์ประกอบอื่นๆอีก 5 ส่ิง คือ 

1. กำลังคน คือ มีครูอาชีวศึกษาท่ีมีทัศนคติและวิธีดำเนินงานอาชีวศึกษาถูกต้อง 
2. หลักสูตรและวิธีสอนท่ีเหมาะสมกับงานอาชีวศึกษา 
3. เครื่องจักรและอุปกรณ์การสอนท่ีมีคุณภาพและจำนวนพอเหมาะ 
4. ผู้บริหารและการบริหารของโรงเรียนอาชีวศึกษาท่ีทำได้ตรงเป้าหมายและมีสมรรถภาพ 
5. เงินงบประมาณท่ีมีอย่างเพียงพอ (บุญญศักดิ์ , 2519 ; 42) 

ปัญหาหารจัดการอาชีวะและเทคนิคศึกษาด้านเครื่องมือเครื่องจักร 
  ปัญหาสำคัญท่ีไม่สามารถพัฒนาทักษะการปฏิบัติงานของศึกษาในสถาบันอาชีวะและเทคนิค
ศึกษาให้ตรงต่อความต้องการของสถานประกอบการ มีสาเหตุมาจากเครื่องมือเครื่องจักรมีราคาแพง 
ล้าสมัย ไม่ทันกับเทคโนโลยีท่ีเปล่ียนแปลงไปอย่างรวดเร็ว จัดหาได้ไม่ทันกับความต้องการใช้ฝึก
ปฏิบัติ เครื่องมือเครื่องจักรมีไม่เพียงพอกับจำนวนนักศึกษา ต้องเสียค่าใช้จ่ายสูงในการบำรุงรักษา 
ขาดงบประมาณสนับสนุนในการปรับปรุง อะไหล่ในการซ่อมหายาก เป็นต้น ซึ่งปัญหาดังกล่าวนี้ 
ผู้บริหารจะต้องดำเนินการแก้ไขเพื่อให้การจัดการสอนภาคปฏิบัติในโรงฝึกงานมีคุณภาพ โดย
พิจารณาการแก้ไขดังนี้ 

1. เนื่องจากการจัดการเรียนการสอนด้านอาชีวศึกษาสาขาช่างอุตสาหกรรม ต้องใช้งบประมาณ
ท่ีสูงกว่าสาขาอื่น ดังนั้น ในการของบประมาณจากรัฐ ผู้บริหารสถานศึกษาควรอธิบายถึง
เหตุผลและความจำเป็นในการของบประมาณ เพื่อการจัดซื้อเครื่องมือเครื่องจักรท่ีใช้
เทคโนโลยีสูงและมีราคาแพงให้ชัดเจน เพื่อมิให้รายการท่ีขอซื้อไม่ได้รับการพิจารณา
เนื่องจากเหตุผลไม่เพียงพอ 

2. แต่งต้ังผู้รับผิดชอบแต่ละแผนกสำหรับการตรวจซ่อมบำรุง และรักษาเครื่องมือเครื่องจักร
เพื่อให้มีอายุการใช้งานได้นานและเกิดประโยชน์สูงสุดต่อการจัดการเรียนการสอน 

3. รับนักศึกษาเหมาะสมและพอดีกับจำนวนเครื่องมือเครื่องจักรท่ีใช้ฝึกปฏิบัติ 
4. จัดหาอะไหล่สำรอง เพื่อเตรียมการสำหรับซ่อมบำรุงรักษาได้ทันที ท่ีเครื่องจักรชำรุดหรือ

ขัดข้อง 
5. ติดต่อขอความช่วยเหลือจากภาคอุตสาหกรรม เพื่อขอรับบริจาคเครื่องมือเครื่องจักรเพื่อ

การศึกษา (ธีรวุฒิ , 2536 : 63) 
จากท่ีกล่าวมาจะเห็นได้ว่า การจัดการอาชีวศึกษาในปัจจุบันท่ีจะประสบความสำเร็จได้นั้น

จะต้องผลิตนักศึกษาสาขาวิชาท่ีตรงกับความต้องการของตลาดแรงงานในปัจจุบัน ซึ่งจะต้องมี
การศึกษาถึงความต้องการของตลาดแรงงานก่อน และถ้าความต้องการของตลาดแลรงงานลดน้อยก็
ให้ลดการผลิตจำนวนนักศึกษาสาขาดังกล่าวลงด้วย ซึ่งในการดำเนินการอาชีวศึกษาจะต้องมี
องค์ประกอบดังท่ี บุญญศักด์ิ ใจจงกิจ ได้กล่าวไปแล้ว จะขาดส่ิงใดส่ิงหนึ่งไม่ได้ โดยเฉพาะบทบาท
ของครู เพราะครูมีบทบาทโดยตรงท่ีเกี่ยวข้องกับคุณภาพการเรียนการสอน ในการสอนท่ีต้องให้
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นักเรียนใช้เครื่องจักรปฏิบัติงานมีจำนวนเพียงพอและมีคุณภาพ ครูผู้สอนจะต้องคำนึงถึงเรื่องอื่นๆท่ี
จะตามมาจากผลการสอน เช่น ความปลอดภัยของนักเรียน การชำรุดเสียหายของเครื่องมือ 
เครื่องจักรท่ีต้องการบำรุงรักษา การเกิดอุบัติเหตุและการผิดพลาดจากข้อกำหนดของงานฝึกปฏิบัติ
ต่างๆเหล่านี้ ครูผู้สอนเป็นผู้กำหนดกิจกรรมต่างๆขึ้นมา เพื่อให้กิจกรรมการเรียนการสอนเป็นไปตาม
วัตถุประสงค์ 

 
ความสำคัญของเคร่ืองมือ เคร่ืองจักร และอุปกรณ์ต่างๆในการปฏิบัติ 

 เครื่องมือเครื่องจักรนับเป็นหัวใจสำคัญในการปฏิบัติ เพราะถ้ามีจำนวนเพียงพอและ
คุณภาพดีทันสมัยพร้อมใช้งาน การฝึกทักษะของนักศึกษาก็จะเป็นไปอย่างราบรื่น แต่ถ้าปัจจัย
ดังกล่าวมีเหตุไม่พร้อม เช่น เครื่องมือ เครื่องจักรชำรุด วัสดุมีไม่พอใช้ จะทำให้การฝึกงานของ
นักศึกษาต้องประสบกับปัญหา และในทางตรงข้ามหากมีเครื่องมือ เครื่องจักรพร้อม แต่ขาดหลักการ
ปฏิบัติงานท่ีถูกต้อง ขาดการถ่ายทอดและควบคุมท่ีถูกต้อง ผลเสียหรือปัญหาก็จะเกิดขึ้นเช่นเดียวกัน 

จากท่ีกล่าวมาเครื่องมือและอุปกรณ์นับเป็นปัจจัยท่ีสำคัญท่ีผู้บริหารสถานศึกษาและ
ครูผู้สอนจะต้องให้ความสำคัญ ในการดูแลรักษาเครื่องมือและอุปกรณ์ในการฝึกงานอยู่ทุกขณะ ความ
รับผิดชอบหลักประการหนึ่งของครูและนักเรียนคือ ต้องรักษาเครื่องมือและอุปกรณ์ให้อยู่ในสภาพดี
ตลอดเวลา ก่อนจะให้นักศึกษามีส่วนร่วมครูต้องจัดสภาวะแวดล้อมการสอนในโรงเรียนฝึกงานให้เป็น
ระบบ กล่าวคือ มีการจัดผังโรงฝึกงานให้มีระบบ ทำงานได้สะดวก มีระบบเบิกจ่ายเครื่องมือและ
อุปกรณ์เครื่องจักร กำหนดตารางเวลาทำความสะอาดและหยอดน้ำมัน กำหนดขั้นตอนการซ่อมและ
สร้างให้มีสภาพดีอยู่ตลอดเวลา จะทำให้การฝึกปฏิบัติงานของนักศึกษาดำเนินไปตามแผนการเรียน
การสอน บรรลุวัตถุประสงค์ 

ซึ่งการบำรุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักร ท่ีใช้ในการเรียนการสอนในโรงฝึกงานก็เพื่อให้เกิด
ประสิทธิภาพในการใช้เครื่องมือเครื่องจักรนั้นอย่างเต็มท่ี และทำให้เครื่องมือเครื่องจักรนั้นมีอายุการ
ใช้งานได้ยาวนานคุ้มค่าการลงทุน เพราะเครื่องมือเครื่องจักรของแผนกช่างกลโรงงานเป็นเครื่องจักรท่ี
มีราคาแพง ในการจัดซื้อส่วนใหญ่จะต้องมีแผนการต้ังงบประมาณในระยะยาว จึงมีความจำเป็นอย่าง
ยิ่งท่ีจะต้องมีการบำรุงรักษาไว้อย่างดี 

ในการบำรุงรักษาเครื่องมือนั้นนออกจากจะมีเครื่องมือ อุปกรณ์ วิธีการและการควบคุมแล้ว
ส่ิงท่ีขาดไม่ได้ก็คือจะต้องทีค่านิยม มีเจตคติท่ีดีต่อการบำรุงรักษาเครื่องจักรท่ีตัวเองปฏิบัติงาน จึงจะ
ส่งผลให้การบำรุงรักษาได้ผลเต็มประสิทธิภาพ ในโรงฝึกงานผู้ใช้เครื่องส่วนใหญ่เป็นนักศึกษา ดังนั้น
ผู้สอนจะต้องการหาวิธีการสร้างเจตคติให้เกิดขึ้นกับนักศึกษา การสร้างเจตคติท่ีดีต่อการดูแลรักษา
เครื่องมือและอุปกรณ์ในการบำรุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักร หากจะให้ครูผู้สอนทำฝ่ายเดียวก็คงเป็น
เรื่องท่ีเกินความสามารถเพราะมีเครื่องมือเครื่องจักรเป็นจำนวนมาก เพื่อแบ่งภาระของครูและสร้าง
ประสิทธิภาพในการบำรุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักร จะต้องให้เกิดขึ้นกับนักศึกษา การสร้างเจตคติท่ีดี
ต่อการดูแลรักษาเครื่องมือและอุปกรณ์เป็นกิจกรรม ท่ีครูช่างทุกคนต้องให้ความสำคัญมาก และเจต
คติของนักศึกษานี้สอนกันไม่ได้ด้วยวิธีบรรยาย หรือสอนอย่างมีระบบใดๆเพราะเจตคติเป็นความ
สำนึกไม่ใช่ความรู้ แต่เจตคติเกิดขึ้นได้ถ้าจัดสอนดีและถี่ถ้วน เจตคติท่ีทำให้รักและถนอมเครื่องมือจะ
มีข้ึนได้ในสภาพแวดล้อมท่ีเหมาะแก่กิจกรรมอาชีวศึกษา โดยสร้างตัวอย่างท่ีดีให้ปรากฏแล้ว นักเรียน
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จะเห็นประโยชน์ของเครื่องมือดีๆ จะซาบซึ้งถึงคุณค่าของอุปกรณ์ต่างๆจนเกิดความรู้สึกถนอมขึ้นมา
เอง (ฮาโรลด์ และเอสเทล , 2531:313-318) 

ประโยชน์ของการซ่อมแซมเครื่องจักร ในการใช้เครื่องมือเครื่องจักรย่อมมีการชำรุดหรือสึก
หรอ งานหนึ่งท่ีเป็นหน้าท่ีโดยตรงของครูอีกหน้าท่ีหนึ่งนอกเหนือจากการสอน คือ งานซ่อมแซม
เครื่องจักร เป็นงานเร่งด่วนท่ีครูผู้สอนจะต้องดำเนินงานซ่อมแซมโดยทันที เครื่องจักรท่ีชำรุดเสียหาย
ไม่มีค่าต่อกรเรียนการสอนเลย แต่จะเป็นตัวการหรือเป็นสาเหตุของอุบัติเหตุได้ 

อุบัติเหตุเป็นเหตุการณ์ท่ีเกิดขึ้นโดยบังเอิญมิได้มีการคาดนึกมาก่อน ปฏิบัติงานท่ีไม่มี
อันตรายขณะช่วยให้ผลผลิตเพิ่มขึ้น การเกิดอุบัติเหตุทำให้มีการสูญเสียแรงงาน หรือส้ินเปลือง
ค่าใช้จ่ายโดยไม่สมเหตุสมผล 

“อุบัติเหตุ คือ ปรากฏการณ์หรือเหตุการณ์ซึ่งเกิดขึ้นมาอย่างไม่คาดฝันและไม่คิดส่าจะเกิดไม่
มีใครยากให้เกิด และเมื่อเกิดขึ้นแล้วยังความบาดเจ็บเสียหายแก่ทรัพย์สิน และความสูญเสีย แก่
องค์การโดยส่วนรวม ” (ศิริจันทร์ , 2524:1) 

อุบัติเหตุเป็นส่ิงท่ีป้องกันได้หรือหลีกเล่ียงได้ และหากเกิดขึ้นมาจริงแล้วเราสามารถลดความ
สูญเสียให้เหลือน้อยท่ีสุดได้ การเกิดอุบัติเหตุในโรงฝึกงานของสถานศึกษาเป็นเรื่องของการสูญเสียท่ี
กระทบกระเทือนต่อสังคมเป็นอย่างมาก ในสถานศึกษาเราขาดบุคคลท่ีมีอำนาจในการส่ังการให้มีการ
ป้องกันอุบัติเหตุมากกว่า เมื่อเกิดอุบัติเหตุขึ้นมาแล้วมักจะมีการประชุมหารือและจัดมาตรการป้องกัน
ขึ้นมาหลังจากเกิดความสูญเสียขึ้นแล้วเสมอ และสาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุประกอบด้วยมูลเหตุ
สำคัญ 3 ประการ คือ 

1. สภาพแวดล้อมท่ีไม่ปลอดภัย 
2. การกระทำท่ีไม่ปลอดภัย 
3. มีโอกาสหรือช่วงเวลาท่ีเหมาะสม (วีรพงษ์ , 2528 : 3-32) 
การป้องกันอุบัติเหตุในเรื่องสภาพแวดล้อมท่ีไม่ปลอดภัย เป็นปรากฏการณ์หรือความ

บกพร่องของวัตถุส่ิงของ ซึ่งป้องกันและแก้ไขได้ด้วยการซ่อมบำรุงท่ีดี จัดหาอุปกรณ์ป้องกันและการ
ตรวจสอบความปลอดภัยอยู่เป็นประจำ ส่วนการกระทำท่ีไม่ปลอดภัยนั้นเป็นความบกพร่องของตัว
บุคคลซึ่งจำเป็นต้องมีมาตรการลงโทษและการอบรมท่ีดีพอ ตลอดจนต้องมีแผ่นป้ายโปสเตอร์เป็นคำ
เตือนต่างๆปิดไว้ในท่ีเหมาะสม (ศิริจันทร์ , 2524 : 25) 

จากท่ีกล่าวมาครูผู้สอนต้องแน่ใจว่า นักศึกษามีความรู้ความเข้าใจในการปฏิบัติงานและการ
บำรุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรแต่ละชนิด ควรมีการทดสอบภาคทฤษฎีก่อนเพื่อให้แน่ ใจในความรู้
ความเข้าใจของนักศึกษาและขณะท่ีนักศึกษาฝึกปฏิบัติ ครูต้องหมั่นแนะนำการทำงานท่ีถูกต้อง
ปลอดภัย ตลอดจนการบำรุงรักษาท่ีเหมาะสมกับเครื่องมือเครื่องจักรแต่ละประเภทนั้นๆและเมื่อเกิด
อุบัติเหตุขึ้น ครูผู้ควบคุมจะต้องพยายามตรวจสอบข้อมูลต่างๆอย่างละเอียดและถูกต้องร่วมกัน
นักศึกษาท่ีรู้เห็นในขณะท่ีเกิดเหตุ ท้ังนี้เพื่อหาต้นเหตุท่ีแท้จริงท่ีก่อให้เกิดอุบัติเหตุ นอกจากนี้ครูผู้
ควบคุมงาน จะต้องตรวจสอบไปถึงเรื่องอุปกรณ์เครื่องมือชนิดต่างๆท่ีจัดให้นักศึกษาใช้ระหว่าง
ปฏิบัติงาน เพื่อความปลอดภัยของนักศึกษาว่าอยู่ในสภาพสมบูรณ์เพียงใดและสามารถใช้ได้หรือไม่ 
ควรมีการจัดทำรายงานอุบัติเหตุและเก็บสถิติการเกิดอุบัติเหตุท่ีเกิดขึ้นในโรงเรียนหรือโรงฝึกงาน 
เพื่อให้เพื่อนครูและนักศึกษาได้ศึกษาเพื่อระมัดระวังป้องกันอันตรายท่ีจะเกิดขึ้นอีก 
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แนวความคิดเก่ียวกับการแก้ไขปัญหาการเรียนการสอนวิชาปฏิบัติการ 
 ปัญหาการเรียนการสอนวิชาปฏิบัติการเกิดจาก 

1. จำนวนเครื่องจักรและอุปกรณ์การสอนมีไม่เพียงพอ 
2. จำนวนนักศึกษาท่ีเข้าเรียนในแต่ละกลุ่มของงานมีมากเกินไป 
3. งบประมาณท่ีใช้จัดหาเครื่องจักรและอุปกรณ์การสอนมีไม่เพียงพอ 
4. ความรับผิดชอบต่องานสอนของอาจารย์ผู้สอนแต่ละคนไม่เท่าเทียมกัน 
5. เวลาท่ีใช้ทำงานในวิชาปฏิบัติการไม่พอดี 
6. การสอนวิชาทฤษฏีในห้องเรียนและการสอนปฏิบัติการไม่สัมพันธ์กัน 
7. อุปกรณ์การเรียนการสอนชำรุดและผลงานท่ีได้จากการปฏิบัติงานมีคุณค่าต่ำ 

  ในความเป็นจริงแล้วปัญหาดังกล่าว เป็นเพียงบางส่วนของปัญหาการสอนวิชาปฏิบัติการ
เท่านั้น การแก้ไขปัญหาดังกล่าวอาจจะทำการแก้ไขได้โดยตรง หรือใช้วิธีแก้ปัญหาอย่างอื่นแอบแฝง
อยู่ โดยการปรับปรุงวิธีการบางอย่าง เช่น 

1.จำนวนเครื่องจักรและอุปกรณ์การสอนมีไม่เพียงพอ ปัญหาดังกล่าวนี้ในบางครั้งอาจจะเกิด
จากจำนวนเครื่องจักรและอุปกรณ์การสอนมีไม่เพียงพอจริงๆ แต่บางครั้งมีสาเหตุเกิดจากการจัดหา
อุปกรณ์การสอนไม่ถูกต้องกล่าว คือ มักจะมีการจัดหาเครื่องจักรหรืออุปกรณ์ต่างๆชนิดท่ีสามารถ
ทำงานซับซ้อนหรือจัดหาอุปกรณ์อันเดียว มีความสามารถทำหน้าท่ีได้หลายๆอย่างเครื่องจักรหรือ
อุปกรณ์ดังกล่าวมักเป็นอุปกรณ์ท่ีทันสมัย ซึ่งเหมาะสมกับงานผลิตของอุตสาหกรรมมากกว่าการเรียน
การสอน สำหรับในแง่ของการเรียนการสอนแล้วเครื่องจักรหรืออุปกรณ์ดังกล่าวนับว่ามีประโยชน์น้อย
ยกว่าเมื่อเทียบกับท่ีใช้ในงานอุตสาหกรรม ดังเหตุผลต่อไปนี้ 

สมมติว่าเครื่องจักรหรืออุปกรณ์ท่ีทันสมัยดังกล่าวข้างต้น สามารถทำงานได้ 3 อย่างซึ่งใน
งานอุตสาหกรรมถือว่าเป็นจุดเด่น แต่ในแง่ของการศึกษาแล้วจะไม่ถือว่าเป็นจุดเด่นแต่ประการใด
เพราะถึงอย่างไรก็ตามเครื่องจักรดังกล่าว จะสามารถทำงานได้ทีละอย่างเท่านั้นในเวลาอันหนึ่ง
เครื่องจักรเครื่องนี้ไม่สามารถทำงานท้ัง 3 อย่างในเวลาเดียวกันได้ นักศึกษาท่ีจะใช้เครื่องจักรดังกล่าว
จึงจะมีเพียงกลุ่มเดียว แต่ถ้ามีการปรับปรุงการจัดหาเครื่องจักรหรืออุปกรณ์การสอนเป็นแบบธรรมดา 
ซึ่งสามารถทำงานได้เพียงอย่างเดียว แต่มีจำนวนหลายๆ เครื่องและแต่ละเครื่องมีความสามารถใน
การทำงานแตกต่างกันไป ค่าใช้จ่ายท่ีจะใช้จัดหาเครื่องจักรหรืออุปกรณ์ทันสมัยท่ีสามารถทำงาน
ซ้ำซ้อนได้ 1 เครื่อง คงจะใช้จัดหาอุปกรณ์แบบธรรมดาได้ 2 หรือ 3 เครื่อง ซึ่งจะให้ผลของการเรียน
การสอนจากการใช้เครื่องธรรมดามากกว่า เพราะนักศึกษาสามารถเข้าทำงานกับเครื่องจักรหรือ
อุปกรณ์ดังกล่าวได้ถึง 2 หรือ 3 กลุ่ม ซึ่งเป็นปริมาณมากกว่านักศึกษาท่ีเข้าใช้เครื่องจักรแบบซับซ้อน 
ในเงินลงทุนซื้อเครื่องจักรท่ีเท่าๆกัน 

วิธีการแก้ไขปัญหาด้วยวิธีการดังกล่าว ดังได้เสนอแนะมานี้จะเกิดขึ้นได้ก็ต่อเมื่ออาจารย์
ผู้สอนเกี่ยวข้องในสถานศึกษานั้นๆ มีความเข้าใจถึงจุดประสงค์และยอมรับในหลักการนี้เท่านั้นเพราะ
ถ้าจะพูดถึงความเป็นสง่าแก่สถานศึกษาแล้ว การมีเครื่องจักรหรืออุปกรณ์ท่ีทันสมัยและสามารถ
ทำงานได้อย่างซับซ้อน ย่อมทำให้สถานศึกษามีสง่าราศีมากกว่าการเป็นเจ้าของเครื่องจักรหรือ
อุปกรณ์แบบธรรมดา 
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2.จำนวนนักศึกษาท่ีเข้าเรียนในแต่ละกลุ่มของงานมีมากกินไป ปัญหาดังกล่าวเป็นปัญหาสืบ
เนื่องมาจากจำนวนเครื่องจักรและอุปกรณ์การสอนมีไม่เพียงพอ วิธีแก้ไขวิธีหนึ่งดังได้เสนอแนะ
มาแล้วข้างต้น แต่วิธีการดังกล่าวข้างต้นต้องอาศัยเวลาระยะหนึ่ง ท่ีจะเตรียมจัดหาเครื่องจักรหรือ
อุปกรณ์การสอนให้มีจำนวนมากขึ้น ดังนั้นจึงต้องมีการแก้ไขปัญหาเฉพาะหน้าประกอบไปด้วย
พร้อมๆกัน วิธีแก้ไขปัญหาเฉพาะหน้าสามารถกระทำได้โดยการจัดการให้นักศึกษาเรียนเข้าปฏิบัติใน
งานปฏิบัติการหัวข้อจ่างๆสลับกันไป วิธีดังกล่าวนี้นับว่าเป็นวิธีการท่ีใช้ได้ผลวิธีหนึ่ง แต่ปัญหาเครื่องท่ี
เกี่ยวกับจำนวนนักศึกษาท่ีเข้าเรียนในแต่ละกลุ่มของงานมีมากเกินไป จะซับซ้อนยิ่งขึ้นถ้าการ
ปฏิบัติการนั้นๆเป็นงานท่ีต่อเนื่องไม่สามารถทำงานเสร็จในเวลาวันเดียว ขณะเดียวกันศึกษากลุ่มท่ีเข้า
ปฏิบัติการนี้มีเวลาเข้าทำงานดังกล่าวเพียงสัปดาห์ละวัน เมื่อเป็นเช่นนั้นเครื่องจักรหรืออุปกรณ์การ
สอนท่ีนักศึกษากลุ่มแรกกำลังใช้อยู่ นักศึกษากลุ่มอื่นจะไม่สามารถจะใช้ได้อีกในสัปดาห์เดียวกัน 

3.งบประมาณท่ีใช้จัดหาเครื่องจักรและอุปกรณ์การสอนมีไม่เพียงพอ ปัญหาดังกล่าวเป็น
ปัญหาท่ีสร้างความหนักใจให้แก่การเรียนการสอนวิชาปฏิบัติการอย่างมาก แต่วิธีผ่อนคลายปัญหา
ดังกล่าว ยังพอท่ีจะทำได้ด้วยการประหยัดในการใช้งบประมาณ 

วิธีจะประหยัดงบประมาณอย่างได้ผลมากวิธีหนึ่ง คือ การพัฒนาความรู้ความสามารถของ
อาจารย์ผู้สอนและผู้เกี่ยวข้อง กล่าวคือถ้าอาจารย์ผู้สอนและผู้เกี่ยวข้องมีความเช่ียวชายในวิชานั้น
อย่างลึกซึ้งพอ จะทำให้เกิดการประหยัดในการใช้งบประมาณได้อย่างมาก เนื่องจากสามารถนำ
ทรัพยากรราคาถูกภายในประเทศมาดัดแปลง และใช้งานแทนส่ิงของราคาแพงซึ่งต้องส่ังซื้อจาก
ต่างประเทศได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

4.ความรับผิดชอบค่อนงานสอนอาจารย์ผู้สอนแต่ละคนไม่เท่ากัน ในกรณีท่ีวิชาหนึ่งต้อง
มอบหมายให้อาจารย์ผู้สอนสองท่านมักจะมีการกล่าวกันเสมอว่า อาจารย์ท่านหนึ่งไม่ค่อยมีบทบาท
อะไรมาก อาจารย์อีกท่านหนึ่งทำงานแต่เพียงผู้เดียว ลักษณะดังกล่าวนับว่าเป็นลักษณะประจำตัว
ของคนไทย กล่าวคือมักจะนิยมทำอะไรในแบบอ่อนซ้อม ถ้าผู้หนึ่งรับเป็นภาระเสียแล้วอีกผู้หนึ่งก็เป็น
ผู้ตามก็แล้วกัน จึงทำให้ดูคล้ายกับว่ามีคนทำงานแต่เพียงผู้เดียว 

ปัญหาดังกล่าวค่อนข้างจะใหญ่และเกิดขึ้นกับทุกสถานศึกษา แต่พอมีหนทางท่ีจะแก้ปัญหา
ดังกล่าว โดยการแบ่งขอบข่ายความรับผิดชอบให้แก้อาจารย์แต่ละท่านไป เช่นการทดลองในวิชาหนึ่ง
มี 10 หัวข้อ การทดลองโดยมีอาจารย์ 2 ท่าน ควบคุมดูแลร่วมกันถ้าจะมีการปรึกษาหารือกันระหว่าง
อาจารย์ท้ังสอนท่าน และตกลงแบ่งความรับผิดชอบการทดลองอาจารย์ท่านละ 5 หัวข้อ และจัดให้
นักศึกษาเวียนเข้ามาเรียนกับอาจารย์แต่ละท่าน ผลจากการจัดการแบ่งขอบข่ายความรับผิดชอบ
ดังกล่าวนี้ จะทำให้อาจารย์แต่ละท่านมีโอกาสทุ่มเวลาและความคิดให้แก่งาน กับท้ังมีโอกาสได้ช่ืนชม
ผลงานของตนเองท่ีได้กระทำขึ้นมากกว่าในลักษณะท่ีให้อาจารย์ท้ังสองท่านรับผิดชอบร่วมกัน 

5.เวลาท่ีทำการสอนไม่พอดี มีท้ังต้องใช้เวลามมากเกินไปหรือใช้เวลาน้อยเกินไป (มีเวลา
เหลือ) ในท่ีนี้จะขอแบ่งกล่าวออกเป็น 2 ประเด็น คือ 

   5.1 งานทดลอง ปัญหาท่ีเกิดข้ึนเป็นปัญหาท่ีเวลาท่ีใช้ไม่พอ หรือมาเกินไป นักศึกษา
ได้ทำการลงมอปฏิบัติการทดลองแล้ว และได้ข้อมูลมาแล้วต้องมีการวิเคราะห์ข้อมูลเหล่านั้น เพื่อ
จัดทำเป็นรายงานของงานทดลองนั้นๆ ซึ่งเวลาท่ีใช้อาจจะมากเกินกว่าเวลาท่ีเหลือด้วยซ้ำ เรื่ออง
ดังกล่าวนี้จะมีปัญหาต่อนักศึกษาเป็นอย่างมมาก กล่าวคือถ้าการทดลองตามแบบแผนนักศึกษาต้อง



10 

 

ค้นคว้าทฤษฎี ทำการคำนวณ ฯลฯ ตามข้ันตอนท่ีกำหนดซึ่งใช้เวลาเป็นอันมาก ถ้าพิจารณาในสายตา
ของอาจารย์ผู้สอนแล้วอาจเห็นว่ามีประโยชน์มาก แต่ถ้ามากในสายตาของนักศึกษาแล้วบางอย่าง
เสียเวลาเกินกว่าประโยชน์ท่ีจะได้รับ ปัญหาของแบบแผนของการทดละอองจึงควรนำมาพิจารณาว่า
ควรจะคิดลดอะไรบ้าง 

   5.2 งานฝึกทักษะ ส่วนใหญ่ปัญหาท่ีเกิดขึ้นมีท้ังเวลาปฏิบัติงานไม่เพียงพอ และมี
เวลาปฏิบัติงานเหลือเฟือ ในกรณีท่ีเวลาปฏิบัติงานไม่เพียงพอ ส่วนใหญ่เกิดจากการส่ังงานจำนวนมาก
พร้อมๆกัน โดยไม่ได้ทยอยจ่ายงานทีละช้ินภายหลังจากท่ีนักศึกษาได้ทำงานช้ินแรกสำเร็จแล้ว 
วิธีแก้ไขคงจะต้องทำโดยอาจารย์ต้องจ่ายงานขั้นต่อไปภายหลังงานช้ินแรกเสร็จแล้ว 

งานปฏิบัติท่ีมีเวลาเหลือเฟือ มักจะเกิดจากการเตรียมงานของอาจารย์ผู้สอนไม่ดีพอ มีการ
จ่ายงานให้ทุกคนพร้อมๆกัน และกำหนดเวลาเสร็จพร้อมๆกันโดยไม่ได้คำนึงถึงความยากง่ายหรือ
ความชำนาญของนักศึกษาแต่ละคนท่ีไมเท่ากัน ดังนั้นเมื่อนักศึกษารับงานมาแล้วจะเริ่มลงปฏิบัติ บาง
คนท่ีเสร็จก่อนเวลาระหว่างงานหรือถ้าจะให้เสร็จพร้อมๆกัน ก็ต้องมีการดึงงานโดยการเถรไถลไปทำ
อย่างอื่นเสียก่อน วิธีการแก้ไขอย่างหนึ่งท่ีทำได้ผล คือ อาจารย์ผู้สอนต้องมีการเตรียมงานล่วงหน้า
เป็นอย่างดี และจ่ายงานให้นักศึกษาแต่ละคนตามความสามารถ กล่าวคือภายหลังท่ีนักศึกษาคนใด
ทำงานช้ินแรกเสร็จแล้ว อาจารย์จะจ่ายงานช้ินต่อไปให้โดยต้องพิจารณาว่าเวลาท่ีเหลืออยู่ นักศึกษา
สามารถทำงานช้ินใดหรือประเภทใดให้เสร็จในเวลาได้ 
 ผลตามมาของการจ่ายงานในลักษณะดังกล่าว จะทำให้นักศึกษามีความกระตือรือร้นในการ
ทำงาน โดยมีความคิดว่าตนเองสามารถทำงานให้ได้ผล และใช้เวลาน้อยเพื่อนนักศึกษาด้วยกันแล้วจะ
มีโอกาสได้ฝึกงานท่ียากขึ้นไปอีก 
 แต่ข้อจำกัดก็มี เช่น อาจารย์บางท่านอาจจะไม่ชอบเพราะต้องติดตามการทำงานของ
นักศึกษาอย่างใกล้ชิด ต้องมีการเตรียมการทุกอย่างล่วงหน้า ก่อนท่ีจะเริ่มการเรียนวิชานั้นๆ หรือ
อาจารย์บางท่านท่ีค่อนข้างจะมีหลักการ จะคิดว่าทำไม่ได้เพราะนักศึกษาทุกคนจะได้รับความรู้ไม่
เท่ากันเป็นต้น 
 6.การสอนในห้องเรียน และการสอนในห้องทดลองไม่สัมพันธ์กัน ความไม่สัมพันธ์ดังกล่าวนี้
อาจเกิดท้ังไม่สัมพันธ์ทางเนื้อหาวิชาและไม่สัมพันธ์ในเวลา 
 ความไม่สัมพันธ์ทางเนื้อหาวิชา อาจจะเกิดจากการให้อาจารย์สอนทฤษฎีท่านหนึ่งและ
อาจารย์อีกท่านหนึ่งสอนวิชาปฏิบัติการ โดยเฉพาะอาจารย์ท้ังสองมีพื้นฐานมาคนละด้าน เช่นอาจารย์
ผู้สอนทฤษฎีมีพื้นฐานจากการเรียนจากสถานศึกษา ส่วนอาจารย์สอนปฏิบัติการพื้นฐานจากการเรียน
โดยประสบการณ์ ซึ่งอันท่ีจริงแล้วเนื้อหาวิชาของอาจารย์ท้ังสองท่านต่างก็ถูกเหมือนกันแต่มีการ
นำเข้าหาจุดมุ่งหมายหรือผลลัพธ์คนละทาง ปัญหาดังกล่าวสามารถจะแก้ไขได้ถ้าอาจารย์ท้ังสองต่าง
ยอมรับซึ่งกันและกัน โดยพยามยามศึกษาจากอีกด้านหนึ่งด้วย แต่วิธีการแก้ปัญหาดังกล่าว ท่ีแน่นอน
กว่าวิธีแรก คือ การแบ่งขอบเขตข่ายงานตามเนื้อหาท่ีอาจารย์แต่ละท่านมีความชำนาญ โดยให้
อาจารย์แต่ละท่านรับผิดชอบสอนท้ังวิชาทฤษฎีและวิชาปฏิบัติการ 
 ความไม่สัมพันธ์ในเวลา หมายถึง เนื้อหาทฤษฎีอาจจะยังไม่ทันสอนแต่ต้องเรียนปฏิบัติการ
ก่อน หรือเรียนทฤษฎีก่อนเรียนปฏิบัติ จนเมื่อถึงเวลาจะเรียนปฏิบัติการนักศึกษาอาจสืบเนื้อหาทาง
ทฤษฎีไปบ้างแล้ว 
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 การแก้ปัญหาของงานฝึกทักษะ สามารถพิจารณาได้ 2 ประเด็น คือ 
 ประเด็น 1 ถ้าอาจารย์ผู้สอนทฤษฎีและฝึกทักษะไม่ใช่ท่านเดียวกัน ต้องมีการวางแผนการ
สอนในระบบยาวร่วมกัน ว่าลำดับนั้นของการสอนควรจะเป็นอย่างไร 
 ประเด็น 2 มอบหมายให้อาจารย์ท่านเดียวเป็นผู้สอนท้ังทฤษฎีและฝึกทักษะ 
 7. อุปกรณ์การเรียนการสอนชำรุดและผลงานของนักศึกษามีคุณภาพต่ำ ปัญหาดังกล่าวเป็น
ปัญหาท่ีเกิดขึ้นโดยท่ัวไป โดยปกติมักจะเพ่งเล็งไปถึงการใช้เครื่องจักรและอุปกรณ์อย่างไม่ระมัดระวัง 
ขณะเดียวกันมักจะเพ่งเล็งว่าผลงานท่ีได้จากการปฏิบัติงานมีคุณภาพต่ำ เกิดจากความไม่ต้ังใจในการ
ปฏิบัติงาน หรือความละเอียดในการปฏิบัติงานของนักศึกษาไม่ดีพอ 
 แต่เมื่อพิจารณาถึงปัญหาอันแท้จริงท่ีอยู่เบ้ืองหลัง ของปัญหาดังกล่าวข้างต้น คือเกิดจากการ
ท่ีอาจารย์ผู้สอนไม่ได้ให้การดูแลการปฏิบัติงานของนักศึกษาอย่างใกล้ชิด  จึงทำให้นักศึกษา
ปฏิบัติงานในแนวท่ีตนเองคิดว่าถูกต้องและเหมาะสมแล้ว ผลท่ีติดตามมาคือเครื่องจักรและอุปกรณ์
เกิดการชำรุด ผลงานท่ีได้มีคุณภาพต่ำ 
 ดังนั้นถ้าอาจารย์ผู้สอนมีความเอาใจใส่กับการปฏิบัติงานของนักศึกษาอย่างใกล้ชิด คอนให้
คำปรึกษาแนะนำนักศึกษาอย่างสม่ำเสมอ ความประณีตในการปฏิบัติงานของยักศึกษาจะเกิดขึ้น 
ขณะเดียวกันจะสามารถป้องกันการใช้เครื่องจักรและอุปกรณ์ได้ทันท่วงทีมี อัตราการชำรุดเสียหาย
ของเครื่องจักรและอุปกรณ์คงจะลดลงได้ (ชัยสวัสด์ิ,2523 : 12-22) 
 
งานวิจัยที่เก่ียวข้อง 
 วัลลภ จันทร์ตระกูล ได้ทำการวิจัยเรื่อง การศึกษาปัญหาการสอนวิชาช่างอุตสาหกรรมสาขา
เครื่องกล ในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพของอาจารย์ในโรงเรียนอาชีวศึกษาของรัฐบาลผลการวิจัย
สรุปได้ว่า อาจารย์ผู้สอนวิชาช่างประสบปัญหาเกี่ยวกับการใช้อุปกรณ์การสอนมีน้อยหรือมีแต่ใช้งาน
ไม่ได้ การสอนภาคปฏิบัติมีปัญหาเกี่ยวกับการขาดวัสดุฝึกท่ีจะใช้ เครื่องมือเครื่องจีกร ไม่เพียงพอกับ
จำนวนนักเรียน และเครื่องมือเครื่องจักรส่วนมากใช้งานมานานและล้าสมัย (วัลลภ , 2523) 
 สมควร บุญศรีนุกุล ทำการวิจัยเรื่องการใช้วัสดุฝึกอย่างมีประสิทธิภาพในสถานอาชีวศึกษา
ผลการวิจัยสรุปได้ว่า ผู้สอนกำหนดงานโปรเจกต์อย่างอิสระทำให้ขาดรูปแบบท่ีดี การใช้วัสดุฝึกขาด
ประสิทธิภาพ ขาดการควบคุมและกำหนดการใช้วัสดุ เครื่องมือเครื่องจักรมีไม่เพียงพอการกำหนดโปร
เจกต์สำหรับนักศึกษาเป็นเรื่องท่ีทางวิทยาลัยและครูผู้สอนต้องให้ความสำคัญเป็นอย่างมาก เพื่อเป็น
การใช้วัสดุฝึกอย่างมีประสิทธิภาพ (สมควร , 2527) 
 สมชาย วงษ์คล้าย ได้ทำการวิจัยเรื่องการสำรวจปัญหาและความต้องการเกี่ยวกับการพัฒนา
สมรภาพด้านการสอนของครูช่างอุตสาหกรรมท่ีทำการสอน ในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพใน
วิทยาลัยเทคนิคสังกัดกรมอาชีวศึกษา ผลการวิ จัยสรุปได้ว่า ครูผู้สอนต้องการพัฒนาส่งเสริมการ
เรียนรู้ของนักศึกษาเป็นอันดับแรก ส่วนครูผู้สอนมีปัญหาเรื่องเวลาภาระหน้าท่ีรับผิดชอบมากเป็น
ปัญหาและอุปสรรคต่อการจัดการเรียนการสอน และจัดอันดับความต้องการเข้ารับการพัฒนาไว้ใน
ลำดับท้าย (สมชาย , 2530) 
 อำนาจ ทองผาสุก ได้ศึกษา “ปัญหาหารสอนวิชาช่างไฟฟ้าภาคปฏิบัติ” พบว่าปัญหาเร่งด่วน
ท่ีควรรีบแก้ไขได้แก่ ปัญหาเกี่ยวกับเนื้อหาท่ีกำหนดให้ฝึกไม่เพียงพอในการนำไปประกอบอาชีพและ
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ไม่ระบุขอบเขตแน่นอน ปัญหาการขาดแคลนอุปกรณ์ช่วยสอน  เครื่องมือและวัสดุในการฝึก ปัญหา
การทำใบงาน ปัญหาการสาธิตและการควบคุมการปฏิบัติงาน ปัญหาการให้คะแนนการปฏิบัติงาน
และปัญหาจำนวนนักเรียนในการเรียนปฏิบัติมีมากเกินไป (อำนาจ ,2524) 
 จากงานวิจัยต่างๆท่ีเกี่ยวข้องพบว่า ปัญหาการเรียนการสอนต่างๆดังต่อไปนี้ 
 1. หลักสูตรยังไม่ตรงกับความต้องการท้องถิ่นไม่สมพันธ์กับตำรา อุปกรณ์การสอนท่ี  
              สถานศึกษามีอยู่และจำเป็นต้องใช้ 
 2. หลักสูตรภาคปฏิบัติขาดความสอดคล้องกับจำนวนและคุณภาพ ของเครื่องมือเครื่องจักร 
              ขาดความเหมาะสมกับความต้องการของท้องถิ่น และขาดการนำเทคโนโลยีสมัยใหม่มา 
              บรรจุไว้ในหลักสูตร 
 3. เนื้อหาท่ีกำหนดให้ไม่เพียงพอในการนำไปประกอบอาชีพ และไม่ระบุขอบเขตแน่นอน 
 4. ขาดแคลนอุปกรณ์ช่วยสอน เครื่องมือ เครื่องจักร และวัสดุฝึก 
 5. งบประมาณไม่เพียงพอ 
 6. จำนวนนักเรียนในการเรียนปฏิบัติมากเกินไป 
 7. การทำใบงาน การสาธิต และการควบคุมการปฏิบัติ 
 8. จากการส่งเสริมในการใช้วิธีการวัดผลแบบใหม่ๆและไม่มีเวลาเพียงพอในการสร้างข้อสอบ 
              ท่ีดี 
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บทท่ี 3 
วิธีดำเนินการวิจัย 

 
 การวิ จัยครั้ งนี้ เป็นการวิจัยสำรวจ เพื่ อศึกษาสภาพปัญหาความพร้อมการใช้และ  
การบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการปฏิบัติ ของนักศึกษาสาขางานเครื่องมือกล 
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ต่อแผนกวิชาช่างกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคเชียงราย โดยดำเนิน 
ตามข้ันตอนดังนี้  
 1. กำหนดวัตถุประสงค์การวิจัย 
 2. กำหนดขอบเขตของการวิจัย 
 3. ศึกษาข้อมูลจำนวนประชากรท่ีใช้ในการวิจัย 
 4. สร้างเครื่องมือ และดำเนินการตามข้ันตอนให้ผู้เช่ียวชาญตรวจสอบ 
 5. ปรับแก้ไขเครื่องมือ ให้ผู้เช่ียวชาญตรวจสอบ และปรับจนเครื่องมือผ่านการตรวจสอบ 
 6. จัดทำเครื่องมือท่ีผ่านการตรวจสอบ พร้อมดำเนินขั้นต่อไป 
 7. ดำเนินการตามข้ันตอนการแจกแบบสอบถาม 
 8. รวบรวมข้อมูล 
 9. วิเคราะห์ข้อมูล และสรุปผล 
 10. นำเสนอผลการวิจัย 
 
ประชากรที่ใช้ในการวิจัย 
 ประชากรท่ีใช้ในการวิจัยได้แก่ นักเรียน สาขางานเครื่องมือกล ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
ช้ันปีท่ี 1 ของวิทยาลัยเทคนิคเชียงราย จำนวนท้ังหมด 20 คน โดยแบ่งเป็น ดังนี้ 
  

นักเรียน ชั้นปีที่ 1 
ชาย 20 
หญิง - 
รวม 20 

 
กำหนดขนาดกลุ่มตัวอย่างโดยใช้ตารางของ Krejcie and Morgan 
ตารางแสดงจำนวนประชากรและจำนวนกลุ่มตัวอย่าง ของ Krejcie and Morgan 

จำนวน
ประชากร 

จำนวนกลุ่ม
ตัวอย่าง 

จำนวน
ประชากร 

จำนวนกลุ่ม
ตัวอย่าง 

จำนวน
ประชากร 

จำนวนกลุ่ม
ตัวอย่าง 

10 
15 
20 
25 
30 
35 

10 
14 
19 
24 
28 
32 

220 
230 
240 
250 
260 
270 

140 
144 
148 
152 
155 
159 

1200 
1300 
1400 
1500 
1600 
1700 

291 
297 
302 
306 
310 
313 
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40 
45 
50 
55 
60 
65 
70 
75 
80 
85 
90 
95 
100 
110 
120 
130 
140 
150 
160 
170 
180 
190 
200 
210 

36 
40 
44 
48 
52 
56 
59 
63 
66 
70 
73 
76 
80 
86 
92 
97 
103 
108 
113 
118 
123 
127 
132 
136 

280 
290 
300 
320 
340 
360 
380 
400 
420 
440 
460 
480 
500 
550 
600 
650 
700 
750 
800 
850 
900 
950 
1000 
1100 

162 
165 
169 
175 
181 
186 
191 
196 
201 
205 
210 
214 
217 
226 
234 
242 
248 
254 
260 
265 
269 
274 
278 
285 

1800 
1900 
2000 
2200 
2400 
2600 
2800 
3000 
3500 
4000 
4500 
5000 
6000 
7000 
8000 
9000 
10000 
15000 
20000 
30000 
40000 
50000 
75000 
100000 

317 
320 
322 
327 
331 
335 
338 
341 
346 
351 
354 
357 
361 
364 
367 
368 
370 
375 
377 
379 
380 
381 
382 
384 

 
เทียบสัดส่วนการสุ่มตัวอย่าง 
การสร้างเคร่ืองมือที่ใช้ในการวิจัย 
 เครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัยครั้งนี้เป็นแบบสอบถาม ในการสร้างแบบสอบถามผู้วิจัยดำเนินตาม
ขั้นตอนดังนี ้
 1. ศึกษาหลักการและข้อมูลต่างๆดังนี้ 
  1.1 กำหนดกรอบและแนวความคิดการทำแบบสอบถาม จากการศึกษาวัตถุประสงค์ 
                          ของงานวิจัย 
  1.2 ประมวลปัญหาต่างๆในการฝึกปฏิบัติของนักเรียนโดยสัมภาษณ์บุคคลท่ี 
                          เกี่ยวข้อง และจากการไปดูสภาพการปฏิบัติงานจริงของนักศึกษา 
  1.3 ศึกษาเอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 
 2. การสร้างแบบสอบถามดำเนินการดังนี้ 
  2.1 ศึกษาการสร้างแบบสอบถามท่ีใช้ในการวิจัย จากตำราเอกสาร 
  2.2 กำหนดขอบเขตของคำถามเพื่อให้ครอบคลุม วัตถุประสงค์งานวิจัย 
  2.3 สร้างคำถามให้ครอบคลุม วัตถุประสงค์งานวิจัย 
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  2.4 วางแผนรูปแบบการตอบแบบสอบให้เหมาะสมกับลักษณะของคำถาม 
  2.5 จัดพิมพ์แบบสอบถามตามลักษณะรูปแบบการตอบคำถาม 
  2.6 ผู้วิจัยอ่านและปรับแก้ไขข้อบกพร่อง 
 3. ประสิทธิภาพของแบบสอบถาม 
  3.1 ผู้วิจัยนำแบบสอบถาม ทดลองใช้กับกลุ่มตัวอย่างเพื่อปรังปรุงแกไ้ข 
  3.2 นำแบบสอบถามท่ีแก้ไขแล้ว ให้อาจารย์ท่ีปรึกษามาตรวจสอบความตรงของ 
                          เนื้อหาและการใช้ภาษา 
  3.3 แก้ไขแบบสอบถามตามท่ีได้รับการช้ีแนะ และนำเสนออาจารย์ท่ีปรึกษา          
                          ตรวจสอบอีกครั้งจนผ่านการยอมรับ จากนั้นพิมพ์แบบสอบถามเหมือนกับใช้ 
                         งานจริง 
  3.4 ทำเรื่องขออนุมัติ และนำแบบสอบถามไปให้ผู้เช่ียวชาญตรวจเนื้อหาของ 
                          แบบสอบถาม และการใช้ภาษา 
  3.5 ผู้วิจัยนำแบบสอบถามมาปรังปรุงแก้ไขตามคำแนะนำของผู้เช่ียวชาญ และ 
                          นำเสนอผู้เช่ียวชายอีกครั้ง ปรับแก้ไขจนกระท่ังแบบสอบถามมีความตรงของ 
                          เนื้อหาและมีการใช้ภาษาท่ีถูกต้อง 
  3.6 นำเสนอให้อาจารย์ท่ีปรึกษาตรวจสอบความตรงของเนื้อหา และการใช้ภาษาอีก 
                          ครั้งและปรับแก้ไข 
  3.7 ลักษณะของแบบสอบถามท่ีใช้ในการวิจัยมี ดังนี้ 
 แบบสอบถาม เรื่องการศึกษาปัญหาและสภาพความพร้อมในการใช้และการบำรุงรักษา
เครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ในการฝึกปฏิบัติของนักเรียน สาขางานเครื่องมือกล แผนกวิชาช่าง
กลโรงงาน ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค์ 
มีท้ังหมด 4 ตอน คือ  
 ตอนท่ี 1   ข้อมูลท่ัวไปเกี่ยวกับผู้ตอบแบบสอบถาม 
 ตอนท่ี 2   การศึกปัญหาและสภาพความพร้อมในการใช้เครื่องมือ เครื่องจักร   และอุปกรณ์  

   ในการ ฝึกปฏิบัติของนักศึกษา สาขางานเครื่องมือกล  
ตอนท่ี 3   การศึกปัญหาและสภาพความพร้อมในบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร และ 

   อุปกรณ์ ในการฝึกปฏิบัติของนักเรียน ช่างกลโรงงาน 
 ตอนท่ี 4   ความต้องการในการเพิ่มความรู้ ทักษะการปฏิบัติงาน และข้อเสนอแนะหรือ 

     ความคิดเห็นด้านอื่นๆ ในการฝึกปฏิบัติของนักเรียนาช่างกลโรงงาน 
 

การรวบรวมข้อมูล 
 การวิจัยครั้งนี้มีการรวบรวมข้อมูลดังนี้ 
 1. ขออนุญาตจากหัวหน้าแผนกวิชาช่างกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค์ เพื่อขอ
อนุญาตแจกแบบสอบถามประกอบการทำวิจัย เพื่อขอความอนุเคราะห์แจกแบบสอบถาม เพื่อเก็บ
รวบรวมข้อมูลจาก นักเรียน  สาขาวิชาช่างกลโรงงาน ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ของ
วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค์ ช้ันปี่ท่ี 1  
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 2. ติดต่อสอบถามนักเรียนสาขาช่างกลโรงงาน ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ช้ันปีท่ี 1 เพื่อ 
              รวบรวมข้อมูล 
 3. นำแบบสอบถามไปแจกให้ นักเรียนาสาขาช่างกลโรงงาน ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  
      ช้ันปีท่ี 1 เพื่อเก็บรวบรวมข้อมูล 
 4. ผลการรวบรวมข้อมูล ปรากฏว่าแบบสอบถามท่ีได้กลับมามีจำนวนดังนี้ ดังนี ้
ผลการรวบรวมข้อมูล 

นักเรียน ช้ันปีท่ี 1 
ชาย 20 
หญิง - 
รวม 20 

 
การวิเคราะห์ข้อมูล 
 ผู้วิจัยใช้สถิติในการวิเคราะห์ข้อมูลดังนี้ 
 1. สถิติที่ใช้วิเคราะห์ 

ค่าเฉล่ีย ( ) =                   
                 

 เมื่อ          =   ค่าเฉล่ียของคำตอบ 
     =   ผลรวมของผลคูณระหว่างความถ่ีกับคะแนน 
  N  =   จำนวนข้อมูลท้ังหมด 
 

ความเบี่ยงเบนมาตรฐาน   (S)    
 
   SD  =      
      
 เมื่อ SD      =   ค่าความเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
     =    ผลรวมของผลคูณระหว่างความถ่ีกับคะแนนยกกำลังสอง 
     =    ผลรวมของผลคูณระหว่างความถ่ีกับคะแนนท้ังหมดยก 

      กำลังสอง 
  N     =    จำนวนข้อมูลท้ังหมด 
 ค่าร้อยละ (P) 

  เมื่อ    P แทน ค่าร้อยละ 
   f แทน ความถ่ีท่ีต้องการแปลงให้เป็นค่าร้อยละ 
   N แทน จำนวนความถ่ีท้ังหมด 
 

100=
N

f
p
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2. ผู้วิจัยแยกวิเคราะห์ข้อมูลตามลักษณะแบบสอบถาม ดังนี้ 
  2.1 แบบสอบถามท่ีเป็นลักษณะเลือกตอบ ดำเนินการวิเคราะห์แจกแจงความถี่  
หาค่าร้อยละ เป็นรายข้อ และนำเสนอข้อมูลเป็นกราฟแท่งนอน ประกอบหัวข้อแบบสอบถาม 
  2.2 แบบสอบถามท่ีเป็นลักษณะแบบประเมินค่า ดำเนินการวิเคราะห์ข้อมูลด้วยการ
แจกแจงความถ่ี หาค่าเฉล่ียเลขคณิต และหาค่าเฉล่ียเบี่ยงเบนมาตรฐาน แล้วนำเสนอในรูปเป็นกราฟ
แท่งนอน ประกอบหัวข้อแบบสอบถาม เพื่อสะดวกในการแปลความหมาย ค่าเฉล่ียเลขคณิตของผล
การวิเคราะห์ข้อมูลกำหนดตามเกณฑ์ของเบสท์ 
 

การแทนค่าในแบบสอบถามตอนที่ 2 และ ตอนที่ 3   (Best, 1981; 175) ดังนี้ 
 ค่าเฉล่ียของคะแนน (X)            หมายความว่า 
  4.51 - 5.00   เป็นปัญหามากท่ีสุด 
  3.51 - 4.50   เป็นปัญหามาก 
  2.51 - 3.50   เป็นปัญหาปานกลาง 
  1.51 - 2.50   เป็นปัญหาน้อย 
  1.00 - 1.50   ไม่เป็นปัญหา 
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95%

5%

บทท่ี 4 
ผลการวิเคราะห์ข้อมูล 

 
 การวิจัยครั้งนี้  วิเคราะห์ข้อมูลจากแบบสอบถามท่ีได้จากนักเรียน สาขางานเครื่องมือกล 
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ต่อแผนกวิชาช่างกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคเชียงราย ช้ันปีท่ี 1 
 ผลการวิเคราะห์ต่อไปนี้ผู้วิจัยจะนำเสนอในลักษณะภาพรวมของปัญหาและสภาพความ
พร้อมในการใช้และการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ในการฝึกปฏิบัติของนักเรียน
สาขาวิชาช่างกลโรงงาน ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ต่อแผนกช่างกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิค
เชียงราย 
โดยจะเรียงตามลำดับของการวิเคราะห์ดังนี้ 
 ตอนที่ 1   ข้อมูลท่ัวไปเกี่ยวกับผู้ตอบแบบสอบถาม 
 ตอนที่ 2   การศึกปัญหาและสภาพความพร้อมในการใช้เครื่องมือ เครื่องจักร   และอุปกรณ์  

   ในการ ฝึกปฏิบัติของนักเรียน ช่างกลโรงงาน 
ตอนที่ 3   การศึกปัญหาและสภาพความพร้อมในบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร และ 

   อุปกรณ์ ในการฝึกปฏิบัติของนักเรียน ช่างกลโรงงาน 
 ตอนที่ 4   ความต้องการในการเพิ่มความรู้ ทักษะการปฏิบัติงาน และข้อเสนอแนะหรือ 

     ความคิดเห็นด้านอื่นๆ ในการฝึกปฏิบัติของนักเรียนาช่างกลโรงงาน 
 

ตอนที่ 1   ข้อมูลท่ัวไปเกี่ยวกับผู้ตอบแบบสอบถาม 
1. ผลการวิเคราะห์ข้อมูลพบว่า นักเรียน สาขาวิชาช่างกลโรงงาน ระดับประกาศนียบัตร

วิชาชีพ ต่อแผนกช่างกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค์ ช้ันช้ันปีท่ี 1 จำนวนท้ังหมด 
20 คน คิดเป็นร้อยละ 100 จำนวนแบบสอบถามท่ีได้กลับมา 20 คน คิดเป็นร้อยละ 
95.24 และนักศึกษาท่ีไม่ได้ตอบแบบสอบถาม 1 คน คิดเป็นร้อยละ 4.76 ดังแสดงใน
แผนภูมิท่ี 1 แสดงค่าร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม 

 
 
 
 
 

 
 

แผนภูมิท่ี 1 แสดงค่าร้อยละของผู้ตอบแบบสอบถาม 
 

2. ผลการวิเคราะห์ข้อมูลพบว่า นักเรียนช้ันปีท่ี 1 มีอายุต้ังแต่ 15-16 ปี 13 คน คิดเป็นร้อย
ละ 65 และ มีอายุต้ังแต่ 17-18 ปี 7 คน คิดเป็นร้อยละ 35 ดังแสดงในแผนภูมท่ี 2 แสดงค่าร้อยละ
ของ อายุของผู้ตอบแบบสอบถาม 
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65%

35%

 
 

 

 
 
 
 

แผนภูมิท่ี 2 แสดงค่าร้อยละของ อายุของผู้ตอบแบบสอบถาม 
 

 3. ผลการวิเคราะห์ข้อมูลพบว่านักเรียนช้ันปีท่ี 1 เป็นผู้ชายหมด 
 

ตอนที่ 2   การศึกปัญหาและสภาพความพร้อมในการใช้เครื่องมือ เครื่องจักร   และอุปกรณ์ ในการ  
            ฝึกปฏิบัติของนักเรียนสาขางานเครื่องมือกล ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ต่อแผนกวิชา 
   ช่างกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค์ 

 

สรุปได้ดังนี้ 
ปัญหาจากนักเรียน 
 

1. พื้นฐานความรู้ด้านทฤษฎีของนักเรียนจากสถานศึกษาเดิมมีน้อย 
2. พื้นฐานความรู้ด้านปฏิบัติของนักเรียนจากสถานศึกษาเดิมมีน้อย  
3. นักเรียนขาดความมั่นใจในการปฏิบัติงาน 
4. นักเรียนปฏิบัติงานโดยการใช้เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ อย่างผิดวิธี 
5. นักเรียนแผนกช่างอื่น ท่ีเข้ามาฝึกปฏิบัติพื้นฐานการใช้เครื่องมือเครื่องจักรท่ีแผนก ทำให้เกิด

ปัญหาการจักสรรแบ่งเครื่องจักรมีจำนวนไม่เพียงพอต่อการฝึกปฏิบัติ 
6. มีจำนวนนกัเรียนต่อห้องมากเกนิไป 

 

                

4.8 4.8

3.6
3.9

4.85

3.6

0

1

2

3

4

5

6

1 2 3 4 5 6

ปัญหาน้อย 

ปัญหาปานกลาง 

ไม่เป็นปัญหา 

ปัญหามาก 

ปัญหามากท่ีสุด 
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แผนภูมิท่ี 3 แสดงระดับปัญหาและสภาพความพร้อมในการใช้เครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์  
ในการฝึกปฏิบัติของนักเรียน สาขางานเครื่องมือกล ต่อ แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 

จากแผนภูมิท่ี 3 พบว่าปัญหาท่ีเกิดจากนักเรียนในการปฏิบัติงานส่วนใหญ่อยู่ในระดับ ปัญหา
มาก ถึงมากท่ีสุด โดยเฉพาะปัญหาด้านความรู้ด้านทฤษฎีและด้านปฏิบัติจากสถานศึกษาเดิมมีน้อย  
 
 
ปัญหาจากอาจารย์ผู้สอน 
 

1. ผู้จัดวางแผนตารางการสอนการฝึกปฏิบัติงานของแผนกยังจัดไม่ดี เช่นบางวันเครื่องจักรว่าง
ไม่มีนักศึกษาลงปฏิบัติงาน แต่บางวันเครื่องจักรไม่เพียงพอใช้ เป็นต้น 

2. มีจำนวนอาจารย์ท่ีสอนปฏิบัติไม่เพียงพอต่อจำนวนห้องนกัเรียน ท่ีเข้าฝึกปฏิบัติ 
3. มีอาจารย์พอเพียงต่อจำนวนนักศึกษา แต่มีผู้เช่ียวชาญท่ีสอนการใช้ เครื่องจักรท่ีมีเทคโนโลยี

ทันสมัยจำนวนน้อย ทำให้เกิดปัญหาในการจัดผู้สอนฝึกปฏิบัติดังกล่าว 
4. ระบบการจัดผู้ควบคุมดูแลเครื่องจักรท่ีใช้ในการฝึกปฏิบัติยังไม่ดี ทำให้มีปัญหาในการใช้

เครื่องจักรในการปฏิบัติของนักเรียน 
5. อาจารย์ให้แบบงานฝึกปฏิบัติไม่เหมาะสมกับเวลาในการฝึกปฏิบัติของนักเรียน 
6. อาจารย์ขาดความรับผิดชอบในการเตรียมการสอน 
7. อาจารย์ขาดความรู้ความเข้าใจในวิธีสอนปฏิบัติ 
8. อาจารย์ขาดทักษะในการใช้เครื่องจักร 
9. อาจารย์ผู้สอนขาดความรู้ในการบำรุงรักษา 

 

 
แผนภูมิท่ี 4 แสดงระดับปัญหาและสภาพความพร้อมในการใช้เครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ ใน

การฝึกปฏิบัติของนักเรียน สาขางานเครื่องมือกล ต่อ แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 
จากแผนภูมิท่ี 4 พบว่าปัญหาท่ีเกิดจากนักเรียนในการปฏิบัติงานส่วนใหญ่อยู่ในระดับ ปัญหา

น้อย ถึงปานกลาง 
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ปัญหาจากเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ ท่ีใช้ในการฝึกปฏิบัติ 
 

1. จำนวนเครื่องมือเครื่องจักรและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการฝึกปฏิบัติมีไม่เพียงพอต่อจำนวนนักเรียน 
2. การเบิกเครื่องมือ อุปกรณ์ท่ีใช้ในการฝึกปฏิบัติของนักเรียน ไม่มีความสะดวก รวดเร็ว 
3. ประสิทธิภาพ หรือหน้าท่ีการทำงานของเครื่องจักรต่างๆ ในการปฏิบัติไม่สมบูรณ์ 100 %  
4. เครื่องจักรขาดอุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
5. เครื่องจักรมีอุปกรณ์ประกอบไม่พอเพียง 
6. การติดต้ังเครื่องจักรไม่เหมาะสม 
7. เครื่องจักรท่ีใช้ในแผนกเป็นรุ่นเก่า ทำให้เกิดปัญหาในการฝึกปฏิบัติมาก 
8. วัสดุฝึกมีจำนวนไม่เพียงพอ 

 

 
แผนภูมที่ 5 แสดงระดับปัญหาและสภาพความพร้อมในการใช้เครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ ใน

การฝึกปฏิบัติของนกัเรียน สาขางานเครื่องมือกล ต่อ แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 
จากแผนภูมิท่ี 5 พบว่าปัญหาท่ีเกิดจากเครื่องมือเครื่องจักร และอุปกรณ์ท่ีใช้ในการฝึกปฏิบัติ 

ของนักศึกษา ช่างกลโรงงาน ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ มีปัญหาอยู่ 3 ระดับ คือ ระดับปัญหาปาน
กลาง ระดับปัญหามาก และระดับปัญหามากท่ีสุด ดังแสดงในแผนภูมิ 
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ปัญหาจากความไม่พร้อมของสถานศึกษา 

1. โรงฝึกงานกันแดดกันฝนได้ไม่ดี 
2. โรงฝึกงานร้อนอบอ้าว การระบายอากาศไม่ดี 
3. สภาพแวดล้อมในโรงงานและบริเวณใกล้เคียงมีกล่ินเหม็นรบกวนขณะนักเรียนปฏิบัติงาน 
4. สภาพแวดล้อมในโรงงานและบริเวณใกล้เคียง เสียงดัง รบกวนขณะนักเรียนปฏิบัติงาน 
5. สภาพแวดล้อมในโรงงานและบริเวณใกล้เคียง มีฝุ่นหรือควัน รบกวนขณะนักเรียนปฏิบัติงาน 
6. งบประมาณในการจัดซื้อวัสดุฝึกหรืออุปกรณ์ลดน้อยลง 
7. งบประมาณในการจัดซื้อเครื่องมือ เครื่องจักรครุภัณฑ์ลดน้อยลง 

 
      

 
แผนภูมิท่ี 6 แสดงระดับปัญหาและสภาพความพร้อมในการใช้เครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ ใน

การฝึกปฏิบัติของนักเรียน สาขางานเครื่องมือกล ต่อ แผนกช่างกลโรงงาน 
จากแผนภูมิท่ี 6 พบว่าปัญหาท่ีเกิดจากความไม่พร้อมของสถานศึกษาจะเห็นว่าจะอยู่ใน

ระดับท่ีมีปัญหาน้อย ดังแสดงในแผนภูมิ 
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ตอนที่ 3   การศึกปัญหาและสภาพความพร้อมในการบำรุงรักษา เครื่องมือเครื่องจักร และอุปกรณ์  
   ในการฝึกปฏิบัติของนักเรียน สาขางานเครื่องมือกล ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ต่อ  

             แผนกวิชาช่างกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค์ ช้ันปีท่ี 1 
 

สรุปได้ดังนี้ 
ปัญหาจากนักเรียน 
 

1. นักเรียนขาดความรู้ในการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ 
2. นักเรียนขาดความสำนึกในการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ 
3. นักเรียนมีเวลาทำการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ น้อย 
4. นักเรียนไม่ปฏิบัติตามคู่มือ การใช้งานของเครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ 
 

 
    

 
แผนภูมิท่ี 7 แสดงระดับปัญหาและสภาพความพร้อมในการบำรุงรักษา เครื่องมือ เครื่องจักร และ

อุปกรณ์ ในการฝึกปฏิบัติของนกัเรียน สาขางานเครื่องมือกล ต่อ แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 
จากแผนภูมิท่ี 7 พบว่าปัญหาท่ีเกิดจากนักเรียนในการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร และ

อุปกรณ์ ในการฝึกปฏิบัติ ส่วนใหญ่อยู่ในระดับปานกลาง ยกเว้นปัญหาในข้อท่ี 1 และ 4 นักเรียนขาด
ความรู้ในการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ นักเรียนไม่ปฏิบัติตามคู่มือ การใช้งานของ
เครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ อยู่ในระดับปัญหามาก ดังแสดงในแผนภูมิ 
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ปัญหาจากอาจารย์ผู้สอน 
 

1. อาจารย์ผู้สอนขาดประสบการณ์ การบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ 
2. อาจารย์ผู้สอนไม่มีเวลาควบคุมโดยใกล้ชิด 
3. อาจารย์ผู้สอนไม่มีเวลาในการซ่อมแซมเพราะมีภาระทำการสอนมาก 
4. ขาดความร่วมมือจากเพื่อนอาจารย์ในแผนก ในการซ่อมแซมและบำรุงรักษา 
5. ระเบียบการซ่อมไม่เอื้ออำนวยให้อาจารย์ผู้สอนทำการซ่อมเองได้ทันที  

 
 
 
 

 
แผนภูมิท่ี 8 แสดงระดับปัญหาและสภาพความพร้อมในการบำรุงรักษา เครื่องมือ เครื่องจักร และ

อุปกรณ์ ในการฝึกปฏิบัติของนกัเรียน สาขางานเครื่องมือกล ต่อ แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 
จากแผนภูมิท่ี 8 พบว่าปัญหาท่ีเกิดจากอาจารผู้สอนในการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร 

และอุปกรณ์ ในการฝึกปฏิบัติ ส่วนใหญ่อยู่ในระดับปานกลาง ดังแสดงในแผนภูมิ 
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ปัญหาท่ีเกิดจากขั้นตอนการดำเนินงาน 
 

1. อาจารย์ผู้สอนไม่ทราบข้ันตอนการทำเรื่องขอซ่อมเครื่องจักร 
2. ขั้นตอนการทำเรื่องขอซ่อมเครื่องมือเครื่องจักรไมค่ล่องตัว 
3. ขาดเครื่องมือและอุปกรณ์ในการบำรุงรักษา และซ่อมแซม 
4. ขาดคู่มือการบำรุงรักษา 
5. เครื่องจักรเก่ามากซ่อมแล้วไม่คุ้มกับการซ่อม 
6. อะไหล่หาได้ยาก 
7. อะไหล่มีราคาแพง 

 
 

 
แผนภูมิท่ี 9 แสดงระดับปัญหาและสภาพความพร้อมในการบำรุงรักษา เครื่องมือ เครื่องจักร และ

อุปกรณ์ ในการฝึกปฏิบัติของนกัเรียน สาขางานเครื่องมือกล ต่อ แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 
จากแผนภูมิท่ี 9 พบว่าปัญหาท่ีเกิดจากขั้นตอนการดำเนินงานในการบำรุงรักษาเครื่องมือ 

เครื่องจักร และอุปกรณ์ ในการฝึกปฏิบัติ ส่วนใหญ่อยู่ในระดับปัญหาน้อยถึงระดับปัญหาปานกลาง 
ดังแสดงในแผนภูมิ 
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75%

15%

ปัญหาจากความไม่พร้อมของสถานศึกษา 
 

1. งบประมาณด้านการซ่อมบำรุงรักษามีน้อย 
2. แผนกมีจำนวนเครื่องจักรท่ีให้นกัเรียนฝึกปฏิบัติน้อยแต่จำนวนนักเรียนท่ีใช้งานมีจำนวนมาก

ทำให้เครื่องจักรมีอัตราการชำรุดสูง 
3. ขาดผู้ชำนาญงานเฉพาะอย่าง 

 
 

 
แผนภูมที่ 10 แสดงระดับปัญหาและสภาพความพร้อมในการบำรุงรักษา เครื่องมือ เครื่องจักร และ

อุปกรณ์ ในการฝึกปฏิบัติของนกัเรียน สาขางานเครื่องมือกล ต่อ แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 
จากแผนภูมิท่ี 10 พบว่าปัญหาท่ีเกิดจากความไม่พร้อมของสถานศึกษาในการบำรุงรักษา

เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ ในการฝึกปฏิบัติ ส่วนใหญ่อยู่ในระดับปัญหาปานกลาง ดังแสดงใน
แผนภูมิ 
 
ตอนที่ 4   ความต้องการในการเพิ่มความรู้ ทักษะการปฏิบัติงาน และข้อเสนอแนะหรือความคิดเห็น 

   ด้านอื่นๆ ในการฝึกปฏิบัติของนักเรียน สาขางานเครื่องมือกล ต่อ แผนกวิชาช่างกล
โรงงาน 
 1. ผลการวิเคราะห์พบว่านกัเรียนช้ันปีท่ี 1 ท่ีต้องการเข้ารับการฝึกอบรม หรือเพิ่มทักษะ 
ในการปฏิบัติในการใช้เครื่องจักร มีท้ังหมด 20 คน ต้องการ 15 คน คิดเป็นร้อยละ 75 ไม่ต้องการ 5 
คน คิดเป็นร้อยละ 25 ดังแสดงในแผนภูมิ 
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แผนภูมที่ 11 แสดงค่าร้อยละของจำนวนนักเรียนท่ีต้องการเข้ารับการฝึกอบรม หรือเพิ่มทักษะในการ
ปฏิบัติการใช้เครื่องจักร 

 2. ความต้องการในการเพิ่มความรู้และทักษะของนักเรียนสาขางานเครื่องมือกล ต่อ แผนก
วิชาช่างกลโรงงาน ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ จำแนกตามเครื่องจักรประเภทต่างๆ ดังแสดงใน
แผนภูมิ 

 
แผนภูมิที่ 12 แสดงความต้องการในการเพิ่มความรู้ ทักษะการปฏิบัติงาน ของนักเรียน สาขางาน
เครื่องมือกล ต่อ แผนกช่างกลโรงงาน ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ จำแนกตามเครื่องจักรประเภท
ต่างๆ 

จากแผนภูมิท่ี 12 พบว่านักเรียนช้ันปีท่ี 1 ท่ีต้องการเข้ารับการฝึกอบรม หรือเพิ่มทักษะใน
การปฏิบัติในการใช้เครื่องจักร จำนวนท้ังหมด 15 คน คิดเป็นร้อยละ 75 โดยต้องการเข้ารับการ
ฝึกอบรม หรือเพิ่มทักษะการปฏิบัติประเภทเครื่องกลึง 5 คน คิดเป็นร้อยละ 33.33 เครื่องกัด 5 คน
คิดเป็นร้อยละ 33.33  เครื่องไส 5 คน คิดเป็นร้อยละ 33.33 ส่วนเครื่องเจียระไนและเครื่องเจาะไม่มี
นักศึกษาเลือก ดังแสดงในแผนภูมิ 
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บทท่ี 5 
สรุปผลการวิจัย อภิปรายผลและข้อเสนอแนะ 

 
 การวิจัยครั้งนี้เป็นการวิจัยแบบสำรวจ เพื่อศึกษาปัญหาและสภาพความพร้อมในการใช้และ
การบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการฝึกปฏิบัติ ของนักเรียนสาขางานเครื่องมือ
กล ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ต่อ แผนกวิชาช่างกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคเชียงราย 
 
สรุปผลการวิจัย 
ข้อมูลทั่วไปเก่ียวกับผู้ตอบแบบสอบถาม 
 ผลการวิเคราะห์พบว่า นักเรียน สาขางานเครื่องมือกล ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
วิทยาลัยเทคนิคเชียงราย นักศึกษาช้ันปีท่ี 1 จำนวน 20 คน  

ผลการวิเคราะห์พบว่าอายุของผู้ตอบแบบสอบถาม นักเรียนช้ันปีท่ี 1 มีอายุต้ังแต่ 15-16 ปี 
13 คน คิดเป็นร้อยละ 65 และ มีอายุต้ังแต่ 17-18 ปี 7 คน คิดเป็นร้อยละ 35 
 ผลการวิเคราะห์พบว่าผู้ตอบแบบสอบถาม นักเรียนช้ันปีท่ี 1 เป็นผู้ชายท้ังหมด 
 
ปัญหาและสภาพความพร้อมในการใช้เคร่ืองมือ เคร่ืองจักร   และอุปกรณ์ ในการ ฝึกปฏิบัติของ
นักเรียน สาขางานเคร่ืองมือกล ต่อแผนกช่างกลโรงงาน  มีดังนี้ 
ปัญหาจากนักเรียน 

พบว่าปัญหาท่ีเกิดจากนักศึกษาในการปฏิบัติงานส่วนใหญ่อยู่ในระดับ ปัญหามาก ถึงมาก
ท่ีสุด โดยเฉพาะปัญหาด้านความรู้ด้านทฤษฎีและด้านปฏิบัติจาดสถานศึกษาเดิมมีน้อย และนักเรียน
แผนกช่างอื่น ท่ีเข้ามาฝึกปฏิบัติพื้นฐานการใช้เครื่องมือเครื่องจักรท่ีแผนก ทำให้เกิดปัญหาการ
จัดสรรค์แบ่งเครื่องจักรมีจำนวนไม่เพียงพอต่อการฝึกปฏิบัติอยู่ในระดับท่ีมีปัญหามากท่ีสุด ส่วน
ปัญหาลำดับรองลงมา คือ นักเรียนาขาดความมั่นใจในการปฏิบัติงาน และนักเรียนปฏิบัติงานโดยการ
ใช้เครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ อย่างผิดวิธี ตามลำดับ 
 
ปัญหาจากอาจารย์ผู้สอน 

พบว่าปัญหาท่ีเกิดจากอาจารย์ผู้สอนปฏิบัติงานส่วนใหญ่อยู่ในระดับ ปัญหาน้อย ถึงปาน
กลาง เรียงตามลำดับจากปัญหามากไปน้อย 3 ลำดับแรกคือ 

1. ระบบการจัดผู้ควบคุมดูแลเครื่องจักรท่ีใช้ในการฝึกปฏิบัติยังไม่ดี ทำให้มีปัญหาในการใช้
เครื่องจักรในการปฏิบัติของนักศึกษา 

2. ผู้จัดวางแผนตารางการสอนการฝึกปฏิบัติงานของแผนกยังจัดไม่ดี เช่นบางวันเครื่องจักร
ว่างไม่มีนักศึกษาลงปฏิบัติงาน แต่บางวันเครื่องจักรไม่เพียงพอใช้ เป็นต้น 

3. มีอาจารย์พอเพียงต่อจำนวนนักศึกษา แต่มีผู้เช่ียวชาญท่ีสอนการใช้ เครื่องจักรท่ีมี
เทคโนโลยีทันสมัยจำนวนน้อย ทำให้เกิดปัญหาในการจัดผู้สอนฝึกปฏิบัติดังกล่าว 
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ปัญหาจากเคร่ืองมือ เคร่ืองจักร และอุปกรณ์ ที่ใช้ในการฝึกปฏิบัติ 
พบว่าปัญหาท่ีเกิดจากเครื่องมือเครื่องจักร และอุปกรณ์ท่ีใช้ในการฝึกปฏิบัติ ของนักเรียน

สาขางานเครื่องมือกล ต่อแผนกวิชาช่างกลโรงงาน ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ มีปัญหาอยู่ 3 ระดับ 
คือ ระดับปัญหามากท่ีสุด ระดับปัญหามาก และระดับปัญหาปานกลาง เรียงตามลำดับจากปัญหามาก
ไปน้อย 3 ลำดับแรกคือ 

1. ประสิทธิภาพหรือหน้าท่ีการทำงานของเครื่องจักรต่างๆในการปฏิบัติไม่สมบูรณ์ 100%  
2. จำนวนเครื่องมือเครื่องจักรและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการฝึกปฏิบัติมีไม่เพียงพอต่อจำนวน

นักเรียน 
3. เครื่องจักรขาดอุปกรณ์ป้องกันอันตรายและอุปกรณ์ประกอบไม่เพียงพอ 

 
ปัญหาจากความไม่พร้อมของสถานศึกษา 

พบว่าปัญหาท่ีเกิดจากความไม่พร้อมของสถานศึกษาจะเห็นว่าปัญหามีน้อย เรียงตามลำดับ
จากปัญหามากไปน้อย 3 ลำดับแรกคือ 

1. สภาพแวดล้อมในโรงงานและบริเวณใกล้เคียง มีฝุ่นหรือควัน รบกวนขณะนักเรียน
ปฏิบัติงาน 

2. สภาพแวดล้อมในโรงงานและบริเวณใกล้เคียง เสียงดัง รบกวนขณะนักเรียนปฏิบัติงาน 
3. งบประมาณในการจัดซื้อวัสดุฝึก จัดซื้อเครื่องมือ เครื่องจักร ลดน้อยลง 

 
ปัญหาและสภาพความพร้อมในบำรุงรักษาเคร่ืองมือ เคร่ืองจักร และอุปกรณ์ ในการฝึกปฏิบัติของ 
นักเรียน สาขางานเคร่ืองมือกล ต่อแผนกช่างกลโรงงาน  มีดังนี้ 
ปัญหาจากนักเรียน 

พบว่าปัญหาท่ีเกิดจากนักเรียนาในการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ ในการ
ฝึกปฏิบัติ ส่วนใหญ่อยู่ในระดับปานกลาง ถึงระดับมาก เรียงตามลำดับจากปัญหามากไปน้อย 3 
ลำดับแรกคือ 

1. นักเรียนขาดความรู้ในการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ 
2. นักเรียนไม่ปฏิบัติตามคู่มือ การใช้งานของเครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ 
3. นักเรียนมีเวลาทำการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ น้อย 

 
ปัญหาจากอาจารย์ผู้สอน 

พบว่าปัญหาท่ีเกิดจากอาจารผู้สอนในการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ ใน
การฝึกปฏิบัติ ส่วนใหญ่อยู่ในระดับปานกลาง ยกเว้นปัญหาเรื่อง อาจารย์ผู้สอนขาดประสบการณ์ 
การบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ อยู่ในระดับปัญหา เรียงตามลำดับจากปัญหามากไป
น้อย 3 ลำดับแรกคือ 

1. อาจารย์ผู้สอนไม่มีเวลาในการซ่อมแซมเพราะมีภาระทำการสอนมาก 
2. ระเบียบการซ่อมไม่เอื้ออำนวยให้อาจารย์ผู้สอนทำการซ่อมแซมเองได้ทันที 
3. อาจารย์ผู้สอนไม่มีเวลาควบคุมโดยใกล้ชิด 
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ปัญหาที่เกิดจากขั้นตอนการดำเนินงาน 
พบว่าปัญหาท่ีเกิดจากขั้นตอนการดำเนินงานในการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร และ

อุปกรณ์ ในการฝึกปฏิบัติ ส่วนใหญ่อยู่ในระดับปัญหาน้อยถึงระดับปัญหาน้อย ถึงปานกลาง เรียง
ตามลำดับจากปัญหามากไปน้อย 3 ลำดับแรกคือ 

1. ขาดคู่มือบำรุงรักษา 
2. ขาดเครื่องมือและอุปกรณ์ในการบำรุงรักษา และซ่อมแซม 
3. อะไหล่ราคาแพง 
 

ปัญหาจากความไม่พร้อมของสถานศึกษา 
พบว่าปัญหาท่ีเกิดจากความไม่พร้อมของสถานศึกษาในการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร 

และอุปกรณ์ ในการฝึกปฏิบัติ ส่วนใหญ่อยู่ในระดับปัญหาปานกลางเรียงตามลำดับจากปัญหามากไป
น้อย 3 ลำดับแรกคือ 

1. แผนกมีจำนวนเครื่องจักรท่ีให้นักศึกษาฝึกปฏิบัติน้อย แต่จำนวนนักเรียนท่ีใช้งานมี
จำนวนมากทำให้เครื่องจักรมีอัตราการชำรุดสูง 

2. งบประมาณด้านการซ่อมบำรุงรักษามีน้อย 
3. ขาดผู้ชำนาญงานเฉพาะอย่าง 

 
ความต้องการในการเพิ่มความรู้ ทักษะการปฏิบัติงาน และข้อเสนอแนะหรือความคิดเห็นด้านอื่นๆ 
ในการฝึกปฏิบัติ ของนักเรียน สาขางานเคร่ืองมือกล ต่อแผนกช่างกลโรงงาน   

ผลการวิเคราะห์พบว่านักเรียนช้ันปีท่ี 1 ท่ีต้องการเข้ารับการฝึกอบรม หรือเพิ่มทักษะในการ
ปฏิบัติในการใช้เครื่องจักร มีท้ังหมด 20 คน ต้องการ 15 คน คิดเป็นร้อยละ 75 ไม่ต้องการ 5 คน  
คิดเป็นร้อยละ 25  

ความต้องการเข้ารับการฝึกอบรม หรือเพิ่มทักษะในการปฏิบัติในการใช้เครื่องจักร  จำนวน
ท้ังหมด 15 คน คิดเป็นร้อยละ 75 โดยต้องการเข้ารับการฝึกอบรม หรือเพิ่มทักษะการปฏิบัติประเภท
เครื่องกลึง 5 คน คิดเป็นร้อยละ 33.33 เครื่องกัด 5 คนคิดเป็นร้อยละ 33.33  เครื่องไส 5 คน  
คิดเป็นร้อยละ 33.33 ส่วนเครื่องเจียระไนและเครื่องเจาะไม่มีนักเรียนเลือก  
 
อภิปรายผลการวิจัย 
 จากการศึกษาปัญหาและสภาพความพร้อมในการใช้และการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร 
และอุปกรณ์ ของนักเรียน สาขางานเครื่องมือกล ต่อแผนกวิชาช่างกลโรงงาน ระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค์ มีประเด็นท่ีนำมาอภิปรายเป็นด้านๆ ดังนี้ 

1. ปัญหาในการฝึกปฏิบัติท่ีเกิดจากนักเรียนา จากการวิจัยพบว่าปัญหาท่ีนักเรียน 
สาขาวิชาช่างกลโรงงาน ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ประสบอยู่และเป็นปัญหาท่ีสูงกว่าปัญหาอื่น ๆ 
คือ นักเรียนแผนกช่างอื่น ท่ีเข้ามาฝึกปฏิบัติพื้นฐานการใช้เครื่องมือเครื่องจักรท่ีแผนก ทำให้เกิด
ปัญหาการจักสรรแบ่งเครื่องจักรมีจำนวนไม่เพียงพอต่อการฝึกปฏิบัติ ซึ่งสามารถกล่าวได้ว่าจำนวน
เครื่องมือ เครื่องจักร ของแผนกวิชาช่างกลโรงงาน  นั้น มีจำนวนเพียงพอสำหรับนักศึกษาสาขางาน



31 

 

เครื่องมือกล เพราะในการจัดซื้อครุภัณฑ์เครื่องมือ เครื่องจักรนั้นจะจัดซื้อมีจำนวนเพียงพอสำหรับ
นักเรียนช่างกลโรงงานเท่านั้น โดยไม่ได้คำนึงถึงว่าเครื่องมือ เครื่องจักรดังกล่าวจะต้องมีจำนวน
เพียงพอสำหรับนำมาใช้กับนักเรียนแผนกช่างอื่นด้วย และสาเหตุท่ีเครื่องมือ เครื่องจักรดังกล่าว มี
จำนวนเครื่องมือไม่เพียงพอเป็นเพราะ เครื่องมือเครื่องจักรของแผนกช่างกลโรงงานส่วนใหญ่เป็น
เครื่องจักรราคาแพง ซึ่งปัญหาดังกล่าวผู้วิจัยคิดว่าผู้บริหารระดับสูงของ วิทยาลัยเทคนิคนครสวรรค์  
น่าจะเร่งแก้ไขและวางแผนโครงการสร้างเครื่องจักรกลพื้นฐานของแผนกวิชาช่างกลโรงงาน  ดังนั้น
ปัญหาการมีเครื่องจักรไม่เพียงพอยังเป็นปัญหาท่ีต้องใช้เวลาในการดำเนินการ ซึ่งแนวทางการ
แก้ปัญหาดังกล่าวสอดคล้องกับแนวคิดเกี่ยวกับการแก้ปัญหาการเรียนการสอนวิชาปฏิบัติของ ชัย
สวัสด์ิ  เทียนวิบูลย์ ( 2523 : 12-22 ) คือ ถ้ามีจำนวนเครื่องจักรและอุปกรณ์ไม่เพียงพอหรือมีจำนวน
นักเรียนมากเกินไป ต้องมีการพัฒนาความรู้ความสามารถของอาจารผู้สอนและผู้เกี่ยวข้อง กล่าวคือ
อาจารย์ผู้สอนละผู้เกี่ยวข้องต้องมีความเช่ียวชาญในวิชานั้นๆ อย่างลึกซึ้งพอท่ีจะทำให้เกิดการ
ประหยัดในการใช้งบประมาณได้อย่างมาก คือสามารถนำทรัพยากรราคาถูกภายในประเทศมา
ดัดแปลง และใช้แทนส่ิงของราคาแพงซึ่งต้องส่ังซื้อจากต่างประเทศได้อย่างมีประสิทธิภาพ แต่วิธี
ดังกล่าวข้างต้นต้องอาศัยเวลาระยะหนึ่ง ดังนั้นจึงต้องมีการแก้ไขปัญหาเฉพาะหน้าประกอบไปด้วย
พร้อมๆกัน วิธีแก้ไขปัญหาเฉพาะหน้าสามารถกระทำได้โดย การจัดให้นักศึกษาช่างอื่นท่ีเวียนเข้า
ปฏิบัติในงานปฏิบัติงานตามหัวข้อต่างๆสลับกันไป 

2. ปัญหาในการฝึกปึกปฏิบัติท่ีเกิดจากอาจารย์ผู้สอน จากการวิจัยพบว่ามีปัญหา คือ 
ผู้เช่ียวชาญท่ีสอนการใช้ เครื่องจักรท่ีมีเทคโนโลยีทันสมัยมีจำนวนน้อย ทำให้เกิดปัญหาในการจัด
ผู้สอนฝึกปฏิบัติดังกล่าว และ ปัญหาระบบการจัดผู้ควบคุมดูแลเครื่องจักรท่ีใช้ในการฝึกปฏิบัติยังไม่ดี 
ซึงท้ัง 2 เรื่องนี้สอดคล้องกัน หมายถึง เครื่องจักรท่ีมีเทคโนโลยีทันสมัย เช่น เครื่องจักรท่ีมีระบบการ
ควบคุมอัตโนมัติ เครื่องตัดโลหะด้วยลวดไฟฟ้า (Wire Cut) เครื่องกัดโลหะด้วยไฟฟ้า (EDM) เป็นต้น 
ซึ่งเครื่องจักรท่ีกล่าวมานี้เป็นเครื่องจักรท่ีมีมูลค่าสูงมีระบบการทำงานท่ีซับซ้อน การปฏิบัติการใช้
เครื่องจักรทำงานต้องมีพื้นฐานทักษะท่ีใช้กับเครื่องจักรชนิดนั้น ๆ จึงจะสามารถทำงานออกมาได้ตาม
ความต้องการและมีประสิทธิภาพ ดังนั้นเมื่อมีการจัดซื้อเครื่องจักรดังกล่าวแล้ว บริษัทผู้จัดจำหน่าย
หรือตัวแทนผู้จำหน่ายจะจัดอบรมวิธีการใช้เครื่องจักรดังกล่าวให้ 1 ครั้ง ให้กับอาจารผู้สอนของแผนก
ช่างกลโรงงาน ซึ่งเป็นเงื่อนไขในการจัดซื้อเครื่องจักรประเภทดังกล่าว สาเหตุของการเรียนรู้และการ
นำความรู้ท่ีได้จากการฝึกอบรมดังกล่าวไปใช้ในการสอน คือ อาจารย์ท่ีเรียนรู้การใช้เครื่องจักรท่ีมี
เทคโนโลยีทันสมัยได้ดีนั้น จะต้องมีพื้นฐานการคำนวณเบ้ืองต้นในการใช้คำส่ังของเครื่องจักรแต่ละ
ประเทศนั้น ดังนั้นอาจารย์บางท่านท่ีเข้ารับการฝึกอบรมท่ีไม่มีพื้นฐานดังกล่าวอาจเนื่องจากไม่เคย
เรียนหรือศึกษามาก่อนขณะท่ีเป็นนักเรียน จึงทำให้ไม่สามารถรับความรู้ท่ีได้จากการฝึกอบรมไป
ปฏิบัติการใช้เครื่องจักรดังกล่าวได้ แต่ถ้าอาจารย์ท่ีเข้ารับการฝึกอบรมมีพื้นฐานท่ีเกี่ยวข้องในการใช้
เครื่องจักร หลังจากการฝึกอบรมก็สามารถนำความรู้ท่ีได้ท่ีได้ไปถ่ายทอดให้นักศึกษาได้ ซึ่งในการ
อบรมแต่ละครั้งจะมีอาจารท่ีสามารถนำความรู้ท่ีได้ไปถ่ายทอดให้กับนักเรียนได้เพียง 2-3 คน เท่านั้น 
แต่ในการสอนปฏิบัติการใช้เครื่องจักรดังกล่าวจะมีอาจารย์ท่ีทำหน้าท่ีสอนเพียง 1-2 คน เท่านั้น และ
จะทำหน้าท่ีดังกล่าวโดยไม่เปล่ียนแปลงอาจารย์ผู้สอนทำให้เกิดการพัฒนาการใช้เครื่องจักรได้อย่างมี
ประสิทธิภาพมากยิ่งขึ้นกว่าเดิมอีกเพราะได้ฝึกปฏิบัติการใช้เครื่องจักรในการสอนให้กับนักเรียนอยู่
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เป็นประจำ ซึ่งจากการจัดฝึกอบรมท่ีกล่าวมาถ้าอาจารย์ท่ีไม่มีพื้นฐานต้ังแต่เริ่มต้นเข้ารับการฝึกอบรม 
หรืออาจารย์ท่ีมีความรู้ความสามารถในการใช้เครื่องจักรดังกล่าวหลังจากการฝึกอบรมแล้ว แต่
หลังจากนั้นไม่ได้ทำหน้าท่ีเป็นผู้สอนปฏิบัติเครื่องจักร เมื่อเวลาผ่านไปจึงไม่สามารถนำความรู้ท่ีได้จาก
การฝึกอบรมไปใช้ในการสอนปฏิบัติการใช้เครื่องจักรดังกล่าวได้ เพราะอาจจะเกิดการลืมและความไม่
มั่นใจในการใช้เครื่องจักรดังกล่าว บางครั้งไม่สามารถลองผิดลองถูกได้ ซึ่งอาจจะทำให้เครื่องจั กร
เสียหายและวัสดุหรืออุปกรณ์ ของเครื่องมือท่ีใช้ในการฝึกก็มีราคาแพง ดังนั้นระบบการจัดผู้
ควบคุมดูแลเครื่องจักรจะเป็นผู้ท่ีมีความรู้ความสามารถในการใช้เครื่องจักรดังกล่าว หลังจากการ
ฝึกอบรมและปัจจุบันก็ทำหน้าท่ีสอนการใช้เครื่องจักรดังกล่าวด้วย ไม่ได้เป็นผู้ควบคุมดูแลโดยการ
แต่งต้ัง จากท่ีกล่าวมาเป็นระบบการจัดผู้ควบคุมเครื่องจักรท่ีมีเทคโนโลยีทันสมัยดังนั้นในการฝึก
ปฏิบัติการใช้เครื่องจักรดังกล่าวของนักศึกษาจะต้องมีอาจารย์ท่ีชำนาญในการใช้เครื่องจักรดังกล่าว
ควบคุมดูแลการฝึกอย่างใกล้ชิด และถ้าอาจารย์บางท่านท่ีมีความต้องการในการใช้เครื่องจักรในการ
สอนปฏิบัติให้กับนักเรียน หรือใช้เครื่องจักรในการซ่อมหรือสร้างเครื่องมือ อุปกรณ์ ถ้าไม่ได้เป็นผู้
ควบคุมดูแล แต่ต้องการเรียนรู้หรือเพิ่มทักษะการใช้เครื่องจักรท่ีมีเทคโนโลยีทันสมัยซึ่งแผนกมีใช้อยู่ 
ดังนั้นผู้วิจัยคิดว่า แผนกช่างกลโรงงานควรจัดให้มีการอบรมเชิงปฏิบัติการ ซึ่งหลังจากท่ีผ่านการ
ฝึกอบรมดังกล่าวแล้ว วิทยากรหรือผู้ทำหน้าท่ีควบคุมดูแลเครื่องจักรดังกล่าวจะทราบว่าอาจารย์ท่าน
ใดสามารถท่ีจะใช้เครื่องจักรทำงานได้อย่างปลอดภัย และมีประสิทธิภาพ 

3. ปัญหาในการฝึกปฏิบัติท่ีเกิดจากความไม่พร้อมของเครื่องมือ เครื่องจักร และ 
อุปกรณ์ท่ีใช้ในการปฏิบัติงานจากการวิจัยพบว่าวัสดุฝึกมีจำนวนไม่เพียงพอและประสิทธิภาพ หรือ
หน้าท่ีการทำงานของเครื่องจักรต่างๆ ในการปฏิบัติไม่สมบูรณ์ ซึงปัญหาดังกล่าวมีลักษณะคล้ายกับ
ผลการวิจัยของ วัลลภ (2523 : 79) เรื่องการศึกษาปัญหาการสอนวิชาช่างอุตสาหกรรมสาขา
เครื่องกล ผลการวิจัยสรุปได้คือ อาจารผู้สอนวิชาช่างประสบปัญหาเกี่ยวกับเครื่องมือ เครื่องจักรไม่
เพียงพอกับนักศึกษา ซึ่งเครื่องมือ เครื่องจักรท่ีไม่สมบูรณ์จากผลการวิจัยครั้งนี้ กล่าวได้คือ ขาดการ
ซ่อมบำรุงรักษา ซึ่งจะเป็นส่วนท่ีการซ่อมบำรุงจะต้องใช้เวลาในการดำเนินการซ่อม แต่ถ้าเป็นอุปกรณ์
ช้ินส่วนเล็กๆ หรือใช้เวลาซ่อมไม่มากอาจารย์ผู้สอนปฏิบัติจะดำเนินการซ่อมทันทีซึ่งถือว่าเป็นความ
รับผิดชอบ และในการซ่อมใหญ่จะต้องหยุดการใช้เครื่องจักรในการเรียนการสอน ดังนั้นสภาพของ
เครื่องมือ เครื่องจักรท่ีใช้ในการฝึกปฏิบัติจึงมีสภาพไม่สมบูรณ์เนื่องจากเหตุผลท่ีกล่าวมา ดังนั้น
แนวทางการแก้ไขปัญหาดังกล่าวผู้วิจัยคิดว่าผู้บริหารของวิทยาลัยฯ ควรจัดให้มีหน่วยงานการซ่อม
บำรุงโดยใช้บุคลากรของวิทยาลัยฯ หรืออาจจะเพิ่มผู้ท่ีมีความชำนาญเฉพาะด้านจากบุคคลภายนอก 
และมีงบประมาณในสนับสนุนในการดำเนินการ อย่างน้อยก็ให้จัดจัดให้มีการซ่อมบำรุงปีละ 1 ครั้ง 
โดยทำการซ่อมเครื่องจักรท่ีเห็นว่ามีความจำเป็นในการใช้ในการเรียนการสอนของนักศึกษา ไม่
จำเป็นต้องซ่อมเครื่องจักรท้ังหมดในครั้งเดียว ก็จะทำให้การเรียนการสอนปฏิบัติของนักศึกษาได้ผล
มากยิ่งขึ้น เพราะมีเครื่องจักรและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการเรียนการสอนมีจำนวนมากยิ่งขึ้นซึ่งสอดคล้องกับ
แนวทางการจัดอาชีวศึกษาให้ได้ผล ของ บุญญศักดิ์    
( 2519:42 ) ซึ่งได้กล่าวไว้ว่าองค์ประกอบอาชีวศึกษาให้ได้ผล นอกจากจะมีการจัดอาชีวศึกษาท่ี
ถูกต้องแล้ว ยังต้องมีองค์ประกอบอื่นๆ อีก คือ เครื่องจักร และอุปกรณ์การสอนจะต้องมีคุณภาพและ
มีจำนวนพอเหมาะกับนักศึกษา 
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4. ปัญหาในการฝึกปฏิบัติท่ีเกิดจากความไม่พร้อมของสถานศึกษา จากการวิจัยพบว่า 

โรงงานท่ีนักศึกษาฝึกปฏิบัติงานร้อนอบอ้าว มีการระบายอากาศท่ีไม่ค่อยดี ซึ่งสาเหตุเป็นเพราะว่าการ
ฝึกปฏิบัติงานการใช้เครื่องมือเครื่องจักรของนักศึกษาจะต้องมีการออกแรงในการทำงาน และการ
ทำงานจะต้องมีการทำงานอย่างต่อเนื่องหลายช่ัวโมง ดังนั้นการทำงานในแผนกช่างกลโรงงานจึงทำให้
ผู้ปฏิบัติรู้สึกว่ามีอากาศท่ีร้อนอบอ้าว การระบายอากาศไม่ดี หรืออาจจะเป็นโรงงานท่ีมีการปรับปรุง
เรื่องการระบายอากาศแล้วท้ังส้ินแต่เนื่องจากลักษณะการฝึกปฏิบัติงานท่ีกล่าวมาแล้ว ประกอบกับ
อุณหภูมิของอากาศในปัจจุบันมีแต่จะสูงหรือมีความร้อนขึ้นทุกวัน ดังนั้น แนวทางการแก้ไขปัญหา
ผู้วิจัยคิดว่า ต้องปรับปรุงระบบระบายอากาศให้ดีขึ้น หรืออาจจัดหาเพิ่มอุปกรณ์การระบายอากาศให้
มีจำนวนมากขึ้นกว่าโรงงานปกติท่ัวๆไป โดยจะต้องได้รับการสนับสนุนจากผู้บริหารของวิทยาลัยฯ 

5. ปัญหาในการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ในการฝึกปฏิบัติงานท่ี 
เกิดจากนักศึกษา จากการวิจัยพบว่า นักศึกษาขาดความรู้ในการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร และ
อุปกรณ์ ดังนั้นถ้าปล่อยให้ปัญหาดังกล่าวเกิดขึ้นต่อไปในการฝึกปฏิบัติงานโดยไม่เร่งรีบดำเนินการ
แก้ไข ก็จะส่งผลให้มีจำนวนเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ท่ีใช้ในการฝึกปฏิบัติงานมีอัตราการ
ชำรุดมากขึ้น ดังนั้น แนวทางการแก้ไขปัญหาดังกล่าวผู้วิจัยคิดว่าอาจารย์ผู้สอนควรมีส่วนร่วมในการ
จัดวางแผนการจัดการเรียนการสอน โดยมุ่งเน้นให้นักศึกษามีความรู้ ความรับผิดชอบและมีทัศนคติท่ี
ดีในการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ท่ีใช้ในการฝึกปฏิบัติงาน ซึ่งแนวทางการแก้ไข
ปัญหาดังกล่าวสอดคล้องกับข้อคิดของการจัดอาชีวศึกษาให้ได้ผลของ ธีรวุฒ (2536 : 63 ) ผู้บริหาร
ควรแต่งต้ังผู้รับผิดชอบในการตรวจซ่อมบำรุงเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ในโรงฝึกงานช่าง
อุตสาหกรรมโดยเฉพาะอย่างยิ่งเครื่องมือ เครื่องจักรท่ีมีเทคโนโลยีสูงและมีราคาแพง ท้ังนี้เพื่อให้
เครื่องมือเครื่องจักรมีอายุใช้งานได้นานและเกิดประโยชน์สูงสุด 

6. ปัญหาในการบำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ในการฝึกปฏิบัติท่ีเกิด 
จากอาจารย์ผู้สอน จากการวิจัยพบว่าปัญหาท่ีมีระดับสูง คือ อาจารย์ผู้สอนไม่มีเวลาในการซ่อม
เพราะมีภาระการสอนมาก จากอาจารผู้สอนไม่มีเวลาในการซ่อมเพราะมีภาระการสอนมาก เกิดจาก
ผลการกระทบของภาวะเศรษฐกิจในปัจจุบัน เนื่องจากมีอัตราการเพิ่มข้าราชการครูน้อยลง แต่
ปริมาณของภาระการสอนไม่ลดลงซึ่งมีแต่เพิ่มมากขึ้น จึงทำให้อาจารผู้สอนมีภาระการสอนมากขึ้น
ดังกล่าว ดังนั้น แนวทางการแก้ปัญหาผู้วิจัยคิดว่า อาจารย์ผู้สอนต้องเตรียมวางแผนการสอนใช้
อุปกรณ์ช่วยสอนท่ีเหมาะสมกับเนื้อหาและมีประสิทธิภาพมากขึ้น การเตรียมการสอนปฏิบัติดังกล่าว 
จะต้องถูกต้องตามหลักกระบวนการสอนปฏิบัติ ซึ่ง บุญญศักด์ิ ( 2519 : 147-148 ) สรุปไว้คือ ต้อง
เตรียมแบบงานท่ีจะสอน เตรียมอธิบายให้เข้าใจง่ายเร่งเร้าให้นักเรียนอยากทำ จากนั้นครูสาธิตการ
ทำงานท่ีถูกต้อง ละให้นักเรียนทำโดยครูคอยดูแลช่วยเหลือ จนแน่ใจแล้วจึงให้นักศึกษาลงมือ
ปฏิบัติงาน แต่ถ้าเป็นปัญหาภาระการสอนมากเกิดจากความรับผิดชอบต่องานสอนของอาจารย์ผู้สอน
แต่ละคนไม่เท่ากัน คือ สอนสองคนในวิชาเดียวกัน วิธีการแก้ปัญหาดังกล่าวโดยการแบ่งขอบข่าย
ความรับผิดชอบให้แก่อาจารย์แต่ละท่านไป ซึ่งแนวทากการแก้ปัญหาดังกล่าวสอดคล้องกับแนวคิด
การแก้ปัญหาการเรียนการสอนวิชาปฏิบัติของ ชัยสวัสด์ิ  เทียนวิบูลย์ ( 2523 : 12-22 ) คือ กรณีท่ี
ความรับผิดชอบต่องานสอนของอาจารย์ผู้สอนแต่ละคนไม่เท่ากัน ในกรณีท่ีวิชาหนึ่งต้องมอบหมายให้
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อาจารย์ผู้สอนสองท่าน วิธีการแก้ปัญหาดังกล่าวโดยการแบ่งขอบข่ายความรับผิดชอบให้แก่อาจารย์
แต่ละท่านไป ผลการจัดการแบ่งขอบข่ายความรับผิดชอบดังกล่าวนี้ จะทำให้อาจารย์มีเวลาในการท่ี
จะซ่อมบำรุงเครื่องมือ เครื่องจักรฯ มากขึ้น และยังทำให้อาจารย์แต่ละท่านมีโอกาสทุ่มเวลาและความ
คิดเห็นให้แก่งาน กับท้ังมีโอกาสได้ช่ืนชมผลงานของตนเองท่ีได้กระทำขึ้นมากกว่าในลักษณะท่ีให้
อาจารย์ท้ังสองท่านรับผิดชอบร่วมกัน 
 
 
ข้อเสนอแนะในการทำวิจัยคร้ังนี้ 

1. ผู้บริหารสถานศึกษาควรจัดให้มีโรงฝึกงานกลาง ท่ีมีเครื่องจักรพื้นฐานสำหรับให้ 
นักศึกษาแผนกช่างต่างๆ ได้ฝึกปฏิบัติการใช้เครื่องจักรพื้นฐาน ซึ่งจะทำให้ประหยัดงบประมาณในการ
ส่ังซื้อเครื่องจักรเพราะสามารถใช้ทรัพยากรท่ีมีอยู่ร่วมกัน และไม่กระทบกระเทือนต่อการฝึกปฏิบัติ
ของนักเรียนช่างกลโรงงาน 

2. ผู้บริหารสถานศึกษาควรจัดให้มีองค์กรการซ่อมบำรุงรักษาของแผนกวิชาช่างกล
โรงงาน โดยให้อาจารย์ผู้สอนและนักเรียนของแผนกวิชาช่างกลโรงงาน  เป็นผู้ดำเนินการดูแลและ
บำรุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการฝึกปฏิบัติของนักเรียน โดยจัดตารางเวลาให้มี
การซ่อมบำรุงรักษาเป็นประจำ เพื่อยืดอายุการใช้งานของเครื่องจักร 

3. ผู้บริหารสถานศึกษาควรจัดฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการ ให้กับนักเรียนผู้ใช้เครื่องจักร 
แต่ละประเภท เพื่อเพิ่มทักษะการใช้และการบำรุงรักษาเครื่องจักรให้กับนักศึกษาอย่างต่อเนื่อง โดย
เชิญผู้ชำนาญการจากบริษัทซึ่งผลิตเครื่องมือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการปฏิบัติของนักเรียน
สาขาวิชาช่างกลโรงงาน ร่วมเป็นวิทยากรในการจัดการฝึกอบรมดังกล่าว 

4. ผู้บริหารสถานศึกษาควรจัดให้มีระบบการบำรุงรักษาเชิงป้องกันหรือการ 
บำรุงรักษาทวีผลพร้อมท้ังจัดทำคู่มือซ่อมบำรุงเครื่องจักรแต่ละเครื่อง ท้ังนี้เพื่อให้การใช้เครื่องมือ 
เครื่องจักรและอุปกรณ์ในการฝึกปฏิบัติของนักศึกษาสาขางานเครื่องมือกล สามารถใช้ได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ และเป็นไปตามตารางการฝึก 

5. ผู้บริหารระดับนโยบายควรจัดสรรงบประมาณพิเศษเพื่อการซ่อมบำรุงเครื่องมือ  
เครื่องจักร ท่ีชำรุดเสียหายของแผนกช่างกลโรงงาน  ให้อยู่ในสภาพพร้อมสำหรับการใช้งานฝึกปฏิบัติ 
โดยให้มีการซ่อมใหญ่ในช่วงปิดเทอมระหว่างภาคช่วงปิดเทอมภาคฤดูร้อน 

6. ผู้บริหารสถานศึกษา ไม่ควรรับนักศึกษามากเกินไป ควรพิจารณาความพร้อมของ 
เครื่องจักรประเภทต่างๆ ท่ีนักศึกษาใช้ในการฝึกปฏิบัติในอัตราส่วน 1 : 1 ท้ังนี้เพื่อให้นักศึกษามี
ความรู้และทักษะการปฏิบัติในวิชาชีพท่ีแท้จริง ก่อนออกไปสู่โลกแห่งอาชีพ 
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